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Contents CAUTION:

Glasses are supplied in some of the laser tool kits.

* User Safety These are NOT certified safety glasses. These glasses
* Keypad and LEDs are ONLY used to enhance the visibility of the beam in

* Battery Safety brighter environments or at greater distances from laser
* Batteries and Power source.

* Using the Accessories

« Turning the Laser On/Off SAVE THESE INSTRUCTIONS

* Performing Accuracy Check and Calibration WARNING:

* Operating the Laser A The following labels are placed on the laser tools to

* Using the Remote Control inform you of the laser class for your convenience and
* Using the Detector safety.

* Maintenance and Care
* Specifications

User Safety

The definitions below describe the level of severity for each signal
word. Please read the manual and pay attention to these symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.
Q WARNING: Indicates a potentially hazardous situation

which, if not avoided, could result in death or serious
injury.

Q CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

NOTICE: Indicates a practice not related to personal injury which,
if not avoided, may result in property damage.
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If you have any questions or comments about this or any

Stanley tool, go to http:/fwww.2helpU.com. The label on your laser may include the following symbols.

Q WARNING: -
Read and understand all instructions. Failure to follow | Symbol Meaning

the warnings and instructions in this manual may result in v Volts
serious personal injury. W Milliwatts
SAVE THESE INSTRUCTIONS & Laser Warning

A WARNING: nm Wavelength in nanometers
Carefully read the Safety Instructions and Product 2 Class 2 Laser
Manual before using this product. The person responsible WARNING: LASER RADIATION.
for the instrument must ensure that all users understand DO NOT STARE INTO BEAM.
and adhere to these instructions. Class 2 Laser Product.

/A CAUTION: N _ WARNING
While the laser tool is in operation, be careful not to Laser Radiation Exposure. Do not disassemble or modify
expose your eyes to the emitting laser beam. Exposure to the laser level. There are no user serviceable parts
a laser beam for an extended time may be hazardous to inside. Serious eye injury could result
your eyes.




Do not operate the laser in explosive atmospheres, such as
in the presence of flammable liquids, gases, or dust. This tool
may create sparks which may ignite the dust or fumes.

Store an idle laser out of reach of children and other untrained
persons. Lasers are dangerous in the hands of untrained
users.

Tool service MUST be performed by qualified repair
personnel. Service or maintenance performed by unqualified
personnel may result in injury. To locate your nearest Stanley
service center go to http://www.2helpU.com.

Do not use optical tools such as a telescope or transit to view
the laser beam. Serious eye injury could resulf.

Do not place the laser in a position which may cause anyone
to intentionally or unintentionally stare into the laser beam.
Serious eye injury could result.

Do not position the laser near a reflective surface which may
reflect the laser beam toward anyone’s eyes. Serious eye
injury could result.

Store an idle laser out of reach of children and other untrained
persons. Lasers are dangerous in the hands of untrained
users.

Turn the laser off when it is not in use. Leaving the laser on
increases the risk of staring into the laser beam.

Do not modify the laser in any way. Modifying the tool may
result in hazardous laser radiation exposure.

Do not operate the laser around children or allow children to
operate the laser. Serious eye injury may resulf.

Do not remove or deface warning labels. If labels are
removed, the user or others may inadvertently expose
themselves to radiation.

Position the laser securely on a level surface. If the laser falls,
damage to the laser or serious injury could result.

Personal Safety
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Stay alert, watch what you are doing, and use common sense
when operating the laser. Do not use the laser when you are
tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication.

A moment of inattention while operating the laser may result
in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Depending on the work conditions, wearing
protective equipment such as a dust mask, nonskid safety
shoes, hard hat, and hearing protection will reduce personal
injury.

Tool Use and Care

+ Follow instructions in the Maintenance and Care section of
this manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance and Care instructions may create a risk of
electric shock or injury.

Keypad and LEDs
Keypad

To reference keypad and LED display, see Figure ©1
(RL 600 and RL 600L) or Figure & (RL 700L and
RL 750L-G).

Power ON/OFF Key

Tilt Warning ON/OFF Key

Scan Mode Key
RL 700L and RL 750L-G only.

Manual Slope Mode Key
Rotation Speed Key

Up Arrow Key (counterclockwise)

©
@
@
@

LEDs

Down Arrow Key (clockwise)

Power LED

2 ImlQ)

Solid Green + Charging complete.

+ Auto-Levelling Complete.

Flashing Green « Laser Tool is Auto-Levelling.

+ In Calibration and/or Default Tilt

Warning Set Up.
Flashing Red + Low Battery.
Solid Red + Battery needs recharging, power
RL 600L, RL 700L, supply required.
&RL750L-G + Hot/Cold battery delay or cell

failure. Laser can be operated by
adapter power.




Manual LED % =200

Flashing Red + Manual Mode ON (Auto-Levelling
OFF).

: 1 =1@)

Power LED & Manual LED
% =0

WARNING: GB
Batteries can explode, or leak, and can cause injury
or fire. To reduce this risk:

Carefully follow all instructions and warnings on the battery
label and package.

Do not mix battery chemistries.

Do not dispose of batteries in fire.

Alternately Flashing  * Out of Leveling Compensation

Green and Red Range.
Tilt Warning LED O@
Solid Red « Tilt Warning ON.
Flashing Red « Out of level.
X/IY Select LED 580
Solid Green + X Axis Adjust Slope Mode.
Solid Red * Y Axis Adjust Slope Mode.
Flashing Green + X Axis at Maximum Allowed Slope
in Slope Mode.
+ X axis adjust Calibration Mode.
. « Y Axis at Maximum Allowed Slope

Flashing Red

asiing el in Slope Mode .

« Y axis adjust Calibration Mode.

Battery Safety

The RL 600 is powered by alkaline batteries.

The RL 600L, RL 700L, and RL 750L-G are powered by
a Li-ion battery.

WARNING:

To reduce the risk of injury, the user must read the
product User Manual, the Laser Safety Manual, and the
Battery Safety Manual.

A WARNING:
The battery and charging/power adapter can be
damaged if damp. Always store and charge the tool in
a dry and covered place.

A Always insert batteries correctly with regard to
polarity (+ and -), as marked on the battery and the
equipment. Do not mix old and new batteries.
Replace all batteries at the same time with new
batteries of the same brand and type.

+ Keept ies out of reach of children.

Remove batteries if the device will not be used for several
months.

Do not short battery terminals.

Do not charge disposable batteries.

Remove dead batteries immediately and dispose of per local
codes.

End of Life

DO NOT dispose of this product with household waste.
ALWAYS dispose of batteries per local code.
PLEASE RECYCLE in line with local provisions for the collection

and disposal of electrical and electronic waste under the WEEE
Directive.

EC-Declaration of Conformity
Radio Equipment Directive

C€

Stanley Fatmax Self-Leveling Rotary Laser

FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley hereby declares that the Stanley Fatmax Self-Leveling
Rotary Laser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 is in compliance with the Directive 2014/53/EU and
to all applicable EU directive requirements.

The full text of the EU Declaration of Conformity can be
requested at Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium or is available at the following internet
address: www. 2helpU.com.

Search by the Product and Type Number indicated on the
nameplate.

"




GB

Stanley Tools declares that the CE Mark has been applied to this
product in accordance with the CE Marking Directive 93/68/EEC.

This product conforms with IEC/EN60825-1:2014.

Batteries and Power
Battery Installation

Laser Tool Battery Installation

RL 600

See Figure ®D

Press battery compartment cover and slide out.

Install two new D cell batteries. Orient batteries correctly
when placing into laser tool.

Securely close and lock battery compartment cover.

Remote Control Battery Installation
RL 600L, RL 700L, and RL 750L-G

See Figure ©2

Open battery compartment by unlatching cover.

Install two new AA batteries. Orient batteries correctly when
placing into laser tool.

Securely close and lock battery compartment cover.

Detector Battery Installation
See Figure ©2
Open battery compartment by lifting open battery cover.

Install two new AA batteries. Orient batteries correctly when
placing into laser tool.

Securely close and lock battery compartment cover.
WARNING:
Pay close attention to the battery holder’s (+) and (-)
markings for proper battery insertion. Batteries must be
of same type and capacity. Do not use a combination of
batteries with different capacities remaining.

Charging the Li-ion Battery
RL 600L, RL 700L, and RL 750L-G
See Figure @

Plug charging/power adapter plug into charging jack of laser
tool.
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Plug charging/power adapter into power outlet (110 V or 220
V) with appropriate plug receptacle.

The #=O LED will light RED during charge.

Leave battery to charge for approximately 7 hours to reach
full charge.

The #=O LED will light GREEN when charge is
complete.

When battery is fully charged unplug the charging/power
adapter from laser tool and power outlet.

WARNING: Charge laser only with the power adaptor
supplied. Using any other type of charger may result in
damage and/or personal harm.

Operating with Charging/Power
Adapter

+ Laser tool can operate while plugged into charging/power
adapter.

+ Functions and controls of laser tool are the same as when not
plugged into charging/power adapter.

Using the Accessories

CAUTION: Do not leave the laser tool unattended on an
accessory without fully tightening the mounting screw.
Failing to do so may lead to the laser tool falling and
sustaining damage.

Mounting Bracket
RL 700L and RL 750L-G
See Figure ©

NOTE:

+ Itis best practice to support the laser tool with one hand when
placing or removing the laser tool from an accessory.

« If positioning over a target, partially tighten the 5/8"-11 screw
mount, align laser tool, and then fully tighten the 5/8"11
screw mount.

Securely position the Mounting Bracket using one of the

following methods:

+ Hang the Mounting Bracket from a wall using the Keyhole
Slot (Figure Q).

+ Attach the Mounting Bracket to a ceiling edge using the
Ceiling Grid Clamp (Figure ©®).

+ Use the Keyhole Mount (Figure (0@) with any
compatible accessory.




Orient the bracket mounting surface so it is approximately
horizontal.

Mount one of the laser tool's attachment points (Figure (D)
to the bracket's 5/8"-11 mounting screw and tighten the
tightening knob (Figure ®D).

Use any of the following parts on the Mounting Bracket to

further adjust the position of the laser tool.

+ The Vertical Fine Adjust Knob (Figure E)®) moves the
laser up and down the vertical track. The Vertical Adjust
Lock Knob (Figure E)®) secures the vertical position.

+ The Rotary Fine Adjust Knob (Figure ®@) rotates the
laser tool.

+ The Wall Tilt Adjustment Knob (Figure ®®) adjusts the
angle between the Mounting Bracket and the wall.

Tripod Mount
See Figure ®

Choose a location for the tripod near the center of the area
of interest where it will not be disturbed.

Extend tripod legs as required. Adjust legs so the tripod
head is approximately horizontal.

Mount one of the laser tool's attachment points (Figure (D)
to the tripod using a 5/8"-11 mounting screw then tighten the
mounting screw.

Target Card
See Figure ©

Some laser kits include a Laser Target Card to aid in locating
and marking the laser beam. The target card enhances the
visibility of the laser beam as the beam crosses over the card.
The card is marked with standard and metric scales. The laser
beam passes through the red or green plastic and reflects off of
the reflective tape on the reverse side. The magnet at the top
of the card is designed to hold the target card to ceiling tracks
or steel studs to determine plumb and level positions. For best
performance when using the Target Card, the front of the card
should be facing you.

Laser Enhancement Glasses
See Figure 0

Some laser kits include Laser Enhancement Glasses. These
glasses improve the visibility of the laser beam under bright light
conditions or over long distances when the laser is used for
interior applications. These glasses are not required to operate
the laser.

CAUTION:

These glasses are not ANSI approved safety glasses
and should not be used while operating other tools.
These glasses do not keep the laser beam from entering
your eyes.

CAUTION:

To reduce the risk of serious injury, never stare directly
into the laser beam with or without these glasses.

Turning the Laser On/Off

Choose a smooth, flat, level surface to place the laser.

Depending on the desired application, position the laser
horizontally (Figure ®) or vertically (Figure ®)).

Press the @) key to tum the laser tool ON.

The laser beings Auto-Levelling. During Auto-Leveling the
#o0 LED flashes GREEN, the rotary laser (Figure ®D)
flashes, the Plumb Up Dot laser (Figure B)@) flashes,

and the Plumb Down Dot laser (Figure B)XD) is steady (if
available).

When the Auto-Levelling procedure is complete, the #=O
LED turns solid GREEN, the rotary laser rotates at the last
used RPM setting, the Plumb Up Dot laser is steady, and
the Plumb Down Dot laser (if available) remains steady.

NOTE: The laser tool's default Auto-Leveling mode can
compensate for an uneven surface up to 5°. If the laser tool
is not level within 5°, the GREEN -:5= O LED and the
RED % m=a1 Q) LED alternately flash. Reposition the laser
tool within the 5° limit and allow Auto-Leveling to complete.

Auto-Leveling levels the plane of the rotary laser and sets
the Plumb Up Dot laser and the Plumb Down Dot laser (if
available) perpendicular to the rotary laser plane.
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Performing Accuracy Check

and Calibration

NOTE:

The laser tool is sealed and calibrated at the factory to the
accuracies specified.

It is recommended to perform a calibration check before use.
Be sure to allow the laser tool adequate time to Auto-Level (<
30 seconds) prior to a calibration check.

The laser tool should be checked regularly to ensure its
accuracies, especially for precise layouts.

Horizontal Check
See Figure ©

Set the laser tool on a tripod 20 m away from a wall with the

"+X" side facing the wall (Figure ©(D).

Power ON the laser tool. Allow the laser tool to Auto-Level
and be sure the laser is rotating.

Mark a reference point "D1" where the laser line appears on

the wall. If available, use a detector to more easily locate
the beam.

Loosen the laser tool from the tripod and rotate the laser
tool 180°. The "-X" side should now be facing the wall
(Figure ©(@). Mark a reference point "Dy" where the laser
line appears on the wall.

Measure the vertical distance between reference points "D1"

and "Dy" (Figure ©®).
B I the distance "D1" to "D2" is < 2.0 mm, calibration is not
required.
RL 600 & RL 600L
If the distance "D1" to "Dy" is = 3 mm, then calibration
is necessary.
RL 700L & RL 750L-G

If the distance "D1" to "Dy" is = 2 mm, then calibration
is necessary.
Rotate the laser 90°. Repeat steps [l through [ for
the Y-axis. Replace "+X" with "+Y" and "-X" with "-Y"
(Figure ©@).
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Horizontal Calibration

See Figure ©

Rotate the laser to the same position as step Kl of the
Horizontal Check procedure (with the "+X" side facing the
wall).

With laser tool powered OFF, press and hold the () key
followed by the (@) key.

Release the (@) key and continue to hold the @) key for = 3
seconds.

Release the (@ key.

The :52(@) LED flashes GREEN when the laser tool is in
X-axis Calibration mode.

[ >

[ 1 necessary, adjust the X-axis by using the @) key and the
@ key to align the beam with Do, Do is the halfway point
between the points D1 and Dy established during the X-axis
check (Figure ©®).

NOTE: Pressing the @) key or the @ key slopes the axis
by 0.01° (4.4 mm @ 25 m). Figure M illustrates how the
arrow keys affect each axis.

Press the (D) key again to set the X-axis and proceed to the
Y-axis adjustment. The @) LED flashes RED when the
laser tool is in Y-axis Calibration mode.

Bl Rotate the laser to the same position as step # of the
Horizontal Check procedure (with the "+Y" side facing the
wall).

Bl If necessary, adjust the Y-axis by using the @) key and the
@ key to align the beam with Do, Do is the halfway point
between the points D1 and D established during the Y-axis
check.

Press the (@) key again to set the Y-axis and exit Calibration
Mode.

Axis settings are now saved. Calibration Mode is OFF and
the laser tool begins Auto-Levelling.

=

Repeat the Horizontal Check procedure to determine if the
calibration was successful.

If the laser tool can still not be calibrated after following
the Calibration procedure, send the laser tool into an
Authorized Service Center for repair.




Operating the Laser

Because the laser tool is a high precision instrument, it is
preferable to use the remote (if provided) whenever possible.

Correcting a Tilt Warning

(Not available in Manual Mode)

If the laser is disturbed during operation the Tilt Warning LED
°@) changes from solid RED to flashing RED and the laser
stops rotating and starts flashing. (Tilt Warning is on by default
when the laser tool leaves the manufacturer.)

To correct a Tilt Warning:

Check the laser tool to make sure it is positioned correctly.
Press the @) key to reset the Tilt Warning.

The laser Auto-Levels then begins rotating.

Check the laser tool's alignment with the original target.

Turning the Tilt Warning Off

(Not available in Manual Mode)

Power on the laser tool and wait for Auto-Leveling to
complete.

Press the @) key.

The Tilt Warning LED @) changes from solid RED to off.

To turn the Tilt Warning back on, press the @) key.

Changing the Tilt Warning Default

Setting

When powered OFF, press and hold the @) key then press
the @) key.

Release both keys.

If the Tilt Warning LED is ON (red), the default Tilt Warning
setting is ON. If the Tilt LED is OFF, the default Tilt Warning
setting is OFF.

The Laser tool begins Auto-Levelling.

Repeat the above steps to toggle the Tilt Warning setting
ON/OFF.

Using Manual Mode

Manual Mode allows the laser tool to be placed at a range of
angles. The laser does not Auto-Level and the Tilt Warning is
set to OFF. Because Auto-Levelling is OFF, the beam is not
guaranteed to be level.

After powering on the laser tool, press and hold the @) key
for = 2 seconds to turn Manual Mode ON/OFF.
Note: When Manual Mode is activated, the rotary laser
plane remains fixed with respect to the laser tool.

Manual Mode is indicated by the flashing RED % =1
LED.

Note: Auto-Levelling is OFF in Manual Mode.
The Laser tool can be manually positioned at any angle.

Press and hold the (@) key for = 2 seconds to turn Manual
Mode OFF. The laser tool begins Auto-Levelling.

Using Manual Slope Mode

Manual Slope Mode allows the user to adjust the slope of
the rotary laser in the X-axis and the Y-axis in a horizontal
(Figure ®) or vertical (Figure ®) position.

When powered ON, press the (©) key once. Manual Mode
turns on, indicated by the flashing RED % t=n (O LED.
Auto-Levelling is OFF and Tilt Warning is disengaged.

Pl Asolid GREEN X/Y Select LED @) indicates X-axis
adjustment is active. If X-axis adjustment is not required,
proceed to Step .

Press the @) key to adjust the X-axis up. Press the @ key
to adjust the X-axis down. Figure M illustrates how @) and
@ affect each axis.

NOTE: Holding @) or @) down slopes the axis
continuously. The rate of slope change increases over time.
Pressing @) or @ once adjusts the slope by 0.01°.

The X/Y Select LED :2o(@) will flash GREEN when the
maximum slope angle is reached. The axis will not move
any further in the X direction.

Press the (@) key again to set the X-axis and activate Y-axis
adjustment.

B Asolid RED X/Y Select LED we(Z) indicates Y-axis
adjustment is active. If Y-axis adjustment is not required,
proceed to Step EN.
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GB Press the @) key to adjust the Y-axis up. Press the @ key

to adjust the Y-axis down. Figure ™ illustrates how @) and
@) affect each axis.

NOTE: Holding @ or @) down slopes the axis
continuously. The rate of slope change increases over time.
Pressing @) or @ once adjusts the slope by 0.01°.

Bl The X/Y Select LED 0@ will flash RED when the
maximum slope angle is reached. The axis will not move
any further in he Y direction.

BN Press the (@) key again to set the Y-axis. The X/Y Select
LED @) tums off.

The X-axis and Y-axis are now set to manually adjusted
slopes. Use the laser in Manual Slope Mode.

To turn Manual Slope Mode OFF, press and hold @) for = 2
seconds. When Manual Mode is turned OFF, the % =a (O
LED stops flashing and the laser tool begins Auto-Levelling.
NOTE: To change between horizontal and vertical positions
the laser tool must be powered OFF, repositioned, and then
powered ON in the new position.

Changing the Rotation Speed

Press the Rotation Speed Key @ to cycle through the available
speed settings from fastest to slowest to Spot.

Available Speeds
600 | 300 [ 150 [ o(spoy

| rem:

Using Spot Mode

Spot mode halts the rotary laser's rotation and allows the user to
manually adjust the angle of the "Spot".

Use the @ key to cycle to the Spot setting (0 RPM).

Use the @) key to rotate the Spot counterclockwise. Use
the @ key to rotate the Spot clockwise.

NOTE: Holding down the @) key or the @ key will rotate
the Spot continuously. After holding down an arrow key for
several seconds, the Spot flashes 3 times and then rotates
at a faster rate. A single press of an arrow key will rotate the
spot 0.5°.

Figure @ illustrates how the arrow keys affect the Spot
rotation.
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Using Scan Mode

RL 700L and RL 750L-G
Scan Mode limits the rotary laser's projection to a set scan angle
and allows the user to manually adjust the position of the scan.

Press the @) key to cycle through the available Scan angles
(10°/45°/90°).

Use the @) key to rotate the Scan counterclockwise. Use
the @ key to rotate the Scan clockwise.

NOTE: Holding down the @) key or the @) key wil rotate
the Scan continuously. After holding down an Arrow Key for
several seconds, the Scan flashes 3 times and then rotates
at a faster rate. A single press of an Arrow Key will rotate the
Scan 2.0°.

Figure M illustrates how the arrow keys affect the Scan
rotation.

Press the @ key to turn off Scan Mode and return to the
last used speed setting.

Using the Remote Control

RL 600L, RL 700L, and RL 750L-G

All available functions and modes are accessible through the
keys on the Remote Control with the exception of toggling the
Tilt Warning ON/OFF and powering ON the laser tool. (The laser
tool can be powered off.)

Using the Detector

The Detector allows the user to determine the location of the
laser when distance or lighting conditions make the laser difficult
to see.

Detector Keypad

@ Power ON/OFF Key
@ High/Low Accuracy Key
Speaker Volume Key




Detector LCD Icons

wmmw Laser Detected - Reference Line Higher than
W | aser Beam. Move the Detector the Direction Shown
v (Down).
A Laser Detected - Reference Line Lower than
mm Laser Beam. Move the Detector the Direction
. Shown (Up).
—mmm  -2ser Detected - Reference Line in Line with

Laser Beam Reference Level.

Buzzer Volume - Loud/Soft/Mute.

OFF
A4
E Low Accuracy Setting
v
: High Accuracy Setting
Detector Setup

(The Detector can be used in hand or with optional clamp
to mount the detector to a measuring rod, pole, or similar
object)

Mounting Clamp onto Detector

See Figure O

Guide the clamp onto the detector using the alignment hole.
Tighten the fixing screw.

Mounting Clamp onto Level Staff, Pole, or
Similar Object

See Figure ©@

Loosen tightening knob.

Place onto level staff, pole, or similar object.

Tighten tightening knob to secure the clamp.

When locating reference level, loosen clamp to allow for up/
down positioning.

When reference level is found, tighten knob again to secure
the Detector. Read the position shown at the Reference
Line (Figure ©) edge of the clamp.

Operating the Detector

(See Keypad and LCD Descriptions for indications during
operation)

Powering on the Detector

+ Press the @) key to turn detector ON.

+ When powered ON, the entire LCD will momentarily display
all icons (use this to ensure the LCD is functioning correctly).

+ Press and hold the @) key for = 2 seconds to tum the
detector OFF.

NOTE: The detector will automatically power OFF after not

detecting a laser beam for 10 minutes. To power ON again,

press the @) key.

llluminating the Detector LCD

+ When detector is ON, press the @) key to turn ON/OFF LCD
illumination.

NOTE: The illumination will automatically turn OFF after 60
seconds of not detecting a laser beam or having a key pressed.

Adjusting the Detector Accuracy

+ When powered ON, press the &2 key to toggle the accuracy
setting between HIGH and LOW.
+ The default accuracy setting is HIGH.

NOTE: Use the LOW accuracy setting when:

+ The HIGH accuracy setting is not needed.
+ Astable reference level cannot be obtained due to vibrations.
+ Heat haze interferes with the laser beam.

Adjusting the Detector Speaker Volume

+ When powered ON, press the @) key to toggle through the
volume settings (LOUD/SOFT/MUTE).

+ When powered ON, the default volume setting is set to LOUD.

17



o) Detecting Reference Level

While powered ON, position the detector where the laser
beam is projected.

Use the detector’s bubble vials (Figure ©@) to maintain
alevel plane.

Point the laser reception window (Figure ©(@) toward the
laser beam source. The reception window must face within
40° of the laser source.

Use the "Laser Detected" icons on the LCD to align the
Reference Line (Figure ©(D) with the laser beam.

NOTE: If the speaker volume is ON (LOUD/SOFT),

a audible tone also assists with) aligning the detector. A fast
beeping tone signals the detector must be moved down.

A slow beeping tone signals the detector must be moved up.
A steady tone indicates the laser beam is aligned with the
Reference Line on the detector.

Steady Tone Aligned with Reference Line
Fast Beeping Tone Move Detector Down
Slow Beeping Tone Move Detector Up

When the laser is aligned with the Reference Line, mark
that position.

NOTE: If the top of the detector is used as a marking

location, reference the back of the detector for the
measurement compensation value.

Maintenance and Care

When the laser is not in use, clean the exterior parts with

a damp cloth, wipe the laser with a soft dry cloth to make sure
itis dry, and then store the laser in the kit box provided.
NEVER use solvents to clean the laser.

Do not store the laser at temperatures below -10°C or above
40°C.

To maintain the accuracy of your work, check the laser often
to make sure it is properly calibrated.

Calibration checks and other maintenance repairs may be
performed by STANLEY service centers.
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Specifications Laser Tool
RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G
Horizontal Rotary Accuracy: +/-2.2mm @30m +/-2.2mm @30m +-1.5mm @30m +/-1.5mm @30m
*at20°C
Vertical Rotary Accuracy: +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m
*at20°C
Plumb Up Dot Accuracy: +-4.4mm @30m +-4.4mm @30m +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m
*at20°C
Plumb Down Dot Accuracy: N/A N/A +/-8.7mm @30m +-8.7mm @30m
*at20°C
Compensation Range: 5° 5° 5° 5°
Slope Range: +10% (dual axis) +10% (dual axis) +10% (dual axis) +10% (dual axis)
Minimum Slope Increment: 0.01° 0.01° 0.01° 0.01°
(4.4mm @ 25m). (4.4mm @ 25m). (4.4mm @ 25m). (4.4mm @ 25m).
Scan Range: 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/ 90° £20%
Working Range Diameter with <600 m <600 m <600m <600 m
Detector:
Leveling Time: < 30 seconds < 30 seconds <30 seconds < 30 seconds
Rotation Speed: 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm
+-10% +-10% +/-10% +/-10%

*at 20°C (room temperature)

Laser Class: Class 2 <1.0mW Class 2 <1.0mW Class 2 < 1.0mW Class 2 <1.0mW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Laser Wavelength: 630nm - 680nm 630nm - 680nm 630nm - 680nm 510nm - 530nm
630nm - 680nm
Operating Time: =30 hours 240 hours =40 hours =30 hours
Recharge Time: N/A <7 hours <7 hours <7 hours
Power Source: 2x D-cell alkaline Li-lon Battery Li-lon Battery Li-lon Battery
IP Rating: P54 P66 1P66 1P66
Operating Temperature Range: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Storage Temperature Range: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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-3 Remote Control

Type: Infrared

Indoor Operating Range: 15m

Power Source: 2 x AA Batteries (Alkaline)
Detector

Levelling Accuracy (High) <1mm

Levelling Accuracy (Low): <2mm

Laser Reception Window Width: 55 mm

Working Range Radius: 2300 m

Bubble Vial Accuracy: 3°/2mm

Operating Time: 20h

Auto Power Off (with No Signal Detected): 10 min

Power Source: 2xAA

IP Rating: P66

Operating Temperature Range: -10° C to +50° C (+14° F to +122° F)

Storage Temperature Range: -25° C to +70° C (-13° F to +158° F)
Notes
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Benutzersicherheit

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise
erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf
diese Symbole.

A GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende
geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
tédlichen oder schweren Verletzungen fiihrt.

Q WARNUNG: Weist auf eine mdglicherweise geféhriiche
Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu todlichen
oder schweren Verletzungen filhren kann.

Q VORSICHT: Weist auf eine méglicherweise geféhrliche
Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu leichten
oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS: Weist auf ein Verhalten hin, das nichts mit
Verletzungen zu tun hat, aber, wenn es nicht vermieden wird, zu
Sachschéden fiihren kann.

Bei Fragen oder Anmerkungen zu diesem oder anderen
Stanley-Werkzeugen besuchen Sie bitte http://www.2helpU.
com.

WARNUNG:

Lesen und Sie alle A Das
Nichtbeachten von Warnhinweisen und Anweisungen in
dieser Anleitung kann schweren Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

(nh,

WARNUNG:

Lesen Sie alle Sicherheits- und
Bedienungsanweisungen, bevor Sie dieses Produkt
verwenden. Die Person, die fiir das Instrument
verantwortlich ist, muss dafiir sorgen, dass alle Benutzer
diese Anweisungen verstehen und sich an sie halten.

VORSICHT:

Wahrend das Laserwerkzeug in Betrieb ist, darauf
achten, nicht in den Laserstrahl zu blicken. Eine léngere
Belastung durch Laserstrahlen kann den Augen
schaden.

VORSICHT:

Mit einigen der Laserwerkzeugsatze werden Brillen
geliefert. Dabei handelt es sich NICHT um zertifizierte
Schutzbrillen. Diese Brillen dienen NUR zur
Verbesserung der Sichtbarkeit des Strahls in helleren
Umgebungen oder bei groerer Entfernung zur
Laserquelle.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

A

WARNUNG:

Die folgenden Informationsetiketten auf
Laserwerkzeugen informieren Sie zu Ihrer Sicherheit
liber die Laser-Klasse.

A

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Das Etikett auf Inrem Laser kann die folgenden Symbole
enthalten.

Symbol Bedeutung

\ Volt

mW Milliwatt

& Laser-Warnung

nm Wellenlénge in Nanometer
2 Laser der Klasse 2
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Symbol Bedeutung

WARNUNG: LASERSTRAHLUNG.
BLICKEN SIE NICHT IN DEN
STRAHL. Laserprodukt der

Klasse 2.
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WARNUNG

Belastung durch Laserstrahlung. Zerlegen oder
modifizieren Sie den Laser-Nivelliergerat nicht. Im
Inneren befinden sich keine zu wartenden Teile. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Betreiben Sie den Laser nicht in explosionsgeféahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder

Staub befinden. Dieses Werkzeug kann Funken erzeugen, die

den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Bewahren Sie einen nicht verwendeten Laser auSerhalb der
Reichweite von Kindern und anderen nicht im Umgang damit
geschulten Personen auf. Laser sind in den Hénden nicht
geschulter Personen gefahriich.

Die Werkzeugwartung MUSS durch qualifiziertes
Reparaturpersonal durchgefiihrt werden. Service oder
Wartung durch nicht qualifiziertes Personal kann zu
Verletzungen fiihren. Ihr néchstgelegenes Stanley Service
Center finden Sie auf http://www.2helpU.com.

Verwenden Sie keine optischen Werkzeuge wie Teleskope
oder Tachymeter, um den Laserstrahl zu sehen. Es kénnen
schwere Augenverletzungen auftreten.

Bringen Sie den Laser nicht in eine Stellung, in der jemand
absichtlich oder unbeabsichtigt in den Laserstrahl blicken
kann. Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.
Stellen Sie den Laser nicht in der Néhe einer reflektierenden
Oberfléche auf, die den Laserstrahl in Richtung der

Augen von Personen ablenken kann. Es kénnen schwere
Augenverletzungen auftreten.

Bewahren Sie einen nicht verwendeten Laser auBerhalb der
Reichweite von Kindern und anderen nicht im Umgang damit
geschulten Personen auf. Laser sind in den Handen nicht
geschulter Personen geféhriich.

Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht verwendet wird.
Wenn der Laser eingeschaltet bleibt, erhéht sich das Risiko,
dass jemand in den Laserstrahl blickt.

Nehmen Sie keinerlei Anderungen am Laser vor.
Veranderungen am Werkzeug kénnen zu geféhrlicher
Laserstrahlung fiihren.

Betreiben Sie den Laser nicht in der Nahe von Kindern

und lassen Sie ihn nicht von Kindern bedienen. Es kénnen
schwere Augenverletzungen auftreten.

+ Entfernen oder beschédigen Sie keine Warnetiketten. Wenn
Etiketten entfernt werden, kénnen der Benutzer oder andere
Personen unbeabsichtigt Strahlung ausgesetzt werden.

« Stellen Sie den Laser auf einer ebenen Fléache auf. Wenn der
Laser umféllt, kann es zu Schaden daran oder zu schweren
Verletzungen kommen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und
gehen Sie sachgerecht mit dem Laser um. Benutzen Sie den
Laser nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb eines Lasers kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie persénliche Schutzausriistung. Tragen Sie
Augenschutz. Je nach Arbeitsbedingungen empfiehlt sich das
Tragen von Schutzausriistung, zum Beispiel Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz,
um Verletzungen zu vermeiden.

Verwendung und Pflege des
Werkzeugs

Befolgen Sie die Anweisungen im Abschnitt Wartung und
Pflege dieses Handbuchs. Die Verwendung nicht genehmigter
Teile oder die Nichtbeachtung der Hinweise zu Wartung

und Pflege kdnnen zur Gefahr von Stromschldgen oder zu
Verletzungen fiihren.

Tastenfeld und LEDs
Tastenfeld

Beachten Sie beziiglich des Tastenfeldes und des LED-
Displays Abbildung © (RL 600 und RL 600L) oder
Abbildung ©@ (RL 700L und RL 750L-G).

@ Ein-/Aus-Taste
@ Ein-/Aus-Taste fiir Neigungswarnung

Taste zur Auswahl der Scanbetriebsart
Nur RL 700L und RL 750L-G.

Taste fiir die Betriebsart Manuelle
Steigung

Taste Drehgeschwindigkeit

®




@ Pfeiltaste nach oben (gegen den Uhr-

zeigersinn)

@ Pfeiltaste nach unten (im Uhrzeigersinn)

LEDs
Netz-LED : Jm @)
Griin leuchtend « Laden abgeschlossen.
« Automatische Nivellierung
abgeschlossen.
Griin blinkend + Laserwerkzeug fiihrt automatische
Nivellierung durch.
+ Konfiguration der Warnung ,Wird
kalibriert* bzw. ,Standardneigung®.
Rot blinkend + Niedriger Batteriestatus.
Rot leuchtend + Akku muss aufgeladen werden,
RL 600L, RL 700L Stromversorgung erforderlich.
&RL750L-G + Verzbgerung bei heilem/kaltem
Akku oder Zellenausfall. Der Laser
kann per Netzteil betrieben werden.
LED ,,Manual“ (Manuell) % =00
Rot blinkend + Manueller Modus EIN

(Automatische Nivellierung AUS).

LED ,Power* (Strom) & LED #2O

»Manual“ (Manuell) w =20
Abwechselnd griin und+ AuRerhalb des Ausgleichsbereichs
rot blinkend der Nivellierung.

LED ,,Tilt Warning“ (Nei- °
gungswarnung)

Rot leuchtend « Neigungswarnung EIN.

Rot blinkend * AuBerhalb des Nivellierbereichs.

LED ,X/Y Select* (X/Y-Auswahl) 580 ﬂ

Griin leuchtend « Steigungsmodus X-Achse
anpassen.

Rot leuchtend + Steigungsmodus Y-Achse
anpassen.

Griin blinkend + X-Achse hat im Steigungsbetrieb
die maximal zulassige Steigung
erreicht.

+ Kalibriermodus X-Achse anpassen.

Rot blinkend . Y_—Achse_ hatim ?te_igungs!_)etrieb
die maximal zulassige Steigung
erreicht.

+ Kalibriermodus Y-Achse anpassen.

Sicherer Umgang mit
Batterien

Das Modell RL 600 wird mit Alkalibatterien betrieben.
Die Modelle RL 600L, RL 700L und RL 750L-G werden mit
einer Lithium-lonen-Batterie betrieben.

WARNUNG:

Um das Risiko von Verletzungen zu verringern, muss der
Benutzer das Produkthandbuch sowie das Handbuch
zum sicheren Umgang mit Lasern und das Handbuch
zum sicheren Umgang mit Batterien lesen.

A WARNUNG:
Der Akku und der Lade-/Netzadapter kénnen durch
Feuchtigkeit beschadigt werden. Lagern und laden Sie
das Gerét an einem trockenen und (iberdachten Ort.

A Legen Sie Batterien immer korrekt ein (+ und -), wie
auf der Batterie und dem Gerét angegeben.
Verwenden Sie nicht gleichzeitig alte und neue
Batterien. Ersetzen Sie alle Batterien gleichzeitig
durch neue Batterien der gleichen Marke und des
gleichen Typs.

Q WARNUNG:
B ien kénnen explodi oder auslaufen und

dadurch Verl oder Feuer ver . Zum

Reduzieren dieses Risikos:

Befolgen Sie sorgféltig die Anleitungen und Warnhinweise auf
dem Etikett des Batterien und der Verpackung.
Verwenden Sie nicht gleichzeitig Batterien mit

L e ¢ ung.
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Entsorgen Sie Batterien nicht im Feuer.

Halten Sie Batterien aus der Reichweite von Kindern fern.
Entfernen Sie die Batterien, wenn ein Gerat mehrere Monate
nicht gebraucht wird.

SchiieBen Sie Batterieklemmen nicht kurz.

Nicht versuchen, Einwegbatterien aufzuladen.

Entfernen Sie leere Batterien sofort und entsorgen Sie sie
gemaR den ortlichen Vorschriften.

Ende des Produktlebens

Entsorgen Sie dieses Produkt NICHT mit dem Hausmdll.

Entsorgen Sie Batterien IMMER geméR den lokalen
Vorschriften.

BITTE RECYCELN Sie das Produkt im Einklang mit den
értlichen Bestimmungen fiir die Sammlung und Entsorgung von
Elektro- und Elektronikabfallen gemaR WEEE-Richtlinie.

EG-Konformitétserklarung
Funkgeréterichtlinie

CE

Stanley Fatmax lierender R
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Stanley erklart hiermit, dass der Stanley Fatmax
Selbstnivellierende Rotationslaser FMHT77446/FMHT77449/
FMHT77447/FMHT77448 der Richtlinie 2014/53/EU und allen
anwendbaren Anforderungen der EU-Richtlinie entspricht.

Der vollstandige Text der EU-Konformitétserklarung kann bei
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgien, oder unter folgender Internetadresse angefordert
werden: www. 2helpU.com.

Suchen Sie nach der auf dem Typenschild angegebenen
Produkt- und Typnummer.

Stanley Tools erklért, dass das CE-Zeichen gemaR der
CE-Kennzeichnungsrichtlinie 93/68/EWG an diesem Produkt
angebracht wurde.

Dieses Produkt entspricht IEC/EN60825-1:2014.

2%

Batterien und Strom
Einlegen des Akkus

Einlegen des Akkus des Laserwerkzeugs

RL 600

Siehe Abbildung ®D

Driicken Sie auf den Batteriefachdeckel und schieben Sie
ihn heraus.

Legen Sie zwei neue D-Zellen-Akkus ein. Richten Sie die
Batterien beim Einsetzen in das Laserwerkzeug korrekt aus.

SchlieBen und sichern Sie den Batteriefachdeckel.

Einlegen des Akkus der Fernbedienung

RL 600L, RL 700L und RL 750L-G

Siehe Abbildung @2

Offnen Sie das Batteriefach durch Entsperren des Deckels.

Legen Sie zwei neue AA-Batterien ein. Richten Sie die
Batterien beim Einsetzen in das Laserwerkzeug korrekt aus.

SchlieBen und sichern Sie den Batteriefachdeckel.

Einlegen des Akkus des Detektors
Siehe Abbildung ©2

Offnen Sie das Batteriefach durch Anheben des Deckels.

Legen Sie zwei neue AA-Batterien ein. Richten Sie die
Batterien beim Einsetzen in das Laserwerkzeug korrekt aus.

SchlieRen und sichern Sie den Batteriefachdeckel.

WARNUNG:

Achten Sie auf die Markierungen (+) und (-) an der
Batteriehalterung, um die Batterien richtig einzusetzen.
Die Batterien miissen vom gleichen Typ und der gleichen
Kapazitét sein. Verwenden Sie keine Batterien mit
unterschiedlichen Kapazitéten.

Laden von Li-lon-Akkus

RL 600L, RL 700L und RL 750L-G
Siehe Abbildung ®@

Stecken Sie den Lade-/Netzadapter in die Ladebuchse des
Laserwerkzeugs.

Stecken Sie den Lade-/Netzadapter in eine passende
Steckdose (110 V oder 220 V).

Die LED #5220 leuchtet wahrend des Ladevorgangs rot.




Lassen Sie die Batterie ca. 7 Stunden lang aufladen, um die
volle Aufladung zu erreichen.

Die LED #=0 leuchtet GRUN, wenn der Ladevorgang
abgeschlossen ist.

Wenn der Akku voll aufgeladen ist, ziehen Sie den
Lade-/Netzadapter vom Laserwerkzeug ab und aus der
Steckdose.

WARNUNG: Laden Sie den Laser nur mit dem
mitgelieferten Netzteil. Die Verwendung eines anderen
Ladegeréts kann zu Sachschéden bzw. Verletzungen
fithren.

Betrieb mit Lade-/Netzadapter

+ Das Laserwerkzeug kann betrieben werden, wahrend es an
den Lade-/Netzadapter angeschlossen ist.

+ Die Funktionen und Bedienelemente des Laserwerkzeugs
sind die gleichen, als wenn sie nicht an den Lade-/
Netzadapter angeschlossen sind.

Verwendung von Zubehor

VORSICHT: Lassen Sie das Laserwerkzeug nicht
unbeaufsichtigt an einem Zubehbrteil, ohne die
Befestigungsschraube vollsténdig festzuziehen.
Anderenfalls kann das Laserwerkzeug herunterfallen
und beschédigt werden.

Montagehalterung
RL 700L und RL 750L-G
Siehe Abbildung ©

HINWEIS:

Es empfiehlt sich, das Laserwerkzeug mit einer Hand
festzuhalten, wenn Sie das Laserwerkzeug an einem
Zubehdrteil anbringen oder davon entfernen.

Fiir die Positionierung ber einem Ziel ziehen

Sie die 5/8"™11-Schraubenhalterung teilweise an,
richten das Laserwerkzeug aus und ziehen dann die
5/8"-11-Schraubenhalterung fest an.

Positionieren Sie die Montagehalterung sicher mithilfe einer
der folgenden Methoden:
+ Hangen Sie die Montagehalterung mithilfe
des Schliissellochschlitzes an einer Wand auf
(Abbildung H)2).
« Befestigen Sie die Montagehalterung mit der
Deckengitterklemme an einer Deckenkante

(Abbildung B3).

+ Verwenden Sie die Schliissellochhalterung
(Abbildung ()@) zusammen mit dem passenden
Zubehdr.

Richten Sie die Montagefléache der Halterung so aus, dass
sie ungefahr waagerecht ist.

Montieren Sie einen der Befestigungspunkte
des Laserwerkzeugs (Abbildung (D) an der
5/8"-11-Befestigungsschraube der Halterung und ziehen Sie

den Spannknopf fest (Abbildung ®D).

Verwenden Sie eines der folgenden Teile an der
Montagehalterung, um die Position des Laserwerkzeugs
genauer einzustellen.

+ Der Knopf fiir die vertikale Feinjustierung

(Abbildung ®)®) bewegt den Laser die vertikale Spur
auf- und abwarts. Der Sicherungsknopf fir die vertikale
Justierung (Abbildung H)®) sichert die vertikale
Position.

Der Knopf fiir die Feinjustierung der Rotation
(Abbildung B)@) lasst das Laserwerkzeug rotieren.
Der Knopf fiir die Justierung der Wandneigung
(Abbildung E)®) passt den Winkel zwischen der
Halterung und der Wand an.

Stativmontage
Siehe Abbildung ®

Wahlen Sie einen Standort fiir das Stativ in der Nahe des
Mittelpunkts des Interessenbereichs, wo es spéter nicht
stort oder gestort wird.

Verlangern Sie die Stativbeine nach Bedarf. Stellen Sie die
Beine so ein, dass der Stativkopf ungefahr horizontal steht.

Montieren Sie einen der Befestigungspunkte
des Laserwerkzeugs (Abbildung (D) mit einer
5/8"-11-Befestigungsschraube am Stativ und ziehen Sie

dann die Befestigungsschraube an.

Zielkarte
Siehe Abbildung ©

Einige Laser-Kits enthalten eine Laser-Zielkarte, um das Lokalisieren
und Markieren des Laserstrahls zu erleichtern. Die Zielkarte
verbessert die Sichtbarkeit des Laserstrahls, wenn der Strahl die
Karte passiert. Die Karte ist mit Standard- und metrischen Skalen
markiert. Der Laserstrahl durchdringt den roten oder griinen Kunststoff
und wird auf der Riickseite von dem reflektierenden Band reflektiert.
Der Magnet an der Oberseite der Karte dient dazu, die Zielkarte an
Deckenschienen oder Stahlbolzen anzubringen, um senkrechte und
waagerechte Positionen zu bestimmen. Fiir eine optimale Nutzung der
Zielkarte sollte die Vorderseite der Karte Ihnen zugewandt sein.
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Laser-Verbesserungsbrille

Siehe Abbildung @

Einige Laser-Kits enthalten eine Laser-Verbesserungsbrille.
Diese Brille verbessert die Sichtbarkeit des Laserstrahls bei
hellen Lichtbedingungen oder bei groRen Entfernungen, wenn

der Laser fir Innenanwendungen verwendet wird. Diese Brille ist

nicht erforderlich, um den Laser zu benutzen.
VORSICHT:

Diese Brille ist keine ANSI-zugelassene Schutzbrille und

sollte nicht wéhrend des Betriebs anderer Werkzeuge
verwendet werden. Diese Brille verhindert nicht, dass
der Laserstrahl in Ihre Augen gelangt.

VORSICHT:
Um das Risiko schwerer Verletzungen zu verringern,

A

niemals direkt in den Laserstrahl blicken, sei es mit oder

ohne Brille.

Ein-/Ausschalten des Lasers

Wahlen Sie eine glatte, flache, ebene Oberflache, um den
Laser aufzustellen.

Je nach gewlinschter Anwendung den Laser horizontal
(Abbildung ®) oder vertikal (Abbildung ®)) positionieren.

Driicken Sie die Taste (@), um das Laserwerkzeug
einzuschalten.

Der Laser beginnt mit der automatischen Nivellierung.
Wahrend der automatischen Nivellierung blinkt die LED
#30 GRUN, der Rotationslaser (Abbildung BX®)
blinkt, der Laser mit dem Punkt senkrecht nach oben
(Abbildung ®X@) blinkt und der Laser mit dem Punkt
senkrecht nach unten (Abbildung B®)) bleibt stabil (falls
verfiigbar).

Wenn die automatische Nivellierung abgeschlossen
ist, leuchtet die LED %0 konstant GRUN, der
Rotationslaser rotiert mit der zuletzt verwendeten U/min-
Einstellung, der Laser mit dem Punkt senkrecht nach oben
bleibt stabil und der Laser mit dem Punkt senkrecht nach
unten (falls verfiigbar) bleibt stabil.

HINWEIS: Die standardmaRige automatische Nivellierung
des Laserwerkzeugs kann eine unebene Flache von bis zu
5° ausgleichen. Wenn das Laserwerkzeug nicht innerhalb
von 5° ausgerichtet ist, blinken die GRUNE LED #E3(Q
und die ROTE LED % =1 abwechselnd. Positionieren
Sie das Laserwerkzeug innerhalb der 5°-Grenze neu auf
und warten Sie die automatische Nivellierung ab.
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Die automatische Nivellierung gleicht die Ebene des
Rotationslasers aus und setzt den Laser mit dem Punkt
senkrecht nach oben und den Laser mit dem Punkt
senkrecht nach unten (falls verfiigbar) senkrecht zur
Rotationslaserebene.

Durchfiihrung von
Genauigkeitsprifung und

Kalibrierung
HINWEIS:

Das Laserwerkzeug wurde werkseitig versiegelt und auf die
spezifizierten Genauigkeiten kalibriert.

Es wird empfohlen, vor der Verwendung eine
Kalibrierungspriifung durchzufiihren.

Stellen Sie sicher, dass das Laserwerkzeug vor einer
Kalibrierungspriifung ausreichend Zeit fiir die automatische
Kalibrierung hat (<30 Sekunden).

+ Das Laserwerkzeug sollte regelmaBig (iberpriift werden, um

seine Genauigkeit sicherzustellen, insbesondere wenn hohe
Prézision erforderlich ist.

Horizontale Uberpriifung
Siehe Abbildung ©

Stellen Sie das Laserwerkzeug auf einem Stativ 20 m

entfernt von einer Wand und mit der Seite ,+X"“ zur Wand
hin auf (Abbildung @ D).

Schalten Sie das Laserwerkzeug EIN. Warten Sie die

automatische Nivellierung ab und stellen Sie sicher, dass
sich der Laser dreht.

Markieren Sie den Bezugspunkt ,D1“ dort, wo die Laserlinie

an der Wand erscheint. Falls verfiigbar, verwenden Sie
einen Detektor, um den Strahl leichter zu finden.

Losen Sie das Laserwerkzeug vom Stativ und drehen Sie

das Laserwerkzeug um 180°. Die Seite ,-X“ sollte jetzt
zur Wand zeigen (Abbildung ©)(2). Markieren Sie den
Bezugspunkt ,D2" dort, wo die Laserlinie an der Wand
erscheint.

Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen den

Bezugspunkten ,D1* und ,Dy* (Abbildung ©®).

A Wenn der Abstand ,D1“zu ,D2" bei < 2,0 mm liegt, ist keine

Kalibrierung erforderlich.
RL 600 & RL 600L

Wenn der Abstand ,D1“ zu ,D2" bei = 3 mm liegt, ist eine
Kalibrierung erforderlich.




RL 700L & RL 750L-G

Wenn der Abstand ,D1" zu ,D2" bei = 2 mm liegt, ist eine
Kalibrierung erforderlich.
Drehen Sie den Laser um 90°. Wiederholen Sie die Schritte
bis [ fiir die Y-Achse. Ersetzen Sie dabei ,+X* durch
,+Y“und ,-X" durch ,-Y* (Abbildung ©@)).

Horizontale Kalibrierung
Siehe Abbildung ©

Drehen Sie den Laser in die gleiche Position wie in Schritt
bei der horizontalen Uberpriifung (mit der Seite ,+X* zur
Wand).

Halten Sie bei ausgeschaltetem Laserwerkzeug die Taste
gedrickt, gefolgt von der Taste @).

Lassen Sie die Taste @) los und halten Sie die Taste
> 3 Sekunden lang gedriickt.

Lassen Sie die Taste @) los.

Die LED :°(3) blinkt GRUN, wenn sich das Laserwerkzeug
im Kalibrierungsmodus der X-Achse befindet.

g8 B N

Justieren Sie gegebenenfalls die X-Achse mit der Taste @)
und der Taste @), um den Strahl an Dg auszurichten. Dy
ist der Punkt auf halber Strecke zwischen den Punkten D1
und Do, der bei der Priifung der X-Achse gefunden wurde

(Abbildung ©®)).

HINWEIS: Durch Driicken der Taste @) oder der Taste
@ wird die Achse um 0,01° (4,4 mm bei 25 m) geneigt.
Abbildung & zeigt, wie sich die Pfeiltasten auf jede Achse
auswirken.

Driicken Sie die Taste @ erneut, um die X-Achse
einzustellen, und fahren Sie mit der Justierung der
Y-Achse fort. Die LED (@) blinkt ROT, wenn sich das
Laserwerkzeug im Kalibrierungsmodus der Y-Achse
befindet.

Bl Drehen Sie den Laser in die gleiche Position wie in Schritt
bei der horizontalen Uberprufung (mit der Seite ,+Y* zur
Wand).

Justieren Sie gegebenenfalls die Y-Achse mit der Taste @
und der Taste @), um den Strahl an Dg auszurichten. Dy ist
der Punkt auf halber Strecke zwischen den Punkten D1 und
Dy, der bei der Priifung der Y-Achse gefunden wurde.

Driicken Sie die Taste (@ erneut, um die Y-Achse
einzustellen, und verlassen Sie dann den Kalibriermodus.

Die Achseneinstellungen sind jetzt gespeichert. Der
Kalibriermodus ist AUS und das Laserwerkzeug beginnt mit

der automatischen Nivellierung.
Wiederholen Sie die horizontale Uberpriifung, um
festzustellen, ob die Kalibrierung erfolgreich war.

Wenn das Laserwerkzeug nach dem Kalibriervorgang
immer noch nicht kalibriert werden kann, senden Sie
das Laserwerkzeug zur Reparatur an ein autorisiertes
Servicecenter.

Bedienung des Lasers

Da es sich bei dem Lasergerat um ein hochprézises Instrument
handelt, sollte, wann immer dies méglich ist, die Fernbedienung
(falls vorhanden) verwendet werden.

Korrektur einer Neigungswarnung

(Nicht im manuellen Modus verfiigbar)

Wenn der Laser wahrend des Betriebs gestort wird, wechselt die
LED, Tilt Warning* (Neigungswarnung) @) von ROT leuchtend

zu ROT blinkend und der Laser hort auf, sich zu drehen, und
beginnt stattdessen zu blinken. (Die Neigungswarnung ist bei
Lieferung des Laserwerkzeugs standardmaRig aktiviert.)

Korrektur einer Neigungswarnung:

Stellen Sie sicher, dass das Laserwerkzeug richtig
positioniert ist.

Driicken Sie die Taste &), um die Neigungswarnung
zurlickzusetzen.

Die automatische Nivellierungsvorrichtung des Lasers
beginnt sich dann zu drehen.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Laserwerkzeugs am
urspriinglichen Ziel.

Ausschalten der Neigungswarnung

(Nicht im manuellen Modus verfiigbar)

Schalten Sie das Laserwerkzeug ein und warten Sie, bis die

automatische Nivellierung abgeschlossen ist.

Driicken Sie die Taste @).

Die LED ,Tilt Warning* (Neigungswarnung) (@) wechselt
von ROT leuchtend zu AUS.

Um die Neigungswarnung wieder einzuschalten, driicken
Sie die Taste @).
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Andern der Standardeinstellung fiir
n die Neigungswarnung

Halten Sie bei ausgeschaltetem Gert die Taste (@)
gedriickt, driicken Sie dann die Taste @).

Lassen Sie beide Tasten los.

Wenn die LED , Tilt Warning* (Neigungswarnung)
eingeschaltet ist (rot), ist die Standard-Neigungswarnung
aktiviert. Wenn die LED ,Tilt Warning* (Neigungswarnung)
ausgeschaltet ist, ist die Standardeinstellung fiir die
Neigungswarnung deaktiviert.

Das Laserwerkzeug beginnt mit der automatischen
Nivellierung.

Wiederholen Sie die obigen Schritte, um die Einstellung fiir
die Neigungswarnung ein- oder auszuschalten.

Verwendung des manuellen Modus

Im manuellen Modus kann das Laserwerkzeug in verschiedenen
Winkeln platziert werden. Der Laser fiihrt keine automatische
Nivellierung durch und die Neigungswarnung ist deaktiviert.

Da die automatische Nivellierung ausgeschaltet ist, ist es nicht
garantiert, dass der Strahl waagerecht ist.

Halten Sie nach dem Einschalten des Laserwerkzeugs die
Taste @) = 2 Sekunden lang gedriickt, um den manuellen
Modus ein- oder auszuschalten.

Anmerkung: Wenn der manuelle Modus aktiviert ist, bleibt
die rotierende Laserebene in Bezug auf das Laserwerkzeug
fixiert.

Der manuelle Modus wird durch die ROT blinkende LED
% = O angezeigt.

Anmerkung: Die automatische Nivellierung ist im manuellen
Modus deaktiviert.

Das Laserwerkzeug kann manuell in jedem Winkel
positioniert werden.

Halten Sie die Taste (@) fiir 2 Sekunden gedriickt, um
den manuellen Modus auszuschalten. Das Laserwerkzeug
beginnt mit der automatischen Nivellierung.

Verwendung des manuellen

Steigungsmodus

Der manuelle Steigungsmodus ermdglicht es dem Benutzer,

die Steigung des Rotationslasers auf der X-Achse und der
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Y-Achse horizontal (Abbildung ®) oder vertikal (Abbildung ®)
einzustellen.

Driicken Sie nach dem Einschalten einmal die Taste @)
. Der aktivierte manuelle Modus wird durch die ROT
blinkende LED % =10 angezeigt. Die automatische
Nivellierung ist deaktiviert und die Neigungswarnung ist
deaktiviert.

Eine GRUN leuchtende LED ,X/Y Select* (X/Y-Auswahl)
(@) zeigt an, dass die Justierung der X-Achse aktiv ist.
Wenn keine Justierung der X-Achse erforderlich ist, fahren
Sie mit Schritt [ fort.

Driicken Sie zum Justieren der X-Achse nach oben die
Taste @). Driicken Sie zum Justieren der X-Achse nach
unten die Taste @). Abbildung M zeigt, wie sich @ und @
auf jede Achse auswirken.

HINWEIS: Durch Gedriickthalten von @) oder @

wird die Steigung der Achse kontinuierlich erhdht. Die
Steigungsénderung wird dabei immer schneller. Einmaliges
Driicken von @) oder @) &ndert die Steigung um 0,01°.

Die LED ,X/Y Select* (X/Y-Auswahl) ¢=(@) blinkt GRUN,
wenn der maximale Steigungswinkel erreicht ist. Die Achse
bewegt sich dann nicht weiter in der X-Richtung.

Driicken Sie die Taste (@) erneut, um die X-Achse
einzustellen und die Justierung der Y-Achse zu aktivieren.

Eine ROT leuchtende LED ,X/Y Select* (X/Y-Auswahl) :2o@)
zeigt an, dass die Justierung der Y-Achse aktiv ist. Wenn
keine Justierung der Y-Achse erforderlich ist, fahren Sie mit
Schritt [Ell fort.

Driicken Sie zum Justieren der Y-Achse nach oben die
Taste @. Driicken Sie zum Justieren der Y-Achse nach
unten die Taste @). Abbildung M zeigt, wie sich @ und @
auf jede Achse auswirken.

HINWEIS: Durch Gedriickthalten von @) oder @

wird die Steigung der Achse kontinuierlich erhdht. Die
Steigungsénderung wird dabei immer schneller. Einmaliges
Driicken von @) oder @) &ndert die Steigung um 0,01°.

Die LED ,X/Y Select’ (X/Y-Auswahl) =@ blinkt ROT,

wenn der maximale Steigungswinkel erreicht ist. Die Achse
bewegt sich dann nicht weiter in der Y-Richtung.

Driicken Sie die Taste @ erneut, um die Y-Achse
einzustellen. Die LED ,X/Y Select" (X/Y-Auswahl) i5(@) geht
aus.

Die X-Achse und Y-Achse sind jetzt auf manuelle

Steigungen eingestellt. Verwenden Sie den Laser im
manuellen Steigungsmodus.




Um den manuellen Steigungsmodus auszuschalten,
halten Sie @) fiir = 2 Sekunden gedriickt. Wenn der
manuelle Modus ausgeschaltet ist, hrt die LED % = (O
auf zu blinken und das Laserwerkzeug beginnt mit der
automatischen Nivellierung.
HINWEIS: Um zwischen horizontalen und vertikalen
Positionen zu wechseln, muss das Laserwerkzeug
ausgeschaltet, neu positioniert und dann an der neuen
Position eingeschaltet werden.

Andern der Drehgeschwindigkeit

Driicken Sie die Taste Drehgeschwindigkeit @, um die
verfiigbaren Geschwindigkeitseinstellungen vom schnellsten bis
zum langsamsten Punkt durchzugehen.

Verflgbare Geschwindigkeiten
600 | 300 [ 150 [ o(Punky

[ umin:

Verwendung des Punktbetriebs

Der Punktbetrieb stoppt die Drehung des Rotationslasers und
ermdglicht es dem Benutzer, den Winkel des ,Punktes* manuell
einzustellen.

Mit der Taste @ kdnnen Sie zur Punkt-Einstellung (0 U/
min) wechseln.

Mit der Taste @ kénnen Sie den Punkt gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Mit der Taste @ konnen Sie den
Punkt im Uhrzeigersinn drehen.

HINWEIS: Wenn Sie die Taste @) oder die Taste @
gedriickt halten, wird der Punkt kontinuierlich gedreht.
Wenn Sie eine Pfeiltaste mehrere Sekunden lang gedriickt
haben, blinkt der Punkt 3 Mal und dreht sich dann schneller.
Durch einmaliges Driicken einer Pfeiltaste wird der Punkt
um 0,5° gedreht.

Abbildung () zeigt, wie sich die Pfeiltasten auf die Drehung
des Punktes auswirken.

Verwendung des Scanbetriebs

RL 700L und RL 750L-G

Der Scanbetrieb begrenzt die Projektion des Rotationslasers auf
einen bestimmten Scanwinkel und erméglicht es dem Benutzer,
die Position des Scans manuell einzustellen.

Driicken Sie die Taste @ um die verfiigbaren Scan-Winkel
durchzugehen (10°/45°/90°).

Mit der Taste @) kénnen Sie den Scan gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Mit der Taste @ kdnnen Sie den
Scan im Uhrzeigersinn drehen.

HINWEIS: Wenn Sie die Taste @ oder die Taste @
gedriickt halten, wird der Scan kontinuierlich gedreht. Wenn
Sie eine Pfeiltaste mehrere Sekunden lang gedriickt haben,
blinkt der Scan 3 Mal und dreht sich dann schneller. Durch
einmaliges Driicken einer Pfeiltaste wird der Scan um 2,0°
gedreht.

Abbildung ) zeigt, wie sich die Pfeiltasten auf die Drehung
des Scans auswirken.

Driicken Sie die Taste @, um den Scanbetrieb zu
deaktivieren und zur zuletzt verwendeten Geschwindigkeit
zuriickzukehren.

Verwenden der
Fernbedienung

RL 600L, RL 700L und RL 750L-G

Alle verfligbaren Funktionen und Betriebsarten sind iiber die
Tasten auf der Fernbedienung zuganglich, ausgenommen
sind das Ein-/Ausschalten der Neigungswarnung und das
Einschalten des Laserwerkzeugs. (Das Laserwerkzeug kann
ausgeschaltet werden.)

Verwendung des Detektors

Mit dem Detektor kann der Benutzer die Position des
Laserstrahls erkennen, wenn die Entfernung oder die
Lichtbedingungen dies ansonsten erschweren.

Detektor-Bedienfeld

@ Ein-/Aus-Taste
@ Taste Hohe/Niedrige Genauigkeit
Taste Lautsprecherlautstarke
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Symbole des Detektor-LCDs

wmmw Laser erkannt - Bezugslinie hoher als der Laser-
W sirahl, Bewegen Sie den Detektor in die angezeigte
\4 Richtung (nach unten).
A Laser erkannt - Bezugslinie niedriger als der
mmm Laserstrahl. Bewegen Sie den Detektor in die an-
A czeigte Richtung (nach oben).
Laser erkannt - Bezugslinie in Linie mit der
Laserstrahl-Bezugsebene.
o)
Summerlautstérke - Laut/Leise/Stumm.
od
AUS
Y
o~ Niedrige Genauigkeitseinstellung
v
: Hohe Genauigkeitseinstellung
Detektoreinrichtung

(Der Detektor kann in der Hand oder mit einer optionalen
Klemme verwendet werden, um ihn an einem Messstab,
einer Stange oder einem &hnlichen Objekt zu befestigen.)

Befestigungsklemme am Detektor
Siehe Abbildung

Fihren Sie die Klemme mithilfe des Ausrichtungslochs auf
den Detektor.
Ziehen Sie die Befestigungsschraube an.

Befestigen Sie die Klemme an einem
Messstab, einer Stange oder einem
dhnlichen Objekt

Siehe Abbildung

Lésen Sie den Spannknopf.

Befestigen Sie sie an einer Stange oder einem ahnlichen
Objekt.

Ziehen Sie den Spannknopf fest, um die Klemme zu
sichern.
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Wenn Sie die Bezugsebene suchen, I6sen Sie die Klemme,
um eine Positionierung nach oben/unten zu ermdglichen.

Wenn die Bezugsebene gefunden wurde, ziehen Sie den
Knopf wieder fest, um den Detektor zu sichern. Lesen
Sie am Rand der Klemme die Position der Bezugslinie ab

(Abbildung ©D).

Betrieb des Detektors

(Infe zu den Anzeigen wéhrend des Betriebs
finden Sie in den Beschreibungen des Bedienfeldes und
des LCDs.)

Einschalten des Detektors

+ Driicken Sie die Taste @), um den Detektor einzuschalten.

+ Wenn das Gerét eingeschaltet ist, zeigt das gesamte LCD
vorlibergehend alle Symbole an. (Nutzen Sie dies, um
sicherzustellen, dass das LCD korrekt funktioniert.)

+ Halten Sie die Taste (@) fiir = 2 Sekunden gedrickt, um den
Detektor auszuschalten.

HINWEIS: Der Detektor wird automatisch ausgeschaltet, wenn

10 Minuten lang kein Laserstrahl erkannt wurde. Zum erneuten

Einschalten driicken Sie die Taste (@).

Beleuchtung des Detektor-LCD

+ Wenn der Detektor eingeschaltet ist, driicken Sie die Taste
@, um die LCD-Beleuchtung ein-/auszuschalten.

HINWEIS: Die Beleuchtung wird automatisch nach 60 Sekunden

ausgeschaltet, wenn kein Laserstrahl erkannt oder eine Taste

gedriickt wird.

Justierung der Detektorgenauigkeit

+ Schalten Sie das Gerit ein und driicken Sie die Taste &), um
als Genauigkeitseinstellung HOCH und NIEDRIG zu wahlen.

+ Die Standardeinstellung fiir die Genauigkeit ist HOCH.

HINWEIS: Verwenden Sie die Genauigkeitseinstellung

NIEDRIG, wenn:

+ Die Genauigkeitseinstellung HOCH nicht benttigt wird.

+ Aufgrund von Vibrationen keine stabile Bezugsebene erhalten
bleiben kann.

+ Hitzebelastung den Laserstrahl stort.




Justieren der Lautsprecherlautstarke des
Detektors
Schalten Sie das Gerat ein und driicken Sie die Taste

, um zwischen den Lautstarkeneinstellungen (LAUT/LEISE/
STUMM) umzuschalten.

Beim Einschalten ist die Standardlautstérke auf LAUT
eingestellt.

Erkennen der Bezugsebene

Schalten Sie das Gerat ein und positionieren Sie den
Detektor dort auf, wohin der Laserstrahl projiziert wird.

Verwenden Sie die Libellen des Detektors
(Abbildung ©)X@), um eine waagerechte Ebene zu
bewahren.

Richten Sie das Empfangsfenster des Lasers
(Abbildung ©®)) auf die Laserstrahlquelle. Das
Empfangsfenster muss innerhalb von 40° zur Laserquelle
zeigen.

Verwenden Sie die Symbole fiir Laser erkannt* auf dem
LCD, um die Bezugslinie (Abbildung ©() am Laserstrahl
auszurichten.

HINWEIS: Wenn die Lautsprecherlautstarke AN ist (LAUT/
LEISE), unterstiitzt auch ein Signalton die Ausrichtung
des Detektors. Ein schneller Signalton bedeutet, dass der
Detektor nach unten bewegt werden muss. Ein langsamer
Signalton bedeutet, dass der Detektor nach oben bewegt
werden muss. Ein Dauerton zeigt an, dass der Laserstrahl
an der Bezugslinie des Detektors ausgerichtet ist.

An der Bezugslinie

Dauerton ausgerichtet

Schneller Signalton Detektor nach unten bewegen

Langsamer Signalton | Detektor nach oben bewegen

Wenn der Laser an der Bezugslinie ausgerichtet ist,
markieren Sie diese Position.

HINWEIS: Wenn die Oberseite des Detektors als
Markierungspunkt verwendet wird, verwenden Sie die
Riickseite des Detektors als Kompensationswert der
Messung.

Wartung Und Pflege

+ Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, reinigen Sie die
AuRenteile mit einem feuchten Tuch und wischen Sie den
Laser mit einem weichen, trockenen Tuch ab, damit er trocken
ist, und bewahren Sie den Laser in der zugehdrigen Box auf.
Verwenden Sie zum Reinigen des Lasers NIEMALS
Losungsmittel.

Lagern Sie den Laser nicht bei Temperaturen unter -10 'C
oder (iber 40 °C.

Um die Genauigkeit lhrer Arbeit zu gewahrleisten, tiberpriifen
Sie den Laser regelmaRig auf korrekte Kalibrierung.
Kalibrierungspriifungen und andere Wartungsarbeiten konnen
von STANLEY Service Centern durchgefiihrt werden.
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Technische Daten

Laserwerkzeug

RL 600

RL 600L

RL700L

RL750L-G

Genauigkeit des horizontalen
Drehstrahls:
*bei 20°C

+/-2,2mm bei 30m

+/-2,2mm bei 30m

+/-1,5mm bei 30m

+/-1,5mm bei 30m

Genauigkeit des vertikalen
Drehstrahls:
*bei 20°C

+/-3,0mm bei 30m

+/-3,0mm bei 30m

+/-3,0mm bei 30m

+/-3,0mm bei 30m

Genauigkeit der senkrechten
Punkte nach oben:
* bei 20°C

+/-4,4mm bei 30m

+/-4,4mm bei 30m

+/-3,0mm bei 30m

+/-3,0mm bei 30m

* bei 20°C (Zimmertemperatur)

Genauigkeit der senkrechten nicht zutreffend nicht zutreffend +/-8,7mm bei 30m +/-8,7mm bei 30m

Punkte nach unten:

*bei 20°C

Kompensationsbereich: 5° 5° 5° 5°

Neigungsbereich: +10% (Dualachse) | #10% (Dualachse) | +10% (Dualachse) | *10% (Dualachse)

Mindeststeigungsschritt: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm bei 25m). (4,4mm bei 25m). (4,4mm bei 25m). (4,4mm bei 25m).

Scanbereich: 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/ 90° £20%

Durchmesser des <600m <600 m <600 m <600m

Arbeitsbereichs mit Detektor:

Nivellierungsdauer: < 30 Sekunden < 30 Sekunden < 30 Sekunden < 30 Sekunden

Drehgeschwindigkeit: 0/150/300/600 U/min | 0/150/300/600 U/min | 0/150/300/600 U/min | 0/150/300/600 U/min

+/-10% +-10% +/-10% +/-10%

Laserklasse:

Klasse 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Klasse 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Klasse 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Klasse 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Laser-Wellenlange:

630nm - 680nm

630nm - 680nm

630nm - 680nm

510nm - 530nm
630nm - 680nm

Betriebszeit: > 30 Stunden > 40 Stunden > 40 Stunden > 30 Stunden
Aufladedauer: nicht zutreffend <7 Stunden <7 Stunden <7 Stunden
Stromquelle: 2x D-Zelle, Alkali Li-lon-Akku Li-lon-Akku Li-lon-Akku
Schutzart: P54 P66 1P66 P66
Betriebstemperaturbereich: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Lagertemperaturbereich: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Fernbedienung

Typ: Infrarot

Betriebsbereich im Innenbereich: 15m

Stromquelle: 2 AA-Batterien (Alkali)
Detektor

Nivelliergenauigkeit (Hoch): <1mm

Nivelliergenauigkeit (Niedrig): <2mm

Breite des Laser-Empfangsfensters: 55 mm

Radius des Funktionsbereichs: =300 m

Genauigkeit der Libelle: 3°/2mm

Betriebszeit: 20h

Automatische Abschaltung (nachdem kein Signal erkannt wurde): 10 Min

Stromquelle: 2xAA

Schutzart: P66

Betriebstemperaturbereich: -10° C bis +50° C (+14° F bis +122° F)

Lagertemperaturbereich: -25° C bis +70° C (-13° F bis +158° F)

Anmerkungen
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Sécurité de l'utilisateur

Les définitions ci-aprés décrivent le niveau de gravité de chaque
mention d'avertissement. Veuillez lire le manuel et faire attention
a ces symboles.

A
A
A

REMARQUE : Indique une pratique ne posant aucun risque de
blessures mais qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des
dommages matériels.

DANGER : Indique une situation de risque imminent qui
conduit, si elle n'est pas évitée, & la mort ou & de graves
blessures.

AVERTISSEMENT : Indique une situation de risque
potentiel, qui pourrait, si elle n'est pas évitée, conduire a
la mort ou a de graves blessures.

ATTENTION : Indique une situation de risque potentiel
qui peut, si elle n'est pas évitée, conduire a des
blessures légeres.

Si vous avez des q ou des
concernant cet outil ou tout autre outil Stanley, consultez le
site http://www.2helpU.com.

AVERTISSEMENT :

Vous devez lire et toutes les instr .
Le non-respect des avertissements et des instructions
listés dans ce manuel peut entrainer de graves
blessures.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

AVERTISSEMENT :

Lisez attentivement les consignes de sécurité et le
manuel du produit avant d'utiliser ce produit. La personne
responsable de l'instrument doit s'assurer que tous les
utilisateurs ont compris et respectent ces instructions.

34

ATTENTION :

Lorsque l'outil laser est en marche, n'exposez pas vos
yeux au faisceau laser émis. L'exposition a un faisceau
laser pendant une période prolongée peut étre
dangereuse pour vos yeux.

ATTENTION :

Des lunettes sont fournies dans certains kits d'outils
laser. Ce NE sont PAS des lunettes de protection. Ces
lunettes NE servent QU'a améliorer la visibilité du
faisceau dans les environnements trés lumineux ou si la
source laser est plus éloignée.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

AVERTISSEMENT :

Les étiquettes d'informations suivantes sont apposées
sur les outils lasers afin de vous informer de la
classification du laser pour votre confort et votre
sécurité.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

L'étiquette figurant sur votre laser peut contenir les symboles
suivants.

Symbole Signification

\ Volts

mW Milliwatts

& Avertissement laser

nm Longueur d'onde en nanomeétres
2 Laser de classe 2




Symbole Signification

+ Ne retirez et n'abimez pas les étiquettes d'avertissement.

AVERTISSEMENT

: RAYONNEMENT LASER. NE
REGARDEZ PAS DIRECTEMENT
LE FAISCEAU LASER. Produit
laser de classe 2.

AVERTISSEMENTEXposition au rayonnement laser. Ne
désassemblez et ne modifiez pas le niveau laser. Il

n'y a aucune piéce réparable par ['utilisateur a l'intérieur.
De graves lésions oculaires pourraient en résulter.

Ne faites pas fonctionner le laser dans un environnement
présentant des risques d'explosion, notamment en présence
de liquides, gaz ou poussiéres inflammables. Cet outil peut
créer des étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres

et les fumées.

Rangez le laser non utilisé hors de portée des enfants et des
autres personnes non qualifiées. Les lasers peuvent étre
dangereux entre des mains inexpérimentées.

Les réparations sur l'outil DOIVENT étre réalisées par un
réparateur qualifié. Toute opération de réparation ou de
maintenance réalisée par une personne non qualifiée peut
engendrer des blessures. Pour connaitre I'emplacement de
votre centre d'assistance Stanley le plus proche, consultez le
site http://www. 2helpU.com.

Nutilisez pas d'instruments optiques, comme un télescope ou
une lunette pour regarder le faisceau laser. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

Ne placez pas le laser dans une position permettant que
quiconque puisse regarder volontairement ou non vers le
faisceau laser. De graves lésions oculaires pourraient en
résulter.

Ne placez pas le laser prés d'une surface réfléchissante

qui pourrait faire refléter le faisceau laser dans les yeux de
quiconque. De graves lésions oculaires pourraient en résulter.
Rangez le laser non utilisé hors de portée des enfants et des
autres personnes non qualifiées. Les lasers peuvent étre
dangereux entre des mains inexpérimentées.

Eteignez le laser si vous ne utilisez pas. Laisser le laser
allumé augmente le risque que quelqu'un regarde le faisceau.
Ne modifiez le laser d'aucune maniére. La modification de
T'outil pourrait provoquer une exposition dangereuse au
rayonnement du laser.

Ne faites pas fonctionner le laser prés d'enfants et ne laissez
pas les enfants utiliser le laser. De graves lésions oculaires
pourraient en résulter.

Si les étiquettes étaient retirées, l'utilisateur ou d'autres
personnes pourraient s'exposer au rayonnement par
inadvertance.

Placez le laser de fagon sdire, sur une surface de niveau. La
chute du laser peut occasionner 'endommagement de ce
dernier ainsi que de graves blessures.

Sécurité des personnes

+ Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez le laser. N'utilisez pas

le laser si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogue,
d’alcool ou de médicaments. Tout moment d’inattention
pendant ['utilisation du laser peut engendrer de graves
blessures.

Portez des équipements de protection individuelle. Portez
toujours une protection oculaire. En fonction des conditions
de travail, le port d'équipements de protection individuelle,
comme un masque a poussiéres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque et des protections auditives
peuvent réduire les blessures.

Utilisation et entretien de I'outil

+ Respectez les instructions de la section Maintenance
et entretien de ce manuel. L'utilisation de piéces non
homologuées ou le non-respect des instructions de la section
Maintenance et entretien peuvent occasionner un risque de
choc électrique ou de blessures.

Clavier et voyants
Clavier

Pour obtenir des références concernant le clavier et les
voyants, consultez la Figure © (RL 600 et RL 600L) ou la
Figure ©@ (RL 700L et RL 750L-G).

©
@
O
&)

Touche Marche/Arrét

Touche Activation/Désactivation Avertis-
sement Inclinaison

Touche Mode Scan

RL 700L et RL 750L-G uniquement.

Touche Mode Pente manuelle
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Touche Vitesse de rotation

@
@

Voyants

Fléche Haut (sens inverse des aiguilles
d'une montre)

Fléche Bas (sens des aiguilles d'une
montre)

*0 0

Voyant d'alimentation

Vert fixe + Charge terminée.

+ Mise a niveau auto terminée.

+ Le laser est en cours de mise &
niveau auto.

+ En mode Calibrage et/ou
Configuration Avertissement
inclinaison par défaut.

Vert clignotant

Rouge clignotant + Batterie faible.

Rouge fixe « La batterie doit étre rechargée,
RL 600L, RL 700L alimentation requise.
et RL750L-G + Délais Bloc chaud/froid ou défaut

de cellule. La laser peut fonctionner
avec l'adaptateur électrique.

Voyant Sélection X/Y

U =20

Voyant Manuel

Rouge clignotant + Mode Manuel activé (mise & niveau

auto désactivée).

*«=0

U =20

Voyant Alimentation et
voyant Manuel

Clignotement vert et
rouge en alternance

* Hors de la plage de compensation

Voyant Avertissement
inclinaison

de mise & niveau.
o@

Rouge fixe « Avertissement inclinaison activée.

Rouge clignotant * Hors de la plage.
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Vert fixe + Mode Ajustage pente axe X.

Rouge fixe + Mode Ajustage pente axe Y.

+ L'axe X est au maximum de la
pente autorisée en mode Pente.
+ Mode Réglage calibrage axe X.

Vert clignotant

+ L'axe Y est au maximum de la
pente autorisée en mode Pente.
+ Mode Réglage calibrage axe Y.

Rouge clignotant

Sécurité concernant les piles/
la batterie

Le RL 600 est alimenté par des piles alcalines.
Le RL 600L, RL 700L, et RL 750L-G sont alimentés par une
batterie Li-lon.

AVERTISSEMENT :

Afin de réduire le risque de blessure, ['utilisateur doit lire
le manuel d'utilisation du produit, ainsi que le manuel de
sécurité concernant le laser et le manuel de sécurité lié
aux piles et batteries.

A AVERTISSEMENT :
La batterie et l'adaptateur de charge/adaptateur
électrique peuvent étre endommagés s'ils sont mouillés.
Ne rechargez et ne rangez l'outil que dans un endroit
sec et couvert.

A Insérez toujc les piles en
respectant la polarité

(+ et -), comme indiqué sur la pile et sur
I'équipement. Ne mélangez pas des piles neuves
avec des piles usagées. Remplacez toutes les piles
par des piles neuves de méme marque et de méme
type, en méme temps.

A AVERTISSEMENT :
Les piles p pl ou fuir et provoquer des
blessures ou un incendie. Afin de réduire ce risque :

Respectez soigneusement toutes les consignes et tous les
avertissements des étiquettes apposées sur les piles et leur
emballage.

Ne mélangez pas des piles dont la composition chimique
est différente.

Ne jetez pas les piles au feu.

Gardez les piles hors de portée des enfants.




Retirez les piles si I'appareil n'est pas utilisé pendant
plusieurs mois.

Ne court-circuitez aucune des bornes des piles.

Ne rechargez pas des piles non rechargeables.
Retirez immédiatement les piles vides et jetez-les
conformément a la réglementation locale en vigueur.

Fin de vie
NE jetez PAS ce produit avec les autres déchets ménagers.

Jetez TOUJOURS les piles conformément a la réglementation
locale.

VEUILLEZ PROCEDER AU RECYCLAGE conformément aux
prescriptions sur la collecte et la mise au rebut des déchets
électriques et électroniques de la Directive DEEE.

Déclaration de conformité CE
Directive Equipement radio

ce

Laser rotatif avec mise a niveau auto Stanley Fatmax
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Stanley déclare par la présente que les lasers rotatifs avec
mise a niveau auto FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 sont conformes a la Directive européenne
2014/53/UE ainsi qu'a toutes les prescriptions des Directives
européennes applicables.

L'intégralité du certificat de conformité européenne est
accessible auprés de Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgique ou a I'adresse Internet suivante
: www.2helpU.com.

Effectuez une recherche basée sur le numéro de produit et le
numéro de type indiqués sur la plaque signalétique.

Stanley Tools confirme que le marquage CE a été apposé sur
ce produit conformément a la Directive de marquage CE 93/68/
CEE.

Ce produit est conforme a la norme CEI/EN60825-1:2014.

Piles/Batterie et puissance
Installation des piles

Installation des piles dans I'outil laser
RL 600

Voir la figure ®D

Enfoncez le cache du compartiment a piles et glissez-le
vers |'extérieur.

Installez deux piles D neuves. Orientez correctement les
piles en les insérant dans l'outil laser.

Fermez et verrouillez correctement le cache du
compartiment a piles.

Installation des piles de la télécommande
RL 600L, RL 700L et RL 750L-G
Voir la figure @2

Ouvrez le compartiment & piles en déverrouillant la cache.

Installez deux piles AA. Orientez correctement les piles en
les insérant dans l'outil laser.

Fermez et verrouillez correctement le cache du
compartiment a piles.

Installation des piles du détecteur
Voir la figure ©2@

Quvrez le compartiment a piles en soulevant le cache du
compartiment.

Installez deux piles AA. Orientez correctement les piles en
les insérant dans l'outil laser.

Fermez et verrouillez correctement le cache du
compartiment a piles.

AVERTISSEMENT :

Faites attention au marquage (+) et (-) sur le support des
piles pour installer correctement les piles. Les piles
doivent étre du méme type et de la méme capacité. Ne
mélangez pas des piles n'ayant pas la méme capacité.

Recharger la batterie Li-ion
RL 600L, RL 700L et RL 750L-G
Voir la figure ®@

Branchez |'adaptateur de charge/I'adaptateur électrique
dans la prise jack de charge de l'outil laser.

37




F

Branchez |'adaptateur dans une prise de courant (110 V ou
220 V) adaptée.

Le voyant #=O s'allume rouge pendant la charge.

Laissez la batterie se recharger pendant environ 7 heures
pour qu'elle soit pleine.

Le voyant %= O s'allume vert une fois la charge terminée.

Lorsque la batterie est complétement rechargée,
débranchez I'adaptateur de I'outil laser et de la prise de
courant.

AVERTISSEMENT : Ne rechargez le laser qu'a l'aide de
l'adaptateur électrique fourni. L 'utilisation d'un autre type
de chargeur peut provoquer des dommages et/ou des
blessures.

Fonctionnement avec I'adaptateur
de charge/l'adaptateur électrique

L'outil laser peut fonctionner tout en étant raccordé a
I'adaptateur de charge/l'adaptateur électrique.

Les fonctions et les commandes de 'outil laser sont les
mémes que s'il n'était pas raccordé a I'adaptateur de
charge/l'adaptateur électrique.

Utiliser les accessoires

ATTENTION : Ne laissez pas l'outil laser sans
surveillance sur un accessoire s'il n'est pas parfaitement
sécurisé avec la vis de fixation. Le non respect de cette
consigne peut conduire & la chute de l'outil laser et &
I'endommagement du support.

Console de montage
RL 700L et RL 750L-G
Voir la figure H)
REMARQUE :
+ Le mieux est de maintenir le l'outil laser d'une main au
moment de son installation ou de son retrait d'un accessoire.
« S'il est placé sur une cible, serrez d'abord partiellement
le support vissé 5/8"™11, alignez le l'outil laser puis serrez
fermement le support vissé 5/8"-11.
Positionnez la console de fixation en toute sécurité a 'aide
d'une des méthodes suivantes :
+ Accrochez la console de fixation sur un mur en utilisant la
fente en trou de serrure (Figure ©@).
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« Fixez la console de fixation sur le bord d'un plafond
al'aide de la fixation pour ossature de plafond
(Figure ®®).

« Utilisez la fixation avec trou de serrure (Figure ©@)
avec n'importe quel accessoire compatible.

Orientez la surface support de la console pour qu'elle soit le
plus horizontale possible.

Installez I'un des points de fixation de l'outil laser
(Figure (D) sur la vis de fixation 5/8"-11 de la console et
serrez le bouton de fixation (Figure ®).

Utilisez I'un des éléments suivants sur la console de fixation
pour mieux ajuster la position de l'outil laser.

« Le bouton de réglage de précision vertical (Figure ©/®)
permet de déplacer le laser vers le haut ou le bas sur le
rail vertical. Le bouton de verrouillage du réglage vertical
(Figure B)®) permet de verrouiller la position verticale.

« Le bouton de réglage de précision rotatif (Figure ®@)
permet de pivoter l'outil laser.

« Le bouton de réglage de I'inclinaison au mur
(Figure )®) régle 'angle entre la console de fixation
etle mur.

Installation sur un trépied
Voir la figure K

Choisissez un emplacement pour le trépied, prés du centre
de la zone concernée et Ia ol il ne sera pas géné.

Déployez les pieds autant que nécessaire. Réglez les
pieds de fagon que la téte du trépied soit le plus possible a
I'horizontale.

Installez I'un des points de fixation de l'outil laser
(Figure (D) sur le trépied & l'aide de la vis de fixation 5/8"-11
puis serrez la vis de fixation.

Carte cible
Voir la figure ©

Certains kits laser incluent une carte cible laser qui aide a
localiser et & marquer le faisceau laser. La carte cible améliore
la visibilité du faisceau laser au moment ot il croise la carte. La
carte integre une échelle de graduation standard et métrique. Le
faisceau laser traverse le plastique rouge ou vert et se refléte sur
la bande réfléchissante a I'envers. L'aimant en haut de la carte
est prévu pour maintenir la carte cible sur des rails au plafond
ou des structures en acier afin de pouvoir déterminer 'aplomb

et le niveau. Pour que les performances de la carte cible soient
optimisées, le devant de la carte doit étre face a vous.




Lunettes pour laser
Voir la figure (O

Certains kits laser incluent des lunettes pour laser. Ces

lunettes améliorent la visibilité du faisceau laser en cas de forte
luminosité ou sur les longues distances lorsque le laser est
utilisé a l'intérieur. Ces lunettes ne sont pas indispensables pour
utiliser le laser

ATTENTION :

Ces lunettes ne sont pas des lunettes de sécurité
homologuées ANSI et elles ne doivent pas étre utilisées
pour utiliser d'autres outils. Ces lunettes n'empéchent
pas le faisceau laser d'atteindre vos yeux.

ATTENTION :

Afin de réduire le risque de graves blessures, ne fixez
Jjamais directement le faisceau laser du regard, avec ou
sans ces luneftes.

Allumer et éteindre le laser

Choisissez une surface lisse, plane et de niveau pour
positionner le laser.

En fonction de I'application, positionnez le laser a
I'horizontale (Figure ®) ou & la verticale (Figure ®)).

Appuyez sur la touche @) pour allumer l'outil laser.

Le laser procéde a sa mise a niveau automatique. Pendant
la mise a niveau auto le voyant #=O clignote VERT, le
laser rotatif (Figure YD) clignote, le point laser d'aplomb
haut (Figure @) clignote et le point laser d'aplomb bas
(Figure X)) est fixe (le cas échéant).

Une fois la procédure de mise & niveau auto terminée, le
voyant #=0O devient VERT fixe, le laser rotatif tourne &

la derniére vitesse paramétrée, le point laser d'aplomb haut
est fixe et le point laser d'aplomb bas (le cas échéant) reste
fixe.

REMARQUE : Le mode Mise & niveau auto de l'outil laser
permet de compenser une surface irréguliére jusqu'a 5°.
Si l'outil laser n'est pas a plus ou moins 5° du niveau, le
voyant VERT 652 O et le voyant ROUGE % =10
clignotent en alternance. Repositionnez I'outil laser dans la
limite des 5° et laissez la mise & niveau auto se terminer.

La mise a niveau auto permet de mettre le laser rotatif de
niveau et configurer le point laser d'aplomb haut et le point
laser d'aplomb bas (le cas échéant), perpendiculaires par
rapport au plan du rayon laser.

Effectuer le contrédle de la

précision et le calibrage

REMARQUE :

+ L'outil laser est scellé et calibré en usine conformément aux
niveaux de précision spécifiés.

Il est recommandé de réaliser une vérification du calibrage
avant ['utilisation.

Assurez-vous de laisser a l'outil laser le temps nécessaire
pour sa mise a niveau auto (< 30 secondes) avant de vérifier
le calibrage.

L'outil laser doit étre réguliérement contrélé pour garantir
sa précision, et tout particulierement pour les projets
d'aménagement demandant une grande précision.

Veérification horizontale
Voir la figure ©

Placez l'outil laser sur un trépied & 20 m du mur, le coté
"+X" faisant face au mur (Figure ©@).

Allumez l'outil laser. Laissez l'outil laser se mettre de niveau
et assurez-vous que le laser tourne correctement.

Marquez un point de référence "D+" la ol la ligne laser
apparait sur le mur. Le cas échéant, utilisez un détecteur

pour localiser le faisceau plus facilement.

Dévissez l'outil laser du trépied et pivotez-le de 180°. Le

coté "-X" doit maintenant faire face au mur (Figure ©@).

Marquez un point de référence "Dy" Ia ol la ligne laser

apparait sur le mur.

Mesurez la distance verticale entre les points de référence

"Dy" et "Dy" (Figure ©®).

[ Sila distance entre "D1" et "Dy" est < 2.0 mm, aucun
calibrage n'est nécessaire.

RL 600 et RL 600L
Si la distance entre "D1" et "D2" est = 3 mm, un
calibrage est alors est nécessaire.

RL 700L et RL 750L-G
Sila distance entre "D1" et "D2" est = 2 mm, un
calibrage est alors est nécessaire.

Pivotez le laser de 90°. Répétez les étapes [l a [
pour l'axe Y. Remplacez "+X" par "+Y" et "-X" par "-Y"

(Figure ©@).
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Calibrage horizontal
Voir la figure ©

Pivotez le laser & la méme position qu'a I'¢tape KM de la
procédure de vérification horizontale (avec le coté "+X"
faisant face au mur).

L'outil laser éteint, maintenez enfoncée la touche (@ puis la
touche @).

Relachez la touche (@) et continuez a appuyez sur la
touche (@) pendant > 3 secondes.

Relachez la touche

Le voyant (@) clignote VERT lorsque l'outil laser est en
mode Calibrage de I'axe X.

[ Sinécessaire, réglez I'axe X en utilisant la touche @) et la
touche @ pour aligner le faisceau avec Dg_ Dy représente
le point médian entre les points D1 et Dy trouvés pendant la
vérification de I'axe X (Figure ©®).

REMARQUE : L'enfoncement de la touche @) ou de la
touche @ incline I'axe par paliers de 0,01° (4,4 mm & 25
m). La figure M illustre la fagon dont les touches impactent
chaque axe.

Appuyez a nouveau sur la touche () pour régler 'axe X
et passer au réglage de I'axe Y. Le voyant @) clignote
ROUGE lorsque l'outil laser est en mode Calibrage de I'axe
Y.

Bl Pivotez le laser a la méme position qu'a I'étape [l de la
p q p
procédure de vérification horizontale (avec le coté "+Y"
faisant face au mur).

Bl Sinécessaire, réglez 'axe Y en utilisant la touche @) et la
touche @ pour aligner le faisceau avec Dg_ Dy représente
le point médian entre les points D1 et Dy trouvés pendant la
vérification de I'axe Y.

Appuyez & nouveau sur la touche (@) pour régler 'axe Y et
quitter le mode Calibrage.

Le réglage des axes est alors sauvegardé. Le mode
Calibrage est désactivé et I'outil laser commence sa mise a
niveau automatique.

Répétez la procédure de vérification horizontale pour
contréler que le calibrage a réussi.
Si l'outil laser ne peut toujours pas étre calibré aprés
la procédure de calibrage, retournez l'outil laser & un
centre d'assistance agréé pour qu'il y soit réparé.
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Utiliser le laser

L'outil laser étant un outil de haute précision, il est préférable
d'utiliser la télécommande (le cas échéant) & chaque fois que
cela est possible.

Corriger un avertissement
Inclinaison

(Indisponible en mode Manuel)

Si le laser est perturbé pendant le fonctionnement le voyant
Avertissement inclinaison (@) passe de ROUGE clignotant
a ROUGE fixe et le laser cesse de tourner et commence a

clignoter. (L'avertissement inclinaison est activé par défaut en
sortie d'usine).

Pour corriger un avertissement Inclinaison :

Controlez l'outil laser et assurez-vous qu'il est correctement
positionné.

Appuyez sur la touche @) pour réinitialiser I'avertissement
Inclinaison.

Le laser effectuer une mise a niveau auto puis il commence
a tourner.

Contrdlez I'alignement de I'outil laser par rapport a la cible
originale.

Désactiver I'avertissement

Inclinaison

(Indisponible en mode Manuel)

Allumez l'outil laser et attendez que la mise a niveau auto
soit terminée.

Appuyez sur la touche @).

Le voyant Avertissement inclinaison @) passe de rouge a
éteint.

Pour réactiver I'avertissement Inclinaison, appuyez sur la
touche @).

Modifier le paramétrage par défaut

de l'avertissement Inclinaison

L'outil laser éteint, maintenez enfoncée la touche @) puis
appuyez sur la touche @).

Relachez les deux touches.




Si le voyant Avertissement inclinaison est allumé (rouge),
cela indique que le paramétrage de I'avertissement
Inclinaison par défaut est ACTIVE. Si le voyant
Avertissement inclinaison est éteint, cela indique que le
paramétrage de l'avertissement Inclinaison par défaut est
DESACTIVE.

Le laser commence sa mise & niveau auto.

Répétez les étapes ci-dessus pour permuter entre
activation/désactivation de I'avertissement Inclinaison.

Utilisation du mode Manuel

Le mode Manuel permet de placer l'outil laser & un certain
angle. Le laser ne se met pas de niveau automatiquement et
l'avertissement Inclinaison est désactivé. Du fait que la mise a
niveau auto est désactivée, le faisceau laser n'est pas sir d'étre
de niveau.

Aprés avoir allumer ['outil laser, maintenez enfoncée la
touche (@) pendant = 2 secondes pour activer/désactiver le
mode Manuel.

Remarque : Lorsque le mode Manuel est activé, le plan du
laser rotatif reste fixe par rapport a l'outil laser.

Le mode Manuel est indiqué par le voyant % =100
ROUGE qui clignote.

Remarque : La mise a niveau auto est désactivée en mode
Manuel.

L'outil laser peut étre positionné manuellement & n'importe
quel angle.

Maintenez enfoncée la touche (@) pendant = 2 secondes

pour désactiver le mode Manuel. L'outil laser commence sa
mise & niveau auto.

Utiliser le mode Pente manuelle

Le mode Pente manuelle permet a l'utilisateur de régler la
pente du laser rotatif par rapport a 'axe X et I'axe Y en position
horizontale (Figure ®) ou verticale (Figure ®) .

Laser allumé, appuyez une fois sur la touche (@). Le mode
Manuel est activé et il est indiqué par le voyant ¥ =1O
ROUGE qui clignote. La mise & niveau auto est désactivée
tout comme l'avertissement Inclinaison.

Un voyant Sélection X/Y VERT fixe =@ indique que le
réglage de l'axe X est actif. Si le réglage de 'axe X n'est
pas nécessaire, passez a 'étape Bl

Appuyez sur la touche @) pour régler I'axe X vers le haut.
Appuyez sur la touche @) pour régler I'axe X vers le bas.
La figure M illustre la fagon dont les touches @) et @
impactent chaque axe.

REMARQUE : Le maintien enfoncé de la touche @) ou
@ incline I'axe en continu vers le bas. La cadence de
modification de la pente augmente au fur et & mesure.
L'enfoncement de la touche @) ou @ un fois & la fois
permet de régler la pente par paliers de 0,01°.

Le voyant Sélection X/Y =@ clignote VERT lorsque l'angle

d'inclinaison maximum est atteint. L'axe ne peut plus bouger

a I'horizontale.

Appuyez a nouveau sur la touche (3) pour régler I'axe X et
passer au réglage de l'axe Y.

Un voyant Sélection X/Y ROUGE fixe :o(%) indique que le
réglage de I'axe Y est actif. Si le réglage de I'axe Y n'est pas
nécessaire, passez a I'étape 9.}

Appuyez sur la touche @) pour régler I'axe Y vers le haut.
Appuyez sur la touche @ pour régler I'axe Y vers le bas.
La figure M illustre la fagon dont les touches @) et @
impactent chaque axe.

REMARQUE : Le maintien enfoncé de la touche @) ou
@ incline I'axe en continu vers le bas. La cadence de
modification de la pente augmente au fur et & mesure.
L'enfoncement de la touche @) ou @ un fois & la fois
permet de régler la pente par paliers de 0,01°.

Le voyant Sélection X/Y (@ clignote ROUGE lorsque
I'angle d'inclinaison maximum est atteint. L'axe ne peut plus
bouger a la verticale.

Appuyez a nouveau sur la touche (3) pour régler I'axe Y. Le
voyant Sélection X/Y (@) s'éteint.

Les axes X et Y sont alors paramétrés en fonction des

pentes réglées manuellement. Utiliser le laser en mode
Pente manuelle.

Pour désactiver le mode Pente manuelle, maintenez

enfoncée la touche @) pendant = 2 secondes. Lorsque le
mode Manuel est désactivé, le voyant % =10 cesse
de clignoter et l'outil laser commence se mise a niveau
automatique.

REMARQUE : Pour permuter entre les position horizontale
et verticale, 'outil laser doit étre éteint, repositionné puis
rallumé a sa nouvelle position.
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Modifier la vitesse de rotation Appuyez sur la touche @ pour éteindre le mode Scan et
revenir au dernier réglage de vitesse utilisé.
Appuyez sur la touche Vitesse de rotation ) pour passer en

revue tous les réglages de vitesse disponibles du plus rapide au HH V4
P s en et jusquau Pt Utiliser la télécommande
RL 600L, RL 700L et RL 750L-G

Vitesses disponibles

Toutes les fonctions et modes disponibles sont accessibles avec

| Trimin:| 600 | 300 | 150 | 0 (Point) les touches de la télécommande & I'exception de I'activation/
désactivation de l'avertissement Inclinaison et de I'allumage de
HA H l'outil laser. (L'outil laser ne peut pas étre éteint).
Utiliser le mode Point il ler.(Loutllaser ne peut )

Le mode Point stoppe la rotation du laser rotatif et permet & Uti"ser |e détecteur

l'utilisateur de régler manuellement 'angle du "Point".
" . i . Le détecteur permet & l'utilisateur de déterminer 'emplacement
Utiisez la touche @) pour aller jusqu'au réglage Point (0t gy, faisceau laser lorsque la distance ou les conditions
min). d'éclairage ne permettent pas de bien le distinguer
Utilisez la touche @) pour faire tourner le point dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre. Utilisez la touche @ Clavier du détecteur
pour faire tourner le point dans le sens des aiguilles d'une
montre.

REMARQUE : Le maintien de la touche @) ou @) enfoncée
fait tourner le point en continu. Aprés avoir maintenu la
fleche haut ou bas pendant plusieurs secondes, le point
clignote 3 fois avant de tourner plus rapidement. Un appui
bref sur 'une des fléches fait tourner le point de 0,5°.

Touche Marche/Arrét

Touche Précision Haute/Faible

Touche Volume haut-parleur

Q6C)

La figure Y illustre la fagon dont les fléches impactent la
rotation du point.

Icone de I'écran du détecteur

Laser détecté - Ligne de référence plus haute
que le faisceau laser. Déplacez le détecteur dans la
direction indiquée (vers le bas).

Laser détecté - Ligne de référence plus basse
que le faisceau laser. Déplacez le détecteur dans la
direction indiquée (vers le haut).

Utiliser le mode Scan

RL 700L et RL 750L-G

Le mode Scan limite la projection du laser rotatif & un angle de
balayage défini et il permet a I'utilisateur de régler manuellement
la position du balayage.

Appuyez sur la touche @ pour passer en revue les angles
de balayage disponibles (10°/45°/90°). Laser détecté - Ligne de référence alignée avec
Utilisez la touche @) pour faire tourner le balayage dans le le niveau de référence du faisceau laser.
sens inverse des aiguilles d'une montre. Utilisez la touche
@ pour faire tourner le balayage dans le sens des aiguilles uq))

| >

d'une montre.

REMARQUE : Le maintien de la touche @) ou @) enfoncée Volume du buzzer - Elevé/Moyen/Muet.
fait tourner le balayage en continu. Aprés avoir maintenu la ﬂq

fleche haut ou bas pendant plusieurs secondes, le balayage |,

clignote 3 fois avant de tourner plus rapidement. Un appui ETEINT

bref sur I'une des fléches fait tourner le point de 2,0°.

La figure O illustre la fagon dont les fléches impactent la
rotation du point.
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Paramétre Précision faible

Paramétre Précision élevée

>l »lid

Configuration du détecteur

(Le détecteur peut étre utilisé a la main ou avec une fixation
en option pour le fixer sur une pige, un mat ou un objet
similaire)

Fixation sur le détecteur
Voir la figure @D

Guidez la fixation sur le détecteur en utilisant le trou
d'alignement.
Serrez la vis de fixation.

Fixation sur un poteau, un méat ou un objet

similaire

Voir la figure ©@

Desserrez le bouton de serrage.

Positionnez le détecteur sur un poteau, un mét ou un objet
similaire.

Serrez le bouton de serrage pour sécuriser la fixation.

Pour localiser le niveau de référence, desserrez la fixation
pour permettre le repositionnement (vers le haut ou le bas).

Une fois le niveau de référence trouvé, resserrez le bouton
pour sécuriser le détecteur. Lisez la position indiquée par le
bord de la ligne de référence (Figure ©) de la fixation.

Utiliser le détecteur

(Voir le descriptif du clavier et de I'écran LCD pour avoir
plus d'indications pendant I'utilisation)

Allumer le détecteur

Appuyez sur la touche @) pour allumer le détecteur.

Au moment de l'allumage, I'écran affiche toutes les icones
brievement (sert a contréler que I'écran LCD fonctionne
correctement).

Maintenez enfoncée la touche (@) pendant = 2 secondes pour
désactiver le détecteur.

REMARQUE : Le détecteur s'éteint automatiquement s'il
ne détecte pas de faisceau laser dans les 10 minutes. Pour
rallumer le détecteur, appuyez sur la touche @).

Allumer I'écran LCD du détecteur

+ Lorsque le détecteur est allumé, appuyez la touche (@) pour
allumer/éteindre I'éclairage de I'écran LCD.

REMARQUE : L'éclairage se coupe automatiquement apres
60 secondes s'il ne détecte pas de faisceau laser ou si aucune
touche n'est enfoncée.

Régler la précision du détecteur

+ Détecteur allumé, appuyez sur la tquche @) pour permuter
entre les réglages Précision ELEVE et FAIBLE.

+ Le réglage de précision par défaut est ELEVE.

REMARQUE : Utiliser le réglage FAIBLE précision lorsque :

+ Le réglage Précision ELEVEE n'est pas nécessaire.

+ Un niveau de référence stable ne peut pas étre obtenu a
cause des vibrations.

+ De la brume de chaleur perturbe le faisceau laser.

Régler le volume du haut-parleur du
détecteur

+ Détecteur allumé, appuyez sur la touche @) pour permuter
entre les réglages de volume (FORT/MOYEN/MUET).

+ Alallumage, le réglage du volume par défaut est FORT.

Détecteur le niveau de référence
Détecteur allumé, positionnez le détecteur Ia ol le faisceau
laser est projeté.

Utilisez la bulle du détecteur (Figure ©(@) pour conserver
un plan de niveau.

Pointez la fenétre de réception du laser (Figure ©®) vers
la source du faisceau laser. La fenétre de réception doit
pointer vers la source laser dans une plage de 40°
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Utilisez les icones "Laser détecté" sur 'écran LCD pour

aligner la ligne de référence (Figure ©(D) avec le faisceau
laser.

REMARQUE : Si le volume du haut-parleur est activé
(FORT/MOYEN), un signal sonore aide également pour
aligner le détecteur. Un bip rapide signale que le détecteur
doit étre déplacé vers le bas. Un bip lent signale que le
détecteur doit étre déplacé vers le haut. Un son continu
indique que le faisceau laser est aligné avec ligne de
référence du détecteur.

Son continu Aligné avec la ligne de référence
Bip rapide Déplacez le détecteur vers le bas
Bip lent Déplacez le détecteur vers le haut

Une fois le laser aligné avec la ligne de référence, marquez

la position.

REMARQUE : Si le haut du détecteur est utilisé pour
marquer un emplacement, tenez compte de ['arriere du
détecteur pour la valeur de compensation de la mesure.

Maintenance et entretien
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Lorsque le laser n'est pas utilisé, nettoyez les parties
extérieures a I'aide d'un chiffon humide, essuyez le laser
avec un chiffon doux et sec pour le sécher complétement et
rangez-le dans le boitier dans lequel il a été fourni.
N'utilisez JAMAIS aucun solvant pour nettoyer le laser.

Ne stockez pas le laser a des températures inférieures a
-10°C ou supérieures a 40°C.

Pour conserver la précision de votre travail, vérifiez
régulierement le calibrage correct du laser.

Les vérifications du calibrage et les autres taches de
maintenance et de réparation peuvent étre effectuées dans
les centres d'assistance STANLEY.




Caractéristiques Outil laser

RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G

Précision Rotation horizontale : +/-2,2mm a 30m +/-2,2mm & 30m +/-1,5mm a 30m +/-1,5mm a 30m
*a20°C

Précision Rotation verticale : +/-3,0mm a 30m +/-3,0mm & 30m +/-3,0mm & 30m +/-3,0mm a 30m
*a20°C
Précision Point d'aplomb haut : +/-4,4mm a 30m +/-4,4mm & 30m +/-3,0mm & 30m +/-3,0mm a 30m
*a20°C
Précision Point d'aplomb bas : N/A N/A +/-8,7mm & 30m +/-8,7mm a 30m
*a20°C
Plage de compensation : 5° 5° 5° 5°
Plage Pente : +10% (axe double) | +10% (axe double) | +10% (axe double) | +10% (axe double)
Incrément Pente minimum : 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm a 25m). (4,4mm & 25m). (4,4mm & 25m). (4,4mm a 25m).
Plage Balayage : 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/ 90° £20%
Diametre Plage de <600 m <600 m <600m <600 m
fonctionnement (avec
détecteur) :
Durée Mise a niveau : < 30 secondes < 30 secondes < 30 secondes < 30 secondes
Vitesse de rotation : 0/150/300/600 tr/min | 0/150/300/600 tr/min | 0/150/300/600 tr/min | 0/150/300/600 tr/min
*20°C (température ambiante +-10% +-10% +-10% +-10%
intérieure)
Classe laser : Classe 2 < 1,0mW Classe 2 < 1,0mW Classe 2 < 1,0mW Classe 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Longueur Onde laser : 630nm - 680nm 630nm - 680nm 630nm - 680nm 510nm - 530nm
630nm - 680nm
Autonomie : = 30 heures = 40 heures 240 heures 2 30 heures
Durée de charge : N/A <7 heures <7 heures <7 heures
Source d'alimentation : 2 piles alcalines D Batterie Li-lon Batterie Li-lon Batterie Li-lon
Classe IP: P54 1P66 1P66 P66
Plage de températures de -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
fonctionnement :
Plage de températures de -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
stockage :
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Télécommande

Type: Infrarouge
Portée a lintérieur : 15m
Source d'alimentation : 2 piles AA (alcalines)
Détecteur
Précision Mise & niveau (Elevée) <1mm
Précision Mise a niveau (Faible) : <2mm
Largeur Fenétre de réception laser : 55 mm
Rayon Plage de fonctionnement : 2300 m
Précision bulle : 3°/2mm
Autonomie : 20h
Extinction automatique (sans détection de signal) : 10 min
Source d'alimentation : 2AA
Classe IP : P66
Plage de températures de fonctionnement : -10°C a +50°C (+14°F a +122°F)
Plage de températures de stockage : -25°C a+70°C (-13°F a +158°F)

Remarques




Contenuti

* Sicurezza dell'utilizzatore

* Tastierino e LED

* Sicurezza delle batterie

* Batterie e alimentazione

* Uso degli accessori

* Accensione/Spegnimento della livella laser
* Controllo dell'accuratezza e calibrazione
* Uso della livella laser

* Uso del telecomando

* Uso del rilevatore

* Manutenzione e cura

* Specifiche

Sicurezza dell'utilizzatore

Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta
rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A
A
A

AWVISO: indica una situazione non in grado di causare lesioni
alle persone, ma che, se non evitata, potrebbe provocare danni
materiali.

PERICOLO: indica una situazione di pericolo imminente
che, se non evitata, provoca lesioni gravi o addirittura
mortali alle persone.

AVVERTENZA: indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare lesioni
gravi o addirittura mortali alle persone.

ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare lesioni
di gravita lieve o media alle persone.

Per qualsiasi domanda o commento in merito a questo o ad
altri prodotti Stanley visitare il sito web http://www.2helpU.
com.

AVVERTENZA

Leggere e comprendere tutte le istruzioni. La mancata
osservanza delle avvertenze e istruzioni contenute nel
presente manuale potrebbe causare infortuni gravi.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI

AVVERTENZA

Leggere attentamente le Istruzioni di sicurezza e il
Manuale d'uso del prodotto prima di utilizzarlo. La
persona responsabile dello strumento deve assicurare che
tutti gli operatori comprendano a osservino queste
istruzioni.

ATTENZIONE

Mentre lo strumento laser € in funzione, prestare
attenzione a non esporre gli occhi al raggio laser
emesso. L'esposizione a un raggio laser per un periodo
prolungato potrebbe essere pericoloso per la vista.

ATTENZIONE

Gli occhiali sono forniti in alcuni kit di strumenti laser.
NON sono occhiali di sicurezza certificati. Questi occhiali
sono usati ESCLUSIVAMENTE per migliorare la visibilita
del raggio negli ambienti pit luminosi o a distanze
maggiori dalla sorgente laser.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI

AVVERTENZA

Le seguenti etichette che indicano la classe del laser
sono applicate sullo strumento laser per una maggiore
praticita e sicurezza dell'utilizzatore.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacenncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5V TYPET v STANLEYTOOLS 0

7447 — RL7T00L —

A® €L

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

L'etichetta applicata sulla livella laser potrebbe contenere
i simboli riportati di seguito.

Simbolo Significato
\ Volt
W milliwatt
& Avvertenza laser
nm Lunghezza d'onda in nanometri
2 Prodotto laser di Classe 2
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Simbolo Significato

AVVERTENZA RADIAZIONI
LASER. NON FISSARE
DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER. Prodotto laser di Classe 2.

AVVERTENZA

Esposizione a radiazioni laser. Non smontare né
modificare la livella laser. Al suo interno non sono
presenti parti riparabili dall utilizzatore. Potrebbero
verificarsi lesioni gravi agli occhi.

Evitare di impiegare questa livella laser in ambienti esposti al
rischio di esplosione, ad esempio in presenza di liquidi, gas
0 polveri infiammabili. Questo strumento genera scintille che
possono incendiare le polveri o i fumi.

Quando non viene usata, riporre la livella laser fuori dalla
portata dei bambini o di persone non addestrate. Le livelle
laser risultano pericolose se usate da persone inesperte.

Gli interventi di assistenza o manutenzione sulla livella laser
DEVONO essere condotti da personale qualificato. In caso
contrario potrebbero verificarsi lesioni alle persone. Per
trovare il centro di assistenza Stanley pit vicino visitare il sito
web http://www.2helpU.com.

Non utilizzare strumenti ottici, come un telescopio o uno
strumento di osservazione astronomico, per guardare il raggio
laser. Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

Non collocare Ia livella laser in una posizione in cui qualcuno
potrebbe fissare direttamente il raggio laser in maniera
intenzionale o accidentale. Potrebbero verificarsi lesioni gravi
agli occhi.

Non collocare la livella laser in prossimita di una superficie
riflettente che potrebbe dirigere il raggio laser riflesso verso
gli occhi di qualcuno. Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli
occhi.

Quando non viene usata, riporre la livella laser fuori dalla
portata dei bambini o di persone non addestrate. Le livelle
laser risultano pericolose se usate da persone inesperte.
Spegnere la livella laser quando non é in uso. Il fatto di
lasciarla accesa aumenta il rischio che qualcuno fissi il
raggio laser.

Non modificare in alcun modo la livella laser. L'apporto di
modifiche alla livella laser potrebbe comportare 'esposizione
a radiazioni laser pericolose.

Non utilizzare la livella laser in prossimita di bambini e non
lasciare che i bambini la utilizzino. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.
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+ Non staccare né rovinare le etichette di avvertenza.
Rimuovendo le etichette, l'utilizzatore o altre persone
potrebbero inavvertitamente esporsi alle radiazioni.

+ Appoggiare la livella laser in modo sicuro su una superficie
piana. Se la livella laser dovesse cadere, potrebbe
danneggiarsi e provocare gravi lesioni a persone.

Sicurezza personale

+ Essere vigili, considerare le proprie azioni e utilizzare il
proprio buon senso durante I'uso della livella laser. Non
utilizzare la livella laser quando si € stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di disattenzione
durante I'uso della livella laser potrebbe causare gravi danni
alle persone.

Usare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre
dispositivi di protezione per gli occhi. In base alle condizioni
operative, l'impiego di dispositivi di protezione individuale,
quali mascherina antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetto e protezioni per I'udito, riduce il rischio di
lesioni alle persone.

Utilizzo e cura dello strumento

+ Seguire le istruzioni riportate nel capitolo "Manutenzione
e cura" di questo manuale. L'uso di componenti non
autorizzati o la mancata osservanza delle istruzioni riportate
nel capitolo "Manutenzione e cura” potrebbe comportare il
rischio di scosse elettriche o lesioni alle persone.

Tastierino e LED
Tastierino

Per un riferimento su tastierino e LED, vedere la
Figura ©® (modelli RL 600 e RL 600L) o la Figura ©@
(modelli RL 700L e RL 750L-G).

Tasto di accensione/spegnimento

Tasto di attivazione/disattivazione
Avvertenza inclinazione

Tasto Modalita Scansione
(Solo nei modelli RL 700L e RL 750L-G)

Tasto Modalita Pendenza manuale

Tasto Velocita di rotazione

BOE®®




Tasto Freccia su (rotazione in senso
antiorario)

Tasto Freccia giu (rotazione in senso
orario)

@
®

LED

LED di alimentazione R I ml@)]

Verde acceso fisso  + Carica completa.

+ Autolivellamento completo.

+ Autolivellamento in corso

+ Calibrazione in corso
elo impostazione predefinita
dellavviso di inclinazione

Verde lampeggiante

Rosso lampeggiante + Batteria scarica

Rosso acceso fisso  + Occorre ricaricare la batteria
(Modelli RL 600L, o collegare lo strumento
RL 700L, all'alimentazione elettrica.
e RL750L-G) « Ritardo per batteria calda/fredda

o0 guasto di una cella. La livella
laser puo essere alimentata tramite
I'adattatore di corrente.

LED Modalita manuale

% =20

+ Modalita manuale attiva
(Autolivellamento spento)

Rosso lampeggiante

E Am1@)

% =20

LED di alimentazione e LED
Modalita manuale

Verde e rosso
lampeggianti in modo
alterno

+ Fuori dall'intervallo di
compensazione livellamento

LED Avvertenza inclinazione O@

Rosso acceso fisso  + Avvertenza inclinazione attiva

Rosso lampeggiante + Fuori livello

LED di selezione asse X/Y

+ Modalita Pendenza manuale
asse X

Verde acceso fisso

Modalitd Pendenza manuale
asseY

Rosso acceso fisso

Verde lampeggiante  + Asse X alla pendenza massima
consentita nella Modalita Pendenza
manuale.

Modalita Calibrazione asse X

+ Asse Y alla pendenza massima
consentita nella Modalita Pendenza
manuale.

+ Modalita di Calibrazione asse Y

Rosso lampeggiante

Sicurezza delle batterie

Il modello RL 600 & alimentato da batterie alcaline.

I modelli RL 600L, RL 700L e RL 750L-G sono alimentati da
una batteria agli ioni di litio.

A

A

AVVERTENZA

Per ridurre il rischio di lesioni personali I'utilizzatore
dovra leggere il Manuale d'uso del prodotto, il Manuale
sulla sicurezza del laser e le Istruzioni sulla sicurezza
delle batterie.

AVVERTENZA

La batteria e I'adattatore di corrente/caricabatterie
possono essere danneggiati se umidi. Conservare

e caricare sempre lo strumento in un luogo asciutto e al
coperto.

Inserire sempre le batterie in modo corretto per
quanto riguarda la polarita (+ e -), seguendo

i simboli indicati sulla batteria e sul dispositivo. Non
mischiare batterie usate con batterie nuove.
Sostituirle tutte nello stesso momento con batterie
nuove della stessa marca e dello stesso tipo.

AVVERTENZA
Le batterie possono esplodere o perdere liquido,
causando lesioni a persone o incendi. Per ridurre
questo rischio:

seguire sempre attentamente tutte le istruzioni e le
avvertenze riportate sulletichetta e sulla confezione delle
batterie;

non mischiare batterie che utilizzano sostanze chimiche
diverse;
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non smaltire le batterie nel fuoco;

tenere le batterie lontano dalla portata dei bambini;
rimuovere le batterie se lo strumento non sara utilizzato per
diversi mesi.

non cortocircuitare i terminali delle batterie;

non ricaricare le batterie monouso;

estrarre immediatamente le batterie esaurite dalla livella laser
e smaltirle nella modalita prevista dalle norme locali vigenti.

Fine del ciclo vita

NON smaltire questo prodotto insieme ai rifiuti domestici.

Smaltire SEMPRE le batterie secondo la normativa locale vigente.
RICICLARE attendendosi alle disposizioni locali per la raccolta e lo

smaltimento di rifiuti elettrici ed elettronici ai sensi della Direttiva
WEEE.

Dichiarazione di conformita CE
Direttiva sulle apparecchiature radio

C€

Livella laser rotante autolivellante Stanley Fatmax FMHT77446,
FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley dichiara che livella laser rotante autolivellante Stanley
Fatmax FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448 &
conforme alla Direttiva 2014/53/UE e a tutti i requisiti applicabili
delle direttive UE.

Il testo completo della Dichiarazione di conformita UE puo essere
richiesto a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgio oppure & disponibile al seguente indirizzo
Internet: www. 2helpU.com.

Compiere una ricerca per prodotto e numero del tipo indicati sulla
targhetta di identificazione.

Stanley Tools dichiara che il marchio CE € stato applicato a questo
prodotto in conformita con la direttiva 93/68/CEE sulla marcatura
CE.

Questo prodotto & conforme allo standard IEC/EN60825-1:2014.
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Batterie e alimentazione
Inserimento delle batterie

Inserimento delle batterie nella livella laser

Modello RL 600

Vedere la Figura ®®

Premere il coperchio del vano batterie e farlo scorrere verso
l'esterno.

Inserire due batterie D nuove Orientare correttamente le
batterie quando vengono inserite nella livella laser.

Chiudere e bloccare saldamente il coperchio del vano
batterie.

Inserimento delle batterie nel telecomando
Modelli RL 600L, RL 700L, e RL 750L-G
Vedere la Figura @D

Sganciare il coperchio del vano batterie per aprirlo.

Inserire due batterie AA nuove. Orientare correttamente le
batterie quando vengono inserite nella livella laser.

Chiudere e bloccare saldamente il coperchio del vano
batterie.

Inserimento delle batterie nel rilevatore
Vedere la Figura ©D

Sollevare il coperchio del vano batterie per aprirlo.

Inserire due batterie AA nuove. Orientare correttamente le
batterie quando vengono inserite nella livella laser.
Chiudere e bloccare saldamente il coperchio del vano
batterie.
AVVERTENZA
Prestare particolare attenzione ai segni di polarita (+)
e (-) all'interno del supporto batterie per inserire le
batterie correttamente. Le batterie devono essere dello
stesso tipo e avere la stessa capacita. Non utilizzare una
combinazione di batterie con capacita residua diversa.

Carica della batteria agli ioni di litio
Modelli RL 600L, RL 700L, e RL 750L-G
Vedere la Figura ®1

Collegare I'adattatore di corrente/caricabatterie alla presa di
carica della livella laser.




Collegare I'adattatore di corrente/caricabatterie alla presa + montare la staffa di fissaggio al bordo di un sofftto
elettrica (110 V 0 220 V) con I'apposita spina. utilizzando il morsetto per controsoffiti (Figura ®®);

- S + utilizzare | nalatura a forma di lla serratur
Durante la carica il LED #&=O si illumina di ROSSO. ulizzare |a scanalaiura a forma di buco dell serratura

(Figura (@) con tutti gli accessori compatibil;
Lasciare in carica la batteria per circa 7 ore affinché si

ficarichi completaments. orientare la superficie di fissaggio della staffa in modo che sia

pressapoco orizzontale;

Quando la carica & completa il LED #=0 s illumina i fissare uno dei punti di fissaggio della livella laser (Figura (D) "

VERDE. alla vite di fissaggio di 5/8"-11 della staffa e stringere la
Quando la batteria & completamente carica scollegare manopola di serraggio (Figura @)
I'adattatore di corrente/caricabatterie dalla livella laser

¢ dalla presa di corrente. EW Utilizzare una qualsiasi delle parti elencate di seguito per

regolare ulteriormente la posizione della livella laser.

AVVERTENZA Per caricare la livella laser « La Manopola di regolazione fine verticale (Figura ©®)
esclusivamente con |'adattatore di alimentazione/ sposta la livella laser su e gil lungo la guida verticale.
caricabatterie in dotazione. L'uso di qualsiasi altro tipo di La Manopola di bloccaggio per regolazione verticale
dispositivo di carica potrebbe provocare danni materiali (Figura ®/®) blocca la livella in posizione verticale.

e/o lesioni a persone.

La Manopola di regolazione fine della rotazione
(Figura (D) serve per ruotare la livella laser.
La Manopola di regolazione dell'inclinazione rispetto alla
parete (Figura (HX®)) consente di regolare 'angolo tra la

Uso con 'adattatore di corrente/

caricabatterie staffa di fissaggio e la parete.
+ Lalivella laser pud essere utilizzata anche quando & collegata .
alladattatore di corrente/caricabatterie. Trepplede
+ Le funzioni e i comandi della livella sono gli stessi di quando  Vedere la Figura ®
& scollegata. Scegliere una posizione in cui collocare il treppiede, in
. . prossimita del centro dell'area di interesse, in cui non sia
Uso degli accessori Soggetto a s
ATTENZIONE Non lasciare incustodita la livella laser Estendere le gambe del treppiede secondo necessita.
sopra un accessorio senza avere serrato saldamente la Regolare la lunghezza delle gambe in modo che la parte
vite di fissaggio. La mancata osservanza di questa superiore del treppiede sia pressapoco orizzontale.
precauzione potrebbe provocare la caduta defla livella Fissare uno dei punti di fissaggio della livella laser (Figura (D)
laser e danni al supporto. al treppiede con la vite di fissaggio di 5/8"11, quindi stringere

la vite di serraggio.

Staffa di fissaggio
Modelli RL 700L e RL 750L-G
Vedere la Figura ©

NOTA:

+ ¢ ottima prassi sorreggere la livella laser con una mano
quando la si posiziona o la si rimuove da un accessorio.

Se la livella laser viene posizionata su un supporto di
riscontro, serrare parzialmente la vite di fissaggio di 5/8"11,

Piastra di riscontro laser
Vedere la Figura ©

Alcune livelle laser includono una Piastra di riscontro laser che
aiuta a localizzare e segnare il raggio laser. La piastra di riscontro
laser migliora la visibilita del raggio laser quando questultimo
attraversa la piastra. Sulla piastra sono riportate le scale di misura
N | vie e } standard e metriche. Il raggio laser passa attraverso la plastica
a{///jeare ,f" //v_el/a 'I’aser, quindi stringere completamente la vite rossa o verde e viene riflesso dal nastro riflettente sul lato opposto.
di fissaggio di 5/811. I magnete posto nella parte superiore della piastra di ha lo scopo
Posizionare in modo sicuro la staffa di fissaggio, utilizzando i tenere attaccata la piastra alle guide a soffitto o ai montanti in
i seguenti metodi: acciaio per stabilire le posizioni di piombo e piano. Per ottenere le
« appendere la staffa di fissaggio a una parete utilizzando la  migliori prestazioni utilizzando la piastra di riscontro laser, la parte
scanalatura a forma di buco della serratura (Figura ®)@); ~ anteriore della piastra deve essere rivolta verso 'utilizzatore.
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Occhiali per raggio laser
Vedere la Figura (@

Alcune livelle laser includono un paio di Occhiali per raggio
laser. Questi occhiali migliorano la visibilita del raggio laser in
condizioni di forte luminosita o a lunga distanza, quando la livella
laser viene usata in ambienti chiusi. Questi occhiali non sono
necessari per utilizzare la livella laser.

ATTENZIONE

Questi occhiali non sono occhiali di sicurezza approvati
ai sensi degli standard ANSI e non dovrebbero essere
indossati quando si utilizzano strumenti o utensili diversi.
Questi occhiali non impediscono al raggio laser di
entrare negli occhi.

ATTENZIONE

Per ridurre il rischio di gravi lesioni alle persone non
fissare mai direttamente il raggio laser a prescindere che
si indossino o no questi occhiali.

A

Accensione/Spegnimento
della livella laser

Scegliere una superficie liscia piana e uniforme su cui
collocare la livella laser.

A seconda dell'applicazione desiderata posizionare la livella
laser in orizzontale (Figura ®) o in verticale (Figura ®).

Premere il tasto @) per accendere la livella laser.

La livella inizia ad autolivellarsi. Durante I'autolivellamento
il «=O LED lampeggia di VERDE, la linea laser rotante
(Figura BXD) lampeggia, il punto di piombo superiore
(Figura BX2) lampeggia e il punto di piombo inferiore
(Figura X)) & acceso fisso (se disponibile).

Quando il processo di autolivellamento & completo il #=0
LED VERDE smette di lampeggiare, la linea laser ruota
allultima velocita di rotazione impostata, il punto di piombo
superiore smette di lampeggiare e il punto di piombo
inferiore (se disponibile) rimane acceso fisso.

NOTA: se la superficie non & perfettamente piana la
modalita di autolivellamento predefinita della livella laser
€ in grado di effettuare una compensazione di fino a 5°
diinclinazione. Se lo strumento non ¢ livellato entro i 5°,

il LED #::3 O VERDE e il LED % =1 ROSSO
lampeggiano in modo alterno. Riposizionare la livella laser
entro il limite di 5° e lasciare che completi il processo di
autolivellamento.
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Il processo di autolivellamento livella il piano della livella
laser rotante e definisce il punto di piombo superiore € il
punto di piombo inferiore (se disponibile) rispetto al piano
della livella.

Controllo dell’accuratezza

e calibrazione

NOTA:

* lalivella laser é sigillata e calibrata in fabbrica attenendosi ai
valori di accuratezza specificati.

Prima dell'uso si raccomanda di eseguire una verifica della
calibrazione.

Assicurarsi di attendere il tempo sufficiente affinché la livella
laser possa autolivellarsi (< 30 secondi) prima di effettuare
una verifica della calibrazione.

La livella laser deve essere controllata regolarmente per
garantirne 'accuratezza, specialmente per layout precisi.

Verifica del piano orizzontale
Vedere la Figura ©

Montare la livella laser su un treppiede a 20 m di distanza
da una parete con il lato "+X" rivolto verso la parete

(Figura ©®).

Accendere la livella laser. Attendere che la livella laser
completi il processo di autolivellamento e assicurarsi che
ruoti.

Segnare un punto di riferimento "D1" dove compare la linea
laser sulla parete. Se disponibile, utilizzare un rilevatore per
localizzare piu agevolmente il raggio laser.

Allentare la livella dal treppiede e ruotarla di 180°. A quel
punto sara il lato "-X" ad essere rivolto verso la parete
(Figura ©(2). Segnare un punto di riferimento "D2" dove
compare la linea laser sulla parete.

Misurare la distanza verticale tra i punti di riferimento "D1"
¢ "Dy" (Figura ©®).

[ Se la distanza da"D1" a "Dy" & < 2,0 mm, non & necessario
eseguire la calibrazione.

Modelli RL 600 e RL 600L

Se la distanza da "D1" a "D2" € < 3 mm, non &
necessario eseguire la calibrazione.




Modelli RL 700L e RL 750L-G
Se la distanza da "D1" a "D2" € <2 mm, non &
necessario eseguire la calibrazione.

Ruotare la livella laser di 90°. Ripetere i passaggi da
a@ per I'asse Y. Sostituire "+X" con "+Y" e "-X" con "-Y"

(Figura ©@).

Calibrazione orizzontale
Vedere la Figura ©

Ruotare la livella nella stessa posizione descritta nel
passaggio il della procedura di Verifica del piano
orizzontale (con il lato "+X" rivolto verso la parete).

Con la livella laser spenta, premere e tenere premuto il
tasto (@), seguito dal tasto @).

Rilasciare il tasto @) e continuare a tenere premuto il tasto
per = 3 secondi.

Rilasciare il tasto (©).

Il LED :2(@) lampeggia di VERDE quando la livella si trova
nella Modalita Calibrazione asse X.
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Se necessario, regolare 'asse X utilizzando il tasto @) e il
tasto @ per allineare il raggio laser con D Do & il punto
intermedio tra i punti D1 e Dy segnati durante la verifica
dell'asse X (Figura ©®).

NOTA: Ad ogni pressione del tasto @) o del tasto @) l'asse
X viene inclinato di 0,01° (4,4 mm a 25 m di distanza). La
Figura M illustra il modo in cui i tasti freccia influiscono su
ciascun asse.

Premere di nuovo il tasto (J) per impostare I'asse X
e procedere alla regolazione dell'asse Y. Il LED (@
lampeggia di ROSSO quando la livella si trova nella
Modalita Calibrazione asse Y.

Ruotare la livella nella stessa posizione descritta nel
passaggio Ml della procedura di Verifica del piano
orizzontale (con il lato "+Y" rivolto verso la parete).

Se necessario, regolare 'asse Y utilizzando il tasto @ e il
tasto @ per allineare il raggio laser con Dy Do € il punto
intermedio tra i punti D1 e Dy segnati durante la verifica
dellasse Y.

Premere di nuovo il tasto (@) per impostare I'asse Y e uscire
dalla modalita di calibrazione.

Aquel punto le impostazioni degli assi vengono salvate, la
modalita di calibrazione ¢ disattivata e la livella laser avvia il
processo di autolivellamento.

Ripetere la procedura di Verifica del piano orizzontale per
stabilire se la calibrazione € stata portata a termine con
SUCCESSO0.

Qualora non fosse ancora possibile calibrare la livella
laser dopo aver seguito la procedura di calibrazione,
inviare lo strumento a un Centro di assistenza
autorizzato per farlo riparare.

Uso della livella laser

Essendo la livella laser uno strumento ad alta precisione,
¢ preferibile utilizzare il telecomando (se in dotazione)
ogniqualvolta sia possibile.

Correzione di un’avvertenza di
inclinazione

(Non disponibile nella Modalita manuale)

Se la livella laser & soggetta a un disturbo mentre ¢ in funzione,
il LED di Avvertenza inclinazione @) passa da ROSSO acceso
fisso a ROSSO lampeggiante e la livella smette di ruotare

e inizia a lampeggiare. (La funzione Avvertenza inclinazione &
attivata di default dalla fabbrica.)

Per correggere un’avvertenza di inclinazione:

accertarsi che la livella laser sia posizionata correttamente;

premere il tasto (@) per azzerare 'avvertenza di inclinazione
e

la livella laser iniziera a ruotare;
verificare I'allineamento della livella con il riscontro originale.

Disattivazione della funzione
Avvertenza inclinazione

(Non disponibile nella Modalita manuale)

Accendere la livella laser e attendere che il processo di
autolivellamento sia completato.
Premere il tasto @).

Il LED d Avvertenza inclinazione @) passa da ROSSO
acceso fisso a spento.

Per riattivare la funzione Avvertenza inclinazione premere il

tasto @.
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Modifica dell'impostazione
Avvertenza inclinazione predefinita

Con la livella laser spenta, premere e tenere premuto il
tasto «@), seguito dal tasto @).

n EA Rilasciare entrambi i tasti.

Bl Se il LED di Awertenza inclinazione & acceso (rosso),
I'impostazione Avvertenza inclinazione predefinita &
attiva. Se il LED di Avvertenza inclinazione € spento,
I'impostazione Avvertenza inclinazione predefinita &
disattivata.

La livella laser awvia il processo di autolivellamento.

Ripetere i passaggi descritti sopra per attivare/disattivare
I'impostazione Avvertenza inclinazione.

Utilizzo della Modalita manuale

Nella Modalita manuale la livella laser pud essere posizionata
con una serie di inclinazioni. La livella non esegue
l'autolivellamento e la funzione Avvertenza inclinazione &
disattivata. Essendo disattivata la funzione di autolivellamento,
non ¢ garantito che il raggio laser sia perfettamente orizzontale.

Una volta accesa la livella laser, premere e tenere premuto
il tasto @) per = 2 secondi per attivare/disattivare la
Modalita manuale.

Nota: quando la Modalita manuale € attivata, il piano della
livella laser rotante rimane fisso rispetto alla livella.

La Modalita manuale & indicata dal LED % =a (O che
lampeggia di ROSSO.

Nota: nella Modalita manuale la funzione di autolivellamento

non & attiva.

La livella laser pud essere posizionata manualmente in
qualsiasi angolazione.

Premere e tenere premuto il tasto @) per = 2 secondi per
disattivare la Modalita manuale. La livella laser avvia il
processo di autolivellamento.

Utilizzo della Modalita Pendenza
manuale

La Modalita Pendenza manuale consente di regolare
l'inclinazione della livella laser rotante nell'asse X e nell'asse Y,
in posizione orizzontale (Figura ®) o verticale (Figura B)).
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Con la livella laser accesa, premere il tasto (@) una volta. La
Modalita manuale si accende, indicata dal LED % =10
ROSSO che lampeggia. La funzione di autolivellamento &
disattivata, come pure la funzione Avvertenza inclinazione.

II LED di selezione asse X/Y VERDE acceso fisso (@)
indica che la regolazione dell'asse X ¢ attiva. Se la
regolazione dell'asse X non & necessaria, procedere al
passaggio Bl

Premere il tasto @) per regolare I'asse dello X verso l'alto.
Premere il tasto @ per regolare I'asse X verso il basso. La
Figura ® illustra il modo in cui i tasti @ e @ influiscono su
ciascun asse.

NOTA: tenendo premuto il tasto @ o @ I'asse viene
inclinato verso il basso in modo continuo. La variazione
della percentuale di pendenza aumenta nel corso del
tempo. Ad ogni pressione del tasto @) o @ la pendenza
viene regolata di 0,01°.

Una volta raggiunto I'angolo di pendenza massimo, il LED di
selezione asse X/Y (@ lampeggia di VERDE. L'asse non
si spostera oltre nella direzione X.

Premere di nuovo il tasto (@) per impostare I'asse X
e attivare la regolazione dell'asse Y.

Il LED di selezione asse X/Y ROSSO acceso fisso (@)
indica che la regolazione dellasse Y ¢é attiva. Se la
regolazione dell'asse Y non & necessaria, procedere al
passaggio

Premere il tasto @) per regolare I'asse Y verso l'alto.
Premere il tasto @ per regolare I'asse Y verso il basso. La
Figura O illustra il modo in cui i tasti @) e @ influiscono su
ciascun asse.

NOTA: tenendo premuto il tasto @ o @ I'asse viene
inclinato verso il basso in modo continuo. La variazione
della percentuale di pendenza aumenta nel corso del
tempo. Ad ogni pressione del tasto @) o @) la pendenza
viene regolata di 0,01°.

Una volta raggiunto I'angolo di pendenza massimo, il LED di
selezione asse X/Y (@ lampeggia di ROSSO. L'asse non
si spostera oltre nella direzione Y.

Premere di nuovo il tasto () per impostare I'asse X. Il LED
di selezione asse X/Y (@ si spegne.

Aquel punto I'asse X e 'asse Y sono impostati alle

pendenze regolate manualmente. Uso della livella nella
Modalita Pendenza manuale.




Per disattivare la Modalita Pendenza manuale, premere
e tenere premuto (@) per = 2 secondi. Quando la Modalita
manuale ¢ disattivata il LED % t=a (O LED smette di
lampeggiare e laser avvia il processo di autolivellamento.

NOTA: per modificare la posizione da orizzontale
a verticale, la livella laser deve essere spenta, riposizionata
e successivamente riaccesa nella nuova posizione.

Modifica della velocita di rotazione

Premere il tasto Velocita di rotazione €® per scorrere tutte le
impostazioni della velocita disponibili, dalla piu alta alla pit
bassa nella Modalita Punto fisso.

Velocita di rotazione
600 | 300 | 150 | ofpuntofisso)

| RPM (giri/min)

Utilizzo della Modalita Punto fisso

La Modalita Punto fisso blocca la rotazione della livella laser
rotante e consente di regolare manualmente I'angolo del “punto
fisso”.

Utilizzare il tasto @) per scorrere fino allimpostazione
Punto fisso (0 RPM).

Utilizzare il tasto @) per ruotare il punto in senso antiorario.
Utilizzare il tasto @ per ruotare il punto in senso orario.

NOTA: tenendo premuto il tasto @ o @ il punto fisso
ruota in modo continuo. Dopo avere tenuto premuto il tasto
per diversi secondi il punto lampeggia 3 volte, quindi inizia
a ruotare piu velocemente. Ad ogni pressione di un tasto
freccia il punto ruota di 0,5°.

La Figura O illustra il modo in cui i tasti freccia influiscono
sulla rotazione del punto fisso.

Utilizzo della Modalita Scansione

Modelli RL 700L e RL 750L-G

La Modalita Scansione limita la proiezione della livella laser
a un angolo di scansione definito e consente di regolare
manualmente la posizione della scansione.

Premere il tasto ) per scorrere tra gli angoli di scansione
disponibili (10°/45°/90°).
Utilizzare il tasto @) per ruotare la linea di scansione in

senso antiorario. Utilizzare il tasto @) per ruotare la linea di
scansione in senso orario.

NOTA: tenendo premuto il tasto @ o @ la linea di
scansione ruota in modo continuo. Dopo avere tenuto
premuto un tasto freccia per diversi secondi la linea di
scansione lampeggia 3 volte, quindi la scansione inizia
a ruotare pit velocemente. Ad ogni pressione di un tasto
freccia la scansione ruota di 2,0°.

La Figura () illustra il modo in cui i tasti freccia influiscono n

sulla rotazione dei della scansione.

Premere il tasto @@ per disattivare la Modalita Scansione
e tornare all'ultima velocita di rotazione impostata.

Uso del telecomando

Modelli RL 600L, RL 700L, e RL 750L-G

Tutte le funzioni e le modalita disponibili sono accessibili tramite
il telecomando, ad eccezione dell'attivazione/disattivazione
dell’Avvertenza inclinazione e dell'accensione della livella laser.
(La livella laser puo essere spenta.)

Uso del rilevatore

I rilevatore consente di stabilire la posizione della livella laser
quando la distanza o le condizioni di luce rendono difficoltoso
vedere il laser proiettato.

Tastierino del rilevatore

@ Tasto di accensione/spegnimento

Tasto Accuratezza alta/bassa

Tasto Volume altoparlante

A

Icone sul display LCD del rilevatore

- Livella laser rilevata - Linea di riferimento pit
alta rispetto al raggio laser. Spostare il rilevatore
v nella direzione illustrata (verso il basso).
A Livella laser rilevata - Linea di riferimento pit
mm bassa rispetto al raggio laser. Spostare il rilevatore
A nclla direzione illustrata (verso I'alto).
Livella laser rilevata - Linea di riferimento
allineata con il livello di riferimento del raggio laser.
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o))
Volume del segnale acustico - LOUD/
Dq SOFT/MUTE (Alto/Basso/Muto).

SPENTO
Yy Impostazione del livello di accuratezza
2 basso
Z Impostazione del livello di accuratezza
A alto

Installazione del rilevatore

(ll rilevatore puo essere tenuto in mano o fissato con il
morsetto a un’asta di misurazione, un palo o un oggetto
simile)

Fissaggio del morsetto sul rilevatore
Vedere la Figura O

Guidare il morsetto sul rilevatore utilizzando il foro di
allineamento.
Stringere la vite di fissaggio.

Fissaggio del morsetto su una stadia, un
palo o un oggetto simile

Vedere la Figura ©@

Allentare la manopola di serraggio.

Collocare il morsetto su una stadia, un palo o un oggetto
simile.

Stringere la manopola di serraggio per bloccare il morsetto.

Durante la localizzazione del livello di riferimento allentare
il morsetto per consentire il posizionamento del rilevatore
verso |'altofil basso.

Una volta individuato il livello di riferimento stringere
nuovamente la manopola di serraggio per fissare il
rilevatore. Leggere la posizione mostrata sul bordo del
morsetto Linea di riferimento (Figura ©@).
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Uso del rilevatore

(Vedere le Descrizioni tastierino e display LCD per
indicazioni durante 'uso)

Accensione del rilevatore

Premere il tasto (@) per accendere il rilevatore.
All'accensione del rilevatore sul display LCD vengono
temporaneamente visualizzate tutte le icone (in questo
modo & possibile assicurarsi che il display LCD funzioni
correttamente).

Premere e tenere premuto il tasto @) per = 2 secondi per
spegnere il rilevatore.

NOTA: se non vene rilevato un raggio laser per 10 minuti il
rilevatore si spegne in automatico. Per riaccenderlo premere

il tasto @).

llluminazione del display LCD del rilevatore
+ Quando il ilevatore & acceso, premere il tasto @) per
accendere/spegnere ['illuminazione del display LCD.

NOTA: l'lluminazione si spegne automaticamente dopo 60 secondi
senza che sia rilevato un raggio laser o premuto un tasto.

Regolazione dell’accuratezza del rilevatore

+ Con il rilevatore acceso, premere il tasto &) per selezionare
Iimpostazione dell'accuratezza HIGH (Alta) e LOW (Bassa).

+ Limpostazione dell'accuratezza predefinita & HIGH

NOTA: Utilizzare l'impostazione dell'accuratezza LOW nei casi

seguenti:

+ I'impostazione dell'accuratezza HIGH non & necessaria;

+ non & possibile ottenere un livello di riferimento stabile per via
delle vibrazioni;

+ lafoschia dovuta al calore interferisce con il raggio laser.

Regolazione del volume dell’altoparlante del
rilevatore

+ Con il rilevatore acceso, premere il tasto @) per scorrere tra le
impostazioni del volume dell'altoparlante (LOUD/SOFT/MUTE,
Alto/Basso/Muto).

+ Quando il segnale acustico & acceso limpostazione del volume
predefinita & LOUD.




Rilevamento del livello di riferimento

Posizionare il rilevatore acceso dove viene proiettato il raggio
laser.

Utiizzare le fiale a bolla d'aria (Figure ©(@) per mantenere un
piano orizzontale.

Dirigere la finestrella di ricezione del raggio laser (Figura ©@)
verso la sorgente del raggio laser. La finestrella di ricezione del
raggio laser deve essere rivolta verso la sorgente laser con un
angolazione entro i 40°.

Utilizzare le icone "Laser rilevato” sul display LCD per allineare
la Linea di riferimento (Figura ©) con il raggio laser.

NOTA: se il volume dellaltoparlante & attivato (LOUD/SOFT),
viene emesso un segnale acustico che aiuta anch’esso ad
allineare il rilevatore. Un bip veloce segnala che il rilevatore
deve essere spostato verso il basso. Un bip lento segnala che

il rilevatore deve essere spostato verso I'alto. Un tono continuo
indica che il raggio laser ¢ allineato con la linea di riferimento sul
rilevatore.

Tono continuo Allineato con la linea di riferimento

Bip veloce Spostare il rilevatore verso il basso

Bip lento Spostare il rilevatore verso l'alto

Quando il raggio laser & allineato con la linea di riferimento,
segnare quella posizione.

NOTA: se la parte superiore viene usata come posizione di
marcatura, fare riferimento al retro del rilevatore per misurare il
valore di compensazione.

Manutenzione e cura

Quando la livella non viene usato, pulire le parti esterne con un
panno umido, strofinare la livella con un panno morbido asciutto
per assicurarsi di asciugarla bene e riporla nella scatola del kit
fornita.

Non utilizzare mai solventi per pulire la livella laser.

Non conservare la livella laser a temperature inferiori a -10 °C

o superiori a40 °C.

Per mantenere I'accuratezza del proprio lavoro, controllare spesso
la livella, per assicurarsi che sia correttamente calibrata.

Le verifiche di controllo della calibrazione e le altre riparazioni
di manutenzione possono essere eseguite presso i centri
assistenza STANLEY.
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S

pecifiche Livella laser
RL 600 RL 600L RL 700L RL750L-G

Accuratezza della rotazione +/-22mma30m +-22mma30m +-15mma30m +-15mma30m
orizzontale:
*a20°C
Accuratezza della rotazione +-30mma30m +-30mma30m +-30mma30m +/-30mma30m
verticale:
*a20°C
Accuratezza del punto di piombo +-44mma30m H-44mma30m +-30mma30m +-30mma30m
superiore:
*a20°C
Accuratezza del punto di piombo NID ND 4-87mma30m +-87mma30m
inferiore:
*a20°C
Intervallo di compensazione: 5° 5° 5° 5°
Intervallo di pendenza: +10% (doppio asse) | +10% (doppio asse) | +10% (doppio asse) | +10% (doppio asse)
Incremento minimo pendenza: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(44 mma25m). (44mma25m). (44mma25m). (44 mma25m).
Intervallo di scansione: 10°/45°/90° +£20% | 10°/45°/90°+20% | 10°/45°/90°+20% | 10°/45°/90° +20%
Diametro portata operativa con <600 m <600 m <600 m <600 m
rilevatore:
Tempo di livellamento: < 30 secondi < 30 secondi <30 secondi < 30 secondi
Velocita di rotazione: 0/150/300/600 giri/min | 0/150/300/600 giri/min | 0/150/300/600 giri/min | 0/150/300/600 giri/min

+-10% +-10% +-10% +-10%

*a20°C (temperatura ambiente)

Classe laser

Classe 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Classe 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Classe 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Classe 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Lunghezza d'onda laser:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Tempo di funzionamento:

>30 ore

> 40 ore

=40 ore

>30 ore

Tempo di ricarica:

N/D

<T7ore

<Tore

<Tore

Fonte di alimentazione:

2 batterie D alcaline

Batteria agli ioni di litio

Batteria agli ioni di litio

Batteria agli ioni di litio

Classificazione IP: P54 IP66 |P66 |P66
Intervallo temperature di esercizio: | -10 °C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Intervallo temperature di -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C

conservazione:
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Telecomando

Tipo: Raggi infrarossi

Portata operativa al chiuso 15m

Fonte di alimentazione: 2 batterie AA (alcaline)
Rilevatore

Accuratezza livellamento (alta): <1mm

Accuratezza livellamento (bassa): <2mm

Larghezza finestrella di ricezione laser 55 mm

Raggio portata operativa: =300 m

Accuratezza della bolla: 3°/2mm

Tempo di funzionamento: 20h

Spegnimento automatico (nessun segnale rilevato): 10 min

Fonte di alimentazione: 2xAA

Classificazione IP: P66

Intervallo temperature di esercizio: Da-10 °C a +50° C (da +14 °F a +122 °F)

Intervallo temperature di conservazione: Da-25°Ca+70 °C (da-13 °F a +158 °F)
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Seguridad del usuario

Las definiciones que figuran a continuacion describen el grado
de intensidad correspondiente a cada término de alarma. Lea el
manual y preste atencion a estos simbolos.

A
A

A

AVISO: Indica una practica no relacionada con lesiones personales
que, de no evitarse, puede ocasionar dafios materiales.

PELIGRO: Indica una situacion de peligro inminente que,
de no evitarse, ocasionara la muerte o una lesién grave.
ADVERTENCIA: Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte
0 una lesion grave.

PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, puede ocasionar una lesién
de poca 0 moderada gravedad.

Si tiene gunta o io sobre esta
o cualquier otra herramienta de Stanley, vaya a http://
www.2helpU.com.

PRECAUCION:

Mientras esté en uso la herramienta léser, tenga cuidado de
no exponer sus 0jos al rayo l&ser. La exposicion a un rayo
laser durante un largo de tiempo podria ser peligroso para
Sus 0jos.

PRECAUCION:

Algunos de los kits de herramientas laser incluyen gafas.
NO son gafas de seguridad certificadas. Estas gafas SOLO
se utilizan para mejorar la visibilidad del rayo en entornos
mas brillantes o a mayor distancia de la fuente laser.

GUARDE LAS PRESENTES INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA:

Las siguientes etiquetas se colocan en la herramienta laser
para informarle de la clase de léser, para su comodidad

y seguridad.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

7448 — RL7S0LG —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

ADVERTENCIA:
Leay Ja todas las instrucci El La etiqueta en su laser podré incluir los siguientes simbolos.
i limiento de las ac e instrucciones
indicadas en este manual puede causar lesiones graves. Simbolo Significado
GUARDE LAS PRESENTES INSTRUCCIONES \ Voltios
mW Milivatios
A ADVERTENCIA: - -
Lea con atencion Jas i . de seguridad y el & Advertencia sobre el laser
manual del producto antes de usar el producto. La nm Longitud de onda en nanémetros

persona responsable del instrumento debe asegurarse de
que todos los usuarios entiendan y cumplan con estas
instrucciones.
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2 Laser de Clase 2

ADVERTENCIA: RADIACION
LASER. NO FIJE LA VISTAEN EL
RAYO. Producto laser de clase 2.




ADVERTENCIA Exposicion a la radiacion léser. No
desmonte ni modifique el nivel léser. Este aparato no
contiene piezas que puedan ser reparadas por el usuario.
Pueden producirse lesiones oculares graves.

No utilice el léser en atmosferas explosivas, como ambientes
donde haya polvo, gases o liquidos inflamables. Esta
herramienta puede originar chispas que pueden inflamar el polvo
0 los gases.

Cuando no use el laser, guardelo fuera del alcance de los nifios
y de ofras personas no capacitadas para usarlo. Los léseres
son peligrosos si son utilizados por usuarios no capacitados
para su uso.

Las reparaciones de la herramienta DEBEN ser realizadas
exclusivamente por personal cualificado. Las operaciones

de reparacion o mantenimiento realizadas por personal no
cualificado pueden causar lesiones. Para localizar su centro de
servicios Stanley més proximo, vaya a http://www.2helpU.com.
No utilice herramientas pticas tales como telescopios

o teodolitos para ver el rayo laser. Pueden producirse lesiones
oculares graves.

No coloque el laser en una posicion que pueda hacer que
alguien mire fijamente el rayo léser de forma intencional o no
intencional. Pueden producirse lesiones oculares graves.

No coloque el laser cerca de una superficie reflectante que
refleje el rayo laser hacia los ojos de alguna persona. Pueden
producirse lesiones oculares graves.

Cuando no use el laser, guardelo fuera del alcance de los nifios
y de ofras personas no capacitadas para usarlo. Los léseres
son peligrosos si son utilizados por usuarios no capacitados
para su uso.

Apague el laser cuando no o utilice. Si deja encendido el laser,
aumenta el riesgo de que alguien mire directamente al rayo léser.
No modifique el léser de ningun modo. Si realiza cambios en

la herramienta, podra dar lugar a una exposicion peligrosa a la
radiacion laser.

No utilice el léser cerca de los nifios ni deje que estos lo utilicen.
Pueden producirse dafios oculares graves.

No retire ni deshaga las etiquetas de advertencia. Si retira

las etiquetas, el usuario u otras personas pueden exponerse
involuntariamente a la radiacion.

Coloque el laser en modo firme sobre una superficie plana. Sil
el laser se cae, pueden producirse dafios al laser o lesiones
graves.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, esté atento a lo que hace y use el sentido
comuin cuando utilice el laser. No use el léser si esta cansado
0 bajo los efectos de drogas, medicamentos o alcohol. Un
momento de desatencion cuando se usa el laser puede
ocasionar lesiones personales graves.

+ Utilice equipo de seguridad personal. Utilice siempre proteccién
ocular. Dependiendo de las condiciones de trabajo, el uso de
equipos de proteccion tales como mascarilla antipolvo, calzado
de seguridad antidesli , casco de y proteccion
auditiva reduce las lesiones personales.

Uso y cuidado de la herramienta

+ Siga las instrucciones de la seccién Mantenimiento y cuidado de

este manual. El uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento

de las instrucciones de Mantenimiento y cuidado pueden causar
riesgo de descarga eléctrica o lesiones.

Teclado y LEDs

Teclado

Para la referencia del teclado y la pantalla LED, véase la
Figura ® (RL 600 y RL 600L) o a Figura ©@ (RL 700L
y RL750L-G).

Tecla de encendido/apagado

Tecla de encendido/apagado de la
advertencia de inclinaciéon

Tecla de Modo de Escaneo
Solo RL 700L y RL 750L-G.

Tecla de modo de pendiente manual

Tecla de velocidad de rotacién

Tecla de flecha arriba (en el sentido
contrario a las agujas del reloj)

Tecla de flecha abajo (en el sentido de
las agujas del reloj)

©
2)
©
©
@
@
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Luces LED

LED de alimentacién s Im1Q)

Verde solido « Carga completa.

« Autonivelacion completa.

* La herramienta laser esta
autonivelandose.

En calibracion y/o configuracion
predeterminada de advertencia de
inclinacion.

Verde parpadeante

Rojo parpadeante + Bateria baja.

Rojo sélido .
RL 600L, RL 700L
yRL750L-G .

La bateria necesita recarga, se
requiere suministro de energia.
Demora de la bateria caliente/ fria
o error de la celda. El laser puede
ser operado por la potencia del
adaptador.

Seleccion de LED X/Y

Manual del LED W =10

+ Modo manual encendido
(autonivelacion desactivada).

Rojo parpadeante

LED de alimentaciény LED ~ #E2(Q

manual % =00
Verde y rojo + Rango de compensacion
parpadeantes desnivelado.

alternativamente

LED de advertencia de
inclinacién

®

« Advertencia de inclinacion
encendido.

Rojo solido

Rojo parpadeante * Desnivelado.
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Verde solido « Ajuste de modo de pendiente eje X.

Rojo sélido + Ajuste de modo de pendiente eje Y.

Verde parpadeante  + Eje X en pendiente maxima
permitida en modo pendiente.

+ Ajuste de modo de calibracién
eje X.

+ Eje Y en pendiente méaxima
permitida en modo pendiente.

+ Ajuste de modo de calibracion
eje.

Seguridad de la bateria

EIRL 600 funciona con baterias alcalinas.

EIRL 600L, el RL 700L y el RL 750L-G funcionan con una
bateria de litio-ion.

Rojo parpadeante

ADVERTENCIA:

Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer el
manual de usuario del producto, el manual de seguridad del
laser y la informacion de seguridad de la bateria.

ADVERTENCIA:

La bateria y el adaptador de carga/alimentacién pueden
sufrir darios si estan himedos. Guarde y cargue la
herramienta siempre en un lugar seco y cubierto.

A

Introduzca siempre las pilas correctamente, respetando
la polaridad (+ y -) sefialada en las mismas y en el
equipo. No mezcle pilas nuevas y viejas. Cambie todas
las pilas a la vez por pilas nuevas del mismo tipo

y marca.

ADVERTENCIA:

Las pilas pueden explotar o provocar fugas, dando
lugar a dafios corporales o incendios. Para reducir este
riesgo:

A

A

Siga con cuidado todas las instrucciones y las advertencias
colocadas en la etiqueta y en la bateria.

No mezcle las sustancias quimicas de las pilas.

No tire las pilas al fuego.

Mantenga las pilas fuera del alcance de los nifios.

Retire las pilas si el dispositivo no va a utilizarse durante varios
meses.

No cortocircuite los terminales de las pilas.

No cargue las pilas desechables.




+ Saque inmediatamente las pilas consumidas y tirelas segun las Instale dos nuevas baterias D. Oriente las baterias

normas locales. correctamente cuando las coloque en la herramienta laser.
Cierre y bloquee de forma segura la tapa del compartimento de
Final de la vida util la bateria.
NO tire este producto junto con los residuos domésticos. Instalacion de la bateria del control remoto
Tire SIEMPRE las pilas de acuerdo con la legislacion local. RL 600L, RL 700L, y RL 750L-G
RECICLE de acuerdo con las disposiciones locales de recogida Véase la figura G2 E
y eliminacion de residuos eléctricos y electronicos, de conformidad Abra el compartimento de la bateria desenganchando la tapa.

con [a Directiva WEEE. Instale dos nuevas baterias AA. Oriente las baterias

correctamente cuando las coloque en la herramienta laser.

Cierre y bloquee de forma segura la tapa del compartimento de

la bateria.
_— Instalacion de la bateria del detector
Declaracion de conformidad CE Véase la figura /2
Directiva sobre equipos radioeléctricos Abra el compartimiento de la bateria levantando la tapa de la
bateria.
Instale dos nuevas baterias AA. Oriente las baterias
correctamente cuando las coloque en la herramienta laser.
Stanley Fatmax Liser rotatorio autonivelante Cierre y bloquee de forma segura la tapa del compartimento de
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448 la bateria.
Por la presente, Stanley declara que el laser rotatorio autonivelante ADVERTENCIA:
Stanley Fatmax FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/ Preste mucha atencion a las marcas (+) y (-) del soporte de
FMHT77448 cumple con la Directiva 2014/53/EU y con todos los la bateria para una correcta insercion de las baterias. Las
requerimiento aplicables de la directivas de la UE. baterias deben ser del mismo tipo y capacidad. No use una
El texto completo de la Declaracion de conformidad UE puede ;;gi;lnntaecslon de baferlas con capacidades restantes

solicitarse a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Bélgica, y también esta disponible en la siguiente

direccion web: www. 2helpU.com. Cargar la bateria de iones de litio
Buscar por niimero de producto y tipo indicado en la placa de datos. ~ RL 600L, RL 700L, y RL 750L-G

Stanley Tools declara que ha aplicado a este producto el marcado ~ véase 1a figura ®2
CE de conformidad con la directiva de marcado CE 93/68/CEE. Conecte el enchufe del adaptador de carga/alimentacion en el

Este producto es conforme con la norma IEC/EN60825-1:2014. conector de carga de fa herramienta laser.

Conecte el enchufe del adaptador de carga/alimentacion

T 4 en la toma de corriente (110 V 0 220 V) con el receptaculo
Baterias y energia o o
Instalacion de la bateria El %0 LED se iluminara en ROJO durante la carga.

Instalacion de la bateria de la herramienta laser Deje que la bateria se cargue durante aproximadamente 7
RL 600 horas hasta que alcance la carga completa.
Véase la figura ®D El =0 LED se iluminara en VERDE cuando la carga esté

completa.
Presione la tapa del compartimiento de la bateria y deslicela P

hacia afuera.
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Cuando la bateria esté completamente cargada, desenchufe el
adaptador de carga/alimentacion de la herramienta laser y de
la toma de corriente.

ADVERTENCIA: Cargue el laser tinicamente con el
adaptador de corriente suministrado. EI uso de cualquier
otro tipo de cargador podria causar dafios y/o dafios
personales.

E Operacion con el adaptador de cargal

alimentacion

La herramienta laser puede funcionar mientras esta enchufada
en el adaptador de carga/alimentacion.

Las funciones y los controles de la herramienta laser son los
mismos que cuando no esta conectada al adaptador de carga/
alimentacion.

Uso de los accesorios

A PRECAUCION: No deje la herramienta léser desatendida

sobre un accesorio sin apretar completamente el tornillo de
montaje. Si no hace esto, la herramienta ldser podria
caerse y sufrir dafios.

Soporte de montaje
Solo RL 700L y RL 750L-G
Véase la figura &

NOTA:

+ Lo mejor es apoyar la herramienta laser con una mano cuando
coloque o retire la herramienta laser de un accesorio.

+ Sila coloca sobre un objetivo, apriete parcialmente el soporte de
tornillo de 5/8"-11, alinee la herramienta léser y, a continuacion,
apriete completamente el soporte de tornillo de 5/8"-11.

Posicione el soporte de montaje de forma segura utilizando
uno de los siguientes métodos:

Cuelgue el soporte de montaje de una pared mediante la

ranura del ojo de la cerradura (Figura ©)(2).

Fije el soporte de montaje a un borde del techo mediante la
abrazadera de la rejilla del techo (Figura ©@3).

Use la montura del ojo de la cerradura (Figura @) con
cualquier accesorio compatible.

Oriente la superficie del soporte de montaje de tal forma que
quede aproximadamente horizontal.

Monte uno de los puntos de fijacion de la herramienta laser
(Figura (D) al torillo de montaje 5/8 "-11 del soporte y apriete
la manilla de ajuste (Figura ®).
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Utilice cualquiera de las siguientes partes en el soporte de
montaje para ajustar mas la posicion de la herramienta laser.
« Lamanilla de ajuste fino vertical (Figura X)) mueve

el laser hacia arriba y hacia abajo en la pista vertical. La

manilla de ajuste fino vertical (Figura ©)®)) asegura la

posicion vertical.

La manilla de ajuste fino rotatoria (Figura ©)@) rota la

herramienta laser.

La manilla de ajuste de inclinacion de la pared

(Figura ®)®)) ajusta el angulo entre el soporte de montaje

y la pared.

Montaje del tripode
Véase la figura ®

Seleccione una ubicacion para el tripode cerca del centro del
érea de interés donde no vaya a suftir molestias.

Extienda las patas del tripode segin sea necesario. Ajuste las
patas para que el cabezal del tripode sea aproximadamente
horizontal.

Monte uno de los puntos de fijacion de la herramienta laser
(Figura (D) al tripode utilizando tornillo de montaje 5/8 "-11 del
soporte y apriételo.

Tarjeta de objetivo
Véase la figura ©

Algunos kits de laser incluyen una tarjeta de objetivo del laser para
ayudar a localizar y marcar el haz del laser. La tarjeta de objetivo
mejora la visibilidad del haz laser a medida que el haz atraviesa la
tarjeta. La tarjeta esta marcada con escalas estandar y métricas.
El rayo laser pasa a través del plastico rojo o verde y se refleja en
la cinta reflectante del reverso. El iman de la parte superior de la
tarjeta ha sido disefiado para sujetar la tarjeta de objetivo al riel
del techo 0 a los pernos de acero y determinar las posiciones de
plomada y nivel. Para un mejor rendimiento al usar la tarjeta de
objetivo, la parte frontal de la tarjeta de objetivo debe estar mirando
hacia usted.

Gafas de proteccion laser
Véase la figura @

Algunos kits de laser incluyen gafas de proteccion para laser. Estas
gafas mejoran la visibilidad del haz del laser en condiciones de

luz brillante o a largas distancias cuando el laser se utiliza para
aplicaciones en interiores. Estas gafas no son necesarias para
utilizar el laser




PRECAUCION:

Estas gafas no son gafas de seguridad aprobadas por ANSI
y no deben usarse cuando se utilizan otras herramientas.
Estas gafas no impiden que el haz del léser penetre en los
0jos.

PRECAUCION:

Para reducir el riesgo de lesiones graves, nunca mire
directamente al haz del laser, ni con ni sin estas gafas.

Encendido/apagado del laser

Elija una superficie lisa, plana y nivelada para colocar el laser.

Dependiendo de la aplicacion deseada, posicione el laser en
posicion horizontal (Figura ®) o vertical (Figura ®).

Presione la tecla (@) para encender la herramienta laser.

El laser comenzara la autonivelacion. Durante la
autonivelacion, el #=2O LED se encenderé en VERDE, el
laser rotatorio (Figura (D) parpadeara, el punto superior del
laser (Figura X)) parpadeard, y el punto inferior del lser
(Figura (X)) estara estable (si esta disponible).

Cuando se complete el procedimiento de autonivelacion, el
*=20 LED se vuelve VERDE fijo, el l4ser rotativo rotara en
la dltima configuracion de RPM utilizada, el punto superior
del laser estara estable y el punto inferior del laser (si esta
disponible) permanecera estable.

NOTA: El modo de autonivelacion predeterminado de la
herramienta l4ser puede compensar una superficie irregular
de hasta 5°. Si la herramienta laser no esta nivelada dentro
de 5°, el LED &= O VERDE y el LED % =00

ROJO parpadearan alternativamente. Vuelva a posicionar

la herramienta laser dentro del limite de 5° y permita que se
complete la autonivelacion.

La nivelacion automatica nivela el plano del laser rotatorio

y establecera el punto superior del laser y el punto inferior del
laser (si esta disponible) perpendicularmente al plano rotativo
del laser.

Comprobacion de la precision

y calibracion

NOTA:

+ La herramienta laser viene sellada y calibrada de fabrica con las
magnitudes especificadas.

+ Se recomienda realizar una comprobacion de la calibracion
antes de su uso.

+ Asegurese de dejar a la herramienta laser un tiempo adecuado
para la autonivelacion (<30 segundos) antes de realizar una
comprobacién de calibracion.

+ La herramienta laser debe revisarse con regularidad para
garantizar sus mediciones, especialmente en los estudios
precisos.

Comprobacion horizontal
Véase la figura ©

Coloque la herramienta laser en un tripode a 20 m de una
pared con el lado "+ X" hacia la pared (Figura ©(D).

Encienda la herramienta laser. Deje que la herramienta laser
se autonivele y asegurese de que el laser esté rotando.

Marque un punto de referencia "D1" donde la linea de laser
aparezca en la pared. Si esta disponible, use un detector para

localizar el rayo mas facilmente.
Afloje la herramienta laser del tripode y rote la herramienta
laser 180°. El lado "-X" ahora deberia estar mirando hacia
la pared (Figura ©(). Marque un punto de referencia "Dp"
donde la linea de laser aparezca en la pared.
Mida la distancia vertical entre los puntos de referencia "D1"
y "Dy" (Figura ©®).
Si la distancia "D1" a "Dy" es < 2,0 mm, no se requiere una
calibracion.
RL 600 y RL 600L

Si la distancia "D1" a "D2" is = 3 mm, no se requiere una
calibracion.

RL 700L y RL 750L-G
Sila distancia "D1" a "D2" is = 2 mm, no se requiere una
calibracion.

Rote el laser 90 grados. Repita los pasos M al 6.] para el eje
Y. Sustituya "+X" con "+Y" y "-X" con "-Y" (Figura @@)).

Calibracion horizontal
Véase la figura ©

Rote el laser a la misma posicion que el paso il del
procedimiento de comprobacion horizontal (con el lado "+ X"

mirando hacia la pared).

Con la herramienta laser apagada, mantenga presionada la
tecla (@ seguida de la tecla @) .

Suelte Ia tecla @) y siga pulsando la tecla (@) durante = 3
segundos méas.

Suelte la tecla
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El:8o(@) LED parpadear en VERDE cuando la herramienta
laser se encuentre en el modo de calibracion del eje X.

[ Sifuese necesario, ajuste el eje X utilizando la tecla @) y la
tecla @ para alinear el rayo con Dy, Dy es el punto intermedio
entre los puntos D1 y D establecidos durante la comprobacion
del eje X (Figura ©®).

NOTA: Presionar la tecla @) o la tecla @) inclinara el eje
0,01° (4,4 mm @ 25 m). La Figura M ilustra como las teclas
de flecha afectan a cada eje.

Presione la tecla () de nuevo para establecer el eje X
y proceder al ajuste del eje Y. El 122@) LED parpadeara en
ROJO cuando la herramienta laser se encuentre en el modo
de calibracion del eje Y.

Bl Rote el laser ala misma posicion que el paso [l del
procedimiento de comprobacion horizontal (con el lado "+Y"
mirando hacia la pared).

Bl i fuese necesario, ajuste el eje Y utilizando la tecla @) y la
tecla @ para alinear el rayo con Dg_ D es el punto intermedio
entre los puntos D1 y D establecidos durante la comprobacion
deleje.

Presione la tecla (@) de nuevo para establecer el eje Y y salir
del modo de calibracion.
La configuracion del eje ahora esta guardada. El modo de
calibracion estara desactivado y la herramienta laser inicia la
autonivelacion.

Repita el procedimiento de comprobacion horizontal para
determinar si la calibracion se realizd con éxito.
Si la herramienta laser atin no se puede calibrar después
de seguir el procedimiento de calibracion, envie la
herramienta laser a un centro de servicio autorizado para
Su reparacion.

Operacion del laser

Dado que la herramienta laser es un instrumento de alta precision,
es preferible utilizar el control remoto (si se suministra) siempre
que sea posible.

Corregir una advertencia de
inclinacion

(No esta disponible en Modo Manual)

Si el laser se altera durante el funcionamiento, el LED de

Advertencia de inclinacién o@) cambiara de ROJO fijo a ROJO
intermitente y el laser dejara de rotar y comenzara a parpadear.
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(La advertencia de inclinacion esta activada por defecto cuando la
herramienta laser sale del fabricante.)

Par corregir una advertencia de inclinacion:

Coloque la herramienta laser para asegurarse de que esté
colocada correctamente.

Presione la tecla @) para restablecer la advertencia de
inclinacion.
Las autonivelaciones de laser comienzaran a rotarr.

Compruebe la alineacion de la herramienta laser con el
objetivo original.

Desactivar la advertencia de

inclinacion

(No esta disponible en Modo Manual)

Encienda la herramienta laser y espere a que se complete la
autonivelacion.

Presione la tecla @) .

EI LED de advertencia de inclinacion o@) cambiara de rojo
fijo a apagado.

Para volver a activar la advertencia de inclinacion, presione la
tecla @) .

Cambio de la configuracion

predeterminada de advertencia de

inclinacion

Cuando esté apagada, mantenga presionada la tecla «@)
seguida de la tecla @) .

Suelte ambas teclas.

Si el LED de Advertencia de Inclinacion esta encendido (rojo),
la configuracion predeterminada de Advertencia de Inclinacion
estara activada. Si el LED estd apagado, la configuracion
predeterminada de advertencia de inclinacion estara
desactivada.

La herramienta laser comenzara a autonivelarse.

Repita los pasos anteriores para activar/desactivar la
configuracion de advertencia de inclinacion.

Uso del Modo de Manual

El modo manual permite que la herramienta laser sea colocada en
un rango de angulos. El laser no autonivelard y la advertencia de




inclinacion estara desactivada. Dado que la autonivelacion esta
desactivada, no se garantiza que el rayo esté nivelado.

Después de encender la herramienta laser, mantenga
presionada la tecla @) durante > 2 segundos para encender/
apagar el modo manual.

Nota: Cuando se active el modo manual, el plano rotatorio del
laser permanece fijo con respecto a la herramienta laser.

El modo manual se indica mediante el LED % t=a (O ROJO
parpadeante.

Nota: La autonivelacion esta desactivada en modo manual.

La herramienta laser puede colocarse manualmente en
cualquier angulo.

Mantenga presionada la tecla @) durante 2 segundos para
apagar el modo manual. La herramienta laser comenzara
aautonivelarse.

Uso del Modo de Pendiente Manual

El modo de pendiente manual permite al usuario ajustar la
pendiente del laser rotativo en el eje X y el eje Y en una posicion
horizontal

(Figura ®) o vertical (Figura ®)) .

Cuando se encienda, presione la tecla @ una vez. El modo
manual se enciende, indicado por el LED ROJO % =10
parpadeante. La autonivelacion esta apagada y la advertencia
de inclinacion esté desactivada.

Un LED de seleccion VERDE X/Y fijo (@) indica que el
ajuste del eje X esta activo. Si no se requiere el ajuste del eje
X, continte con el Paso Bl

Presione la tecla @) para ajustar el eje X hacia arriba.
Presione la tecla @) para ajustar el eje X hacia abajo. La
Figura & ilustra como @) y @ afectan a cada eje.

NOTA: Mantener @) o @ abajo inclina el eje continuamente.
La tasa de cambio de pendiente aumenta con el tiempo.
Presionar @) o @ una vez ajusta la pendiente 0.01°.

EI LED de seleccion X/Y (@) parpadeara en VERDE cuando
se alcance el angulo maximo de inclinacion. El eje no se
movera mas en la direccion X.

Presione la tecla (@) de nuevo para establecer el eje X

y proceder al ajuste del eje Y.

Un LED de seleccion VERDE X/Y fijo 2@ indica que el
ajuste del eje Y esta activo. Si no se requiere el ajuste del eje
Y, continde con el Paso .

Presione la tecla @) para ajustar el eje Y hacia arriba.

Presione la tecla @ para ajustar el eje Y hacia abajo. La
Figura & ilustra como @ y @ afectan a cada eje.

NOTA: Mantener @) o @ abajo inclina el eje continuamente.
La tasa de cambio de pendiente aumenta con el tiempo.
Presionar @) o @ una vez ajusta la pendiente 0.01°.

EI LED de seleccion X/Y @) parpadeara en ROJO cuando
se alcance el angulo maximo de pendiente. El eje no se
movera mas en la direccion Y.

Presione la tecla (&) de nuevo para establecer el eje Y. EI LED
de seleccion X/Y @) se apaga.

Eleje Xy el eje Y ahora estéan configurados en pendientes
ajustadas manualmente. Use el laser en el modo de pendiente
manual.

Para desactivar el modo pendiente manual, mantenga
presionado @) durante 2 segundos. Cuando el modo
manual se apaga, el LED % =10 deja de parpadear y la
herramienta laser comienza a autonivelarse.

NOTA: Para cambiar entre las posiciones horizontal y vertical,
la herramienta l4ser debe estar apagada, reposicionada
y a continuacion, encendida en la nueva posicion.

Cambiar la velocidad de rotacion

Presione la tecla de velocidad de rotacion€® para alternar entre los
ajustes de velocidad disponibles, desde el més rapido al mas lento,
hasta "Spot" (Punto).

Velocidades disponibles
600 | 300 [ 150 [ o(Puno)

[ reM

Uso del Modo "Spot"

El modo "Spot" detiene la rotacion del laser giratorio y permite al
usuario ajustar manualmente el angulo de "Spot".

Use la tecla @ para pasar a la configuracion de Spot (0 RPM).

Use la tecla @) para rotar el Spot en el sentido contrario
alas agujas del reloj. Use la tecla @) para rotar el Spot en el
sentido de las agujas del reloj.

NOTA: Mantener presionada la tecla @) o la tecla @ rotara
el Spot continuamente. Después de mantener presionada una
tecla de flecha durante varios segundos, el Spot parpadeara
3 veces y pasara a rotar a un ritmo mas rapido. Presionar una
tecla de flecha una sola vez girara el Spot 0,5 °.

La Figura ) ilustra como las teclas de flecha afectan a cada
eje.
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Uso del Modo de Escaneo

Solo RL 700L y RL 750L-G

El modo de escaneo limita la proyeccion del Iaser giratorio a un
angulo de escaneo establecido y permite al usuario ajustar
manualmente la posicion del escaneo.

Presione la tecla @) para recorrer los angulos de exploracion
disponibles ((10°/45°/90°).

E Use la tecla @) para rotar el escaner en el sentido contrario

alas agujas del reloj. Use la tecla @) para rotar el escaner en
el sentido de las agujas del reloj.

NOTA: Mantener presionada la tecla @) o la tecla @) rotara
el escaner conti te. Después de presionada
una tecla de flecha durante varios segundos, el escéner
parpadeara 3 veces y pasara a rotar a un ritmo més rapido.
Presionar una tecla de flecha una sola vez girara el escaner
20°.

La Figura ) ilustra cémo las teclas de flecha afectan a la
rotacion del escaner.

Presione la tecla @ para desactivar el modo de escaneo
y volver a la tltima configuracion de velocidad utilizada.

Uso del control remoto
RL 600L, RL 700L, y RL 750L-G

Es posible acceder a todas las funciones y modos disponibles
a través de las teclas del control remoto, a excepcion de la
activacion/desactivacion de la advertencia de inclinacion y el
encendido de la herramienta laser. (La herramienta laser puede
ser apagada.)

Uso del detector

El detector permite al usuario determinar la ubicacion del laser
cuando la distancia o las condiciones de iluminacion hagan que el
laser sea dificil de ver

Teclado del detector

@ Tecla de encendido/apagado
@ Clave de precision alta/baja
Tecla de volumen del altavoz
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Iconos del detector LCD

wmmw Laser detectado - Linea de referencia més alta
W que el rayo laser. Mueva el detector en la direccion
v mostrada (abajo).
A Laser detectado - Linea de referencia mas baja
mm que el rayo laser. Mueva el detector en la direccion
Mmmm. mostrada (arriba).
L _detectado - Linea de referencia en linea
con el nivel del rayo laser.
o))

Volumen del indicador acustico - alto/
uq bajo/silencio.

APAGADO

Configuracion de baja precision

Configuracion de alta precision

>l< rlid

Configuracion del detector

(El detector puede usarse a mano o con una pinza opcional
para montar el detector en una varilla de medicion, un poste
u otro objeto similar)

Fijar la pinza en el detector
Véase la figura

Guie la pinza dentro del detector utilizando el orificio de
alineacion.
Apriete el tornillo de fijacion.

Fijar la pinza al nivel del personal, poste
u objeto similar

Véase la figura

Afloje la manilla de ajuste.

Coloquela al nivel del personal, poste u objeto similar.
Apriete la manilla de ajuste para asegurar la pinza.

Allocalizar el nivel de referencia, afloje la pinza para permitir el
posicionamiento hacia arriba/hacia abajo.




Cuando se encuentre el nivel de referencia, apriete la manilla
de nuevo para asegurar el detector. Lea la posicion que se
muestra en la linea de referencia (Figura ©() borde de la
pinza.

Operar el detector

(Consulte las descripciones del teclado y LCD para ver las
indic durante la op

Encender el detector

Presione la tecla (@) para encender la detector.

Cuando se encienda, toda la pantalla LCD mostrara
momentaneamente todos los iconos (use esto para asegurarse
de que la pantalla LCD funcione correctamente).

Mantenga presionada la tecla @) durante > 2 segundos para
apagar el detector.

NOTA: El detector se apagara automaticamente cuando no
haya detectado un rayo laser durante 10 minutos. Para volver
a encenderlo, presione Ia tecla @).

lluminar la pantalla LCD del detector

+ Cuando el detector esté encendido, presione la tecla e @) para
encender/apagar la iluminacion de la pantalla LCD.

NOTA: La iluminacion se apagara automaticamente después de 60
segundos de no detectar un rayo laser o presionar una tecla.

Ajustar la precision del detector

+ Cuando esté encendido, presione la tecla &2) para variar la
configuracion de precision entre ALTAy BAJA.

+ La configuracion predeterminada de la precision es ALTA.

NOTA: Utilice la configuracion de precision BAJA cuando:

+ La configuracion de precision ALTA no sea necesaria.
+ No se pueda obtener un nivel de referencia estable debido a las
vibraciones.

+ Laneblina del calor interfiera con el rayo laser.

Ajustar el volumen del altavoz del detector

+ Cuando esté encendido, presione la tecla ) para variar la
configuracion del volumen (ALTO/SUAVE/SILENCIO).

+ Cuando se enciende, la configuracion de volumen
predeterminada se establece en ALTO.

Detectar el Nivel de Referencia

Mientras esté encendido, coloque el detector donde se
proyecte el rayo laser.

Use los viales de burbuja del detector (Figura ©@) para
mantener un plano nivelado.

Apunte la ventana de recepcion (Figura ©(@) del léser hacia
la fuente del rayo laser. La ventana de recepcion debe estar
amenos de 40 ° de la fuente del laser

Use los iconos "Laser Detectado" en la pantalla LCD para
alinear la Linea de referencia (Figura ©(D) con el rayo léser.

NOTA: Si el volumen del altavoz esta encendido (ALTO/
SUAVE), un tono audible también ayuda a la hora de alinear el
detector. Un pitido réapido indica que el detector debe moverse
hacia abajo. Un pitido lento indica que el detector debe
moverse hacia arriba. Un tono constante indica que el rayo
laser esta alineado con la linea de referencia en el detector.

Tono fijo Alineado con la linea de referencia
Pitido rapido Mueva el detector hacia abajo
Pitido lento Mueva el detector hacia arriba

Cuando el laser esté alineado con la linea de referencia,
marque esa posicion.

NOTA: Si la parte superior del detector se usa como una
ubicacion de marcado, consulte la parte posterior del detector
para obtener el valor de compensacion de medicion.

Mantenimiento y cuidado

+ Cuando no se usa el laser, limpie las partes exteriores con un
pafio hiimedo, limpie el laser con un pafio seco suave para que
no se humedezca y guardelo en el estuche suministrado.
NUNCA utilice disolventes para limpiar el laser.

No guarde el laser a temperaturas inferiores a -10 °C

o superiores a 40 ‘C.

Para mantener la precision de su trabajo, compruebe a menudo
que su laser esté bien calibrado.

Las comprobaciones de calibracion y otras reparaciones

de mantenimiento pueden ser realizadas por los centros de
reparacion de STANLEY.
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*at 20°C (temperatura ambiente)

Especificaciones Herramienta laser
RL 600 RL 600L RL 700L RL750L-G

Precision de rotacion horizontal: +/-2,2mm @30m +/-2,2mm @30m +/-1,5mm @30m +/-1,5mm @30m
*a20°C
Precision de rotacion vertical: +/-3.0mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m
*a20°C
Precision del punto de plomada sup: +/-4,4mm @30m +/-4 4mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m
*a20°C
Precision del punto de plomada inf: N/A N/A +/-8,7mm @30m +/-8,7mm @30m
*a20°C
Rango de compensacion: 5° 5° 5° 5°
Rango de la pendiente: 10 % (eje doble) +10 % (eje doble) +10 % (eje doble) 410 % (eje doble)
Incremento minimo de pendiente: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m).
Rango de escaneo: 10°/45°/90° 20 % 10°/45°/90° 20 % 10°/45°/90° 20 % 10°/45°/90° 20 %
Alcance de trabajo Didmetro con <600 m <600m <600m <600 m
detector:
Tiempo de nivelacion: <30 segundos <30 segundos <30 segundos <30 segundos
Velocidad de rotacion: 0/150/300/600 rpm+/- | 0/150/300/600 rpm+/- |  0/150/300/600 rpm+/- | 0/150/300/600 rpm+/-

0% 10 % 10% 0%

Clase de laser:

Clase 2 < 1.0mW (IEC
60825-1:2014)

Clase 2 < 1.0mW (IEC
60825-1:2014)

Clase 2<1.0mW (IEC
60825-1:2014)

Clase 2 < 1.0mW (IEC
60825-1:2014)

Longitud de onda del laser:

630nm - 680nm

630nm - 680nm

630nm - 680nm

510nm - 530nm
630nm - 680nm

Tiempo de funcionamiento:

230 horas

240 horas

240 horas

230 horas

Tiempo de recarga:

N/A

<7 horas

<7 horas

<7 horas

Fuente de alimentacion:

Baterias alcalinas 2x D

Bateria de litio-ion

Bateria de litio-ion

Bateria de litio-ion

Calificacion IP: P54 1P66 IP66 1P66
Rango de temperatura de -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C ~+40°C -10°C ~+40°C
funcionamiento:

Rango de temperatura de -10°C ~ +40°C -10°C~+40°C -10°C ~+40°C -10°C ~+40°C

almacenamiento:
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Control remoto

Tipo: Infrarrojos

Rango de funcionamiento en interiores: 15m

Fuente de alimentacion: 2 x AAbaterias (alcalinas)
Detector

Precision de nivelacion (alta) <1mm

Precision de nivelacion (baja): <2mm

Ancho de la ventana de recepcion laser: 55 mm

Radio de rango de trabajo: =300 m

Precision del vial de la burbuja: 3°/2mm

Tiempo de funcionamiento: 20h

Apagado automatico (sin sefial detectada): 10 min

Fuente de alimentacion: 2xAA

Calificacion IP: P66

Rango de temperatura de funcionamiento: -10° C to +50° C (+14° F to +122° F)

Rango de temperatura de almacenamiento: -25° Cto +70° C (-13° F to +158° F)
Notas
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Seguranca do utilizador

As definicdes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada
aviso. Leia 0 manual e preste atengéo a estes simbolos.

A
A
A

AVISO: Indica uma pratica ndo relacionada com ferimentos que,
se néo for evitada, podera resultar em danos materiais.

PERIGO: Indica uma situagéo de perigo eminente que,
se néo for evitada, iré resultar em morte ou ferimentos
graves.

ATENGAO: Indica uma situagéo potencialmente
perigosa que, se ndo for evitada, poderé resultar em
morte ou ferimentos graves.

CUIDADO: Indica uma situagéo potencialmente

perigosa que, se ndo for evitada, podera resultar em
ferimentos ligeiros ou moderados.

Se tiver alguma duivida ou comentario sobre esta ou
qualquer ferramenta da Stanley, va para http://lwww.2helpU.
com.

ATENGAO:
Leia e compreenda todas as instrugées. O ndo

seguimento dos avisos e das instrugdes indicados neste
manual podera resultar em ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES

ATENGAO:

CUIDADO:

Quando a ferramenta laser estiver em funcionamento,
tenha cuidado para néo expor os olhos ao feixe de laser
emissor. A exposigdo a um feixe laser durante um
intervalo prolongado pode ser perigoso para os seus
olhos.

CUIDADO:

Os bculos séo fornecidos em alguns dos kits de
ferramentas laser. NAQ séo 6culos de seguranga
certificados. Estes oculos devem ser APENAS utilizados
para melhorar a visibilidade do feixe em ambientes com
maior luminosidade ou a distancias superiores da fonte do
laser.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES

ATENGAO:

As seguintes etiquetas estdo afixadas na ferramenta laser
para informa-lo sobre a classe do laser para sua
comodidade e seguranga.

A

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEVTOOLS 2y

| Y — T

FMHT77449 — RL60OL —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

FMHT77447 — RL700L —

A®CER

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

( \ s [ ] madeinchina

FMHT77448 — RL750L.G —

A® €S

5V TYPET v STANLEYTOOLS.eu

[ \ st ] wacenncnm

Aetiqueta no laser pode incluir os seguintes simbolos.

Leia com atengao as instrugoes de seg ¢

e 0 manual do produto antes de utilizar este produto.
A pessoa responsavel pelo instrumento deve
certificar-se de que todos os utilizadores compreendem
e respeitam estas instrugoes.
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Simbolo Significado

\ Volts

mwW Miliwatts

& Aviso sobre o laser

nm Comprimento de onda em
nandmetros




Simbolo Significado

+ Néo retire nem estrague as etiquetas de aviso. Se retirar as
o utilizador ou outras pessoas podem ficar expostos,

2 Laser de classe 2

o,
Inadver

, a radiagéo.

ATENGAO: RADIACAO DO
LASER. NAO OLHE FIXAMENTE
PARA O FEIXE. Produto laser de
classe 2.

ATENGAO

Exposicéo a radiagéo laser. Nao desmonte nem modifique
o nivel laser. O aparelho ndo tem pegas no interior que
possam ser reparadas pelo utilizador. Podem ocorrer
lesdes oculares graves.

Néo utilize o laser em ambientes explosivos, como, por
exemplo, na presenca de liquidos, gases ou poeiras
inflaméveis. Esta ferramenta pode criar faiscas que poderéo
inflamar estas poeiras ou vapores.

Guarde o laser fora do alcance das criangas e de pessoas que
ndo possuam as qualificagbes necessarias para as manusear.
Os lasers séo perigosos nas méos de pessoas que nao
possuam as qualificagbes necessarias para as manusear.

A reparagéo das ferramentas DEVE ser levada a cabo apenas
por pessoal qualificado. A assisténcia ou manutengéo realizada
por pessoal que ndo possua as qualificagbes necessarias
pode dar origem a ferimentos. Para localizar o seu centro

de assisténcia da Stanley mais proximo, va para http:/
www.2helpU.com.

Néo utilize ferramentas dpticas tais como um telescopio ou
trénsito para ver o raio laser. Podem ocorrer lesoes oculares
graves.

Néo coloque o laser numa posi¢éo que possa fazer com que
alguém fixe, de maneira intencional ou néo, o raio laser. Podem
ocorrer lesbes oculares graves.

Néo posicione o laser perto de uma superficie com reflexo
que possa reflectir o raio laser na direcgéo dos olhos de uma
pessoa. Podem ocorrer lesdes oculares graves.

Guarde o laser fora do alcance das criangas e de pessoas que
ndo possuam as qualificagbes necessarias para as manusear.
Os lasers séo perigosos nas méos de pessoas que nao
possuam as qualificagbes necessérias para as manusear.
Desligue o laser quando néo estiver a ser utilizado. Se deixar
o laser ligado, ha um maior risco de fixagéo do raio laser.

N&o modifique o produto seja como for. A modificagéo da
ferramenta pode resultar em exposicéo a radiagéo laser
perigosa.

Néo utilize o laser perto de criangas nem permita que criangas
utilizem o laser. Podem ocorrer lesoes oculares graves.

+ Coloque o laser de maneira segura sobre uma superficie
nivelada. Se o laser cair, podem ocorrer danos no laser ou
ferimentos graves.

Seguranga pessoal

+ Mantenha-se atento, preste atengéo ao que esta a fazer

e faga uso de bom senso quando utilizar o laser. Nao utilize

o laser se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, élcool ou
medicamentos. Um momento de distracgéo durante a utilizagdo
do laser podera resultar em ferimentos graves.

Use equipamento de protecgéo pessoal. Use sempre protecgdo
ocular. Dependendo das condigdes de trabalho, o uso de
equipamento de protecgdo, como uma méscara anti-poeiras,
calgado anti-derrapante, capacete e protec¢éo auricular reduz
a probabilidade de ferimentos.

Utilizagao e cuidados a ter com
a ferramenta

+ Siga as instrugdes indicadas na sec¢do Manutengéo e cuidados
deste manual. A utilizagéo de pegas ndo autorizadas ou 0 ndao
cumprimento das instrugbes de manutengéo e cuidados pode
dar origem a choque eléctrico ou ferimentos.

Teclado e LED
Teclado

Para saber onde se encontram o teclado e o visor LED,
consulte a Figura ©( (RL 600 e RL 600L) ou a Figura ©@2)
(RL 700L e RL 750L-G).

©
@
O
©

&
®

Botao de ligar/desligar

Botao de ligar/desligar o aviso de
inclinagao

Botédo de modo de varrimento
Apenas nos modelos RL 700L e RL 750L-G.

Botado de modo de inclinagdo manual

Botao de velocidade de rotacao
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Botao de seta para cima (para a es-
querda)

@

@ Botdo de seta para baixo (para a direita)

LED

LED de alimentagao

s Iml@)

« Carregamento concluido.
+ Nivelamento automético concluido.

Verde fixo

+ Aferramenta laser esté a efectuar
0 nivelamento automatico.
Durante a calibragéo e/ou
configuragao predefinida de aviso

Verde intermitente

LED de selecgao de X/Y

de inclinagao.
Verde intermitente  « Pilha fraca.
Verde fixo + Apilha tem de ser recarregada,
RL600L, RL 700L € necessario uma fonte de
e RL750L-G alimentagéo.

+ Atraso de pilha quenteffria ou falha
da pilha. O laser pode funcionar
com a energia do adaptador.

LED manual W% =20

Verde intermitente Modo manual ligado (nivelamento

automatico desligado).

=0
W% =20

LED de alimentagao e ma-
nual

Pisca alternadamente « Fora do intervalo de compensagéo

LED de aviso de inclinagao

entre verde e vermelho de nivelamento.
o @

Verde fixo « Aviso de inclinagéo ligado.

Verde intermitente  + Desnivelado.
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Verde fixo + Modo de inclinagao de ajuste do
eixo X.
Verde fixo + Modo de inclinagao de ajuste do

eixo Y.

Verde intermitente  « O eixo X esta no angulo maximo
de inclinag&o permitido no modo de
inclinagéo.

+ Modo de calibragdo de ajuste do
eixo X.

+ Oeixo Y esta no dngulo méaximo
de inclinag&o permitido no modo de
inclinagéo.

* Modo de calibragéo de ajuste
doeixo Y.

Seguranca das pilhas

0 modelo RL 600 é alimentado por pilhas alcalinas.

Os modelos RL 600L, RL 700L, e RL 750L-G sao alimentados
por pilhas de ides de litio.

Verde intermitente

ATENGAO:

Para reduzir o risco de ferimentos, o utilizador deve ler
o0 manual Utilizador do produto, o manual Seguranga do
laser e 0 manual Seguranga das pilhas.

A ATENGAO:

Apilha e o adaptador de carga/transformador podem ficar
danificados se estiverem himidos. Armazene e carregue
sempre a ferramenta num local seco e coberto.

A Insira sempre as pilhas correctamente no que respeita
a polaridade (+ e -), conforme assinalado na pilha
e no equipamento. Nao misture pilhas antigas com
novas. Substitua todas as pilhas ao mesmo tempo por
novas da mesma marca e tipo.

A ATENGAO:
As pilhas podem explodir ou ocorrer uma fuga de
electrélito e causar ferimentos ou um incéndio. Para
reduzir este risco:

+ Siga com atengéo todas as instrugdes e avisos indicados no
rétulo e embalagem das pilhas.

+ Néo misture os produtos quimicos das pilhas.

+ Néo deite as pilhas numa fogueira.

+ Mantenha as pilhas fora do alcance das criangas.




Retire as pilhas se ndo utilizar o dispositivo durante varios
meses.

Néo provoque um curto-circuito nos terminais das pilhas.

Néo carregue pilhas descartaveis.

Retire as pilhas gastas de imediato e elimine-as de acordo com
alegislagdo local.

Fim de vida

NAO deite fora este produto em conjunto com residuos
domésticos.

Deite SEMPRE fora as pilhas de acordo com a legislagéo local.
RECICLE de acordo com as disposigGes no que respeita a

recolha e eliminagéo de residuos de equipamentos eléctricos
€ electronicos ao abrigo da directiva WEEE.

Declaragao de conformidade da CE
Directiva relativa a equipamentos de radio

C€

Laser rotativo de nivelamento automatico da Stanley Fatmax
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

A Stanley declara que o laser rotativo de nivelamento automético
da Stanley Fatmax FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 esta em conformidade com a Directiva 2014/53/UE
e com todos os requisitos aplicaveis da directiva da UE.

O texto na integra da Declaracéo de conformidade da UE pode
ser solicitado a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Bélgica ou esté disponivel através do seguinte
endereco Internet: www. 2helpU.com.

Pesquise pelo produto e pelo nimero do modelo indicados na
placa sinalética.

A Stanley Tools declara que a marca CE foi aplicada a este
produto de acordo com a directiva de marcagao CE 93/68/CEE.

Este produto esta em conformidade com a IEC/EN60825-1:2014.

Pilhas e alimentagao
Colocacgao da pilha

Colocagéo da pilha da ferramenta laser
RL 600
Consulte a Figura &1

Pressione a tampa do compartimento da pilha
e deslize-a para fora.

Cologue duas novas pilhas de célula D. Oriente as pilhas
correctamente quando inseri-las na ferramenta laser.

Feche e bloqueie bem a tampa do compartimento das pilhas.

Colocagao da pilha no controlo remoto
RL 600L, RL 700L e RL 750L-G

Consulte a Figura @2

Retire a tampa para abrir o compartimento da pilha.

Cologue duas novas pilhas AA. Oriente as pilhas
correctamente quando inseri-las na ferramenta laser.

Feche e blogueie bem a tampa do compartimento das pilhas.

Colocagao da pilha do detector
Consulte a Figura @2
Levante a tampa da pilha para abrir o respectivo
compartimento.
Cologue duas novas pilhas AA. Oriente as pilhas
correctamente quando inseri-las na ferramenta laser.
Feche e bloqueie bem a tampa do compartimento das pilhas.
ATENGAO:
Preste especial atengéo as marcas (+) e (-) do suporte da
pilha para saber como inserir a pilha correctamente. As
pilhas devem ser do mesmo tipo e capacidade. Nao utilize
pilhas com capacidades diferentes.

Carregar a pilha de ides de litio
RL 600L, RL 700L e RL 750L-G
Consulte a Figura ®@

Ligue a ficha de carga/transformador na entrada de
carregamento da ferramenta laser.

Ligue o adaptador de carga/transformador na tomada
eléctrica (110 V ou 220 V) com a ficha adequada.

O LED #=20 acende-se a VERMELHO durante
0 carregamento.
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Deixe a pilha a carregar durante cerca de 7 horas para ficar Monte um dos pontos de fixagdo da ferramenta laser
com a carga maxima. (Figura (D) no parafuso de fixag&o de 5/8"-11 do suporte

0 LED %20 acende-se a VERDE quando a carga for e aperte o parafuso de fixagéo (Figura B/D).

concluida. Utilize qualquer uma das seguintes pegas no suporte de

montagem para ajustar a posigéo da ferramenta laser.

+ 0 botéo de ajuste na vertical (Figura ©®) desloca o laser
para cima e para baixo na calha vertical. O botéo de

Quando a bateria estiver totalmente carregada, desligue
0 adaptador de carga/transformador da ferramenta laser e da

tomada eléctrica.
omada electrica bloqueio de ajuste na vertical (Figura BX®) fixa o produto
ATENGAO: S6 deve carregar o laser com o transformador na vertical.
fornecido. Se utilizar outro tipo de carregador, isso pode + O botao de ajuste rotativo (Figura ()@) permite rodar
resultar em danos e/ou ferimentos. aferramenta laser.
+ 0 botéo de ajuste de inclinagéo na parede (Figura H)®))
Trabalhar com o adaptador de carga/ ajusta o angulo entre o suporte de montagem e a parede.
transformador Montagem num tripé

+ Aferramenta laser funciona quando est4 ligada ao adaptador Consulte a Figura ®
de carga/transformador. o Escolha o local para o tripé perto do centro da area de
+ As fungdes e controlos da ferramenta laser s&o idénticas interesse. onde ndo vai haver interferéncias.

quando ndo esta ligado ao adaptador de carga/transformador. . » i .
Estique as peras do tripé, conforme necessario. Ajuste as

il Arl pernas para que a cabega do tripé fique o mais possivel na
Utilizar os acessorios pernas pa
CUIDADO: Se deixar a ferramenta laser sem vigiléncia
num acessorio, deve apertar bem o parafuso de fixagéo.
Se néo o fizer, a ferramenta laser pode cair e sofrer

Monte um dos pontos de fixagao da ferramenta laser
(Figura () no tripé utilizando o parafuso de fixagdo de
5/8"-11 e, em seguida, aperte o parafuso de fixagao.

danos.
Suporte de montagem Cartéo alvo
RL 700L e RL 750L-G Consulte a Figura ©
Consulte a Figura ® Alguns kits de laser incluem um cartéo alvo magnético para ajudar
NOTA: alocalizar e a assinalar o feixe laser. O cartdo alvo melhora

a visibilidade do feixe laser quando o feixe atravessa o cartao.

O cartdo esta assinalado com réguas métricas e padrao. O feixe
laser passa através do plastico vermelho ou verde e é reflectido
através da fita reflectora no lado oposto. O iman na parte superior
do cartéo é concebido para fixar o carto alvo nas calhas do tecto
ou nos pernos de ago para determinar as posigdes de prumo

e nivel. Para obter o melhor desempenho quando utilizar o cartdo
alvo, a parte da frente do cartdo deve estar virada para si.

Quando colocar ou remover a ferramenta laser de um
acessorio, é recomendavel apoiar a ferramenta laser com
uma méo.

Quando posiciona-la sobre um alvo, aperte-a parcialmente

o suporte de fixagdo com parafusos de 5/8"11, alinhe

a ferramenta laser e depois aperte por completo o suporte de
fixagdo com parafusos de 5/8"11.

Posicione o suporte de montagem com firmeza através de )
um dos seguintes métodos: Oculos equipados com laser
+ Pendure o suporte de montagem numa parede com Consulte a Figura @
a ranhura para buraco de fechadura (Figura @@). ) ) ) )
+ Fixe 0 suporte de montagem num canto do tecto utilizando Alguns kits de laser incluem éculos equipados com laser. Estes

o grampo de grelha do tecto (Figura ®3)). 6culos melhoram a visibilidade do feixe laser em condigdes de
+ Utilize o suporte de buraco de fechadura (Figura ©@) luminosidade elevada ou longas distancias quando o laser é
com qualquer acessério compativel. utilizado para aplicagdes em interiores. Estes dculos néo séo

. . X obrigatérios para utilizar o laser
Oriente a superficie de montagem do suporte para que fique

0 mais possivel na horizontal.
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CUIDADO:

Estes dculos de protecgéo ndo sdo aprovados pela ANS/
e ndo devem ser usados quando utilizar outras
ferramentas. Estes ¢culos ndo impedem o contacto do
feixe laser com os seus olhos.

CUIDADO:
Para reduzir o risco de ferimentos graves, nunca olhe
fixamente para o feixe laser com ou sem os 6culos.

Ligar/desligar o laser

Coloque o laser numa superficie macia, plana e nivelada.

Dependendo da aplicagéo pretendida, posicione o laser na
horizontal (Figura ®) ou na vertical (Figura ®).

Pressione o botdo (@) para ligar a ferramenta laser.

O laser inicia o nivelamento automatico. Durante
0 nivelamento automatico, o LED #&=O pisca a VERDE,
o laser rotativo (Figura YD) comega a piscar, o laser de
ponto de prumo para cima (Figura X@) comega a piscar
e 0 laser do ponto de prumo para baixo (Figura AX3) fica
fixo (caso esteja disponivel).

Quando o procedimento de nivelamento automatico &
concluido, o LED #=0O muda para VERDE fixo, o laser
rotativo comega a rodar de acordo com a Ultima definigéo de
rotagdes utilizada, o laser de pontos de prumo para cima fica
fixo € o laser de pontos de prumo para baixo (caso esteja
disponivel) permanece fixo.

NOTA: O modo predefinido de nivelamento automético da
ferramenta laser pode compensar uma superficie irregular
até 5°. Se a ferramenta laser ndo estiver nivelada a um
angulo de 5°, 0 LED ¢-= O VERDE e 0 LED % =00
VERMELHO comegam a piscar de maneira alternada.
Posicione de novo a ferramenta laser até ao limite de 5°

e permita que o nivelamento automatico seja concluido.

O nivelamento automatico nivela o plano do laser rotativo
e regula o laser de pontos de prumo para cima e o laser de
pontos de prumo para baixo (caso estejam disponiveis) na
perpendicular para o plano do laser rotativo.

Verificar a precisao

e a calibragao

NOTA:
+ Aferramenta laser esta selada e calibrada de fébrica de acordo
com as precisoes especificadas.

+ Ereco | efectuar uma
de utilizar a ferramenta.

+ Antes de efectuar a verificagéo de calibragéo, deve aguardar
até que a ferramenta laser efectue o nivelamento automatico
(< 30 segundos).

+ Aferramenta laser deve ser verificada regularmente para
garantir a precisdo, em especial para esquemas precisos.

Verificagdo na horizontal
Consulte a Figura ©

) de calibragéo antes

Coloque a ferramenta laser num tripé a 20 m de distancia
de uma parede, com o lado "+X" virado para a parede
(Figura ©®@).

Ligue a ferramenta laser. Aguarde até a ferramenta laser
efectuar o nivelamento automatico e verifique se o laser esta
arodar.

Assinale o ponto de referéncia "D1" onde a linha laser
aparece na parede. Se disponivel, utilize um detector para
localizar mais facilmente o feixe.

Afrouxe a ferramenta laser do tripé e rode-a num angulo de
180°. O lado "-X" fica virado para a parede (Figura ©@).
Assinale o ponto de referéncia "D2" onde a linha laser
aparece na parede.

Mega a distancia vertical entre os pontos de referéncia "D1"
e "Dy" (Figura ©®).

[ Se adistancia entre "D1"a"Dy" for < 2,0 mm, ndo é
necessario efectuar a calibragéo.

RL 600 e RL 600L

Se a distancia entre "D1" e "Dy" for = 3 mm, é necessario
efectuar a calibragéo.
RL 700L e RL 750L-G
Se a distancia entre "D1" e "Dy" for = 2 mm, é necessario
efectuar a calibragéo.
Rode o laser 90°. Repita os passos [l a [ para
determinar o eixo Y. Substitua "+X" por "+Y" e "-X" por "-Y"

(Figura ©@).

Calibragéo horizontal

Consulte a Figura ©

Rode o laser para a posi¢éo indicada no passo M do
procedimento de verificagéo horizontal (com o lado "+X"
virado para a parede).

Com a ferramenta laser desligada, pressione e mantenha
pressionada o botéo (@) seguido do botdo @).

7



Liberte o botdo @) e continue a pressionar o botéo (@)
durante = 3 segundos.

Liberte o botdo (@

O LED (&) comega a piscar a VERDE quando a ferramenta
laser esta no modo Calibragéo do eixo X.

A Se necessario, ajuste o eixo X com o botdo @ e o botio @
para alinhar o feixe com Do, Dg é 0 ponto intermédio entre
os pontos D1 e Dy criados durante a verificagéo do eixo X

(Figura ©@®).

NOTA: Se pressionar o botédo @) ou o botdo @), o eixo fica
com uma inclinag&o de 0,01 ° (4,4 mm a 25 m). A Figura ™
mostra como as teclas de seta afectam cada eixo.

Pressione 0 botdo @) novamente para definir o eixo X
e efectue o ajuste do eixo Y. O LED :0(Z) comega a piscar
a VERMELHO quando a ferramenta laser esta no modo
Calibragéo do eixo Y.

Bl Rode o laser para a posicao indicada no passo [l do
procedimento de verificagéo horizontal (com o lado "+Y"
virado para a parede).

Bl Se necessario, ajuste o eixo Y com o botdo @) e o botdo @
para alinhar o feixe com Dy, Dg é o ponto intermédio entre os
pontos D1 e D criados durante a verificagéo do eixo Y.

Pressione o botdo (&) novamente para definir o eixo Y e saia
do Modo de calibragéo.

As definicées do eixo sdo guardadas. O Modo de calibragao
¢ desligado e a ferramenta laser inicia o nivelamento
automatico.

Repita o procedimento de verificagdo na horizontal para
determinar se a calibragéo foi efectuada com sucesso.

Se mesmo assim a ferramenta laser néo for calibrada
depois de efectuar o procedimento de calibragéo,
envie a ferramenta laser para um centro de assisténcia
autorizado para reparagéo.

Utilizar o laser

Uma vez que a ferramenta laser € um instrumento de elevada
precisdo, é preferivel utilizar o controlo remoto (se fornecido) se
possivel.

Corrigir um aviso de inclinagéo

(Nao disponivel no Modo manual)

Se o laser for interrompido durante a operagéo, o LED de aviso
de inclinag&o (@) muda de VERMELHO fixo para VERMELHO
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intermitente e o laser para de rodar e comega a piscar.
(Por predefinicéo, o aviso de inclinagao esta ligado quando
a ferramenta laser é fornecida pelo fabricante.)

Corrigir um aviso de inclinagao:

Verifique a ferramenta laser para certificar-se de que esta
posicionada correctamente.

Pressione o botéo (@) para repor o aviso de inclinagao.

O laser efectua o nivelamento automatico e depois comega
arodar.

Verifique o alinhamento da ferramenta laser com o alvo
original.

Desligar o aviso de inclinagao

(Nao disponivel no Modo manual)

Ligue a ferramenta laser e aguarde até o nivelamento
automatico ser concluido.

Pressione o botdo @).

O LED de aviso de inclinagéo o@) muda de VERMELHO fixo
para desligado.

Para voltar a ligar o aviso de inclinagéo, pressione o botdo

Alterar a defini¢ao predefinida do
aviso de inclinagiao

Quando estiver desligada, pressione e mantenha pressionada
0 botéo =@ ) e, em seguida, pressione o botao @).

Liberte ambos os botdes.

Se 0 LED de aviso de inclinagéo estiver ligado (vermelho),
a predefinigéo do aviso de inclinagéo é ligada. Se o LED
de inclinagéo estiver desligado, a predefinigéo do aviso de
inclinagéo ¢ desligada.

Aferramenta laser inicia o nivelamento automatico.

Repita os passos indicados acima para ligar/desligar
a definicao de aviso de inclinagao.

Utilizar o modo manual

0 Modo manual permite colocar a ferramenta laser em varios
tipos de angulos. O laser ndo efectua o nivelamento automatico

e 0 aviso de inclinagéo esta definido como desligado. Uma vez
que o nivelamento automatico esta desligado, ndo é garantido que
o feixe fique nivelado.




Depois de ligar a ferramenta laser, pressione e mantenha
pressionada o botao (@) durante = 2 segundos para ligar/
desligar o Modo manual.

Nota: Quando o Modo manual esté activado, o plano do laser

rotativo permanece fixo em relagéo a ferramenta laser.

intermitente.

Nota: O nivelamento automatico esta desligado no Modo
manual.

Aferramenta laser pode ser posicionada manualmente em
qualquer angulo.

Pressione e mantenha pressionada o botéo @) durante > 2
segundos para desligar o Modo manual. A ferramenta laser

inicia o nivelamento automético.

Utilizar o modo de inclinagao manual

0 modo de inclinagdo manual permite ao utilizador ajustar
ainclinagdo do laser rotativo no eixo X € no eixo Y numa posicéo
horizontal (Figura ®) ou vertical (Figura ®) .

Quando estiver ligado, pressione o botéo @ 0O Modo
manual é ligado, indicado pelo LED % t=1(O VERMELHO

intermitente. O nivelamento automatico é desligado e o aviso

de inclinagéo ¢ desactivado.

Um LED de selecgdo de X/Y VERDE fixo (@ indica que

0 ajuste do eixo X esta activo. Se néo for necessario efectuar

0 ajuste do eixo X, avance para o passo .

Pressione o botdo @) para ajustar o eixo X para cima.
Pressione o botdo @) para ajustar o eixo X para baixo.
AFigura 0 mostra como @) e @ afectam cada eixo.

NOTA: Se mantiver pressionado @) ou @) o eixo é inclinado

de maneira continua. A percentagem de inclinagéo aumenta
com o tempo. Se pressionar @) ou @ a inclinagao é
ajustada em 0,01 °.

O LED de selecgao de X/Y :2(@) comega a piscar a VERDE
quando o angulo méximo de inclinagéo é atingido. O eixo
deixa de se mover na direcgdo de X.

Pressione o botdo (L) novamente para definir o eixo X
e activar o ajuste do eixo Y.

B Um LED de selecgio de X/Y VERDE fixo @) indica que

0 ajuste do eixo X esta activo. Se nao for necessario efectuar

0 ajuste do eixo Y, avance para 0 passo 9.}

Pressione o botdo @) para ajustar o eixo Y para cima.
Pressione o botdo @) para ajustar o eixo Y para baixo.
AFigura & mostra como @) e @ afectam cada eixo.

O Modo manual é indicado pelo LED % c=a (O VERMELHO

NOTA: Se mantiver pressionado @) ou @ o eixo & inclinado
de maneira continua. A percentagem de inclinagédo aumenta
com o tempo. Se pressionar @) ou @ a inclinagéo &
ajustada em 0,01 °.

Bl O LED de selecgo de X/Y 1@ comega a piscar

a VERMELHO quando o dngulo méximo de inclinagéo é
atingido. O eixo deixa de se mover na direcgéo de Y.

Pressione o botdo () novamente para definir o eixo Y.
O LED de selecgéo de X/Y :o(@ desliga-se.

Oeixo X e o eixo Y estdo agora definidos para inclinagdes

ajustadas manualmente. Utilize o laser no Modo de inclinagéo
manual.

Para desligar o Modo de inclinagdo manual, pressione

e mantenha pressionado @) durante > 2 segundos. Quando
0 Modo manual é desligado, o LED % = () péra de piscar
e a ferramenta laser inicia o nivelamento automético.

NOTA: Para alternar entre as posicdes horizontal e vertical,
a ferramenta laser deve ser desligada, a posigéo deve ser
alterada e depois ligada na nova posicéo.

Alterar a velocidade de rotagao

Pressione o botdo de velocidade de rotagao ¢®) para percorrer
as definicdes de velocidade disponiveis, da mais rapida a mais
lenta, e ponto.

Velocidades disponiveis

[ rew:

600 | 300 | 150 | opono)

Utilizar o modo de ponto

0 modo de ponto péra a rotagéo do laser rotativo e permite ao
utilizador ajustar manualmente o angulo do "ponto".

Utilize o botdo ) para percorrer para a definicao de ponto
(0 RPM).

Utilize o botéo @) para rodar o ponto para a esquerda. Utilize
0 botdo @) para rodar o ponto para a direita.

NOTA: Se mantiver pressionada o botao @) ou o botdo

@ roda o ponto de maneira continua. Depois de manter
pressionada uma tecla de seta durante varios segundos,

0 ponto pisca 3 vezes e depois roda a uma velocidade mais
rapida. Uma presséo simples de uma tecla de seta permite
rodar o ponto de 0,5°.

AFigura ® mostra como as teclas de seta afectam a rotagéo
do ponto.
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Utilizar o modo de varrimento

RL 700L e RL 750L-G

0 Modo de varrimento limita a projecgéo do laser rotativo para
um angulo de varrimento definido e permite ao utilizador ajustar
manualmente a posi¢&o do varrimento.

Pressione o botdo &) para percorrer os angulos de
varrimento disponiveis (10°/45°/90°).

Utilize o botéo @) para rodar o varrimento para a esquerda.
Utilize o botéo @ para rodar o varrimento para a direita.

NOTA: Se mantiver pressionada o botédo @) ou o botéo
@) o varrimento é efectuado de maneira continua. Depois
de manter pressionada uma tecla de seta durante vérios
segundos, o varrimento pisca 3 vezes e depois roda a uma
velocidade mais rapida. Uma presséao simples de uma tecla
de seta permite rodar o varrimento de 2,0°.

AFigura ) mostra como as teclas de seta afectam a rotagéo
do varrimento.

Pressione o botdo @ para desligar o modo de varrimento da
Ultima definigdo de velocidade.

Utilizar o controlo remoto
RL 600L, RL 700L e RL 750L-G

Todas as fungdes e modos disponiveis estao acessiveis através
dos botdes no controlo remoto, & excepgao de ligar/desligar

0 aviso de inclinagéo e ligar a ferramenta laser. (A ferramenta
laser pode ser desligada.)

Utilizar o detector

O detector permite ao utilizador determinar a localizagao do laser
quando a distancia ou as condi¢es de iluminagéo dificultam
a visualizagao

Teclado do detector

@ Botédo de ligar/desligar
@ Botao de precisdo elevadal/reduzida
Botéo do volume do altifalante
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icones do LCD do detector

wmmw Laser detectado: a linha de referéncia é mais
W clevada do que o feixe laser. Mova o detector na
v direcgao indicada (para baixo).
A Laser detectado : a linha de referéncia é mais
mm reduzida do que o feixe laser. Mova o detector na
M. (irecao indicada (para cima).
Laser detectado: alinha de referéncia esta
alinhada com o nivel de referéncia do feixe laser.

o))
o

Volume do sinal sonoro: alto/baixo/sem som.

DESLIGADO
y
o~ Definigao de precisao reduzida
v
: Definigao de precisao elevada

Configurar o detector

(O detector pode ser utilizado & mdo ou com um grampo
opcional para montar o detector numa régua de medigéo,
haste ou um objecto semelhante)

Montar o grampo no detector
Consulte a Figura O

Oriente o grampo no detector utilizando o orificio de
alinhamento.
Aperte o parafuso de fixagao.

Montar o grampo numa baliza topografica,
haste ou num objecto semelhante

Consulte a Figura ©@

Afrouxe o parafuso de fixagao.

Monte na baliza topogréfica, haste ou num objecto
semelhante.

Aperte o parafuso para fixar o grampo.

Quando localizar o nivel de referéncia, afrouxe o grampo para
posicionar o detector para cima/baixo.




Quando atingir o nivel de referéncia, aperte o parafuso
de novo para fixar o detector. Leia a posi¢do indicada na
extremidade da linha de referéncia (Figura ©(@) do grampo.

Utilizar o detector

(Consulte as descrigées do teclado e do LCD para obter
indicagées durante a utilizagao)

Ligar o detector

Pressione o botéo @) para ligar o detector.

Quando & ligado, o LCD apresenta temporariamente todos
os icones (isto permite-lhe verificar se 0 LCD esté a funcionar
correctamente).

Pressione e mantenha pressionado o botéo (@) durante > 2
segundos para desligar o detector.

NOTA: O detector ¢ desligado automaticamente se nao for
detectado um feixe laser durante 10 minutos. Para ligé-lo de novo,
pressione de novo o botdo @).

Acender o LCD do detector
+ Quando o detector ¢ ligado, pressione o botdo (@) para ligar/
desligar as luzes do LCD.

NOTA: Os indicadores luminosos do detector desligam-se
automaticamente 60 segundos se néo for detectado qualquer
feixe laser ou se ndo for pressionada qualquer botéo.

Ajustar a precisao do detector

+ Quando é ligado, pressione o botéo &) para alternar
a definicéo de precisdo entre ELEVADA e REDUZIDA.

+ Apredefinicéo de precisdo é ELEVADA.

NOTA: Utilize a definigéo de precisdo REDUZIDA se:

+ Adefinigao de precisdo ELEVADA nao for necessaria.

+ Nao for possivel obter um nivel de referéncia estavel devido
a vibragdes.

+ O calor interfere com o feixe laser.

Regular o volume do altifalante do detector

+ Quando é ligado, pressione o botdo (<) para alternar entre as
definicdes de volume (ALTO/BAIXO/SEM SOM).

+ Quando é ligado, a predefinicéo de volume é definida para
ALTO.

Detectar o nivel de referéncia

Quando é ligado, posicione o detector quando o feixe laser
for projectado.

Utilize os frascos de bolhas do detector (Figura ©(@) para
manter o plano nivelado.

Aponte a janela de recepgéo do laser (Figura ©(@) para
a origem do feixe laser. A janela de recepgéo deve estar
virada a um angulo de 40 ° da origem do laser

Utilize os icones "Laser detectado" no LCD para alinhar
a Linha de referéncia (Figura ©@) com o feixe laser.

NOTA: Se o volume do altifalante estiver ligado (ALTO/
BAIXO), um sinal sonoro ajuda também o alinhamento com

o detector. Um sinal sonoro rapido indica que o detector deve
ser deslocado para baixo. Um sinal sonoro lento indica que

o detector deve ser deslocado para cima. Um tom fixo indica
que o feixe laser esté alinhado com a linha de referéncia no
detector.

Tom fixo Alinhado com a linha de referéncia

Sinal sonoro rapido Mover o detector para baixo

Sinal sonoro lento Mover o detector para cima

Quando o laser ficar alinhado com a linha de referéncia,
assinale essa posicao.

NOTA: Se a parte superior do detector for utilizada como
local de marcagéo, consulte a parte de tras do detector para
saber qual é o valor de compensagéo de medigao.

Manutengao e cuidados

+ Quando o laser ndo estiver a ser utilizado, limpe a parte exterior
com um pano htimido, passe um pano seco e macio no laser
para certificar-se de que esta seco e depois armazene o laser
na caixa do kit fornecido.

NUNCA utilize solventes para limpar o laser.

Nao armazene o laser a uma temperatura inferior a -10 “C ou
superior a 40 °C.

Para manter a eficacia do seu trabalho, verifique regularmente
o laser para certificar-se de que esta bem calibrado.

As verificagGes de calibragéo e outras reparagdes de
manutengao podem ser efectuadas pelos centros de
assisténcia da STANLEY.
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Especificagoes

Ferramenta laser

RL 600

RL 600L

RL 700L

RL750L-G

Precisao de rotagao horizontal:
*a20°C

+-22mma30m

+/-22mma30m

+-1,5mma30m

+-1,5mma30m

*a20 °C (temperatura ambiente)

Precisao de rotago vertical: +/-3,0mma30m +/-3,0mma30m +-3,0mma30m +/-3,0mma30m

*a20°C

Precis&o dos pontos do prumo +-44mma30m +/-4,4mma30m +-3,0mma30m +-3,0mma30m

para cima:

*a20°C

Preciséo dos pontos do prumo N/A N/A +/-8,7mma30m +-8,7mma30m

para baixo:

*a20°C

Gama de compensagéo: 5° 5° 5° 5°

Intervalo de inclinagéo: +10 % (eixo duplo) +10 % (eixo duplo) +10 % (eixo duplo) +10 % (eixo duplo)

Incremento minimo da inclinagéo: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(44mma25m). (44mma25m). (4,4mma25m). (44mma25m).

Intervalo de varrimento: 10 °/45 °/90 © £20 % | 10 °/45°/90 ° +20 % | 10 °/45°/90 ° 20 % | 10 °/45 °/90 ° 20 %

Diametro do alcance de <600m <600 m <600m <600m

funcionamento com detector:

Tempo de nivelamento: <30 segundos <30 segundos < 30 segundos <30 segundos

Velocidade de rotagao: 0/150/300/600 rpm 0/150/300/600 rpm 0/150/300/600 rpm 0/150/300/600 rpm
+-10 % +-10 % +-10 % +-10 %

Classe do laser:

Classe 2< 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Classe 2< 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Classe 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Classe 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Comprimento de onda do laser:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Tempo de funcionamento:

230 horas

> 40 horas

> 40 horas

230 horas

Tempo de recarga:

N/A

<7 horas

<7 horas

<7 horas

Fonte de alimentagéo:

2x pilhas alcalinas de

Pilha de i6es de litio

Pilha de ides de litio

Pilha de ides de litio

célula D
Classificagéo IP: IP54 IP66 IP66 IP66
Gama de temperaturas de -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C
funcionamento:
Gama de temperaturas de -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C
armazenamento:
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Controlo remoto

Tipo: Infra-vermelhos

Intervalo de funcionamento em interiores: 15m

Fonte de alimentagéo: 2 pilhas AA (alcalinas)
Detector

Preciséo de nivelamento (elevada) <1mm

Precis&o de nivelamento (reduzida): <2mm

Largura da janela de recepgao do laser: 55 mm

Raio de alcance de funcionamento: 2300 m

Preciséo dos frascos de bolhas: 3°/2mm

Tempo de funcionamento: 20h

Desligar automatico (sem sinal detectado): 10 min

Fonte de alimentagéo: 2xAA

Classificagéo IP: P66

Gama de temperaturas de funcionamento: -10 °C a +50 °C (+14 °F a +122 °F)

Gama de temperaturas de armazenamento: -25°Ca+70 °C (-13 °F a +158 °F)
Notas




Inhoud

+ Veiligheid van de gebruiker
+ Toetsenblok en leds

+ Veiligheid van de batterijen
* Accu's en vermogen

* De accessoires gebruiken

* De laser aan/uit zetten

. igheit ole en kalibratie uit
+ De laser bedienen

+ De afstandsbediening gebruiken

* De detector gebruiken

+ Onderhoud en reiniging

* Specificaties

Veiligheid van de gebruiker

Onderstaande definities beschrijven de ernst van de gevolgen die
met de verschillende signaalwoorden worden aangeduid. Lees de
handleiding en let goed op deze symbolen.

A

GEVAAR: Duidt een dreigende gevaarljjke situatie aan, die,
als deze niet wordt vermeden, een ongeluk met dodelijke
afloop of ernstig letsel tot gevolg zal hebben.

WAARSCHUWING: Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie
aan, die, als deze niet wordf vermeden, een ongeluk met
dodelijke afloop of ernstig letsel tot gevolg kan hebben.

VOORZICHTIG: Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan,
die als deze niet wordt vermeden licht of middelzwaar letsel

tot gevolg kan hebben.

KENNISGEVING: Duidt een situatie in de praktijk aan die niet leidt
tot persoonlijk letsel, maar, als deze niet wordt vermeden, materiéle
schade tot gevolg kan hebben.

Als u vragen of opmerkingen hierover hebt of over ander
Stanley-gereedschap, ga dan naar http:/lwww.2helpU.com.

WAARSCHUWING:

Lees alle instructies en zorg ervoor dat u ze begrijpt.
Wanneer u geen gevolg geeft aan de waarschuwingen en
instructies in deze handleiding, kan dat leiden tot emstig

VOORZICHTIG:

Wanneer het laser-gereedschap in werking is, moet

u erop letten dat u niet uw ogen blootstelt aan de
uitgestuurde laserstraal. Blootstelling aan de laserstraal
gedurende een langere tijd kan gevaarlijk zjjn voor uw
ogen.

VOORZICHTIG:

Er zijn pakketten met laser-gereedschap waarin ook een
bril zit. Dat is NIET een gecertificeerde veiligheidsbril.
Deze brillen zijn er ALLEEN om de zichtbaarheid van de
straal te verhogen in omgevingen met meer licht of op
grotere afstand van de laserbron.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

WAARSCHUWING:

De volgende label-informatie is op het lasergereedschap
geplaatst, voor uw gemak en veiligheid is het belangrijk
dat u weet tot welke laser klasse het apparaat behoort.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CES

5V TYPET e STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — Y

Mads in China

77448 — RL750LG —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Het label op uw laser kan de volgende symbolen vermelden.

persoonlijk letsel. Symbool Betekenis
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES \ Volt
mW Milliwatt
A WAARSCHUWING: -
Lees de Veiligheidsi en de Handleiding voordat & Laser-waarschuwing
u het product in gebruik neemt. De persoon die nm Golflengte in nanometers
verantwoordeljjk is voor het instrument moet ervoor zorgen 2 Klasse 2 Laser
dat alle gebruikers deze ir begrijpen en zich eraan
houden.
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Symbool Betekenis

+ Verwijder geen waarschuwingslabels en maak ze niet

[ Als labels worden verwijderd, kan de gebruiker of

WAARSCHUWING: LASER-
STRALING. KIJK NIET IN DE

STRAAL. Klasse 2 Laser-product.

WAARSCHUWING

Blootstelling aan laserstralen. Haal de laserwaterpas niet
uit elkaar en breng er geen wijzigingen in aan. Het
gereedschap bevat geen onderdelen waaraan de
gebruiker onderhoud kan uitvoeren. Dit kan ernstig
oogletsel veroorzaken.

Werk niet met de laser in explosieve omgevingen, zoals in

de aanwezigheid van brandbare vioeistoffen en gassen of
brandbaar stof. Dit gereedschap kan vonken genereren die
het stof of de dampen kunnen doen ontbranden.

Berg laser-gereedschap dat u niet gebruikt op buiten bereik
van kinderen en andere personen die er niet mee kunnen
werken. Lasers zijn gevaarlijk in de handen van onervaren
gebruikers.

Onderhoud aan het gereedschap MOET worden uitgevoerd
door gekwalificeerde reparatiemonteurs. Wanneer service

of onderhoud wordt uitgevoerd door niet-gekwalificeerd
personeel kan dat letsel tot gevolg hebben. Zoek het Stanley-
servicecentrum bij u in de buurt, ga naar http://www.2helpU.
com.

Kijk niet met behulp van optisch gereedschap, zoals een
telescoop naar de laserstraal. Dit kan ernstig oogletsel
veroorzaken.

Plaats de laser niet ergens waar iemand al dan niet opzettelijk
in de laserstraal kan kijken. Dit kan ernstig oogletsel
veroorzaken.

Plaats de laserstraal niet bij een reflecterend opperviak dat
de laserstraal kan weerkaatsen en in de richting van iemands
ogen kan sturen. Dit kan emstig oogletsel veroorzaken.

Berg laser-gereedschap dat u niet gebruikt op buiten bereik
van kinderen en andere personen die er niet mee kunnen
werken. Lasers zijn gevaarlijk in de handen van onervaren
gebruikers.

Schakel het laserapparaat uit wanneer u het niet gebruikt.
Wanneer het laserapparaat aan blijft staan, vergroot dat het
risico dat iemand in de laserstraal kijkt.

Breng op geen enkele wijze wijzigingen in de laser aan.
Wanneer u wijzigingen in het gereedschap aanbrengt, kan dat
leiden tot gevaarljjke blootstelling aan laserstraling.

Werk niet met het laserapparaat in de buurt van kinderen

en laat niet kinderen het laserapparaat bedienen. Emstige
verwondingen aan de ogen kunnen hiervan het gevolg zijn.

kunnen anderen zichzelf onbedoeld blootstellen aan straling.

* Plaats het laserapparaat stevig op een waterpas opperviak.
Als het laserapparaat valt, kan dat beschadiging van het
apparaat of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Persoonlijke veiligheid

+ Blijf alert, kijk wat u doet en gebruik uw gezond verstand
wanneer u met dit laserapparaat werkt. Gebruik de laser
niet wanneer u moe bent of onder invioed van verdovende
middelen, alcohol of medicatie. Een ogenblik van
onoplettendheid tijdens het werken met laserproducten kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Gebruik een uitrusting voor persoonljjke bescherming.
Draag altjid oogbescherming. Afhankelijk van de
werkomstandigheden zal het dragen van persoonlijke
besch iddelen, zoals een stofmasker, antislip
veiligheidsschoenen, een helm en gehoorbescherming de
kans op persoonlijk letsel verkleinen.

Gebruik en verzorging van het
gereedschap

+ Vol de instructies in het gedeelte Onderhoud en verzorging
in deze handleiding. Het gebruik van niet-goedgekeurde
onderdelen of het niet opvolgen van de instructies in
onderhoud en verzorging kan het risico van een elektrische
schok of van letsel doen ontstaan.

Toetsenblok en leds

Toetsenblok

Bekijk het toetsenblok en het led-display in Afbeelding ©1
(RL 600 en RL 600L) of Afbeelding ©@) (RL 700L en

RL 750L-G).

@ Toets AAN/UIT

@ Toets kantelwaarschuwing AAN/UIT

Toets scan-stand
Alleen RL 700L en RL 750L-G.

Toets handmatige helling-stand
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Toets rotatiesnelheid
@ Toets omhoog (linksom)
@ Toets omlaag (rechtsom)

Leds
Power led  AmIQ@)
Constant Groen + Opladen voltooid.
* Auto-nivelleren voltooid.
Knippert groen « Auto-nivelleren functie in gebruik.
* In kalibratie en/of standaard
kantelwaarschuwing stand.
Knippert rood + Batterijspanning laag.

Constant rood
RL 600L, RL 700L,
&RL750L-G

« De batterij moet worden opgeladen,
voeding benodigd.

* Hete/koude accuvertraging of
kapotte batterijcel. De laser kan
worden bediend door middel van
een adapter.

U =20

Handmatig led

X/Y Selectie led

Knippert rood + Handmatige modus AAN (Auto-

nivelleren UIT).

*«=0

U =20

Power led & Handmatig led

Constant Groen + Xas helling stand afstellen.

Constant rood + Y as helling stand afstellen.

Knippert groen + X as op maximaal toegestane
helling in de helling stand.
+ X as aanpassen kalibratie stand.
Knippert rood * Y as op maximaal toegestane

helling in de helling stand.
* Y as aanpassen kalibratie stand.

Veiligheid van de batterijen

De RL 600 wordt aangedreven door alkaline batterijen.

De RL 600L, RL 700L, en RL 750L-G worden aangedreven door
een Li-ion batterij.

A
A

A

WAARSCHUWING:

Om het risico op letsel te beperken, moet de gebruiker de
gebruikershandleiding, de laserveiligheid handleiding en de
batterijveiligheid handleiding lezen.

WAARSCHUWING:

De batterij en de lader/adapter kunnen beschadigen in vochtige
omgevingen. Berg en laad het gereedschap op in een droge en
overdekte plaats.

Zet batterijen altijd op juiste wijze in en let daarbij op de
polariteit (+ en -), volgens de markeringen op de batterij
en de apparatuur. Gebruik niet oude en nieuwe batterijen
door elkaar. Alle batterijen tegelijkertijd te vervangen door
nieuwe batterijen van hetzelfde merk en type.

WAARSCHUWING:
ijen kunnen exploderen of lekken en kunnen letsel of

Knippert afwisselend + Buiten het auto-nivelleren

groen en rood

Kantelwaarschuwing led

compensatie bereik.
-®

Constant rood « Kantelwaarschuwing AAN.

Knippert rood « Niet waterpas.

86

brand veroorzaken. Beperk dit risico door:
Nauwgezet gevolg te geven aan alle instructies en waarschuwingen
op het label van de batterij en de verpakking.
Gebruik niet batterijen van verschillende samenstellingen door
elkaar.
Niet batterijen in het vuur te gooien.
Batterijen buiten bereik van kinderen te houden.
Batterijen uit te nemen als het toestel enkele maanden lang niet zal
worden gebruikt.
Niet de polen van de batterij kort te sluiten.
Niet niet-oplaadbare batteriien op te laden.
Lege batterijen onmiddellijk uit te nemen en volgens lokaal geldende
voorschriften weg te doen.




Einde levensduur

Gooi dit product NIET weg met het huishoudafval.

Bied batterijen ALTIJD volgens de plaatselijk voor
afvalverwerking geldende regels aan.

WIJ VERZOEKEN U TE RECYCLEN volgens ter plaatse voor
inzameling en verwerking van elektrisch en elektronisch afval
geldende voorschriften (AEEA-richtlijn).

EG-conformiteitsverklaring
Richtlijn voor radioapparatuur

C€

Stanley Fatmax zelfnivellerende roterende laser
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley verklaart hierbij dat de Stanley Fatmax zelfnivellerende
roterende laser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 voldoet aan alle eisen van de 2014/53/EU
richtlijnen en alle van toepassing zijnde EU richtlijnen.

De volledige tekst van de EU-conformiteitsverklaring kan worden
aangevraagd bij Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgié of is verkrijgbaar op het volgende
internet-adres: www.2helpU.com.

Zoek op de Product- en Typenummers die op het naamplaatje
worden vermeld.

Stanley Tools verklaart dat het CE-merkteken op dit product van
toepassing is volgens de richtlijn 93/68/EEC voor CE-Markering.

Dit product voldoet aan I[EC/EN60825-1:2014.

Accu's en vermogen
De batterij plaatsen

Lasergereedschap batterij plaatsen
RL 600
Zie afbeelding ®D

Druk op het deksel van het batteriicompartiment en schuif
deze opzij.

Plaats twee nieuwe D batterijen. Plaats de batterijen op de
juiste wijze in het lasergereedschap.

Schuif het deksel van het batteriicompartiment goed dicht.

De batterij plaatsen in de afstandbediening

RL 600L, RL 700L en RL 750L-G

Zie afbeelding @2

Open het batterijcompartiment door het deksel te
verwijderen.

Plaats twee nieuwe AA batterijen. Plaats de batterijen op de
juiste wijze in het lasergereedschap.

Schuif het deksel van het batterijcompartiment goed dicht.

De batterij plaatsen in de detector
Zie afbeelding ©2

Open het batterijcompartiment door het deksel op te tillen.

Plaats twee nieuwe AA batterijen. Plaats de batterijen op de
juiste wijze in het lasergereedschap.

Schuif het deksel van het batterijcompartiment goed dicht.

WAARSCHUWING:

Let heel goed op de (+) en (-) markeringen in de
batterijhouder zodat u de batterijen juist plaatst. Batterjjen
moeten altijd van hetzelfde type en dezelfde capaciteit
zijn. Gebruik geen combinatie van batterijen met

v resterende L

f 9.

De Li-ion batterij opladen
RL 600L, RL 700L en RL 750L-G
Zie afbeelding ®Q2

Steek de lader/adapter stekker in de lader aansluiting van het
lasergereedschap.

l Steek de lader/adapter in een stopcontact (110 V of 220 V)
met een geschikte aansluiting.

De #=0O led brandt ROOD tijdens het opladen.

Laat de batterij ongeveer 7 uur opladen zodat deze volledig
is opgeladen.
De #=O led brandt GROEN als het opladen is voltooid.

Wanneer de batterij volledig is opgeladen, trek dan de lader/
adapter uit het lasergereedschap en het stopcontact.

WAARSCHUWING: Laad de laser alleen op met de
meegeleverde adapter. Gebruik van een andere lader kan
de laser beschadigen en/of persoonlijk letsel veroorzaken.
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Gebruik met de lader/adapter

* Het lasergereedschap kan worden gebruikt terwijl het is
aangesloten op de lader/adapter.

+ De functies en bediening van het lasergereedschap zijn
hetzelfde als gebruik zonder lader/adapter.

De accessoires gebruiken

VOORZICHTIG: Laat het lasergereedschap nooit onbeheerd
achter op een accessoire zonder de montageschroef goed
vast te draaien. Als u dit niet doet kan de laser vallen en
beschadigen.

Montagebeugel
RL 700L en RL 750L-G
Zie afbeelding ©

OPMERKING:

Het is een goede gewoonte om het lasergereedschap met één
hand te ondersteunen wanneer u deze op een accessoire plaatst
of ervan verwijderd.

Indien u de laser op een accessoire plaatst, draai de 5/8"11
montageschroef dan een klein beetje aan, stel de laser af en draai
daarna pas de 5/8"11 montageschroef helemaal vast.

Zet de montagebeugel stevig vast door middel van één van de

volgende methoden:

+ Bevestig de montagebeugel aan de wand door middel van het
gat (Afbeelding HX2).

+ Bevestig de montagebeugel aan de rand van het plafond met
de plafondklem (Afbeelding @A)

« Gebruik het gat (Afbeelding (@) met elk accessoire dat
compatibel is.

Plaats de montagebeugel zo dat deze ongeveer waterpas staat.

[}

Monteer één van de bevestigingspunten van het
lasergereedschap (Afbeelding (D) aan de 5/8"-11
montageschroef van de beugel en draai de schroef goed vast

(Afbeelding D).

Gebruik één van de volgende onderdelen op de

montagebeugel om de laser verder af te stellen.

+ De verticale fijnafstelling knop (Afbeelding ©®)
beweegt de laser op en neer over de verticale rails.
De verticale afstelling knop (Afbeelding H)®) zet de
verticale positie vast.

+ De roterende fijnafstelling knop (Afbeelding H)@) draait
het lasergereedschap.

+ De wand hellingshoek afstelknop (Afbeelding H)®) stelt
de hoek in tussen de montagebeugel en de wand.
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Statief montage
Zie afbeelding ®

Kies een geschikte locatie voor het statief in het midden van
het werkgebied waar deze niet wordt gestoord.

Schuif de poten uit zover als nodig is. Stel de poten af zodat
het statief ongeveer waterpas staat.

Monteer één van de bevestigingspunten van het
lasergereedschap (Afbeelding (D) aan het statief door
middel van een 5/8"-11 montageschroef, draai de
montageschroef daarna goed vast.

Target Card
Zie afbeelding ©

In sommige laser-pakketten zit een richtkaart inbegrepen, als
hulpmiddel bij het vinden en markeren van de laserstraal. De
richtkaart verbetert de zichtbaarheid van de laserstraal wanneer
de straal over de kaart loopt. De kaart is gemarkeerd met
standaard-maatverdelingen en metrische maatverdelingen.
De laserstraal passeert door de rode of groene kunststof en
reflecteert op de tape aan de andere zijde. De magneet boven
op de kaart is bedoeld om de richtkaart vast te zetten op een
rails van het plafond of op stalen steunen en de loodlijn- en
waterpas posities te bepalen. U bereikt de beste resultaten bij
het gebruik van de richtkaart wanneer de voorkant naar u toe
is gericht.

Laser Enhancement Glasses (Laserbril)
Zie afbeelding @

In sommige laser-pakketten is een laserbril toegevoegd.

Deze bril verbetert de zichtbaarheid van de laserstraal onder
omstandigheden met fel licht of over lange afstanden, wanneer
de laser voor interieurtoepassingen wordt gebruikt. Deze bril is
niet nodig voor het gebruik van de laser

VOORZICHTIG:

Deze bril is niet een veiligheidsbril met ANSI-
goedkeuring en mag niet worden gebruikt bij het werken
met ander gereedschap. Deze bril zorgt er niet voor dat
de laserstraal niet in uw ogen kan dringen.

VOORZICHTIG:

Beperk het risico van ernstig letsel, kijk nooit direct in de
laserstraal, niet met en niet zonder deze bril.




De laser aan/uit zetten

Kies een vlak en waterpas opperviak om de laser op te

> ]

plaatsen.

Afhankelijk van de gewenste toepassing positioneert
u de laser horizontaal (Afbeelding @) of verticaal
(Afbeelding B)).

Druk op de @) toets om de laser AAN te zetten.

De laser start de auto-nivelleren functie. Tijdens het
automatisch nivelleren knippert de #=0O led GROEN, de
roterende laser (Afbeelding (D) knippert, de loodrecht
omhoog puntlaser (Afbeelding (@) knippert, en de
loodrecht omlaag puntlaser (Afbeelding @) brand (indien
aanwezig).

Wanneer de auto-nivelleren procedure is voltooid, brandt de
*=0 led GROEN, de roterende laser draait op de laatst
ingestelde RPM instelling, de loodrecht omhoog puntlaser
staat aan, en de loodrecht omlaag puntlaser (indien
aanwezig) staat aan.

OPMERKING: De auto-nivelleren functie van het
lasergereedschap kan een ongelijk opperviak tot 5°
compenseren. Als het lasergereedschap schuiner staat dan
5°, knipperen de GROENE -#:5= O en RODE % =1 (O
leds afwisselend. Plaats de laser op een betere plaats
binnen de 5° limiet en wacht tot de auto-nivelleren functie is
voltooid.

Auto-nivelleren stelt de roterende laser waterpas en stelt
de loodrecht omhoog puntlaser en de loodrecht omlaag
puntlaser (indien aanwezig) haaks op de roterende laser.

Nauwkeurigheidscontrole en

kalibratie uitvoeren
OPMERKING:

Het lasergereedschap is in de fabriek verzegeld en
gekalibreerd op de vermelde nauwkeurigheid.

Het is aan te raden voor ieder gebruik een kalibratie controle
uit te voeren.

Geef het lasergereedschap voldoende tjjd om de auto-
nivelleren functie uit te voeren (< 30 seconden), voordat u de
kalibratie controle uitvoert.

Het lasergereedschap moet regelmatig worden gecontroleerd
zodat de nauwkeurige werking is gewaarborgd, vooral voor
opstellingen die grote nauwkeurigheid vragen.

Horizontale controle
Zie afbeelding ©

=

Zet het lasergereedschap 20 m van de wand verwijderd

op een statief, met de "+X" zijde richting de wand
(Afbeelding @D).

Zet het lasergereedschap AAN. Wacht tot de auto-nivelleren
functie klaar is en controleer of de laser draait.

Markeer een referentiepunt "D1" waar de laserlijn op de wand
verschijnt. Indien u deze tot uw beschikking hebt, kunt u een
richtkaart gebruiken om de laserlijn sneller te vinden.
Draai het lasergereedschap een klein beetje los van
het statief en draai de laser 180°. De "-X" zijde moet nu
richting de wand staan (Afbeelding ©(@). Markeer een
referentiepunt "Dy" waar de laserlijn op de wand verschijnt.
Meet de verticale afstand tussen de twee referentiepunten
"Dq"en "Dy" (Afbeelding ©D).
Als de afstand "D1" tot "D” kleiner is dan 2,0 mm, dan hoeft
u de laser niet te kalibreren.
RL 600 & RL 600L
Als de afstand "D1" tot "D2" groter is dan 3 mm, dan moet
u de laser kalibreren.
RL 700L & RL 750L-G

Als de afstand "D1" tot "D2" groter is dan 2 mm, dan moet
u de laser kalibreren.

Roteer de laser 90°. Herhaal stappen [l tot [l voor de Y-as.
Vervang "+X" met "+Y" en "-X" met "-Y" (Afbeelding ©@).

Horizontale kalibratie
Zie afbeelding ©

[ I |

B ER

Draai de laser naar dezelfde positie als stap il van de
horizontale controle (met de "+X" zijde richting de wand).
Zet de laser UIT, houd de @ toets ingedrukt en daarna de
@) toets.

Laat de @) toets los, maar houd de (@) toets langer dan 3
seconden ingedrukt.

Laat de (@) toets los

De %@ ) led knippert GROEN wanneer de laser in de X-as
kalibratie stand staat.

Indien nodig kunt u de X-as bijstellen door middel van de
@) toets en de @ toets, om de laserstraal uit te lijnen
met Do, Do is het middelpunt tussen punten D1 en Dy
gemarkeerd tijdens de X-as controle (Afbeelding @)
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OPMERKING: Druk op de @) toets of de @ toets om de
as 0,01° (4,4 mm @ 25 m) te kantelen. Afbeelding W geeft
aan hoe de pijlen elke as beinvioeden.

Druk nogmaals op de (19 toets om de X-as in te stellen

en ga verder met het instellen van de Y-as. De (@) led
knippert ROOD wanneer de laser in de Y-as kalibratie stand
staat.

Draai de laser naar dezelfde positie als stap Il van de
horizontale controle (met de "+Y" zijde richting de wand).

Indien nodig kunt u de Y-as bijstellen door middel van de @
toets en de @ toets, om de laserstraal uit te lijnen met Do,
Do is het middelpunt tussen punten D1 en D2 gemarkeerd
tijdens de Y-as controle.

Druk nogmaals op de (19 toets om de Y-as in te stellen en
beéindig de kalibratie modus.

De as instellingen zijn nu opgeslagen. De kalibratie modus
is UIT en het lasergereedschap begint met auto-nivelleren.

Herhaal de horizontale controle om vast te stellen of de
kalibratie is geslaagd.

Als het lasergereedschap na het volgen van de
kalibratie procedure nog steeds niet kan worden
gekalibreerd, stuur de laser dan op naar een erkend
servicecentrum voor reparatie.

De laser bedienen

Omdat het lasergereedschap een precisie-instrument is, raden
wij aan om zoveel mogelijk de afstandsbediening (indien
meegeleverd) te gebruiken.

Een kantelwaarschuwing verhelpen

(Niet beschikbaar in de handmatige stand)

Als de laser tijdens bedrijf wordt verplaatst of geduwd,
veranderd de kantelwaarschuwing led @) van constant ROOD
naar knipperend ROOD, de laser stopt met draaien en gaat
knipperen. (Kantelwaarschuwing staat standaard aan als het
lasergereedschap de fabriek verlaat.)

Een kantelwaarschuwing verhelpen:

Controleer of het lasergereedschap juist staat opgesteld.
Druk op de @ toets om de kantelwaarschuwing te resetten.
De laser start de auto-nivelleren functie en gaat draaien.

Controleer de uitlijning van de laser door middel van het
originele doel.

90

De kantelwaarschuwing in-/
uitschakelen
(Niet beschikbaar in de handmatige stand)

Schakel het lasergereedschap in en wacht tot de auto-
nivellering procedure is voltooid.

Druk op de @) toets.

De kantelwaarschuwing led (@) veranderd van ROOD
naar uit.

Om de kantelwaarschuwing weer in te schakelen moet u op
de @ toets drukken.

De kantelwaarschuwing
standaardwaarde veranderen

Zet de laser UIT, houd de (@) toets ingedrukt en druk op de
@) toets.

Laat beide toetsen los.

Als de kantelwaarschuwing led AAN (rood) is, staat
de standaard kantelwaarschuwing op AAN. Als de
kantelwaarschuwing led UIT is, staat de standaard
kantelwaarschuwing op UIT.

Het lasergereedschap start de auto-nivelleren functie.

Herhaal de bovenstaande stappen om de
kantelwaarschuwing AAN/UIT te zetten.

Handmatige stand gebruiken

Met de handmatige modus kan de laser met verschillende hoeken
worden gebruikt. De laser gebruikt de auto-nivelleren functie niet
en de kantelwaarschuwing staat UIT. Omdat de auto-nivelleren
functie UIT staat, kunnen wij niet garanderen dat de laserstraal
waterpas is.

Nadat u het lasergereedschap hebt ingeschakeld, houdt de
(@) toets langer dan 2 seconden ingedrukt om de handmatige
stand AAN/UIT te zetten.

Opmerking: Wanneer de handmatige stand is geactiveerd,
staat de roterende laser vast.

De handmatige stand wordt aangegeven door de knipperende
RODE % r=a10) led.

Opmerking: Auto-nivelleren staat UIT in de handmatige stand.

Het lasergereedschap kan nu met de hand in de gewenste
hoek worden gezet.




BN Houd de @) toets langer dan 2 seconden ingedrukt om de
handmatige stand UIT te zetten. Het lasergereedschap start
de auto-nivelleren functie.

Handmatige helling stand gebruiken

Met de handmatige helling stand kan de gebruiker de helling van de
roterende laser aanpassen in de X-s en de Y-as in een horizontale
(Afbeelding @) of verticale (Afbeelding ) positie.

Druk eenmaal op de (@) toets als de laser AAN staat. De
handmatige stand schakelt in en wordt aangegeven door de
knipperende RODE % =10 led. Auto-nivelleren staat UIT
en de kantelwaarschuwing is uitgeschakeld.

Een constant brandende GROENE X/Y selectie led :2(@)
geeft aan dat de X-as afstelling actief is. Als u de X-as niet wilt
aanpassen, ga dan verder met stap B

Druk op de @) toets om de X-as in te stellen. Druk op de @
toets om de X-as omlaag te stellen. Afbeelding M beeld af hoe
@ en @ elke as beinvioeden.

OPMERKING: Houdt @) of @) ingedrukt om de as continu te
hellen. De snelheid waarmee de helling veranderd gaat steeds
sneller. Druk eenmaal op @) of @ om de helling met 0,01°
aan te passen.

De X/Y selectie led 2o(@) knippert GROEN als de maximale
hellingshoek is bereikt. De as gaat niet verder in de X richting.

Druk nogmaals op de (@) toets om de X-as in te stellen en
activeer de Y-as afstelling.

Een constant brandende RODE X/Y selectie led 10(@) geeft
aan dat de Y-as afstelling actief is. Als u de Y-as niet wilt
aanpassen, ga dan verder met stap .

Druk op de @) toets om de Y-as in te stellen. Druk op de @
toets om de Y-as omlaag te stellen. Afbeelding M beeld af hoe
@ en @ elke as beinvioeden.

OPMERKING: Houdt @) of @) ingedrukt om de as continu te
hellen. De snelheid waarmee de helling veranderd gaat steeds
sneller. Druk eenmaal op @) of @ om de helling met 0,01°
aan te passen.

De X/Y selectie led :22(@) knippert ROOD als de maximale
hellingshoek is bereikt. De as gaat niet verder in de Y richting.

Bl Druk nogmaals op de (@ toets om de y-as in te stellen. De
XIY selectie led (@) gaat uit.

De X-as en de Y-as staan nu ingesteld op een handmatig
ingestelde helling. De laser gebruiken met de handmatige
helling stand.

Om de handmatige helling stand UIT te schakelen, houd u @)
langer dan 2 seconden ingedrukt. Wanneer de handmatige
stand UIT staat, stopt de % =) led met knipperen en
start het lasergereedschap de auto-nivelleren functie.

OPMERKING: Om tussen horizontale en verticale posities

te wisselen, moet het lasergereedschap UIT staan, worden

verplaatst en daarna weer AAN worden gezet op de nieuwe
positie.

De rotatie snelheid aanpassen

Druk op de rotatiesnelheid toets @ om te wisselen tussen de
beschikbare snelheden, van de snelste stand tot stilstaand.

Beschikbare snelheden
600 | a0 [ 150 [ o(pumy

[ rew:

De punt stand gebruiken

In de punt stand stopt de laser met draaien en kan de gebruiker
handmatig de hoek van de "Punt" aanpassen.

Gebruik de € toets om naar de punt instelling te schakelen
(0 RPM).

Gebruik de @) toets om de punt linksom te draaien. Gebruik
de @ toets om de punt rechtsom te draaien.

OPMERKING: Houd de @) toets of de @ toets ingedrukt,
anders blijft de punt ronddraaien. Nadat u enkele seconden
een pijl toets ingedrukt houd, knippert de punt 3 keer en
gaat hij sneller draaien. Als u één keer op een pijl drukt
draait de punt 0,5°.

Afbeelding ) geeft aan hoe de pijlen de punt rotatie
beinvioeden.

Scan stand gebruiken

RL 700L en RL 750L-G

De scan stand beperkt de projectie van de roterende laser tot
een vooraf ingestelde scanhoek en laat de gebruiker handmatig
de scanhoek aanpassen.

Druk op de @ toets om tussen de beschikbare scanhoeken
te wisselen (10°/45°/90°).

Gebruik de @) toets om de scan linksom te draaien.
Gebruik de @ toets om de scan rechtsom te draaien.

OPMERKING: Houd de @) toets of de @ toets ingedrukt,
anders blijft de scan ronddraaien. Nadat u enkele seconden
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een pijl toets ingedrukt houd, knippert de scan 3 keer en
gaat hij sneller draaien. Als u één keer op een pijl drukt
draait de scan 2,0°.

Afbeelding M) geeft aan hoe de pijlen de scan rotatie
beinvioeden.

Druk op de @) toets om de scan stand uit te schakelen en

terug te keren naar de laatst gebruikte snelheid instelling.

De afstandsbediening
gebruiken

RL 600L, RL 700L en RL 750L-G

Alle beschikbare functies en standen zijn toegankelijk via de

toetsen op de afstandsbediening, met uitzondering van het AAN/
UIT zetten van de kantelwaarschuwing en de laser AAN zetten.

(Het lasergereedschap kan wel worden uitgeschakeld.)

De detector gebruiken

De detector stelt de gebruiker in staat om de locatie van de
laser te vinden op langere afstanden, of bij slechte verlichting
waardoor de laser niet goed zichtbaar is

Detector toetsenblok

@ Toets AAN/UIT
Toets Hoge/Lage nauwkeurigheid
Toets luidspreker volume

Detector LCD iconen

-
v
A
F—
r—X

Laser gedetecteerd - Referentielijn hoger dan
de laserstraal. Verplaats de detector in de aangege-
ven richting (Omlaag).

Laser gedetecteerd - Referentielijn lager dan

de laserstraal. Verplaats de detector in de aangege-
ven richting (Omhoog).

Laser gedetecteerd - Referentielijn op één lijn
met de laserstraal.

oh)

q Zoemer Volume - Hard/Zacht/Uit.
0

uir

Lage nauwkeurigheid instelling

Hoge nauwkeurigheid instelling

>l< rlid

Detector instellen

(U kunt de detector in uw hand gebruiken, of u kunt deze
met een klem aan een meetlat, stok of soortgelijk voorwerp
bevestigen)

De klem aan de detector bevestigen
Zie afbeelding ©D
Schuif de klem op de detector via het gat.

Draai de bevestigingsschroef vast.

Bevestig de klem aan een lat, stok of
soortgelijk voorwerp

Zie afbeelding ©@

Draai de bevestigingsknop los.

Bevestig aan een lat, stok of soortgelijk voorwerp.

Draai de bevestigingsknop vast om de klem vast te zetten.

EENE

Draai de klem tijdens het zoeken naar de referentielijn los,
zodat u de detector omhoog/omlaag kunt bewegen.

=

Wanneer u de referentielijn hebt gevonden, kunt u de

knop van de detector weer vastdraaien. Lees de positie
afgebeeld aan de Referentielijn (Afbeelding ©@) rand van
de klem.

De detector bedienen

(Zie de blok en LCD beschrijving voor indi n
tijdens gebruik)




De detector aanzetten

Druk op de (@) knop om de detector AAN te zetten.

Wanneer de detector AAN wordt gezet, worden alle iconen op
het LCD heel even weergegeven (gebruik deze functie om te
controleren of het LCD goed functioneert).

Houd de (@) toets langer dan 2 seconden ingedrukt om de
detector UIT te zetten.

OPMERKING: De detector schakelt automatisch UIT als deze
10 minuten lang geen laserstraal detecteert. Druk op de @)
toets om de detector weer AAN te zetten.

Detector LCD verlichting
+ Wanneer de detector AAN staat, druk dan op de @ toets om
de LCD verlichting AAN/UIT te zetten.

OPMERKING: De verlichting schakelt automatisch UIT als de
detector 60 seconden geen laserstraal heeft gedetecteerd, of als
er geen toets is ingedrukt.

De detector nauwkeurigheid instellen

+ Zet de detector AAN, druk op de &) toets om te wisselen
tussen de HOOG en LAAG nauwkeurigheid standen.

+ De standaard nauwkeurigheid instelling is HOOG.

OPMERKING: Gebruik de nauwkeurigheid stand LAAG als:

+ De nauwkeurigheid stand HOOG niet nodig is.

+ Een stabiele referentielijn niet kan worden verkregen door
trillingen.

+ De hitte de laserstraal verstoort.

Het volume van de detector luidspreker
instellen

+ Zet de detector AAN, druk op de (@) toets om tussen de
volume-instellingen te wisselen (HARD/ZACHT/UIT).

+ Wanneer de detector AAN wordt gezet, staat het volume
standaard op HARD.

De referentielijn detecteren

Zet de detector AAN, positioneer de detector waar de
laserstraal wordt geprojecteerd.

Gebruik de libellen van de detector (Afbeelding ©@2) om
waterpas te blijven.

Richt het glas (Afbeelding ©(@) richting de bron van de
laserstraal. Het glas mag maximaal op een hoek van 40°
van de bron van de laserstraal staan

Gebruik de "Laser gedetecteerd" iconen op het LCD scherm
om de referentielijn (Afbeelding ©(D) op één lijn te zetten
met de laserstraal.

OPMERKING: Als de luidspreker AAN staat (HARD/
ZACHT), helpt een toon met het uitlijnen van de detector.
Een snelle toon geeft aan dat de detector naar beneden
moet worden verplaatst. Een langzame toon geeft aan

dat de detector naar boven moet worden verplaatst. Een
Ononderbroken toon geeft aan dat de laser is uitgelijnd met
de referentielijn op de detector.

Ononderbroken toon | Op één lijn met de referentielijn
Snelle toon Beweeg de detector naar beneden
Langzame toon Beweeg de detector naar boven

Wanneer de laser op één lijn staat met de referentielijn,
markeer dan die positie.

OPMERKING: Als de bovenkant van de detector wordt
gebruikt om de locatie te markeren, raadpleeg dan de
achterkant van de detector voor de compensatie waarde.

Onderhoud en reiniging

+ Wanneer u de laser niet meer gebruikt, maak dan de externe
onderdelen ervan schoon met een vochtige doek, veeg het
apparaat droog met een droge doek en berg het vervolgens
op in de meegeleverde gereedschapsdoos.

Maak de laser NOOIT schoon met oplosmiddelen.

Berg de laser niet op bij temperaturen lager dan -10°C of
hoger dan 40°C.

Zorg ervoor dat u nauwkeurig werk kunt blijven leveren,
controleer regelmatig de kalibratie van de laser.

Controles van de kalibratie en andere
onderhoudswerkzaamheden kunnen door STANLEY
servicecentra worden uitgevoerd.
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Specificaties Lasergereedschap

RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G
Nauwkeurigheid horizontale +/-2,2mm @30m +/-2,2mm @30m +-1,5mm @30m +-1,5mm @30m
roterende lijn:
* bij 20°C
Nauwkeurigheid verticale +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m
roterende lijn:
* bij 20°C
Nauwkeurigheid Loodrecht +/-4,4mm @30m +-4,4mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m
omhoog punt:
* bij 20°C
Nauwkeurigheid Loodrecht N.vt. N.vt. +/-8,7mm @30m +/-8,7mm @30m
omlaag punt:
* bij 20°C
Compensatiebereik: 5° 5° 5° 5°
Hellingshoek: +10% (dubbele as) | +10% (dubbele as) | +10% (dubbele as) | +10% (dubbele as)
Minimum helling afstelling: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m).
Scanbereik: 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/ 90° +20%
Werkbereik diameter met <600m <600m <600m <600m
detector:
Nivelleren tijdsduur: <30 seconden <30 seconden <30 seconden <30 seconden
Rotatiesnelheid: 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm
* bjj 20°C (kamertemperatuur) +-10% +-10% +-10% +-10%
Laser-klasse: Klasse 2 < 1,0mW Klasse 2 < 1,0mW Klasse 2 < 1,0mW Klasse 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Laser-golflengte: 630nm - 680nm 630nm - 680nm 630nm - 680nm 510nm - 530nm
630nm - 680nm
Bedrijfstijd: =30 uur =40 uur =40 uur =30 uur
Oplaadtijd: N.v.t. <7uur <7uur <7uur
Voeding: 2x D-cel alkaline Li-lon batterij Li-lon batterij Li-lon batterij
IP-classificatie: P54 P66 1P66 1P66
Bereik bedrijfstemperatuur: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Bereik opslagtemperatuur: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Afstandsbediening

Type: Infrarood

Bereik binnenshuis: 15m

Voeding: 2 x AA batterij (Alkaline)
Detector

Nivelleren nauwkeurigheid (Hoog) <1mm

Nivelleren nauwkeurigheid (Laag) <2mm

Laserontvanger raambreedte: 55 mm

Werkbereik: 2300 m

Libel nauwkeurigheid: 3°/2mm

Bedrifstijd: 20u

Automatisch uitschakelen (als geen signaal wordt gedetecteerd): 10 min

Voeding: 2xAA

IP-classificatie: P66

Bereik bedrijfstemperatuur: -10° C tot +50° C (+14° F tot +122° F)

Bereik opslagtemperatuur: -25° C tot +70° C (-13° F tot +158° F)

Opmerkingen




Indhold

* Brugersikkerhed

* Tastatur og LED-lamper

* Batterisikkerhed

* Batterier og effekt

* Brug af tilbehgret

+ Sadan taendes/slukkes laseren
+ Sadan foretages der kontrol af
* Betjening af laseren

* Brug af fjernbetjeningen

* Brug af detektoren

* Vedligeholdelse og pleje

* Specifikationer

P

og kalibrering

Brugersikkerhed

De nedenstaende definitioner beskriver sikkerhedsniveauet
for hver enkelt signalord. Laes venligst vejledningen og veer
opmaerksom pa disse symboler.

A
A
A

BEMAERK: Indikerer anvendelser, som ikke medferer
kvaestelser, men kan forarsage materielle skader, hvis disse
ikke undgas.

Hvis du har spergsmal i forbindelse med dette eller andre
Stanley veerktgj, sa besag http://lwww.2helpU.com.

ADVARSEL:

Laes og forsta alle instruktioner. Hvis advarslerne og
instruktionerne i denne vejledning ikke falges, er der
fare for alvorlige personlige kvaestelser.

OPBEVAR DISSE INSTRUKTIONER

FARE: Indikerer en yderst farlig situation, som kan
forérsage alvorlige kvaestelser eller ulykker med dadelig
udgang, hvis de ikke undgas.

ADVARSEL: Indikerer en potentiel farlig situation, som
kan forarsage alvorlige kveestelser eller ulykker med
dedelig udgang, hvis den ikke undgas.

FORSIGTIG: Indikerer en potentiel farlig situation, som
kan forarsage mindre alvoriige eller moderate
kvaestelser, hvis den ikke undgas.

ADVARSEL:

Laes Sikkerhedsinstruktionerne og
Produktvejledningen omhyggeligt for brug af dette
produkt. Den ansvarlige for enheden skal sikre, at alle
brugere forstar og overholder disse instruktioner.
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FORSIGTIG:

Pas pa, at dine gjne ikke udsaettes for direkte
laserstraling under arbejdet med laservaerktojet.
Laserstraleeksponering over lengere tid kan veere farligt
for dine gjne.

FORSIGTIG:

Nogle af laservaerktajsseettene indeholder briller. Disse
er IKKE certificerede beskyttelsesbriller. Disse briller
bruges KUN til at forbedre stralens synlighed i lysere
omgivelser eller ved stgrre afstande fra laserkilde.

OPBEVAR DISSE INSTRUKTIONER

ADVARSEL:

Folgende er placeret pa laser yjerne til at
informere dig om laserklassen for din bekvemmelighed
og sikkerhed.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Pa etiketten pa din laser findes muligvis felgende symboler.

Symbol Betydning

\ Volt

mW Milliwatt

& Laseradvarsel

nm Bolgelaengde i nanometer
2 Laser fra klasse 2




Symbol Betydning Personlig sikkerhed
ADVARSEL: LASERSTRALING. + Veer opmaerksom, hold gje med hvad du gor, og brug
SE IKKE DIREKTE IND almindelig sund fornuft, nér du anvender et laseren. Brug
| STRALEN. Laserprodukt fra ikke laseren, ndr du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol
klasse 2. eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed under betjening af

laseren kan forarsage alvorlige personskader.

+ Anvend personligt beskyttelsesudstyr. Anvend altid
ﬂjenbeskyttelse Alt efter arbejdsforholdene skal der baeres
beskyttel tyr s& som sy ke, skridsikre sko, hard
hjelm og harevaern, hvilket reducerer faren for kveestelser.

ADVARSEL

Eksponering af laserstralinger. Laserveerktajet ma ikke
adskilles eller modificeres. Der findes ingen dele inden
i apparatet, som brugeren kan reparere. Det kan
medfare alvorlige gjenskader.

Brug ikke laseren i omrader med eksplosionsfare som f.eks. Brug og vedl| |geh0|de|se af vae I"ktﬂj
Z;rgﬁ:fegﬁggesﬁs::s g:ftsaz :rdzusetraitgl‘;e?:g; vzerktﬂj + Folg instruktionerne i afsnittet Vedligeholdelse og pleje
g ! pe. i denne vejledning. Brug af uautoriserede dele eller hvis

Opbevar laseren uden for bors eller andre uovede personers  jnsyn ktionere under Vedligeholdelse og pleje ikke leeses, er
reekkevidde, nar den ikke er i brug. Lasere er farlige der fare elektrisk stad eller kvaestelser

i heenderne pa uavede brugere.

Servicering af veerktaj SKAL skal udfares af kvalificeret -
reparationspersonale. Servicering eller vedligeholdelse udfort TaStatu r og L E D Ia m pe r
at ukvalificeret personale kan medfare kveestelser. Besag Tastatu r

http://www. 2helpU.com for at finde en Stanley servicefilial
i neerheden.

BRUG IKKE optiske vaerktajer som f.eks. et teleskop eller
linser til at se ind i laserstralen. Det kan medfare alvorlige
ojenskader.

Laseren ma ikke placeres i en position, som udger

at uvedkommende med eller uden forseet kigger ind

i laserstralen. Det kan medfare alvorlige gjenskader.

Laseren ma ikke anbringes i naerheden af en reflekterende @E

Fa reference til tastatur og LED-display i figur D (RL 600
og RL 600L) eller figur ©@ (RL 700L og RL 750L-G).

Taend/sluk-tast

Taend/sluk-tast for advarsel om hzeld-
ning
Scanningstilstandstast

overflade, som forarsager at laserstralen reflekteres hen mod
Kun RL 700L og RL 750L-G.

uvedkommende personers gjne. Det kan medfare alvorlige
ojenskader.

Opbevar laseren uden for barns eller andre ugvede personers
raekkevidde, nar den ikke er i brug. Lasere er farlige

i haenderne pa ugvede brugere.

Sluk for laseren, nar den ikke er i brug. Faren for at se ind

i laserstralen forages, sa leenge den er taendt.

Laseren ma pa ingen made modificeres. Modificering af @

Manuel haldningstilstandstast

Rotationshastighedstast

Op-piletast (mod uret)

veerktajet kan resultere i farlig laserstraling.

Laseren ma ikke anvendes i naerheden af barn, og lad ikke
barm bruge laseren. Det kan medfare alvorlige ojenskader.
Fjern eller overdaek ikke advarselsetik Hvis
fiernes, kan brugeren eller andre uvedkommende personer
udseettes for utilsigtet straling.

Placér laseren sikkert pa en jeevn overflade. Hvis laseren
falder ned, kan det medfare beskadigelse af laseren eller
alvorlige kvaestelser.

Ned-piletast (med uret)
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LED-lamper

LED-lampe for strem s Im1Q)

Fast gren + Opladning afsluttet.

« Automatisk nivellering afsluttet.

Blinkende gron « Laserveerktgj nivelleres automatisk.
* Under kalibrering og/
eller opseetning af

standardhaeldningsadvarsel.

Blinkende rod « Lavt batteri.

Fast red + Batteri skal genoplades,
RL 600L, RL 700L stromforsyning pakraevet.
og RL750L-G + Varm/kold batteriforsinkelse eller

cellefejl. Laser kan drives af
adapterstrom.

W% =20

Manuel LED-lampe

Blinkende red + Manuel tilstand slaet il (automatisk

nivellering slaet fra).

*«=0

W% =20

LED-lampe for strom og
manuel LED-lampe

Blinker skiftevis grant + Uden for

og redt nivelleringskompensatic kkevidde.
LED-lampe for haldnings- °
advarsel

Fast red * Heeldningsadvarsel slaet til.

Blinkende red « Ikke i vater.
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LED-lampe for valg af X/Y

Fast gron « Tilstand for justering af X-akse
haeldning.
Fast rad + Tilstand for justering af Y-akse

haeldning.

+ X-akse ved maksimal tilladt
haeldning i heeldningstilstand.

« Tilstand for justering af X-akse
kalibrering.

Blinkende gron

* Y-akse ved maksimal tilladt
heeldning i haeldningstilstand.

+ Tilstand for justering af Y-akse
kalibrering.

Batterisikkerhed

RL 600 forsynes af alkaline-batterier.
RL 600L, RL 700L og RL 750L-G forsynes af et Li-ion-batteri.

Blinkende red

ADVARSEL:

Laes produktets brugervejledning samt oplysninger om
lasersikkerhed og batterisikkerhed for at reducere
risikoen for kvaestelser.

A ADVARSEL:
Batteriet og opladnings-/stremadapteren kan blive
beskadiget, hvis det er fugtigt. Opbevar og oplad altid
veerktajet pa et tort og overdeekket sted.

A Batterier skal altid iseettes korrekt mhp. polariteten
(+ og -), iht. markeringerne pa batteriet og udstyret.
Bland ikke gamle batterier med nye. Udskift alle
batterier med nye batterier af samme maeerke og type
samtidigt.

A ADVARSEL:
Batterier kan eksplodere eller laekke og forarsage
kveestelser eller brand. Overhold felgende for at
formindske denne fare:

Folg omhyggeligt alle instruktioner og advarsler pa
batterietiketten og -emballagen.

Bland ikke batterikemikalier.

Udsaet ikke batterier for ild.

Batterierne skal veere uden for bans raekkevidde.

Fjern batterierne, hvis enheden ikke anvendes flere maneder.
Kortslut ikke batteripoler.




+ Oplad ikke engangsbatterier. Batterier og eﬂ-’ekt

+ Tag alle brugte batterier ud med det samme og bortskaf dem

int. bestemmelserne. Installation af batteri
o . Installation af laservaerktojsbatteri

Slut pa levetid RL 600
Bortskaf IKKE dette produkt sammen med husholdningsaffald. ~ Se figur ®&®
Bortskaf ALTID batterier efter lokale regler. Tryk pa batterirummets deeksel og skub det ud.
GENBRUG VENLIGST i henhold til de lokale bestemmelser Installer to nye D-cellebatterier. Vend batterierne korrekt,
for indsamling og bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald nar de szttes i laserveerkigjet.
under WEEE-direktivet. Luk og las batterirummets deeksel godt.

Installation af fjernbetjeningsbatteri
RL 600L, RL 700L og RL 750L-G
Se figur ©Q2

— Abn batterirummet ved at lase deekslet op.

EF-overensstemmelseserklaering Installer to nye AA-batterier. Vend batteriere korrekt, nér de
Radioudstyrsdirektivet setles ilaservzerkiojet.

Luk og las batterirummets daeksel godt.

C € Installation af detektorbatteri
Se figur ©Q2

Stanley Fatmax le rotationsl.

FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, EMHT77448 Abn batterirummet ved at lofte batteridaekslet abent.
Stanley erkleaerer hermed, at Stanley Fatmax selvnivellerende Installer to nye AA-batterier. Vend batterieme korrekt, nar de
rotationslaser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/ seettes i laservaerktojet.

FMHT77448 er i overensstemmelse med direktiv 2014/53/EU og
alle geeldende EU-direktivkrav.

Den fulde ordlyd af EU Overensstemmelseserkleeringen
kan rekvireres hos Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgien eller kan findes pa felgende
internetadresse: www.2helpU.com.

Luk og las batterirummets deeksel godt.

ADVARSEL:

Veer meget opmeerksom pa batteriholderens (+) og (-)
meerker for at iseette batteriet korrekt. Batterier skal veere
af den samme type og kapacitet. Brug ikke en
kombination af batterier med forskellige kapaciteter

Seg efter produkt og type, som er angivet pa navnepladen. tilbage.

Stanley Tools erkleerer, at CE-maerket er blevet pafort dette . . .
produkt i overensstemmelse med direktiv 93/68/EQF om Opladnlng af Li-ion batteriet
CE-meerkning. RL 600L, RL 700L og RL 750L-G

Dette produkt er i overensstemmelse med IEC/EN60825-1:2014.  Se figur Y@

Slut opladnings-/stremadapterstikket til laserveerktgjets
opladningsstik.

Slut opladnings-/stremadapteren til en passende stikkontakt
(110 V eller 220 V).

#=(O LED-lampen lyser R@DT under opladning.
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Lad batteriet lade op i ca. 7 timer for at blive ladet helt op.

#0O LED-lampen lyser GR@NT, nar opladningen er
afsluttet.

Nar batteriet er helt opladet, skal du tage opladnings-/
stromadapteren ud af laserveerktgjet og stikkontakten.
ADVARSEL: Oplad kun laseren, mens stremadapteren
bliver stramforsynet. Hvis der bruges en anden slags
oplader, kan det resultere i beskadigelse og/eller
personskade.

Drift med opladnings-/stremadapter

+ Laservaerktgjet kan betjenes, mens det er sluttet til en
opladnings-/stremadapter.

+ Laserveerktgjets funktioner og kontrolknapper er de samme,
som nar det ikke er sluttet til en opladnings-/stremadapter.

Brug af tilbehoret

FORSIGTIG: Efterlad ikke laserveerktgjet uden opsyn pa
et tilbehar, uden at monteringsskruen er helt spaendt.
Ellers kan det resultere i, at laservaerktajet svigter og
padrager sig skader.

Monteringsbeslag

RL 700L og RL 750L-G

Se figur &

BEMAERK:

Det er bedste praksis at understotte laserveerktajet med den
ene hand, mens du placerer eller fierner laserveerktajet fra

et tilbehor.

Huvis det placeres over et mél, skal du delvist stramme 5/8"-11
skruemonteringen, nivellere laserveerktojet og derefter
stramme 5/8"-11 skruemonteringen helf.

Placer monteringsbeslaget sikkert ved hjeelp af en af

felgende metoder:

+ Heeng monteringsbeslaget fra en veeg ved hjeelp af
naglehulsabningen (figur ©Q).

+ Fastger monteringsbeslaget til en loftskant ved hjeelp af
loftsnetklampen (figur B®).

« Brug naglehulsmonteringen (figur @) med eventuelt
kompatibelt tilbehgr.

Vend beslagmonteringsoverfladen, sa den er ca. horisontal.

Monter et af laservaerktejets fastgerelsespunkter
(figur (D) il beslagets 5/8"-11 monteringsskrue, og stram
spaendeknappen (figur D).
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Brug felgende dele pa monteringsbeslaget til at justere
laserveerktojets position yderligere.

« Knappen til vertikal finjustering (figur ®)) bevaeger
laseren op og ned pa et vertikalt spor. Knappen il vertikal
finjustering (figur &®) sikrer den vertikale position.

« Knappen til roteringsfinjustering ®@) roterer
laserveerktojet.

+ Knappen til vaeghzeldningsjustering (figur @®) justerer
vinklen mellem monteringsbeslaget og vaeggen.

Trefodsmontering
Se figur ®

Veelg en placering til trefoden naer midten af
interesseomradet, hvor den ikke vil blive forstyrret.

Udvider trefodsben efter behov. Justerer ben, sa
trefodhovedet er ca. horisontalt.

Monter et af laserveerktejets fastgarelsespunkter (figur (D)
il trefoden ved hjeelp af en 5/8"-11 monteringsskruen, og
stram derefter monteringsskruen.

Malkort
Se figur ©

Nogle laserszet indeholder et lasermalkort for at hjeelpe med at
finde og markere laserstralen. Malkortet forbedrer laserstralens
synlighed, nar stralen krydser over kortet. Kortet er markeret
med standardskalaer og metriske skalaer. Laserstralen passerer
gennem den rede eller granne plast og reflekterer den reflektive
tape pa den modsatte side veek. Magneten verst pa kortet er
designet il at holde malkortet mod loftssporene eller stalstifter
for at afgere lod- og vaterpositioner. For at opna den bedste
ydeevne, nar du bruger malkortet, ber kortets forside vende
mod dig.

Laserforstaerkningsbriller
Se figur @

Nogle laserszet indeholder laserforstaerkningsbriller. Disse
briller forbedrer laserstralens synlighed under staerke lysforhold
eller over lange afstande, nar laseren bruges til indendars
anvendelser. Disse briller er ikke ngdvendige for at betjene
laseren

FORSIGTIG:

Disse briller er ikke ANSI-godkendte sikkerhedsbriller og
bor ikke bruges, mens andre veerktgjer betjenes. Disse
briller forhindrer ikke laserstralen i at traenge ind i dine
ojne.




FORSIGTIG: Horisontal kontrol

For at reducere risikoen for alvorlig personskade ma du o & qur ©
ikke kigge direkte ind i laserstralen med eller uden disse

briller. Anbring laservaerktojet pa en trefod 20 m vaek fra en vaeg
med "+X"-siden mod vaeggen (figur ©D).
Séda n tandeslsl ukkes Teend for laservaerkigjet. Lad laserveerkigjet nivellere
automatisk, og serg for, at laseren roterer.
Iaseren Marker et referencepunkt "D1", hvor laserlinjen vises pa
Veelg en glat, flad, plan overflade til at placere laseren. \fﬁigg: éIBe :‘ug om tigzengelig en detekor il nemmere at
Afhzengigt af den anskede anvendelse skal laseren Losn laservaerktojet fra trefoden, og roter laservaerktojet

anbringes horisontalt (figur @) eller vertikalt (figur ®). 180°. "X"-siden bar nu vende mod vasggen (figur ©/2).

Tryk pé tasten @) for at teende for laservaerktgjet. Marker et referencepunkt "Dy", hvor laserlinjen vises pa

Laseren begynder automatisk nivellering. Under vaeggen.

automatisk nivellering blinker #&==O LED-lampen GR@NT, Mal den vertikale afstand mellem referencepunkterne "D"
rotationslaseren (figur D) blinker, lod-op-prik-laseren og "Dy" (figur ©®).
(figur BX) blinker, og lod-ned-prik-laseren (figur ) a
lyser fast (hvis tilgeengelig).

Hvis afstanden "D1" til "D2" er < 2,0 mm, er det ikke
ngdvendigt med kalibrering.
Nar den automatiske nivelleringsprocedure er afsluttet, lyser

#=0 LED-lampen fast GR@NT, rotationslaseren roterer RL 600 & RL 600L

ved den sidst anvendte RPM-indstilling, lod-op-prik-laseren Hvis afstanden "D1" til "D2" er = 3 mm, er det
lyser fast, og lod-ned-prik-laseren (hvis tilgeengelig) forbliver ndvendigt med kalibrering.

fast RL 700L & RL 750L-G

BEMARK: Laserveerktgjets standardtilstand for automatisk Huis afstanden "D1" til "Dy" er = 2 mm, er det
nivellering kan kompensere for en ujaevn overflade pa op til nedvendigt med kalibrering.

5°. Hvis laservaerktgjet ikke er i vater inden for 5°, blinker N ) ! )
den GRONNE #1230 LED og den RODE % =10 Roter laseren 90°. Gentag trin _tll [ for Y-aksen. Udskift
LED skiftevis. Omplacer laserveerktgjet inden for greensen +X" med "+Y" og "-X" med "-Y" (figur ©@).

pa 5°, og lad den automatiske nivellering afslutte. Horisontal kalibrerin
Automatisk nivellering szetter rotationslaseren plane flade g

i vater og opsaetter lod-op-prik-laseren og lod-ned-prik- Se figur ©

laseren (hvis tilgeengelig) vinkelret med rotationslaserens Roter laseren til den samme position som trin

plane flade. i proceduren Horisontal kontrol (med "+X"-siden mod
vaeggen).

Sadan foretages der kontrol Tryk og hold @-tasten nede, efterfulgt af @tasten, mens
. . . . laserveerktojet er slukket.
af ngjagtighed og kalibrering

Slip @)-tasten og fortszet med at holde (@)-tasten nede i = 3

BEMAERK: sekunder.

Laserveerktojet er teetnet og kalibreret pa fabrikken til de Slip @tasten

specificerede najagtigheder. i . .

Det anbefales at udfare en kalibrationskontrol inden brug. '?o@. LED biinker GRONT, nar laserveerkojet er  fistanden
. ) o . til kalibrering af X-aksen.

Sarg for at give laserveerktajet passende tid til automatisk

a8

nivellering (< 30 sekunder) inden en kalibreringskontrol. [ Justerom nedvendigt X-aksen ved hjeelp af @-tasten
« Laserveerktajet bor kontrolleres regelmaessigt for at sikre dets 0og @-_tasten til at nivellere stralen med Do, Do er punktet
nejagtigheder, iseer til praecise opsaetninger. halvvejs mellem punkterne D1 og D etableret under

kontrollen af X-aksen (figur ©®)).
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BEMZERK: Hvis du trykker pa @)-tasten eller @-tasten,
heeldes aksen med 0,01° (4,4 mm ved 25 m). Figur &
illustrerer, hvordan piletasterne pavirker hver akse.

Tryk igen pa (@)-tasten for at indstille X-aksen og fortszette
med justeringen af Y-aksen. :¢o(@) LED blinker R@DT, nar
laserveerktgjet er i tilstanden til kalibrering af Y-aksen.

Bl Roter laseren til den samme position som trin
i proceduren Horisontal kontrol (med "+Y"-siden mod
vaeggen).

Bl Juster om nadvendigt Y-aksen ved hjzelp af @-tasten
og @-tasten il at nivellere stralen med Do, Dg er punktet
halvvejs mellem punkterne D1 og D; etableret under
kontrollen af Y-aksen.

DK Tryk igen pa @)-tasten for at indstille Y-aksen og afslutte

kalibreringstilstand.

Akseindstillingerne er nu gemt. Kalibreringstilstanden er
slaet fra, og laservaerktejet begynder automatisk nivellering.

Gentag proceduren Horisontal kontrol for at afgere, om
kalibreringen var vellykket.

Huvis laserveerktgjet stadigvaek ikke kan kalibreres
efter at have fulgt kalibreringsproceduren, bor du
sende laservarktgjet til reparation pa et autoriseret
servicecenter.

Betjening af laseren

Da laserveerktojet er et instrument af hej preecision, er det bedst
at bruge fierbetjeningen (hvis leveret), nar det er muligt.

Korrigering af en
haldningsadvarsel

(Ikke tilgangelig i manuel tilstand)

Hvis laseren bliver forstyrret under drift, skifter LED-lampen
for heeldningsadvarsel (@) fra fast R@D til blinkende
R@D, og laseren holder op med at rotere og begynder at

blinke. (Heeldningsadvarslen er slaet til som standard, nar
laserveerktejet forlader producenten.)

Sadan korrigeres en haldningsadvarsel:

Kontrollér laserveerktejet for at sikre, at det er placeret
korrekt.

Tryk pa @)-tasten for at nulstille haeldningsadvarslen.

Laseren bliver automatisk nivelleret, nar den begynder at
rotere.
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Kontrollér laserveerktajets nivellering med det oprindelige
mal.

Sadan slas haldningsadvarslen fra

(Ikke tilg@ngelig i manuel tilstand)

Teend for laservaerktgjet, og vent pa, at den automatiske
nivellering afsluttes.

Tryk pa @-tasten.

LED-lampen for hzeldningsadvarsel «@) skifter fra fast
R@D il slukket.

Tryk pa @-tasten fora t sla heeldningsadvarslen til igen.

FAEndring af standardindstillingen
for hldningsadvarsel

Tryk og hold =@)-tasten nede, og tryk derefter pa @
-tasten, mens det er slukket.

Slip begge taster.

Hvis LED-lampen for heeldningsadvarsel er slaet til
(red), er standardindstillingen for heeldningsadvarsel
slaet til. Hvis LED-lampen for heeldning er slaet fra, er
standardindstillingen for heeldningsadvarsel slaet fra.

Laserveerktgjet begynder at blive nivelleret automatisk.

Gentag ovenstaende trin for at skifte mellem at sla
indstillingen for heeldningsadvarsel til/fra.

Brug af manuel tilstand

Manuel tilstand ger det muligt at anbringe laservaerkigjet ved
en reekke vinkler. Laseren bliver ikke justeret automatisk,

og heeldningsadvarslen er slaet fra. Fordi den automatiske
nivellering er slaet fra, er der ingen garanti for, at stralen bliver
i vater.

Efter at have teendt for laserveerktejet skal du trykke og
holde @)-tasten nede i = 2 sekunder for at sla manuel
tilstand til/fra.

Bemaerk: Nar manuel tilstand er aktiveret, forbliver
rotationslaserens plane flade fast i forhold til laserveerktgjet.

Den manuelle tilstand er angivet af den blinkende RGDE
% =n O LED-lampe.

Bemaerk: Automatisk nivellering er slaet fra i manuel tilstand.

Laservaerktejet kan placeres manuelt i hvilken som helst
vinkel.




W Tryk og hold @-tasten nede i = 2 sekunder for at sla Du slukker for manuel heeldningstilstand ved at trykke og

manuel tilstand fra. Laserveerktgjet begynder at blive holde (@) nede i = 2 sekunder. Nar den manuelle tilstand er
nivelleret automatisk. slukket, holder % =10 LED-lampen op med at blinke,
og laserveerktojet begynder at blive nivelleret automatisk.
Brug af manuel healdningstilstand BEM/ERK: For at skifte mellem horisontale og vertikale

positioner skal laservaerktgjet slukkes, genpositioneres og

Med manuel hzldningstilstand kan brugeren justere derefter tzzndes | den nye position

rotationslaserens hzeldning i X-aksen og Y-aksen i en horisontal
(figur @) eller vertikal (figur ®) position.

) ) ] Andring af rotationshastigheden
Tryk én gang pa @-tasten, nar den er teendt. Den

manuelle tilstand slés til, angivet af den blinkende RGDE Tryk pa rotationshastighedstasten @ for at gennemga de
% =10 LED-lampe. Automatisk nivellering er slaet fra, tilgeengelige hastighedsindstillinger fra det hurtigste til det
og heeldningsadvarslen er deaktiveret. langsommste til prik.

En fast GR@N LED-lampe for valg af X/Y @) indikerer, at
justeringen af X-aksen er aktiv. Fortszat til trin [, hvis det - -
ikke er nadvendigt at justere X-aksen. | O/min: 600 | 300 | 150 | 0 (Prik)

Tryk pa @-tasten for at justere X-aksen op. Tryk pa @

-tasten for at justere X-aksen ned. Figur O illustrerer, Brug af pn ktilstand

hvordan @) og @ pavirker hver akse.

BEMARK: Hvis @) eller @ holdes nede, haelder aksen
kontinuerligt. Haeldningseendringens hastighed stiger med

Tilgeengelige hastigheder

Priktilstand stopper rotationslaserens rotation og ger det muligt
for brugeren at justere "prik"-vinklen manuelt.

tiden. Hvis du trykker pa @ eller @ én gang, justeres Brug @-tasten il at ga til prikindstillingen (0 RPM).
hesldningen med 0,01°. Brug @-tasten til at rotere prikken mod uret. Brug @
LED-lampen for valg af X/Y :(3) blinker GR@NT, nér den -tasten til at rotere prikken med uret.

maksimale haeldningsvinkel er naet. Aksen bevaeger sig

ke lengere | Xoretningen. BEM/ERK: Nar @-tasten eller @-tasten holdes nede,

roterer prikken kontinuerligt. Nar du har holdt en piletast

Tryk igen pa (@-tasten for at indstille X-aksen og aktivere nede i adskillige sekunder, blinker prikken 3 gange og
justeringen af Y-aksen. roterer derefter ved en hurtigere hastighed. Et enkelt tryk pa
[ En fast RD LED-lampe for valg af X/Y (@) indikerer, at en piletast roterer prikken 0,5°.
justeringen af Y-aksen er aktiv. Fortsaet til trin [, hvis det Figur @ illustrerer, hvordan piletasterne pavirker
ikke er nodvendigt at justere Y-aksen. prikrotationen.
Tryk pa @-tasten for at justere Y-aksen op. Tryk pa @ . .
-tasten for at justere Y-aksen ned. Figur & illustrerer, Brug af scannmgsﬂlstand
hvordan @) og. @ pavirker hver akse. RL700L og RL 750L-G
BEMIERK: Hvis @.eller ® holdes nedg, haelde_r aksen Scanningstilstand begraenser rotationslaseren til en indstillet
kontinuerligt. Heeldningszendringens hastighed stiger med  scanningsvinkel og lader brugeren justere scanningens position
tiden. Hvis du trykker pa @) eller @ én gang, justeres manuelt.
heeldningen med 0,01°.

BB LED-lampen for valg af X/Y @) blinker RGDT, nar den Tryk pé @-asten for at gennemg de tigesngelige
* ’ i inkler (10°/45°/90°).
maksimale haeldningsvinkel er naet. Aksen bevaeger sig scanningsvinkler )
ikke laengere i Y-retningen. Brug @-tasten til at rotere scanningen mod uret. Brug @

-tasten til at rot i d uret.
Bl Trykigen pa (D-tasten for at indstille Y-aksen. LED-lampen asten tl at rolere scanningen mec ure
for valg af X/Y 150 slukkes. BEMARK: Nar @-tasten eller @-tasten holdes nede,
roterer scanningen kontinuerligt. Nar du har holdt en piletast

X-aksen og Y-aksen er nu indstillet til manuelt justerede nede i adskillige sekunder, blinker scanningen 3 gange og

heeldninger. Brug laseren i manuel haeldningstilstand.
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roterer derefter ved en hurtigere hastighed. Et enkelt tryk pa
en piletast roterer scanningen 2,0°.

Figur O illustrerer, hvordan piletasterne pavirker
scanningsrotationen.

Tryk pa @-tasten for at slukke for scanningstilstanden og
vende tilbage til den sidst anvendte hastighedsindstilling.

Brug af fjernbetjeningen

RL 600L, RL 700L og RL 750L-G

Alle tilgeengelige funktioner og tilstande er tilgeengelige
gennem tasterne pa fiernbetjeningen bortset fra at sla
heeldningsadvarslen til/fra og at teende for laserveerktojet.
(Laserveerktejet kan slukkes.)

Brug af detektoren

Detektoren ger det muligt for brugeren at afgere placeringen af
laseren, nar afstanden eller lysforholdene ger det sveert at se

Detektortastatur

@ Taend/sluk-tast
Tast for hgj/lav ngjagtighed
Hgjttalervolumentast

lkoner for detektor-LCD

= Laser detekteret - Referencelinje hejere end
v laserstrale. Flyt detektoren i den viste retning (ned).

A Laser detekteret - Referencelinje lavere end
. sersirale. Flyt detektoren i den viste retning (op).

laserstrale-referenceniveau.

oh)
od

SLUKKET
104

Summervolumen - Hgj/Lav/Lydlos.

Lav ngjagtighedsindstilling

Hoj ngjagtighedsindstilling

>lq Plid

Detektoropsatning

(Detektoren kan bruges i handen eller med en valgfri klampe
til at letek til en malg pal eller lig
genstand)

Montering af klampe pa detektor
Se figur OD

Seet klampen pa detektoren ved hjeelp af nivelleringshullet.

Stram fastgarelsesskruen.

Montering af klampen pa nivelleringsstang,

-pel eller lignende genstand
Se figur ©Q@

Lasn spaendeknappen.

NE

Placer den pa en nivelleringsstang, -peel eller lignende
genstand.

Stram spaendeknappen for at fastgare klampen.

>l

Nar referenceniveauet bliver fundet, skal klampen lgsnes for
at give mulighed for op-/nedpositionering.

=

Nar referenceniveauet er fundet, skal knappen speendes
igen for at fastgere detektoren. Aflees positionen, der vises
ved Referencelinje (figur ©@) klampens kant.

Betjening af detektoren

(Se tastatur- og LCD-beskrivelser for indikationer under
drift)

Sadan tendes detektoren

+ Tryk pa tasten (@) for at teende for detektoren.

+ Nar den er taendt, viser hele LCD-skeermen midlertidigt alle
ikoner (brug dette til at sikre, at LCD-skeermen virker korrekt).

+ Tryk og hold (@-tasten nede i = 2 sekunder for at slukke for
detektoren.




BEMZARK: Detektoren slukkes automatisk, efter laserstralen
ikke er blevet detekteret i 10 minutter. Tryk pa (@)-tasten for at
teende den igen.

Oplysning af detektor-LCD-skaermen

+ Nar detektoren er taendt, skal du trykke pa @)-tasten for at
teender/slukke for LCD-oplysningen.

BEMZRK: Oplysningen slukkes automatisk efter 60 sekunder
uden detektion af en laserstrale, eller uden at der er trykket pa
knapper.

Justering af detektorens ngjagtighed

+ Nar den er teendt, skal du trykke pa G2)-tasten for at skifte
nejagtighedsindstillingen mellem H@J og LAV.

+ Standardngjagtighedsindstillingen er H@J.

BEMZRK: Brug LAV ngjagtighedsindstilling, nar:

+ Der er ikke brug for H@J ngjagtighedsindstilling.

+ Der kan ikke opnas et stabilt referenceniveau pga. vibrationer.

« Varmedis interfererer med laserstralen.

Justering af detektorhgittalervolumen

+ Nar den er teendt, skal du trykke pa @)-tasten for at skifte
gennem volumenindstillingerne (H@J/LAV/LYDL@S).

+ Nar den er teendt, er standardvolumenindstillingen H@J.

Detektion af referenceniveau

Mens den er teendt, skal detektoren placeres, hvor
laserstralen bliver projiceret.

Brug detektorens boblehzetteglas (figur ©() til at bevare
et plant niveau.

Vend lasermodtagelsesvinduet (figur ©®) mod
laserstralekilden. Modtagelsesvinduet skal vende inden for
40° af laserkilden

Brug de "Laserdetekterede” ikoner pa LCD-skeermen til at
nivellere Referencelinje (figur © ) med laserstralen.

BEMAERK: Hvis hjttalervolumenet er teendt (HOJT/LAVT),
hjeelper en lydtone ogsa med at nivellere detektoren. En
hurtigt bippende tone signalerer, at detektoren skal flyttes
ned. En langsomt bippende tone signalerer, at detektoren
skal flyttes op. En fast tone indikerer, at laserstralen er pa
niveau med Referencelinje pa detektoren.

Fast tone Nivelleret med Referencelinje
Hurtigt bippende tone Flyt detektor ned
Langsomt bippende Fiyt detektor op

tone

Nar laseren er nivelleret med Referencelinje, skal denne
position markeres.

BEMARK: Hvis toppen af detektoren bruges som en
markeringsposition, skal bagsiden af detektoren refereres il
malingskompensationsveerdien.

Vedligeholdelse og pleje

+ Nar laseren ikke er i brug, skal de udvendige dele renggres
med en fugtig klud, laseren skal tarres af med en blad,

tor klud - veer sikker pa at den er ter - og derefter skal den
deponeres i den medleverede kasse.

Brug ALDRIG oplgsningsmidler il at rengare laseren.
Undlad at opbevare laseren ved temperaturer pa under -10°C
eller over 40°C.

For at bibeholde ngjagtigheden af dit arbejde, skal laseren
kontrolleres regelmaessigt for at sikre, at den er kalibreret
korrekt.

Kalibreringskontroller og andre vedligeholdelsesreparationer
kan udfgres af STANLEY-servicecentre.
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Specifikationer Laserveerktj
RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G

Horisontal rotationsngjagtighed: | +/-2.2mmved 30 m | +-22mmved 30 m | +/-1,5mmved 30 m | +/-1,5 mm ved 30 m

*ved 20°C

Vertikal rotationsngjagtighed: +/-3,0mmved 30 m | +/-3,0mmved 30m | +/-3,0mmved 30 m | +/-3,0 mmved 30 m

*ved 20°C

Lod-op-prik-praecision: +-4,4mmved30m | +-44mmved30m | +-3,0mmved30m | +/-3,0 mmved 30 m

*ved 20°C

Lod-ned-prik-praecision: N/A N/A +/-8,7mmved 30 m | +/-8,7 mm ved 30 m

*ved 20°C

Kompensationsraekkevidde: 5° 5° 5° 5°

Heeldningsraekkevidde: +10% (dobbelt akse) | £10% (dobbelt akse) | +10% (dobbelt akse) | £10% (dobbelt akse)

Minimal heeldningsstigning: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(44mmved25m). | (44mmved25m). | (44 mmved25m). | (4,4 mmved 25 m).

Scanningsraekkevidde: 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/ 90° £20%

Diameter af driftsomrade med <600m <600 m <600 m <600 m

detektor:

Nivelleringstid:

< 30 sekunder

< 30 sekunder

< 30 sekunder

< 30 sekunder

Rotationshastighed:
*ved 20°C (rumtemperatur)

0/150/300/600 0./
min +/- 10%

0/150/300/600 0./
min +/- 10%

0/150/300/600 0./
min +/- 10%

0/150/300/600 0./
min +/- 10%

Laserklasse:

Klasse 2<1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Klasse 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Klasse 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Klasse 2<1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Laserens balgeleengde:

630nm - 680nm

630nm - 680nm

630nm - 680nm

510nm - 530nm
630nm - 680nm

Driftstid: > 30 timer =40 timer > 40 timer > 30 timer
Genopladningstid: N/A <7 timer <7 timer <7 timer
Forsyningskilde: 2x D-celle alkaline Li-lon-batteri Li-lon-batteri Li-lon-batteri
IP vurdering: P54 P66 1P66 P66
Temperaturomrade ved brug: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Temperaturomrade ved -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
opbevaring:

106




Fjernbetjening

Type: Infrargd

Indenders driftsraekkevidde: 15m

Forsyningskilde: 2 x AA-batterier (alkaline)
Detektor

Nivelleringsnejagtighed (hgj) <1mm

Nivelleringsnejagtighed (lav): <2mm

Bredde af lasermodtagelsesvindue: 55 mm

Radius af driftsomrade: >300m

Nojagtighed af boblehzetteglas: 3°/2mm

Driftstid: 20t

Automatisk sluk (uden et detekteret signal): 10 min

Forsyningskilde: 2XxAA

IP vurdering: P66

Temperaturomrade ved brug: -10° C til +50° C (+14° F til +122° F)

Temperaturomrade ved opbevaring: -25° C til +70° C (-13° F til +158° F)

Bemaerkninger




Innehall

* Anvéndarsékerhet

* Knappsats och lysdioder

* Batterisékerhet

* Batterier och effekt

* Anvéndning av tillbehoren

« Stinga av/sitta pa lasern

+ Utféra kontroll av noggrannhet och kalibrering
* Anvéndning av lasern

* Anvéndning av fjérrkontrollen
* Anvénda detektorn

* Underhall och skétsel

* Specifikationer

Anvandarsakerhet

Definitionerna nedan beskriver nivan pa skérpan hos varje
signalord. Las igenom manualen och var uppméarksam pa dessa
symboler.

A
A

A

NOTERA: Indikerar ex praxis om inte &r relaterat till
personskador vilka, om de inte undviks, kan resultera i
egendomsskador.

FARA: Indikerar en akut farlig situation som, om den inte
unaviks, resulterar i ddsfall eller allvarlig skada.
VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation som,
om den inte undviks, kan resultera i dédsfall eller
allvarlig skada.

FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig situation
som, om den inte undviks, kan resultera i mindre eller
moderata skador.

Om du har nagra fragor eller kommentarer om detta eller
nagot Stanley-verktyg, ga till http://lwww.2helpU.com.

VARNING:

Lés igenom och forsta alla instruktioner. Om inte
varningarna och instruktionerna i denna manual féljs kan
det resultera i allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

VARNING:
Lés noggrant igenom sékerh

FORSIKTIGHET:

Nér laserverktyget anvénds, var noga med att inte
exponera dina dgon for laserstralen. Exponering for en
laserstrale under lang tid kan vara farligt for dina 6gon.

FORSIKTIGHET:

Glasdgon medféljer med vissa av verktygssatserna for
lasern. Dessa &r INTE certifierade glaségon. Dessa
glasdgon anvédnds ENDAST for att forbéttra laserns
synlighet i ljusare omgivning eller om man stér langre
ifran laserkéllan.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

VARNING:

For din bekvamlighet och sékerhet &r foljande etiketter
placerade pa laserverktyget for att informera dig om
laserklassen.

A

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Etiketten pa din laser kan inkludera foljande symboler.

produktmanualen innan anvéndning av produkten.
Personen som &r ansvarig for instrumentet maste se till
att alla anvéndare forstar och foljer dessa instruktioner.
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Symbol Betydelse
v Volt
mw Millwatt
ktionerna och & Laservarning
nm Vaglangd i nanometer

2 Klass 2 laser

VARNING: LASERSTRALNING.
STIRRAINTE IN | STRALEN. Klass
2 laserprodukt.




VARNING . , Verktyg anvandning och skoétsel

Exponering for laserstralning. Demontera inte eller - . . i . i

modifiera laserenheten. Inga invandiga delar kan Folj mstruktppem_a i avs_mttet Unde(héll och skétsel i denna

repareras av anvandaren. Allvarliga Ggonskador kan manual. Anvéndning av icke auktoriserade delar eller

uppsta. underlatenhet att félja instruktionerna i avsnittet Underhall och
skotsel kan resultera i risk for elektriska stotar eller skador.

Anvénd inte lasern i explosiv atmosfér, sasom i ndrheten av

lattanténdliga vétskor, gaser eller damm. Detta verktyg skapar Kn a p p S ats oc h |y S d |od er
gnistor som kan anténda damm eller angor.

Forvara lasrar som &r paslagna utom réckhall for barn och Kna p psats

andra outbildade personer. Lasrar kan vara farliga i hénderna g, hanvisning till knappsats och LED-skarm, se figur €D
pa outbildade anvéndare. (RL 600 och RL 600L) eller figur ©@ (RL 700L och
Verktygsservice MASTE utforas av kvalificerade reparatrer.  RL 750L-G).

Service eller underhall som utfors av okvalificerade personer
kan resultera skador. For att hitta ditt ndrmaste Stanley

servicecenter, ga till http://www.2helpU.com. @ PA/AV-knapp for strom
Anvénda inte optiska verktyg som ett teleskop eller éverforing

for att visa laserstralen. Allvarliga 6gonskador kan uppsta.
Placera inte lasern i en position dér den kan géra att négon
avsiktligt eller oavsiktligt stirrar in i laserstralen. Allvarliga
dgonskador kan uppsta.

Placera inte lasern néra reflek de ytor som kan
laserstralen mot nagons gon. Allvarliga 6gonskador kan
uppsta.

Forvara lasrar som &r paslagna utom réckhéall fér barn och
andra outbildade personer. Lasrar kan vara farliga i hdnderna
pa outbildade anvéandare.

Sténg av lasern nér den inte anvénds. Ldmna lasern paslagen @ Knapp med uppétpil (moturs)

SE
PA/AV-knapp for lutningsvarning -

Knapp for skanningslage
Endast RL 700L och RL 750L-G.

Knapp for manuellt lutningsldage

Knapp for rotationshastighet

Okar risken for att nagon stirrar in i laserstralen.

Modifiera inte lasern pa négot sétt. Modifiering av verktyget
kan resultera in exponering av farlig laserstralning.

Anvénd inte lasern runt barn eller lata barn anvénda lasern.
Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Ta inte bort eller forstor varningsetiketter. Om etiketter tas bort
kan anvéndare oavsiktligt exponera sig sjélva for stralningen.
Placera lasern sékert pa en plan yta. Om laser faller ned kan
det resultera i skador pa lasern eller allvarliga personskador.

Personlig sékerhet

« Var uppmérksam, titta pa vad du gér och anvénd sunt formuft
nér lasern anvénds. Anvénd inte lasern nér du &r tréitt eller
paverkad av droger, alkohol eller mediciner. En 6gonblicks
ouppmérksamhet nér lasern anvénds kan resultera i allvarliga
personskador.

Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltid
skyddsglaségon. Beroende pa arbetsforhallandena kan
anvéndning av skyddsutrustning sasom dammask, halkfria
skor, hjélm och hérselskydd minska risken for personskador.

Knapp med nedatpil (medurs)
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Lysdioder

Strém-LED : ImlQ)

Fast gron « Laddningen klar.

« Automatisk nivellering klar.

Blinkar gront « Laserverktyget utfor automatisk
nivellering.
« | kalibrering och/eller instalining av

forinstélld lutningsvarning.

Blinkar rott + Lite batteri.

Fast rod + Batteriet behdver laddas, stromkalla
RL 600L, RL 700L kravs.
och RL750L-G + Varm/kall batterifdrdréjning eller

cellfel. Laser kan anvandas med
stromadapter.

W% =20

Manuell lysdiod

Blinkar rott « Manuellt Iage PA (automatisk

nivellering AV).

Stromlysdiod och manuell
lysdiod

Blinkar vaxelvis mellan+ Utanfor nivelleringens
grént och rétt kompensationsomrade.

Lysdiod for lutningsvarning

®

Fast rod + Lutningsvarning PA.

Blinkar rétt « Utanfér plan niva.
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Lysdiod for val av X/Y

« Justering av lutningslége hos
X-axel.

Fast gron

Fast rod « Justering av lutningslége hos

Y-axel.

Blinkar gront + X-axel vid storsta tillatna lutning i
lutningslage.
« Justering av kalibreringsléage hos

X-axel.

+ Y-axel vid storsta tillatna lutning i
lutningslage.

+ Justering av kalibreringsléage hos
Y-axel.

Blinkar rétt

Batterisakerhet
RL 600 drivs av alkaliska batterier.
RL 600L, RL 700L och RL 750L drivs av ett litiumjonbatteri.

A VARNING:

Fér att minska skaderisken méste anvéndaren lasa
igenom produktens bruksanvisning samt manualer for
I akerhet och b

VARNING:

Batteriet och laddnings-/strémadaptern kan ta skada av
fukt. Lagra och ladda alltid verktyget pa en torr och
skyddad plats.

Satt alltid i batterierna med korrekt polaritet (+ och -)
enligt markeringarna pa batterier och utrustning.
Blanda inte nya och gamla batterier. Byt alla batterier
samtidigt till nya batterier av samma mérke och typ.

VARNING:
Batterier kan explodera eller licka och kan orsaka
skador eller brand. For att minska risken:

A
A
A

Folj noga alla instruktioner och varningar pa batterietiketten
och paketet.

Blanda inte ihop batterier av olika typ.

Kasta inte batterier i elden.

Forvara alltid batterier utom réckhall for barn.

Ta alltid ur batterierna om enheten inte kommer att anvéndas
pé flera méanader.

Kortslut inte batterikontakterna.

Ladda inte engangsbatterier.

Ta bort férbrukade batterier omedelbart och ldmna dem till
batteriatervinningen.




Slutet pé IiVSIéngden Sétt i tva nya D-batterier. Rikta batterierna korrekt vid placering i

laserverktyget.
Kasta INTE denna produkt i hushallssoporna. Stang och Ias luckan till batterifacket sakert.

KastaALLTID batterierna enligt de lokala foreskrifterna. . —
] o X ) Montering av batteri i fjarrkontroll
ATERVINN i enlighet med de lokala bestdémmelserna for RL 600L, RL 700L och RL 750L-G

insamling och avyttring av elektriskt och elektroniskt avfall under ~ gg figur ©Q@

WEEE-direktivet. * § N

Oppna batterifacket genom att 6ppna luckan.

Satt i tva nya AA-batterier. Rikta batterierna korrekt vid placering
i laserverktyget.

Stang och las luckan till batterifacket sakert.

]
Montering av batteri i detektor
EG-forsékran om Se figur ©@
overensstammelse Oppna batterifacket genom att &ppna luckan.
Radio Equipment Directive Sétt i tva nya AA-batterier. Rikta batterierna korrekt vid placering SE
(radioutrustningsdirektivet) ilaserverktyget

Stang och Ias luckan till batterifacket sakert.
‘ € VARNING:
Jopmérk batterihallarens (+) och (-) markeringar for

korrekt placering av batterierna. Batterier maste vara av
samma typ och kapacitet. Kombinera inte batterier med olika
mangd laddning kvar.

Stanley Fatmax sjélvnivellerande roterande laser
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley deklarerar harmed att Stanley Fatmax sjélvnivellerande
roterande laser FMHT77446/FMHT77449/FMHT 77447/ e . .
FMHT77448 dverensstammer med direktiv 2014/53/EU och krav ~ Ladda litiumjonbatteri
hos andra tillampliga EU-direktiv. RL 600L, RL 700L och RL 750L-G
Den fullsténdiga texten fér EU-direktivet for dverensstémmelse  Se figur ©2

kan begaras fran Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgien och finns tillganglig pa foljande internet
adress: www.2helpU.com.

Koppla in laddning-/stromadapter i ladduttaget hos
laserverktyget.

Koppla in laddning-/stromadapter i eluttaget (110 V eller 220 V)

Sok efter produkten och typnummret som anges pa med lamplig stickkontakt.

namnplattan.

#20 Lysdioden lyser ROTT under laddning.
Stanley Tools forsakrar att CE-market har tillampats pa denna =0 Lysdioden yser underlacaning

produkt i enlighet med CE-markningsdirektiv 93/68/EEC. Lamna batteriet pa laddning under cirka 7 timmar tills fullt

laddad.
Denna produkt 6verensstémmer med IEC/EN60825-1:2014. adca .
20 Lysdioden kommer lysa GRONT nar laddningen ar klar.
Batterier och effekt Koppla ur laddnings-/strémadaptern fran laserverktyget och
vagguttaget nar batteriet ar fullt laddat.
Montering av batteri VARNING: Ladda fasern endast med den mecfofande
. ‘e strémadaptern. Anvéndning av en annan laddare kan
Monte"ng av batteri for Iasewerktyg resultera i skada och/eller personskada.
RL 600
Se figur ®D

Tryck pa locket hos batterifacket och skjuta ut.

m



SE

Anvéndning tillsammans med
laddnings-/strémadapter

+ Laserverktyget kan anvéndas medan laddnings-/strémadaptern
arinkopplad.

+ Funktioner och kontroller hos laserverktyget ar likadana som nar
den inte &r inkopplad i laddnings-/strémadaptern.

Anvandning av tillbehdren

FORSIKTIGHET: Lamna inte laserverktyget obevakat pa ett
tillbehdr utan att helt dra at monteringsskruven.
Underlatenhet att géra s& kan leda till att laserverktyget
faller och tar skada.

Monteringskonsol
RL 700L och RL 750L-G
Se figur &

NOTERA:

+ Det bésta &r att stddja laserverktyget med en hand nér det
placeras pa eller tas bort fran ett tillbehdr.

+ Om placering pa ett mal, dra delvis at det 5/8"-11 skruvfastet,
placera laserverktyget och dra dérefter helt at det 5/8"-11
skruvfastet.

Placera monteringskonsolen sakert med hjélp utav en av

foljande metoder:

+ Hang monteringskonsolen pa en vagg med hjalp av
nyckelhlet (figur @@).

+ Fast monteringskonsolen pa en vagg med hjalp av
takklamman (figur @@).

« Anvénd nyckelhalets montering (figur @) med
kompatibelt tillbehdr.

Placera fastets monteringsyta sa att den &r ungefar horisontellt.

Montera en av laserverktygets fastounkter (figur (D) till
konsolens 5/8"-11 monteringsskruv och dra at spannvredet
(figur D).

Anvand nagon av féljande delar pa monteringskonsolen for att
justera positionen hos laserverktyget ytterligare.

+ Det vertikala vredet fr finjustering (figur E®) flyttar lasern
upp och ner langst det vertikala sparet. Vertikalt lasvred
(figur ©®) sékrar den vertikala positionen.

« Vred for finjustering av rotation (figur @) roterar
laserverktyget.

« Vred for justering av vagglutning (figur ©®) justerar
vinkeln mellan monteringskonsolen och vaggen.
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Montering av stativ
Se figur ®©

Valj en plats for stativet ndra mitten av omradet dar den inte
stors.

Dra ut stativets ben efter behov. Justera benen sa att
stativhuvudet ar ungefar horisontellt.

Montera ett av laserverktygets fastpunkter (figur (D) till
stativet med hjalp av en 5/8"-11 monteringsskruv och dra
darefter at monteringsskruven.

Malkort
Se figur ©

En del laserutrustning inkluderar en laserméltavla som hjélper
till att hitta och markera laserstralen. Lasermaltavlan okar
synligheten hos laserstralen nar den korsar lasermaltavian.
Lasermaltavlan ar markerat med standard- och meterskalor.
Laserstralen passerar genom den roda eller gréna plasten och
reflekteras pa den reflekterade tejpen pa den motsatta sidan.
Magneten Gverst pa kortet ar designad for att halla kvar kortet

i taksparen eller stalregeln for att avgora positionen for lodet
eller nivan. For basta prestanda nar lasermaltavia anvands skall
framsidan hos lasermaltavian vara riktad mot dig.

Laserforstarkande glaségon
Se figur @

En del laserutrustning inkluderar laserforstarkande glaségon.
Dessa glasogon forbattrar synligheten av laserstralen under
starkt ljus eller pa langa avstand nér lasern anvands for
inomhusarbeten. Dessa glasdgon krévs inte for att anvanda
lasern

FORSIKTIGHET:

Dessa glaségon ér inte ANSI godkénda
sékerhetsglaségon och skall inte anvéndas vid arbeten
med andra verktyg. Dessa glasdgon hindrar inte
laserstralen fran att komma in i dina 6gon.
FORSIKTIGHET:

For att minska risken for allvarliga skador skall du aldrig
stirra direkt in i laserstalen med eller utan dessa
glasdgon.

A

Stdnga av/séatta pa lasern

Valj ut en mjuk, platt och jémn yta for att placera lasern pa.

Beroende pa 6nskad anvandning, placera lasern horisontellt
(figure ®) eller vertikalt (figure ®).




Tryck pa @) knappen for att satta PA laserverktyget.
Lasern &r sjélvnivellerande. Under automatisk nivellering

#=30 blinkar lysdioden GRONT, den roterande lasern
(figur ®D) blinkar, linjelasern uppat (figur B@) blinkar
och linjelasern nedat (figur BX3) ar stadigt (om tillgéngligt).
Nar proceduren for automatisk nivellering ar klar lyser
#o30 lysdioden GRONT, den roterande lasern roterar
med den senaste anvanda varvtalsinstallningen, linjelasern
uppat r stabil och linjelasern nedat (om tillganglig) forblir
stabil.

NOTERA: Laserverktygets forinstallda lage for automatisk
nivellering kan kompensera for en ojamn yta upp till 5°.
Om laserverktyget inte &r inom 5° sé blinkar den GRONA
#:53Q och den RODA % =10 lysdioden véxelvis.
Placera om laserverktyget inom gransen pa 5° och tillat
automatisk nivellering att slutfdras.

Automatisk nivellering jamnar ut ytan hos den roterande

lasern och staller in linjelasern uppat och linjelasern nedat
(om tillgangligt) vinkelratt mot den roterande laserytan.

Utfora kontroll av

noggrannhet och kalibrering
NOTERA:

Laserverktyget &r forseglat och kalibrerat fran fabriken till de
specificerade noggrannheterna.

Det rekommenderas att utféra en kalibreringskontroll fére
anvéndning.

Var noga med att lata laserverktyget ha tillréckligt med tid

pa sig for att nivellera automatisk (< 30 sekunder) fore en
kalibreringskontroll.

Laserverktyget ska kontrolleras regelbundet for att sékerstélla
noggrannhet, speciellt fr exakta formgivningar.

Horisontell kontroll
Se figur ©
Sétt laserverktyget pa ett stativ 20 m bort fran en vagg med

"+X"-sidan vand mot vaggen (figur ©@).

Sitt PA laserverktyget. Tillat laserverktyget att nivellera

automatiskt och var saker pa att lasern roterar.

Markera en referenspunkt "D1” dar laserlinjen visas pa

véggen. Anvand en detektor om tillgangligt for att lattare
hitta stralen.

Lossa laserverktyget fran stativet och rotera laserverktyget

180°. "-X"-sidan ska nu vara vand mot vaggen (figur ©@).

Markera en referenspunkt "D2" dér laserlinjen visas pa
vaggen.

Mét det vertikala avstandet mellan referenspunkterna "D1"
och "Dy’ (figur ©®).

Om avstandet "D1" till "D2" &r < 2,0 mm krévs inte
kalibrering.

RL 600 och RL 600L

Om avstandet "D4” till "Dy" &r = 3 mm krévs kalibrering.
RL 700L och RL 750L-G

Om avstandet "D1" till "Dy &r = 2 mm krévs kalibrering.

Rotera lasern 90°. Upprepa steg [l genom [ for Y-axeln.
Ersétt "+X” med "+Y" och "-X" med "-Y" (figur ©@).

Horisontell kalibrering
Se figur ©

28 2 N

Rotera lasern till samma position som i steg il hos den
horisontella kontrollproceduren (med "+X"-sidan vand mot
véggen).

Med laserverktyget AVSTANGT, tryck och hall inne @)
knappen foljt av @) knappen.

Slépp @) knappen och fortsétt halla inne (@) knappen under
> 3 sekunder.

Slépp @ knappen

(@) Lysdioden blinkar GRONT nar laserverktyget 4 i
kalibreringslage for X-axel.

Justera om nddvandigt X-axeln med hjalp av @ knappen
och @ knappen fér att placera stralen med Do Do &r
halvvags mellan punkterna D4 och D2 som etablerats under
kontroll av X-axel (figur ©®).

NOTERA: Trycka pa @) knappen eller @ knappen lutar
axeln med 0,01° (4,4 mm @ 25 m). Figur & visar hur
knapparna med pilar paverkar varje axel.

Tryck pa (@ knappen igen fér att stélla in X-axeln och
fortsétt till justering av Y-axeln. o(@) Lysdioden blinkar
ROTT nér laserverktyget ar i kalibreringslage for Y-axel.

Rotera lasern till samma position som i steg Il hos den
horisontella kontrollproceduren (med "+Y"-sidan vand mot
vaggen).

Justera om nédvandigt Y-axeln med hjélp av @) knappen
och @ knappen for att placera stralen med Do Do &r
halvvags mellan punkterna D1 och D2 som etablerats under
kontroll av Y-axel.
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Tryck pa @) knappen igen for att stélla in Y-axeln och
avsluta kalibreringslage.

Axelinstéllningar &r nu sparade. Kalibreringslaget ar AV och
laserverktyget startar automatisk nivellering.

Upprepa den horisontella kontrollproceduren for att avgéra
om kalibreringen lyckades.

Om laserverktyget fortfarande inte kan kalibreras efter

att ha foljt kalibreringsproceduren, skicka laserverktyget

till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

Anvéandning av lasern

Eftersom laserverktyget ar ett hogprecisionsinstrument ar det
béttre att anvanda fiérrkontrollen (om finns) nar mgjligt.

Korrigera en lutningsvarning

(Ej tillganglig i manuellt age)

Om lasern stérs under drift sa &ndras lysdioden o@) for
lutningsvarning frén fast ROD till blinkande ROD och lasern
slutar rotera och bérjar blinka. (Lutningsvarning &r forinstallt som
aktiverad nar laserverktyget lamnar tillverkaren.)

For att korrigera en lutningsvarning:

Kontrollera laserverktyget for att sakerstalla att den ar
placerad korrekt.

Tryck pa @) knappen for att aterstélla lutningsvarningen.
Laserns automatiska nivellering borjar dérefter rotera.

Kontrollera laserverktygets placering med det ursprungliga
malet.

Sténga av lutningsvarningen
(Ej tillgénglig i manuellt lage)

Sétt pa laserverktyget och vénta pa att automatisk nivellering

ska slutféras.
Tryck pa @) knappen.

Lysdioden o@ for lutningsvarning andras fran fast ROD till
avstangd.

Tryck pa @) knappen for att satta pa lutningsvarningen igen.
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Andra lutningsvarningens

forinstéllda instéllning

Med laserverktyget avstangt, tryck och hll inne @)
knappen och tryck darefter pa (@) knappen.

Slapp bada knapparna.

Om lysdioden fér lutningsvarningen ar PA (rod) sa &r
standardinstaliningen for lutningsvarningen PA. Om
lysdioden for lutning ar AV &r standardinstaliningen for
lutningsvarning AV.

Laserverktyget startar automatisk nivellering.

Upprepa ovanstaende steg for att véxla instéliningen for
lutningsvarningen mellan PA/AV.

Anvanda manuellt lage

Manuell Iage gor det mdjligt att placera laserverktyget i en
mangd olika vinklar. Lasern utfor inte automatisk nivellering och
lutningsvarningen &r satt till AV. Eftersom automatisk nivellering
ar AV, &r stralen inte garanterad att vara plan.

Nar du satt pa laserverktyget, tryck och hall inne @)
knappen = 2 sekunder for att sétta PAJAV manuellt lage.

Notera: Nar manuellt Iage ar aktiverat forblir det roterande
laserplanet fixerat med hansyn till laserverktyget.

Manuellt lage indikeras av den blinkade RODA 1% =110
lysdioden.

Notera: Automatisk nivellering &r AV i manuellt Iage.
Laserverktyget kan manuellt placeras i valfri vinkel.

=

Tryck och hall inne @) knappen 2 2 sekunder for att
stdnga AV manuellt Iage. Laserverktyget startar automatisk
nivellering.

Anvanda manuellt lutningslage

Manuellt lutningslage tillater anvandaren att justera lutningen
hos den roterande lasern pa X-axeln och Y-axeln i en horisontell
(figur ®) eller vertikalt (figur ®) position.

Nar den ar PA, tryck pa (@ knappen en gang. Manuellt lage
sétts pa och indikeras av den blinkade RODA % =10
lysdioden. Automatisk nivellering &r AV och lutningsvarning
avaktiverad.

En fast GRON X/Y lysdiod (@) indikerar att justering av
X-axel &r aktiv. Om justering av X-axel inte kravs, fortsétt till
steg Bl




Tryck pa @ knappen fér att justera X-axeln uppét.. Tryck
pa @ knappen for att justera X-axeln nedét.. Figur M visar
hur @) och @ paverkar varje axel.

NOTERA: Halla inne @) eller @) lutar axeln kontinuerligt.
Hastigheten hos andringen av lutning ékar med tiden. Tryck
pa @ eller @ en gang justerar lutningen med 0,01°.

XIY lysdioden @) kommer blinka GRONT nér maximal
lutningsvinkel ar uppnadd. Axeln kommer inte réra sig
langre i X-riktningen.

Tryck pa (@ knappen igen for att stélla in X-axeln och
aktivera justering av Y-axeln.

A En fast ROD X/Y lysdiod :22(@) indikerar att justering av

Y-axeln ar aktiv. Om justering av Y-axeln inte kravs, fortsatt
till steg BA.

Tryck pa @ knappen fér att justera Y-axeln uppéat. Tryck pa
@ knappen for att justera Y-axeln nedat. Figur W) visar hur
@) och @ paverkar varje axel.

NOTERA: Halla inne @) eller @) lutar axeln kontinuerligt.
Hastigheten hos andringen av lutning ékar med tiden. Tryck
pa @ eller @ en gang justerar lutningen med 0,01°.

XIY lysdioden @) kommer blinka ROTT nar maximal
lutningsvinkel &r nadd. Axeln kommer inte réra sig langre i
Y-riktningen.

Bl Tryck pa @) knappen for att stalla in Y-axeln. X/Y lysdioden

2@ stangs av.

X-axeln och Y-axeln ar nu instéllda till manuellt justerade
lutningar. Anvand lasern i manuellt lutningslége.

For att stdnga AV manuellt lutningslage, tryck och hall inne
(@) under = 2 sekunder. N&r manuellt lage &r AV slutar
% =aO lysdioden blinka och laserverktyget startar
automatisk nivellering.

NOTERA: For att véxla mellan horisontella och vertikala

positioner [néste laserverktyget vara AV, omplacerad och
darefter PA i den nya positionen.

Andra rotationshastigheten

Tryck pa knappen for rotationshastighet @ for att bladdra
igenom de tillgangliga hastighetsinstaliningama fran snabbast ill
langsammare till punkt.

Tillgangliga hastigheter
600 | 300 [ 150 [ ofpunky

Varvtal

Anvénda punktlage

Punktlage stoppar den roterande laserns rotation och tillater
anvandaren att manuellt justera vinkeln hos "punkten".

Anvand @ knappen for att ga till instéliningar fér punkten (0
varvtal).

Anvand @) knappen for att rotera punkten moturs. Anvand
@ knappen fér att rotera punkten medurs.

NOTERA: Halla inne @) knappen eller @ knappen
kommer att rotera punkten kontinuerligt. Efter att ha hallit
en knapp med pil nedtryckt under flera sekunder blinkar
punkten 3 ganger och roterar dérefter med en snabbare
hastighet. Ett enda tryck pa en knapp med pil kommer
rotera punkten 0,5°.

Figur ®) visar hur knapparna med pilar paverkar rotationen
hos punkten.

Anvanda skanningslage:

RL 700L och RL 750L-G

Skanningslaget begrénsar den roterande laserns projektion till
en installd skanningsvinkel och tillater anvéndaren att manuellt
justera skannerns position.

Tryck pa & knappen for att bladdra igenom de tillgéngliga
skanningsvinklar (10°/45°/90°).

Anvand @) knappen for att rotera skannern moturs. Anvand
@ knappen for att rotera skannern medurs.

NOTERA: Halla nere @) knappen eller @ knappen
kommer rotera skannern kontinuerligt. Efter att ha hallit
en knapp med pil nedtryckt under flera sekunder blinkar
skannern 3 ganger och roterar darefter med en snabbare
hastighet. Ett tryck pa en knapp med pil kommer rotera
skannern 2,0°.

Figur ®) visar hur knapparna med pilar paverkar skannerns
rotationen.

Tryck pa @ knappen for att stdnga av skanningslage och

atervanda till senast anvand hastighetsinstalining.

Anvandning av fjarrkontrollen
RL 600L, RL 700L och RL 750L-G

Alla tillgangliga funktioner och lagen &r tillgangliga via knapparna
pa fiarrkontrollen med undantag for PA/AV-vaxlande av
lutningsvaming och stromforsorjning PA hos laserverktyget.
(Laserverktyget kan sténgas av.)
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Anvanda detektorn
Detektorn gor det méjligt for anvéndaren att bestamma laserns
plats nar avstand eller ljusférhallanden gor lasern svar att se

Detektorns knappsats

@ PA/AV-knapp for strém
Knapp for hég/lag noggrannhet
Knapp for hogtalarvolym

Detektors LCD-ikoner

- Laser upptéckt — referenslinje hogre an
laserstrale. Flytta detektorn i den riktning som visas
(nedat).

Laser upptéackt — referenslinje lagre an
laserstrale. Flytta detektorn i den riktning som visas
(uppat).

Laser upptackt —
laserstralens referensniva.

Signalvolym — hég/mjuk/ljudids.

Instéllningar for lag noggrannhet

Instéllningar for hég noggrannhet

>l< rlid AN D., I II» <

Instéllning av detektor

(Detektorn kan anvéndas i handen eller tillsammansm med
valfri klimma fér montering av detektorn pa en matstang,
péle eller liknande féremal)

Montering av klimma pa detektor
Se figur ©D

116

Fast klamman vid detektorn med hjélp av justerhalet.
Dra &t den fixerade skruven.

Montera klamman pa en stav, pale eller
liknande féremal

Se figur ©Q@

Atdragningsvred.

Placera pa en stav, pale eller liknande foremal.

Dra at atdragningsvred for att sakra kidmman.

EENE

Vid placering av referensniva, lossa kidmman for att tillata
upp/ner-placering.

=

Nar referensnivan &r hittad, dra at vredet igen for att sakra
detektorn. Las den position som visas vid referenslinjens
(figur ©@) &nde hos kldmman.

Anvanda detektorn

(Se knappsats och LCD-beskrivningar fér indikationer
under drift)

Sitta pa detektorn

Tryck pa (@) knappen for att séitta PA detektorn.

Nér den ar PA kommer hela LCD-skarmen visa alla ikoner en
kort stund (anvénd detta till att sékerstélla att LCD-skdrmen
fungerar korrekt).

Tryck och haller inne @) knappen under > 2 sekunder fér att
stéanga AV detektorn.

NOTERA: Detektorn kommer automatiskt slas AV efter att inte
ha upptéckt en laserstrale under 10 minuter. For att sla PA den
igen, tryck pa @) knappen.

Lysa upp detektorns LCD-skdarm

+ Nér detekiom & PA, tryck pa @ knappen for att satta PA/
STANGA av LCD-skarmens upplysning.

NOTERA: Belysningen sténgs automatiskt AV efter att inte ha
upptéckt en laserstrale eller knapptryck under 60 sekunder.

Justera detektorns noggrannhet

+ Nérden ar PA, tryck pa @ knappen for att véxla instéliningen
for noggrannhet mellan HOG och LAG.
+ Den forinstallda installningen for noggrannhet ar HOG.

NOTERA: Anvénd den LAGA installningen for noggrannhet nér:




+ Instéllningen for HOG noggrannhet inte behdvs.

+ En stabil referensniva kan inte erhallas pa grund av
vibrationer.

+ Vérmedimma kan stora laserstralen.

Justera detektorns hogtalarvolym

+ Nér den & PA, tryck pa @) knappen for att bléddra genom
volyminstaliningama (HOGT/LAGT/LJUDLOST).

« Nar den ar PA ar den forinstallda volymen satt till HOGT.

Upptack referensniva

Medan den &r PA, placera detekton dit laserstralen pekar.

Anvénd detektorns libell (figur ©(@) for att bibehalla en
jamn yta.

Peka fnster hos lasermottagare(figur ©@)) mot
laserstralens kalla. Fonstret hos lasermottagaren maste
ligga inom 40° av laserkallan

Anvénd "Laser upptackt™-koner pa LCD-skarmen for att
placera referenslinjen (figur ©1) med laserstralen.

NOTERA: Om hégtalarvolymen &r PA (HOG/LAG) hjlper
aven en ljudsignal till att placera detektorn. Ett snabbt
pip-ljud signalerar att detektorn maste flyttas nedat. Ett
langsamt pip-ljud signalerar att detektorn maste flyttas
uppat. En stadig ton indikerar att laserstralen ar placerad
med referenslinjen pa detektorn.

Stadig ton Placerad med referenslinje
Snabbt pip-ljud Flytta detektorn nedat
Langsamt pip-ljud Flytta detektorn uppat

Nar lasern &r placerad med referenslinjen markerar du den
positionen.

NOTERA: Om toppen av detektorn anvands som en
markeringsplats, referera baksidan av detektorn for
métningens kompensationsvérde.

Underhall och skotsel

Nar lasern inte anvands bor du rengdra de yttre delarna med
en fuktig trasa och torka av lasern med en mjuk och torr trasa
for att vara séker pa att den &r torr. Forvara sedan lasern i
den medféljande utrustningsladan.

Anvand ALDRIG I6sningsmedel vid rengdring av lasern.
Forvara inte lasern vid temperaturer under -10 °C eller Gver
40 °C.

+ For att bibehalla noggrannheten for ditt arbete bor lasern
kontrolleras ofta for att vara saker pa att den fortfarande &r
kalibrerad.

+ Kalibreringskontroller och andra underhallsreparationer kan
utforas av STANLEY servicecenter.
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Specifikationer Laserverktyg

RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G
Noggrannhet hos horisontell +/-2,2mm @30 m +/-2,2mm @30 m +-1,5mm @30 m +-1,5mm @30 m
rotation:
*vid 20 °C
Noggrannhet hos vertikal +-3,0mm @30 m +/-3,0 mm @30 m +/-3,0 mm @30 m +-3,0 mm @30 m
rotation:
*vid 20 °C

Noggrannhet linjelaser uppat: +-4,4 mm @30 m +-4,4 mm @30 m +/-3,0 mm @30 m +-3,0 mm @30 m
*vid 20 °C

Noggrannhet hos linjelaser N/A N/A +-8,7 mm @30 m +-8,7 mm @30 m
nedat:
*vid 20 °C
Kompensationsomrade: 5° 5° 5° 5°
Lutningsomrade: +10 % (dubbla axlar) | +10 % (dubbla axlar) | £10 % (dubbla axlar) | +10 % (dubbla axlar)
Minsta 6kning av lutning: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(44 mm @ 25m). (4,4 mm @ 25 m). (44 mm @ 25m). (44 mm@ 25m).
Skanningsomrade: 10°/45°/90° +20 % | 10°/ 45°/90° +20 % | 10°/45°/90° +20 % | 10°/ 45°/ 90° +20 %
Arbetsomradets diameter med <600m <600 m <600m <600m
detektor:
Nivelleringstid: < 30 sekunder < 30 sekunder < 30 sekunder < 30 sekunder
Rotationshastighet: 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm
*vid 20 °C (rumstemperatur) +-10% +-10% +-10% +-10%
Laserklass: Klass 2<1,0mW Klass 2 < 1,0 mW Klass 2 < 1,0 mW Klass 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Laservaglangd: 630 nm - 680 nm 630 nm - 680 nm 630 nm - 680 nm 510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm
Drifttid: = 30 timmar = 40 timmar 2 40 timmar = 30 timmar
Laddningstid: N/A <7 timmar <7 timmar <7 timmar
Energikalla: 2x alkalisk D-cell Litiumjonbatteri Litiumjonbatteri Litiumjonbatteri
IP-vérdering: P54 P66 1P66 P66
Drifttemperaturomrade: -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C
Lagrinstemperaturomrade: -10°C~+40 °C -10°C~+40°C -10°C ~+40 °C -10°C ~+40 °C
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Fjarrkontroll

Typ: Infraréd

Driftomrade inomhus: 15m

Energikalla: 2 x AA-batterier (alkaliska)
Detektor

Noggrannhet hos nivellering (hdg) <1mm

Noggrannhet hos nivellering (lag): <2mm

Bredd pa fonster hos lasermottagare: 55 mm

Radius hos arbetsomrade: 2300 m

Noggrannhet hos libell: 3°/2mm

Drifttid: 20 tim

Automatisk avstangning (med ingen signal upptéckt): 10 min

Energikélla: 2xAA

IP-vardering: P66

Drifttemperaturomrade: -10 °C ill +50 °C (+14 °F till +122 °F)

Lagrinstemperaturomrade: -25 °C il +70 °C (-13 °F till +158 °F)

Noteringar
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s Isa Ito HUOMIO:

Varo laserséteen paasya silmiin lasertyokalua

* Kaéyttoturvallisuus kéyttéaessa. Silmiin pitkia aikoja kohdistuva laserséde voi
* Néppéimistd ja LED-merkkivalot olla vaarallista silmille.
* Akun turvallisuus
L P HUOMIO:
* Akut ja virransyGtt A Joidenkin laserfaitteiden kanssa toimit lasit. Ne

* Lisédvarusteiden kayttdminen

* Laserin kytkeminen pééille / pois péalta
* Tarkkuuden tarkistaminen ja kalibrointi
* Laserin kayttdminen

* Kaukoséatimen kdyttaminen

EIVAT ole sertifioituja suojalaseja. Lasit on tarkoitettu
AINOASTAAN séteen parempaa nékyvyytta varten
kirkkaissa ymparistoissé tai etéisyyksien ollessa
suurempia laserldhteesta.

« Tunnistimen kayttaminen SAILYTA NAMA OHJEET
* Yllapito ja huolto
. Tek:’:iserl tiedot A VAROITUS:
Seuraavat lasertykaluihin kiinnitetyt tarramerkit
a FS H ilmoittavat laserluokan kéyttdé ja turvallisuutta varten.
Kayttoturvallisuus yea)

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

Alla olevat maéritykset kuvaavat kunkin varoitussanan
tarkeystason. Lue ohjekirja ja kiinnita huomiota seuraaviin
merkkeihin.

VAARA: limoittaa vélittmésté vaarasta, joka johtaa
kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, mikéli sité ei
vélteta.

FMHT77449 — RL60OL —

A®CES

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

VAROITUS: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi
johtaa kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, mikéli
sité ei vélteta.

HUOMIO: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi
Jjohtaa lievaén tai kohtalaisen vakavaan
vammautumiseen, mikali sité ei vélteta.

HUOMAUTUS: limoittaa toimenpiteesta, joka voi johtaa
omaisuusvahinkoon, mikali sité ei vélteta.

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

Mikali sinulla on kysyttavaa tai huomautuksia tasta
[ | T — e

tai muusta Stanley-tyokalusta, listietoa on saatavilla
osoitteesta http://www.2helpU.com.

Laserissa oleva merkki voi siséltda seuraavat symbolit.

VAROITUS:
Kaikki ohjeet on luettava ja ymmarrettéva. Mikéli Symboli Merkitys
témén ohjekirjan varoituksia ja ohjeita ei noudateta, v Voltia
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.
M P mW Milliwattia
SAILYTA NAMA OHJEET
& Laserin varoitus
A VAROITUS: nm Aallonpituus nanometreina
Lue turvallisuusohjeet ja ohjekirja huolellisesti ennen 2 Luokan 2 laser

tdmaén tuotteen kayttoa. Laitteesta vastuussa olevan
henkilon tulee varmistaa, etté kaikki kayttéjat
ymmartéavét ja noudattavat néita ohjeita.

VAROITUS: LASERSATEILY. ALA
KATSO SATEESEEN. Luokan 2
lasertuote.
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VAROITUS

Laserséteelle altistuminen. Lasertasoa ei saa purkaa tai
muuttaa. Siséllé ei ole kéyttédjan huollettavissa olevia
osia. Vakavan silmévamman vaara.

Laseria ei saa kéyttaa rdjahdysalttiissa ymparistoissé, kuten
Syttyvien nesteiden, kaasun tai polyn lahettyvill. Tésté
Sé&hkotydkalusta voi syntyé kipinditd, jotka voivat sytyttad
pblyn tai héyryt.

Séilyta kayttamétonta laseria lasten ja muiden
kouluttamattomien henkildiden ulottumattomissa. Laserit ovat
vaarallisia kouluttamattomien henkildiden kasissé.

Tyokalua SAAVAT huoltaa vain patevat korjaajat.
Pétemattdmien henkildiden suorittama huolto voi johtaa
henkilévahinkoihin. Paikanna I&hin Stanley-huoltopalvelu
osoitteessa http://www.2helpU.com.

Al kéyta laserséteen katselemiseen optisia vélineité kuten
teleskooppia tai vélilaitteita. Vakavan siimdvamman vaara.
Laseria ei saa asettaa asentoon, jossa henkilét voivat
tarkoituksellisesti tai vahingossa katsoa laserséteeseen.
Vakavan silmévamman vaara.

Laseria ei saa asettaa heijastavien pintojen lahelle, silld
pinnat voivat heijastaa laserséteen muiden silmiin. Vakavan
silmédvamman vaara.

Séilyta kayttdmatonta laseria lasten ja muiden
kouluttamattomien henkildiden ulottumattomissa. Laserit ovat
vaarallisia kouluttamattomien henkildiden késissé.

Kytke laser pois p&élté, kun sité ei kdytetd. Jos laser jatetdan
péaélle, laserséteeseen katsomisen vaara on suurempi.
Laseria ei saa muuttaa milléén tavalla. Ty6kalun muuttaminen
voi johtaa I éteilyyn altistumiseen.

Laseria ei saa kéyttaé lasten lahellé eiké lasten saa antaa
kéyttaé laseria. Vakavan silmdvamman vaara.
Varoitusmerkkejé ei saa poistaa tai turmella. Jos merkit
poistetaan, kéyttéja tai muut henkilét voivat altistua
vahingossa séteilylle.

Aseta laser tukevasti tasaiselle alustalle. Jos laser putoaa,
laser voi vaurioitua tai seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Henkiloturvallisuus

* Pysy valppaana, tarkkaile toimenpiteitési ja kéyta laseria
terveelld maalaisjérjells. Alé kéyté laseria vésyneend tai
ht ineiden, alkoholin tai lé&kkeiden vaikutuksen
alaisena. Hetkellinenkin epdhuomio laserin kéyton aikana voi
Jjohtaa vakaviin henkildvahinkoihin.

+ Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kéyté aina
suojalaseja. Suojavarusteiden, kuten hengityssuojan,
turvajalkineiden, kypérén ja kuulonsuojaimien kéytté voi
véhentéd henkilévahinkovaaraa tyoskentelyolosuhteista
riippuen.

Tyokalun kaytté ja hoito

+ Noudata tdmén ohjekirjan osion Ylldpito ja huolto ohjeita.
Hyvéksymattémien osien kéytto tai Yllépito ja huolto-osion
ohjeiden noudattamatta jéttéminen voi johtaa séhkéiskuun tai
henkilévahinkoon.

Nappaimisto ja LED-
merkkivalot

Nappaimisto

Katso nappéimistdn ja LED-néytén viitteeksi kuva ©1
(RL 600 ja RL 600L) tai kuva ©@ (RL 700L ja RL 750L-G).

@ Virtapainike
@ Kallistuksen varoitus PAALLA/POIS

Skannaustilan painike
Vain RL 700L ja RL 750L-G.

Manuaalisen kaltevuustilan painike

Kiertonopeuden painike

Ylanuolipainike (vastapaivaan)

Alanuolipainike (myo6tapaivaan)
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Manuaalisen tilan LED

LED-merkkivalot

Virran LED-merkkivalo s Im1Q)

Pysyvé vihred valo  + Ladattu téyteen.

* Automaattinen tasaus suoritettu.

* Laserlaitteen automaattinen tasaus
on kéynnissa.

Kalibrointi kaynnissa ja/tai
oletuskaltevuuden varoituksen
asetus.

Vilkkuva vihrea valo

Vilkkuva punainen valos Alhainen akkuvirta.

Pysyva punainen + Akku on ladattava, virransyétto
valo vaaditaan.
RL600L, RL700L, « Akun kylma-/kuumaviive tai kennon
&RL 750L-G virhe. Laseria voidaan kayttaa
sovittimen virralla.

W% =20

Vilkkuva punainen valos Manuaalinen tila PAALLA
(automaattinen tasaus POIS).

*«=0

W% =20

Virran LED ja manuaalisen
tilan LED

Vuoron peréan vihrea « Virheellinen tasaus,
ja punainen vilkkuva  kompensointivali.
valo

Kaltevuusvaroituksen LED

®

Pysyva punainen valo + Kaltevuusvaroitus PAALLA.

Vilkkuva punainen valos Virheellinen tasaus.
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X/Y-valinnan LED

+ X-akselin kaltevuuden saatotila.

Pysyvé vihred valo
Pysyvé punainen valo * Y-akselin kaltevuuden saatotila.

+ X-akselin maksimikaltevuus
kaltevuustilassa.
+ X-akselin kalibrointitila.

Vilkkuva vihred valo

+ Y-akselin maksimikaltevuus
kaltevuustilassa.
* Y-akselin kalibrointitila.

Vilkkuva punainen valo

Akun turvallisuus

RL 600 toimii alkaliparistoilla.
RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G toimivat Li-ion-akulla.

VAROITUS:

Henkilévahinkovaaran vélttdmiseksi kéyttéjén tulee lukea
tuotteen ohjekirja, laserin turvallisuutta koskeva ohjekirja
sekd akun turvallisuusohjeet.

A VAROITUS:

Akku ja latauksen/virran sovitin voivat vaurioitua, jos ne
ovat kosteita. Séilytd ja lataa laitetta aina kuivassa ja
suojatussa paikassa.

A Aseta paristot aina oikein paikoilleen pariston ja
laitteiston £ kintoja (+ ja-) I
Ali sekoita uusia ja vanhoja paristoja. Vaihda kaikki
paristot samaan aikaan saman merkkisiin ja
tyyppisiin paristoihin.

A VAROITUS:

Paristot voivat rdjéhtaa tai vuotaa sekd aiheuttaa
henkilé ja tai tulipalon. Toimi i riskien
vélttamiseksi:

Noudata kaikkia paristojen tuotemerkkiin ja pakkaukseen
merkittyjé ohjeita ja varoituksia huolellisesti.

Ala sekoita kemialliselta koostumukseltaan erilaisia paristoja.
Ala hévita paristoja tulessa.

Pidé paristot aina lasten ulottumattomissa.

Poista paristot, jos laitetta ei kéytetd useaan kuukauteen.

Ala aiheuta oikosulkua pariston napojen valillé.

A4 lataa kertakéyttSisia paristoja.

Poista tyhjat paristot heti ja havita ne paikallisten maarayksien
mukaan.




Kayttoisn padtyttys

ALA haviti tuotetta kotitalousjétteen mukana.

Havita akut/paristot AINA paikallisten sadnndsten mukaisesti.
KIERRATA sihké- ja elektroniikkaromun keraamisté ja

| smists koskevien paikalisten maarayksi
direktiivia noudattaen.

EU-
vaatimustenmukaisuusvakuutus
Radiolaitteiden direktiivi

Ce

Itsetasaava Stanley Fatmax -tasolaser
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Stanley taten vakuuttaa, etté itsetasaava Stanley Fatmax

-tasolaser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448
tayttaa direktiivin 2014/53/EY ja kaikkien soveltuvien Euroopan

unionin direktiivien vaatimukset.

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen koko teksti on saatavilla
pyydettaessa osoitteesta Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat

14-16, 2800 Mechelen, Belgium tai verkko-osoitteesta:
www.2helpU.com.

Haku tuotteen tai mallinumeron perusteella.

Stanley Tools vakuuttaa, etté taman tuotteen CE-merkki on
CE-merkintaa koskevan direktiivin 93/68/ETY vaatimusten
mukainen.

Tama tuote tayttaa standardin IEC/EN60825-1:2014
vaatimukset.

Akut ja virransy6tto

Akun/pariston asennus

Laserlaitteen akun/pariston asennus
RL 600
Katso kuva ®®

Paina paristokotelon kantta ja liu'uta se pois.

1 mukaan WEEE-

Asenna kaksi uutta D-paristoa. Aseta paristot oikein
laserlaitteeseen.

Sulje ja lukitse paristokotelon kansi hyvin.

Kaukosééatimen pariston asennus
RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G
Katso kuva @@

Avaa paristokotelon kansi avaamalla sen lukitus.

Asenna kaksi uutta AA-paristoa. Aseta paristot oikein
laserlaitteeseen.

Sulje ja lukitse paristokotelon kansi hyvin.

Tunnistimen pariston asennus
Katso kuva ©®2

Avaa paristokotelon kansi nostamalla se auki.

Asenna kaksi uutta AA-paristoa. Aseta paristot oikein
laserlaitteeseen.

Sulje ja lukitse paristokotelon kansi hyvin.

VAROITUS:
Huomioi paristokotelon merkinnét (+) ja (-) tarkoin
paristojen virheettéman asennuksen varmistamiseksi.
Paristojen on oltava tyypiltaén ja kapasiteetiltaan

laiset. Al4 kéyta kapasiteetiltaan ja jéljella olevalta
virtatasoltaan erilaisia paristoja sekaisin.

Li-ion-akun lataaminen

RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G
Katso kuva ©@

Liita latauksen/virran sovittimen pistoke laserlaitteen
latausliitantaan.
Liita latauksen/virran sovitin asianmukaiseen pistorasiaan
(110 V tai 220 V).
#20 LED-merkkivalossa palaa PUNAINEN valo
lataamisen aikana.
Jéta akku lataukseen noin 7 tunnin ajaksi akun lataamiseksi
tayteen.
#30 LED-merkkivaloon syttyy VIHREA valo, kun akku on
ladattu tayteen.
Kun akku on ladattu tayteen, irrota latauksen/virran sovitin
laserlaitteesta ja pistorasiasta.

VAROITUS: Lataa laseria vain pakkaukseen kuuluvalla

sovittimella. Muiden laturien kdytt6 voi aiheuttaa
vaurioita ja/tai henkilévahinkoja.
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Latauksen/virran sovittimen
kdyttaminen

+ Laserlaitetta voidaan kayttaa sen ollessa liitettyna latauksen/
virran sovittimeen.

+ Laserlaitteen toiminnot ja ohjaimet toimivat talloin samalla
tavalla kuin laitteen ollessa irrotettuna latauksen/virran
sovittimesta.

Lisavarusteiden kayttaminen
HUOMIO: Laserlait ei saa jattaa lisévar

ilman valvontaa kiristdméttd kokonaan asennusruuvia.
Muutoin laserfaite voi pudota ja aiheuttaa vahinkoja.

Kannatin
RL700L ja RL 750L-G
Katso kuva &

2N Huomio:

+ Laserlaitetta kannattaa tukea yhdella kddelld, kun se
asetetaan lisévarusteeseen tai irrotetaan siité.

« Jos laite asetetaan kohteen péélle, kiristé osittain 5/8"-11
ruuvi, kohdista laserfaite ja kiristé sen jélkeen kokonaan
5/8"11 ruuvi.

Aseta kannatin hyvin yhdella seuraavista tavoista:
« Ripusta kannatin seinasta kayttamalla ripustusreikaa
(kuva @)
« Kiinnitd kannatin katon reunaan kayttamalla
kattokiinnitinta (kuva @@)).
« Kayti kiinnityskohtaa (kuva @@) yhteensopivien
lisévarusteiden kiinnittdémiseen.

Suuntaa kannattimen pinta niin, etta se on likimaarin
vaakatasossa.

Asenna laserlaitteen yksi kiinnityskohta (kuva (D)
kannattimen 5/8"-11 ruuviin ja kirista kiristysnuppi

(kuva ®D).

Séada asentoa laserlaitteessa kayttamalla jotakin
seuraavista kannattimen osista.
+ Pystysuunnan saaténuppi (kuva ®®)) siirtaa
laseria ylos- ja alaspain pystysuuntaisessa kiskossa.
Pystysuunnan lukitusnuppi (kuva ()®) lukitsee laserin
pystysuunnassa.
Kierron saaténuppi (kuva E@) kiertéa laserlaitetta.
Seinaasennuksen kaltevuuden saatdnuppi (kuva B®))
sa4taa kannattimen ja seinan vélista kulmaa.
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Jalusta
Katso kuva ®

Asenna jalusta kohdealueen keskikohdan lahelle paikkaan,
jossa se ei aiheuta hairiota.

Pidenna jalustan jalat tarpeen mukaan. Sada jalkoja niin,
ettd jalustan paa on likimaarin vaakatasossa.

Asenna laserlaitteen yksi kiinnityskohta (kuva (D) jalustaan
5/8"11 ruuvilla ja kirista kiinnitysruuvi.

Kohdistuskortti
Katso kuva ©

Joissakin laserpakkauksissa on laserin kohdistuskortti
paikannuksen ja lasersateen merkitsemisen helpottamiseksi.
Kohdistuskortti parantaa laserséteen nakyvyyttd, silld sade
menee kortin yli. Korttiin on merkitty standardi- ja metriasteikot.
Lasersade menee punaisen tai vihrean muovin Iapi ja heijastaa
kéaantopuolella olevasta heijastusnauhasta. Kortin yldosassa
oleva magneetti pitéa kohdistuskortin katon kiskoissa tai
teraspidi a luotaus- ja tojen maarittamiseksi.
Parhaan suorituskyvyn saavuttamiseksi kohdistuskorttia
kéyttaessa kortin etuosan tulee osoittaa kayttajaan pain.

Laserlasit
Katso kuva @
Jotkin laserpakkaukset sisaltavat laserlasit. Nama lasit
parantavat lasersateen nakyvyytta kirkkaassa valaistuksessa tai
pitkilla etaisyyksilld, kun laseria kdytetaan sisatilassa. Laserin
kéytto ei edellyta ndiden lasien kayttoa.
HUOMIO:
Néma lasit eivét ole ANSI-hyvéksyttyja suojalaseja eikéd
niitd saa kayttad muiden tyokalujen kdyton aikana. Néméa
lasit eivét suojaa kéyttajan silmia lasersateelta.
HUOMIO:
Vakavien henkilévahinkojen vélttdmiseksi
laserséteeseen ei saa koskaan katsoa suoraan néillé
laseilla tai niitd ilman.

Laserin kytkeminen paalle /
pois paalta
Aseta laser tasaiselle ja siledlle alustalle.

Aseta laser vaakatasoon (kuva @) tai pystysuuntaan
(kuva ®)) halutusta kayttotarkoituksesta riippuen.

Kytke laserlaite palle painamalla (@)-painiketta.




A Laser aloittaa automaattisen tasauksen. Automaattisen
tasauksen aikana &= O LED-merkkivalossa vilkkuu
VIHREA valo, tasolaser (kuva D) vilkkuu, luotaus alas
-pistelaser (kuva B)@) vilkkuu ja luotaus ylés -pistelaser
(kuva X)) palaa vakiona (jos varusteena).

Kun automaattinen tasaus on suoritettu, #=O LED-
merkkivalossa palaa pysyvéa VIHREA valo, tasolaser pyorii

viimeksi asetetulla kiertonopeudella, luotaus ylds -pistelaser

palaa vakiona ja luotaus alas -pistelaser (jos varusteena)
jaé palamaan vakiona.

HUOMIO: Laserlaitteen automaattisen tasauksen oletustila
voi kompensoida epatasaista alustaa korkeintaan 5°. Jos
laserlaite ei ole tasaisesti 5° sisall, VIHREA %52 O
LED-valo ja PUNAINEN % t=a O LED-valo vilkkuvat
vuoron peraan. Aseta laserlaite uudelleen 5° sisélle ja
odota, ettd automaattinen tasaus suoritetaan loppuun.

Automaattinen tasaus tasoittaa tasolaserin tason ja asettaa

luotaus ylos -pistelaserin seké Iuotaus alas -pistelaserin (jos

varusteena) kohtisuoraan tasolaserin tasoon nahden.

Tarkkuuden tarkistaminen ja

kalibrointi

HUOMIO:

Laserlaite on tiivistetty ja kalibroitu tehtaalla méaritettyihin
tarkkuuksiin.

Kalibroinnin tarkistaminen on suositeltavaa ennen kéyttéa.
Varmista, ettd laserlait lle (<
30 sekuntia) jatetaén riittdvésti aikaa ennen kalibroinnin
tarkistamista.

Laserlaite tulee tarkistaa sé&nnéllisesti tarkkuuden
varmistamiseksi, erityisesti tarkoissa asetteluissa.

Hicalla 1 P

autc

Vaakasuunnan tarkistaminen

Katso kuva ©

Aseta laserlaite jalustalle 20 m paahén seinasta "+X"-puoli
seinaan péin (kuva ©D).

Kytke laserlaite paalle. Odota, ettd automaattinen tasaus
paattyy ja varmista, etta laser pyorii.

Merkitse viitepiste "D1" kohtaan, jossa laserlinja kohdistuu

seinaan. Kayta tunnistinta (jos varusteena) sateen
paikantamisen helpottamiseksi.

Loysaa laserlaite jalustasta ja kierra laserlaitetta 180°.
"-X"-puolen tulee osoittaa seinaan (kuva ©(2). Merkitse
viitepiste "Dy" kohtaan, jossa laserlinja kohdistuu seinaan.

Mittaa viitepisteiden "D1" ja "Dy" valinen pystysuuntainen
etaisyys (kuva ©®).

[ Jos etaisyys "D+" pisteeseen "D2" on < 2,0 mm, kalibrointi ei
ole tarpeen.
RL 600 ja RL 600L

Jos etdisyys "D1" pisteeseen "Dy" on = 3 mm, kalibrointi
on tarpeen.

RL 700L ja RL 750L-G

Jos etdisyys "D4" pisteeseen "D2" on = 2 mm, kalibrointi
on tarpeen.
Kierra laseria 90°. Toista vaiheet [l - [l Y-akselin kohdalla.
Korvaa "+X" asetuksella "+Y" ja "-X" asetuksella "-Y"

(kuva @@).

Vaakasuunnan kalibrointi

Katso kuva ©

Kierré laser samaan kohtaan kuin vaakasuunnan
tarkistuksen vaiheessa il ("+X"-puoli seindan péin).

Kun laserlaite on pois pé paina ja pidé alhaalla
-painiketta ja sen jélkeen @-painiketta.

Vapauta @-painike ja pidé alhaalla @)-painiketta = 3
sekunnin ajan.

Vapauta (@-painike.

130(@) LED-valossa vilkkuu VIHREA valo, kun laserlaite on
X-akselin kalibrointitilassa.

[ saada tarvittaessa X-akselia @-painikkeella ja kohdista
séde @-painikkeella kohtaan Do, D on X-akselin
tarkistuksen aikana maéritettyjen pisteiden D1 ja D2
puolivalissi (kuva ©®).

HUOMIO: Akselin kaltevuus saatyy 0,01° (4,4 mm
etaisyydelld 25 m) painamalla @-painiketta tai @
-painiketta. Kuva M osoittaa nuolipainikkeiden vaikutuksen
kuhunkin akseliin.

Paina uudelleen @-painiketla X-akselin asettamiseksi
ja saada sitten Y-akseli. 12o(@) LED-valossa vilkkuu
PUNAINEN valo, kun laserlaite on Y-akselin
kalibrointitilassa.

Bl Kierra laser samaan kohtaan kuin vaakasuunnan
tarkistuksen vaiheessa I ("+Y"-puoli seindén pain).

Bl Sadda tarvittaessa Y-akselia @-painikkeella ja kohdista
séde @-painikkeella kohtaan Do, D on Y-akselin
tarkistuksen aikana maaritettyjen pisteiden D1 ja D
puolivélissa.
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Paina uudelleen (©-painiketta Y-akselin asettamiseksi ja
kalibrointitilasta poistumiseksi.

Akselien asetukset on nyt tallennettu. Kalibrointitila on pois
paalté ja laserlaite kaynnistda automaattisen tasauksen.

Toista vaakasuunnan tarkistus virheettdman kalibroinnin
varmistamiseksi.

Jos laserlaitta ei voida edelleenkaén kalibroida
kalibrointitoimenpiteen jélkeen, laserlaite tulee toimittaa

J korj

Laserin kdyttaminen

Koska laserlaite on tarkkuuslaite, kaukosaétimen (jos
varusteena) kayttd on suositeltavaa aina kun mahdollista.

Kaltevuusvaroituksen korjaaminen

(Ei kdytettavissa manuaalisessa tilassa)

Jos laserissa ilmenee hairiéta toiminnan aikana,
kaltevuusvaroituksen LED (@) -valon pysyvd PUNAINEN valo
muuttuu vilkkuvaksi PUNAISEKSI valoksi, laserin kierto loppuu
ja se alkaa vilkkua. (Kaltevuusvaroitus on oletuksena paalla
laserlaitteen lahtiessa tehtaalta).

Kaltevuusvaroituksen korjaaminen:

Tarkista laserlaite varmistaaksesi, etta se on asetettu oikein
paikoilleen.

Nollaa kaltevuusvaroitus painamalla @)-painiketta.

Laserin automaattinen tasaus kaynnistaa sen jalkeen
kierron.

Tarkista laserlaitteen kohdistuminen alkuperdiseen
kohteeseen.

Kaltevuusvaroituksen kytkeminen
pois paalta

(Ei kéytettavissd manuaalisessa tilassa)

Kytke laserlaite p&alle ja odota, etté automaattinen tasaus
paattyy.

Paina @)-painiketta.

Kaltevuusvaroituksen LED o(@) -valon PUNAINEN
merkkivalo sammuu.

2N

=

Kytke kaltevuusvaroitus takaisin palle painamalla @)
-painiketta.
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Kaltevuusvaroituksen
oletusasetuksen muuttaminen

Kun laserlaite on pois paaltd, paina ja pida alhaalla o@)
-painiketta ja paina sen jalkeen @)-painiketta.

Vapauta molemmat painikkeet.

Jos kaltevuusvaroituksen LED palaa (punaisena),
kaltevuusvaroituksen oletusasetus on paalla. Jos
kaltevuuden LED on sammunut, kaltevuusvaroituksen
oletusasetus on pois paalta.

Laserlaitteen automaattinen tasaus kaynnistyy.

Toista ylla kuvatut vaiheet kaltevuusvaroituksen
kytkemiseksi paalle tai pois paalta.

Manuaalisen tilan kaytté

Manuaalisessa tilassa laserlaite voidaan asettaa eri kulmiin.
Laser ei suorita automaattisesta tasausta ja kaltevuusvaroitus on
pois paaltd. Koska automaattinen tasaus on pois paalta, sateen
tasaisuutta ei taata.

Kun laserlaite on kytketty paalle, paina ja pidé alhaalla
@-painiketta = 2 sekunnin ajan manuaalisen tilan
kytkemiseksi paalle tai pois paalta.

Huomaa: Kun manuaalinen tila on kytketty paalle,
tasolaserin taso on pysyva laserlaitteeseen néhden.

Manuaalisesta tilasta ilmoittaa vilkkuva PUNAINEN
% = O LED-valo.

Huomaa: Automaattinen tasaus on pois paalta
manuaalisessa tilassa.

Laserlaite voidaan sijoittaa manuaalisesti mihin tahansa
kulmaan.

Paina ja pidé alhaalla @-painiketta = 2 sekunnin ajan
manuaalisen tilan kytkemiseksi pois paalta. Laserlaitteen

automaattinen tasaus kéynnistyy.

Manuaalisen kaltevuustilan kéytto

Manuaalisessa kaltevuustilassa kayttéja voi saataa tasolaserin
X-akselin ja Y-akselin kaltevuutta vaakasuunnassa (kuva @) tai
pystysuunnassa (kuva ®).

Kun virta on kytketty paélle, paina kerran (@)-painiketta.
Manuaalinen tila kytkeytyy paélle ja siita iimoittaa vilkkuva
PUNAINEN % =z LED-valo. Automaattinen tasaus on
pois paalté ja kaltevuusvaroitus on pois paalta.




Pysyvé VIHREA X/Y-valinnan LED :0(@) -valo ilmoittaa
X-akselin paalla olevasta sdadosta. Jos X-akselin
saataminen ei ole tarpeen, jatka vaiheeseen 5.}

Kiertonopeuden muuttaminen

Saatavilla olevat nop lkset nopeimmasta hitaimpaan ja
kohdistukseen ovat séadettévissa kiertonopeuden painikkeella

Sééda X-akselia yléspéin painamalla @-painiketta. Saéda
X-akselia alaspéin painamalla @-painiketta. Kuva
osoittaa painikkeiden @) ja @) vaikutuksen kuhunkin
akseliin.

HUOMIO: Kun painiketta @) tai @) pidetaan alhaalla,
akselin kaltevuus saatyy keskeytyksetta. Kaltevuuden
saétonopeus kasvaa ajan kuluessa. Kun painiketta @) tai
@ painetaan kerran, kaltevuusséétd on 0,01°.

XIY-valinnan LED () -valossa vilkkuu VIHREA valo, kun
suurin kaltevuuskulma on saavutettu. Akseli ei siirry tata
enempaa X-suunnassa.

Saatavilla olevat nopeudet

600 | 300 150 | 0 (kohdistus)

Kierrosta
minuutissa:

Kohdevalotilan kayttd

Kohdevalotilassa tasolaserin kierto pysahtyy ja kayttaja voi
sa4taa "kohdevalon” kulman manuaalisesti.

Siirry kohdevalon asetukseen (®-painikkeella (0 kierr./min).
Paina uudelleen (©)-painiketta X-akselin asettamiseksi ja
Y-akselin s&atamiseksi.

A Pysyva PUNAINEN X/Y-valinnan LED (@) -valo
iimoittaa Y-akselin paalla olevasta saaddsta. Jos Y-akselin
saataminen ei ole tarpeen, jatka vaiheeseen 9.}

Kierra kohdevaloa vastapéivaan @-painikkeella. Kierra
kohdevaloa myétapaivaan @-painikkeella.

HUOMIO: Kun painiketta @) tai @) pidetaan alhaalla,
kohdevalo kiertaa jatkuvasti. Kun nuolipainiketta on pidetty
alhaalla useiden sekuntien ajan, kohdevalo vilkkuu 3 kertaa
ja pyorii sen jalkeen nopeammin. Kun nuolipainiketta
painetaan kerran, kohdevalo kiertaa 0,5°.

FIN

S&éda Y-akselia ylospain painamalla @-painiketta. Saadé
Y-akselia alaspain painamalla @-painiketta. Kuva &
osoittaa painikkeiden @) ja @ vaikutuksen kuhunkin
akseliin.

HUOMIO: Kun painiketta @) tai @) pidetaan alhaalla,
akselin kaltevuus saatyy keskeytyksetta. Kaltevuuden
saétonopeus kasvaa ajan kuluessa. Kun painiketta @) tai
@ painetaan kerran, kaltevuusséétd on 0,01°.

Bl X/Y-valinnan LED 12o(Q) -valossa vilkkuu PUNAINEN valo,
kun suurin kaltevuuskulma on saavutettu. Akseli ei siirry tata
enempaa Y-suunnassa.

Bl Aseta Y-akseli painamalla uudelleen @)-painiketta. X/Y-
valinnan LED :eo(@)-valo sammuu.

X-akseli ja Y-akseli on nyt asetettu manuaalisesti
séaadettyihin kaltevuuksiin. Kéyta laseria manuaalisessa

Kuva (N) osoittaa nuolipainikkeiden vaikutuksen kohdevalon
kiertoon.

Skannaustilan kaytto

RL 700L ja RL 750L-G

Skannaustila rajoittaa tasolaserin projisoinnin asetettuun
skannauskulmaan ja mahdollistaa skannausasennon
saatamisen manuaalisesti.

Paina ©-painiketta siirtyaksesi saatavilla olevissa
skannauskulmissa (10°/45°/90°).

Kierra skannauskulmaa vastapaivaan @-painikkeella.
Kierra skannauskulmaa mydtapaivaan @-painikkeella.

kaltevuustilassa.

Kytke manuaalinen kaltevuustila pois paalta painamalla
ja pitaméll4 alhaalla @-painiketta = 2 sekunnin ajan.
Kun manuaalinen tila on kytketty pois paélta, % c=a O
LED-valon vilkkuminen loppuu ja laserlaite kdynnistaa
automaattisen tasauksen.

HUOMIO: Vaaka- ja pystysuuntaisten asentojen
vaihtamiseksi laserlaite on sammutettava, sijoitettava
uudelleen ja kytkettava takaisin paalle uuteen asentoon.

HUOMIO: Kun painiketta @) tai @) pidetaan alhaalla,
skannauskulma kiertaa jatkuvasti. Kun nuolipainiketta on
pidetty alhaalla useiden sekuntien ajan, skannauskulman
valo vilkkuu 3 kertaa ja pydrii sen jalkeen nopeammin. Kun
nuolipainiketta painetaan kerran, skannauskulman valo
kiertad 2,0°.

Kuva () osoittaa nuolipainikkeiden vaikutuksen
skannauskulman valon kiertoon.

Paina @-painiketta skannaustilan kytkemiseksi pois paalta
ja palauttaaksesi viimeksi kdytetyn nopeusasetuksen.
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Kaukosaatimen kayttaminen

RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G

Tunnistimen asettaminen

(Tunnistinta voidaan kayttaa kasivaraisesti tai

Kaikkiin saatavilla oleviin toimintoihin ja tiloihin paastaan
kaukosaatimen painikkeilla kaltevuusvaroituksen paalle ja pois
paalta kytkentaa seka laserlaitteen virran kytkemisté lukuun
ottamatta. (Laserlaite voidaan sammuttaa).

Tunnistimen kayttaminen

Tunnistimen avulla kayttaja voi maarittaa laserin sijainnin, kun
laserin nékyvyys on heikko etéisyyden tai valo-olosuhteiden
vuoksi.

Tunnistimen nappaimisto

@ Virtapainike

@ Korkean/matalan tarkkuuden painike

Kaiuttimen @anenvoimakkuuden painike

Tunnistimen LCD-kuvakkeet

wmmw Laser tunnistettu - Viitelinja lasersadetta kor-
W eammalla. Siirra tunnistinta osoitetussa suunnassa

(alaspain).

Laser tunnistettu - Viitelinja lasersadetta ma-

talammalla. Siirra tunnistinta osoitetussa suunnassa

(ylospain).

Laser tunnistettu - Viitelinja laserséteen
viitetasolla.

Aanimerkin d3nenvoimakkuus - korkea/
matala/mykistys.

Alhaisen tarkkuuden asetus

Korkean tarkkuuden asetus

v

A
o)
od
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lla pidikkeelld, jonka avulla se voidaan asentaa
varteen tai vast: kot )

mitt:

Pidikkeen asentaminen tunnistimeen
Katso kuva

Ohjaa pidike tunnistimeen kohdistusreian avulla.
Kirista kiinnitysruuvi.

Pidikkeen asentaminen tasaustankoon,

varteen tai vastaavaan kohteeseen

Katso kuva @@

Loysaa kiristysnuppia.

Asenna tasaustankoon, varteen tai vastaavaan kohteeseen.

Kiinnita pidike kiristamalla kiristysnuppi.

Paikanna viitetaso 6ysaamélla pidiketta niin, ettd saatd
ylés/alas on mahdollinen.

Kun viitetaso on I6ydetty, kirista nuppi uudelleen tunnistimen
kiinnittamiseksi paikoilleen. Lue asento pidikkeen viitelinjan
(kuva ©(D) reunasta.

Tunnistimen kdyttaminen

(Katso kdyton aikana esiintyvéat merkit ndppaimiston ja
LCD-néytdn kuvauksista)

Tunnistimen kytkeminen péalle

Kytke tunnistin péalle painamalla (@)-painiketta.

Kun laite on kytketty paélle, kaikki kuvakkeet nakyvat hetken
aikaa LCD-naytossa (varmista tdmén avulla LCD-nayton
virheetdn toiminta).

Paina ja pidé alhaalla @-painiketta = 2 sekunnin ajan
tunnistimen kytkemiseksi pois paalta.

HUOMIO: Tunnistin kytkeytyy automaattisesti pois paalta, jos
lasersadetta ei tunnisteta 10 minuuttiin. Kytke virta uudelleen
padlle painamalla @-painiketta.

Tunnistimen LCD-ndyton valon sytyttdéminen

+ Kun tunnistin on kytketty paalle, kytke LCD-ndyton valo paalle
painamalla @)-painiketta.




HUOMIO: Valo sammuu automaattisesti 60 sekunnin kuluttua,
jos laserséadettd ei tunnisteta tai mitaén painiketta ei paineta.

Tunnistimen tarkkuuden saataminen

Kun tunnistin on kytketty paalle, paina 2)-painiketta
KORKEAN tai MATALAN tarkkuusasetuksen valitsemiseksi.
Tarkkuuden oletusasetus on KORKEA.

HUOMIO: Kayta MATALAA tarkkuusasetusta, kun:

KORKEAA tarkkuusasetusta ei tarvita.
Vakaata viitetasoa ei voida saavuttaa tarinan vuoksi.
Lammésta johtuva sumu héiritsee lasersadetta.

Tunnistimen kaiuttimen danenvoimakkuuden
saataminen

Kun tunnistin on kytketty paalle, paina @)-painiketta
aanenvoimakkuusasetuksen (KORKEA/MATALA/MYKISTYS)
valitsemiseksi.

Kun tunnistin on kytketty paalle, d&anenvoimakkuuden
oletusasetus on KORKEA.

Viitetason tunnistaminen

Kun tunnistin on kytketty palle, aseta se laserséteen

kohdalle.

Séilyta taso kéyttimalla tunnistimen kuplalasia (kuva ©@).
Kohdista laserin vastaanotin (kuva ©) lasersateen

lahteeseen. Vastaanottimen on oltava 40° alueella
laserlahteesta

Kayta LCD-néyton "Laser tunnistettu” -kuvakkeita viitelinjan

(kuva ©@) kohdistamiseksi laserséteeseen.

HUOMIO: Jos kaiuttimen &anenvoimakkuus on paalla
(KORKEA/MATALA), &animerkki tukee myds tunnistimen
kohdistusta. Nopea &animerkki ilmoittaa, etta tunnistinta

on siirrettava alaspain. Hidas aanimerkki iimoittaa, etta
tunnistinta on siirrettava ylospain. Vakioaanimerkki iimoittaa,
ettd lasersade on kohdistettu tunnistimen viitelinjaan.

Tasainen &animerkki Kohdistettu viitelinjaan

Nopea aanimerkki Siirra tunnistinta alaspain

Hidas aanimerkki Siirra tunnistinta ylospain

Kun laser on kohdistettu viitelinjaan, merkitse kyseinen
kohta.

HUOMIO: Jos tunnistimen ylédosaa kéytetaan

merkintékohtana, kéyta tunnistimen takaosaa
kompensointiarvon mittaamiseen.

Yllapito ja huolto

+ Kun laser poistetaan kaytdsta, puhdista sen ulkopinnat
kostealla liinalla ja pyyhi laser kuivaksi pehmealla ja kuivalla
liinalla. Aseta se sitten s&iléon toimitetussa pakkauksessa.
ALA KOSKAAN puhdista laseria liuottimilla.

Ala sailyté laseria alle -10 °C tai yli 40 "C lampdtilassa.
Varmista laserin tarkkuus tarkistamalla sen virheeton
kalibrointi.

ja muita huollon aikaisia korjauksia.

STANLEY-huoltopalvelut voivat suorittaa kalibrointitarkistuksia
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Tekniset tiedot Laserlaite

RL 600 RL 600L RL 700L RL 750L-G

Vaakasuuntaisen tason +/- 2,2 mm etéi- +/- 2,2 mm etéi- +/-1,5 mm etéi- +/-1,5 mm etéi-

tarkkuus: syydelld 30 m syydelld 30 m syydelld 30 m syydelld 30 m

* [ampétilassa 20 °C

Pystysuuntaisen tason tarkkuus: +-3,0 mm etai- +-3,0 mm etéi- +-3,0 mm etéi- +-3,0 mm etai-

* lampdtilassa 20 °C syydelld 30 m syydelld 30 m syydelld 30 m syydelld 30 m

Luotaus ylos -pisteen tarkkuus: +-4,4 mm etai- +-4,4 mm etai- +-3,0 mm etéi- +-3,0 mm etai-

* lampdtilassa 20 °C syydelld 30 m syydelld 30 m syydelld 30 m syydelld 30 m

Luotaus alas -pisteen tarkkuus: Ei saatavilla Ei saatavilla +-8,7 mm etai- +-8,7 mm etéi-

* lampétilassa 20 °C syydella 30 m syydelld 30 m

Kompensointivali: 5° 5° 5° 5°

Kaltevuusvali: + 10 % (kaksoi- + 10 % (kaksoi- +10 % (kaksoi- +10 % (kaksoi-
sakseli) sakseli) sakseli) sakseli)

Kaltevuuden 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

vahimmaissaatovali: (4,4 mm etdisyydella | (4,4 mm etdisyydella | (4,4 mm etdisyydella | (4,4 mm etéisyydelld
25m). 25m). 25m). 25m).

Skannausvali: 10°/45°/90° + 20 % | 10°/45°/90° + 20 % | 10°/ 45°/ 90° + 20 % | 10°/ 45°/ 90° + 20 %

Kayttoalue halkaisija <600 m <600 m <600 m <600 m

tunnistimella:

Tasausaika: < 30 sekuntia < 30 sekuntia < 30 sekuntia < 30 sekuntia

Kiertonopeus: 0/150/300/600 kierr./ | 0/150/300/600 kierr./ | 0/150/300/600 kierr./ | 0/150/300/600 kierr./

min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 %

* [ampétilassa 20 °C (huoneen
lampdtila)

Laserluokka:

Luokka 2 < 1,0 MW
(IEC 60825-1:2014)

Luokka 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Luokka 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Luokka 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Laserin aallonpituus:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Kayttoaika: 2 30 tuntia 2 40 tuntia = 40 tuntia 2 30 tuntia
Latausaika: Ei saatavilla <7 tuntia <7 tuntia <7 tuntia
Virtaldhde: 2 x D-alkaliparisto Li-lon-akku Li-lon-akku Li-lon-akku
Infrapunaluokka: P54 P66 P66 P66
Kayttolampatila: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Sailytyslampotila: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C

130




Kaukosaadin

Tyyppi: Infrapuna

Kayttoalue sisatilassa: 15m

Virtalahde: 2 x AA-paristo (alkali)
Tunnistin

Tasauksen tarkkuus (korkea) <1mm

Tasauksen tarkkuus (matala): <2mm

Laserin vastaanottimen leveys: 55 mm

Kéyttoalueen sade: 2300 m

Kuplalasin tarkkuus: 3°/2mm

Kayttoaika: 20h

Automaattinen virrankatkaisu (ei signaalin tunnistusta): 10 min

Virtalahde: 2xAA

Infrapunaluokka: P66

Kayttolampotila: -10 °C - +50 °C (+14 °F - +122 °F)

Sailytyslampdtila: -25°C-+70°C (-13 °F - +158 °F)
Huomautukset
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Innhold

* Brukersikkerhet

* Tastatur og LED-lys

* Batterisikkerhet

* Batterier og strom

* Bruk av tilbehor

* Sld pé/av laseren

+ Utfore nayaktighetssjekk og kalibrering
* Bruk av laseren

* Bruk av fjernkontrollen
* Bruke detektoren

* Vedlikehold og stell

* Spesifikasjoner

Brukersikkerhet

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert
signalord. Les bruksanvisningen naye og legg spesielt merke til
disse symbolene.

FARE: Varsler om en umiddelbar farlig situasjon som,
hvis den ikke unngas kan fare til dod eller alvorlig
personskade.

ADVARSEL: Varsler om en mulig farlig situasjon som,
hvis den ikke unngas kan fare til dad eller alvorlig
personskade.

A
A

MERK: Varsler om en bruk som ikke relateres til personskade,
men som hvis den ikke unngas, kan fore til materielle skader.

FORSIKTIG: Varsler om en mulig farlig situasjon som,
hvis den ikke unngas kan fare til mindre eller moderate
personskader.

Hvis du har spersmal eller kommentarer om dette eller et
hvilket som helst Stanley-verktay, ga til http://www.2helpU.
com.

ADVARSEL:

Les og forsta alle instruksjonene. Hvis du ikke falger
kan dette resultere i alvorlig personskade.

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE

ADVARSEL:
Les noye gjennom sikkerh

FORSIKTIG:

Mens laserverktayet er i drift ma du vaere noye med &
unnga & utsette aynene dine for laserstralen. Det kan
veere skadelig for ynene & utsettes for en laserstréle
over lengre tid.

FORSIKTIG:

Noen laserverktoysett leveres med briller. Disse er IKKE
sertifiserte vernebriller. Disse brillene brukes KUN for &
forsterke synligheten til strélen i lysere miljoer eller ved
store distanser fra laserkilden.

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE

ADVARSEL:

Folgende etiketter er plassert pa laserverktoyet for &
informere deg om laserklassifikasjonen, for din egen
bekvemmelighet og sikkerhet.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

7448 — RL7S0LG —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Merkene pa laseren kan inneholde de felgende symbolene.

Mads in China

brukere forstar og etterlever disse anvisningene.

advarslene og instruksjonene i denne bruksanvisningen, Symbol Betydning
\ Volt
mW Milliwatt
& Laseradvarsel
nm Bolgelengde i nanometer
produktmanualen for du bruker dette produktet Den 2 Klasse 2 laser
som er ansvarlig for instrumentet ma sorge for at alle ADVARSEL: LASERSTRALING.
IKKE STIRR INN | STRALEN.
Klasse 2 laserprodukt.
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ADVARSEL Eksponering for laserstréling. Du skal ikke
demontere eller modifisere laservateren. Det finnes
ingen deler inni som eieren kan utfare service pa. Dette
kan fore til alvorlig oyeskade.

Du skal ikke bruke laseren i eksplosive atmosfaerer slik som
hvor det finnes flammende veesker, gasser eller stov. Dette
verktoyet kan skape gnister som kan antenne stovet eller
gassene.

Nar laseren ikke er i bruk skal du oppbevare den ute av barns
rekkevidde og andre utrente personer. Laserprodukter er
farlige i hendene pé brukere uten oppleering.

Verktoyservice ma utfares av kvalifisert reparasjonspersonell.
Service eller vedlikehold som utfares av ukvalifisert personell
kan fare til personskade. For & finne ditt nsermeste Stanley
servicesenter, ga til http://www.2helpU.com.

Du skal ikke bruke optisk verktay, som kikkert eller teodolitt for
& se mot laserstralen. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.
lkke plasser laseren i en slik posisjon at noen tilsiktet eller
utilsiktet stirrer inn i laserstralen. Dette kan fore til alvorlig
oyeskade.

Ikke posisjoner laseren neer en reflekterende overflate som
kan reflektere laserstralen mot noens eyne. Dette kan fare til
alvorlig eyeskade.

Nar laseren ikke er i bruk skal du oppbevare den ute av barns
rekkevidde og andre utrente personer. Laserprodukter er
farlige i hendene pé brukere uten oppleering.

Skru av laseren nar den ikke er i bruk. Ved & la laseren sta pa
oker du risikoen for a stirre inn i laserstralen.

Du skal ikke modifisere laseren pa noen méte. Modifisering av
verktayet kan fore til farlig eksponering av laserstraling.

Du skal ikke bruke laseren rundt barn, eller la barn bruke
laseren. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.

Du skal ikke fierne eller gjor advarselsmerker uleselig. Hvis
merker tas bort, kan brukeren eller andre utilsiktet utsette

seg for straling.

Posisjoner laseren sikkert og pa en jevn overflate. Hvis
laseren faller, kan dette fore til alvorlig personskade eller at
laseren blir skadet.

Personlig sikkerhet

+ Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjer og bruk sunn fornuft
ved bruk av laserproduktet. lkke bruk verktayet nar du er trett
eller under pavirkning av rusmidler, alkohol eller medisiner. Et
oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av et laserprodukt kan
fore til alvorlig personskade.

* Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Du skal alltid bruke
vernebriller. Redusering av faren for personskader avhenger
av arbeidsforhold og bruk av vereutstyr slik som stevmaske,
sklisikre sko, hjelm og areklokker.

Bruk og stell av verktoyet

* Folg instruksjonene i Vedlikehold og stell-avsnittet i denne
bruksanvisningen. Bruk av ikke godkjente deler, eller at du
ikke falger anvisningene om vedlikehold og stell kan fore til
elektrisk stot eller personskade.

Tastatur og LED-lys

Tastatur

For tastatur og LED-display, se figur © (RL 600 and
RL 600L) eller figur €2 (RL 700L and RL 750L-G).

Strem PA/AV-tast

Tilt-varsel PA/AV-tast

Scan-modustast
Kun RL 700L og RL 750L-G.

Manuell vinkelmodus-tast
Rotasjonshastighet-tast
Opp-pil (mot klokken)

Ned-pil (med klokken)

PEOEOE®G
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LED-lys

Strom-LED

w20

Fast gronn * Lading fullfert.

« Selvretting fullfert.

Blinker grenn « Laseren selvretter seg.
« | kalibreringsmodus og/eller

standard tilt-varsel satt pa.

Blinker rod « Lavt batteri.
Fast red + Batteriet ma lades opp,
RL600L, RL700L,  stremforsyning nedvendig.
&RL 750L-G + Forsinkelse batteri varmt/kaldt eller

cellesvikt. Laseren kan brukes med
stromadapteren.

Manuell LED

Blinker rad

% =20

+ Manuell modus PA (selvretting AV).

Strom-LED & manuell LED

+ Utenfor selvrettende
kompensasjonsrekkevidde.

®

Blinker avvekslende
grenn og red

Tilt-varsel LED

Fast rod « Tilt-varsel PA.

Blinker rad « Ikke i vater.

X/Y-valg LED 580
Fast gronn « X-akse vinkeljusteringsmodus.

Fast rad * Y-akse vinkeljusteringsmodus.

Blinker grenn « X-akse pa maks tillatt vinkel
i vinkelmodus.

« X-akse kalibreringsmodus.

* Y-akse pa maks tillatt vinkel
i vinkelmodus.
* Y-akse kalibreringsmodus.

Blinker rad
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Batterisikkerhet

RL 600 far strom fra alkaliske batterier.
RL 600L, RL 700L og RL 750L-G drives med et li-ion batteri.

ADVARSEL:

For a redusere faren for personskade mé brukeren lese
produktets brukerhandbok, lasersikkerhetsmanualen og
batterisikkerhetsmanualen.

A ADVARSEL:
Batteriet og laderen/stromadapteren kan skades dersom
den blir fuktig. Alltid lagre og lade verktoyet pa et tort og

skjermet sted.

A Du skal alltid sette inn batteriene korrekt i henhold til
polaritet (+ og ), som merket pa batteriet og
utstyret. Aldri bruk gamle og nye batterier sammen.
Bytt alle batteriene samtidig, med nye batterier av
samme merke og type.

Q ADVARSEL:
Batterier kan eksplodere eller lekke og medfore
personskade eller brann. Slik reduserer du faren:

Folg naye alle anvisninger og advarsler pa batterietiketten
og emballasjen.

Aldri blande batterikjemi.

Aldri kast batteriene pa apen ild.

Oppbevar batteriene utilgiengelige for barn.

Du skal alltid ta ut batteriene hvis enheten ikke skal brukes
pa noen maneder.

Du skal aldri kortslutte batteriterminalene.

Aldri prov & lade alkaliske batterier.

Fjern utgatte batterier umiddelbart og avhend deg med dem
pa korrekt mate.

Slutt pa levetiden

ALDRI kast dette produktet sammen med husholdningsavfallet.
Batterier skal ALLTID avfallshandteres i henhold til lokale
forskrifter.

VENNLIGST LEVER TIL GJENVINNING i henhold til lokale
retningslinjer for innsamling og avfallshandtering av elektrisk og
elektronisk avfall.




EU-samsvarserklaring
Radioutstyrsdirektivet

Ce

Stanley Fatmax selvrettende roterende laser
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Stanley erkleerer med dette at Stanley Fatmax selvrettende
roterende laser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 er i samsvar med direktiv 2014/53/EU og alle
aktuelle krav fra EU-direktiver.

Den fulle teksten av EU-samsvarserklzeringen kan foresparres
fra Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgia eller kan hentes pa fglgende internettadresse:
www.2helpU.com.

Sk etter produkt og typenummer som angitt pa typeskiltet.

Stanley Tools erkleerer at CE-merket er pafert dette produktet
i samsvar med CE-merkingsdirektivet 93/68/E@S.

Dette produktet samsvarer med [EC/EN60825-1:2014.

Batterier og strem
Batteriinstallasjon

Installasjon av batteri pa laseren
RL 600

Se figur ®D

Apne batteridekselet ved & trykke og skyve ut.

Installer to nye type D cellebatterier. Sett batteriene i riktig
nar du setter dem inn i laseren.

Lukk og las batterilokket ordentlig.

Installasjon av batteri pa fiernkontroll
RL 600L, RL 700L og RL 750L-G
Se figur @2

Apne batterirommet ved & lasne lokket.

Installer to nye type AA batterier. Sett batteriene i riktig nar
du setter dem inn i laseren.

Lukk og ls batterilokket ordentlig.

Installasjon av batteri pa detektor
Se figur ©Q

Apne batterirommet ved 4 lgfte av batterilokket.

Installer to nye type AA batterier. Sett batteriene i riktig nar
du setter dem inn i laseren.

Lukk og las batterilokket ordentlig.

ADVARSEL:

Pass naye pa merkene (+) og (-) for korrekt installasjon
av batterier. Batteriene ma veere av samme type og
kapasitet. Ikke bruk en kombinasjon av batterier med ulik
gjenvaerende kapasitet.

Lade li-ion batteriet

RL 600L, RL 700L og RL 750L-G

Se figur Q@

Plugg laderen/stremadapteren inn i ladeporten pa laseren.

Plugg laderen/stremadapteren i en stikkontakt (110 V eller
220 V) med passende stgpsel/kontakt.
2 0O-LED vil lyse R@D under lading.

La batteriet lade seg omtrent 7 timer for & na full opplading.
=2 O-LED vil lyse GRONN under lading.

Nar batteriet er fullt oppladet, trekk ut laderen/
stromadapteren av laseren og av stikkontakten.

ADVARSEL: Lad laseren kun med den medfalgende
stromadapteren. Bruk av annen typer lader/stromadapter
kan fare til materielle skader og/eller personskader.

Bruk med lader/stremadapter

+ Laseren kan brukes med innplugget lader/stremadapter.
+ Funksjoner og kontroller pa laseren er de samme som nar
den ikke er plugget inn i laderen/stremadapteren.

Bruk av tilbehgr

FORSIKTIG: lkke la laseren veere uten tilsyn pa tilbehor
uten at monteringsskruen er godt festet. Laseren kan
falle og fa skader dersom du ikke passer pa det.

Monteringsbrakett

RL 700L og RL 750L-G

Se figur ®

MERK:

+ Det anbefales at laseren stottes med en hand nar du setter pa
eller tar av laseren fra et tilbehor.

+ Ved plassering mot et mél, trekk delvis til 5/8"-11
monteringsskruen, rett inn laseren og trekk deretter helt til
5/8"11 monteringsskruen.
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Plasser monteringsbraketten ordentlig med en av felgende
metoder:
+ Heng monteringsbraketten fra en vegg med nekkehullet
(figur D).
« Fest monteringsbraketten til en kant pa taket med
takkantklemmen (figur @®).
+ Bruk nekkelhullfestet (figur @) med passende tilbeher.

Orienter brakettens monteringsflate slik at den er omtrent
horisontalt.

Monter ett av laserens festepunkter (figur (D) pé brakettens
5/8"-11 monteringsskrue og trekk til knotten (figur ®®).

Bruk en av fglgende deler pa monteringsbraketten for videre
justering av posisjonen il laseren.

+ Vertikal finjusteringsknott (figur ®®) beveger laseren
opp og ned vertikalt spor. Vertikal laseknott (figur ®)
fester den vertikale posisjonen.

+ Rotasjon finjusteringsknott (figur E)@) roterer laseren.

« Vegg-vinkel justeringsknott (figur E®) justerer vinkelen
mellom monteringsbraketten og veggen.

Trefot-montering
Se figur ©

Velg en plassering av trefoten naer senter av omradet du vil
undersgke, slik at den ikke forstyrres.

Trekk ut bena pa trefoten etter behov. Juster bena slik at
toppen av trefoten er omtrent horisontal.

Monter ett av laserens festepunkter (figur (D) pa trefoten
med 5/8"11 monteringsskrue og trekk il monteringsskruen.

Malkort
Se figur ©

Noen lasere inkluderer et laserméalkort som hjelper deg a finne
og markere laserstralen. Malkortet forsterker synligheten til
laserstralen nar den krysser over kortet. Kortet er merket med
standard og metriske mal. Laserstralen passerer giennom den
rade eller granne plasten og reflekteres av reflekstapen pa
motsatt side. Magneten pa toppen av kortet er laget for & holde
malkortet til et takspor eller stallekter for & bestemme lodd og
vater posisjoner. For best ytelse nar du bruker malkortet skal
fronten av kortet peke mot deg.

Laserforsterkende briller
Se figur @

Noen lasere inkluderer laserforsterkende briller. Disse brillene
forsterker synligheten il laserstralen under lyse forhold eller over
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avstander nar laseren brukes til innendars bruk. Disse brillene er
ikke pakrevd for a bruke laseren

FORSIKTIG:

Disse brillene er ikke ANSI godkjente vernebriller og skal
ikke brukes nar du bruker andre verktoy. Disse brillene
hindrer ikke laserstralen fra & treffe gynene dine.

FORSIKTIG:

For & redusere faren for alvorlig personskade skal du
aldri se direkte inn i laserstralen med eller uten disse
brillene.

Sla palav laseren

Velg en jevn, flat og rett overflate for plassering av laseren.

Avhengig av gnsket funksjon, sett laseren horisontalt (figur
®) eller vertikalt (figur B).

Trykk tasten @) for & slé laseren PA.

Laseren starter selvretting. Under selvretting blinker =0
-LED grann den roterende laseren (figur @) blinker,
lodd-opp punkt laser (figur @) blinker, og lodd-ned punkt
laser (figur BX) lyser fast (om tilgjengelig).

Nar selvrettingen er ferdig, blir #=O-LED fast GRONN,
den roterende laseren roterer med sist innstilte turtall
(RPM), lodd-opp punkt laser lyser fast og lodd-ned punkt
laser (om tilgjengelig) lyser fortsatt fast.

MERK: Laserens standard selvrettende modus kan
kompensere for ujevnt underlag opp til 5°. Dersom laseren
ikke er rett innen 5°, vil GRGNN -¢:2= O-LED og R@D
% =1 (O)-LED blinke avvekslende. Flytt laseren innenfor
grensen pa 5° og la den selvrette seg.

Selvrettingen justerer planet for den roterende laseren og

setter lodd-opp punkt laser og lodd-ned punkt laser (om
tilgiengelig) vinkelrett pa planet til den roterende laseren.

Utfore noyaktighetssjekk og
kalibrering

MERK:

+ Laserverktoyet er forseglet og kalibrert ved fabrikken med de
spesifiserte nayaktighetene.

Det anbefales & foreta en kalibreringssjekk for bruk.

Pass pa 4 la laseren fa nok tid for selvretting (< 30 sekunder)
for kalibreringssjekk.

ktoyet skal sjekkes regell ig for & forsikre
noyaktighet, spesielt for presise plantegninger.

+ Laser




Horisontal sjekk

Se figur ©

Sett laseren pa en trefot 20 m fra en vegg med siden "+X"
rettet mot veggen (figur ©(D).

Sla PA laseren. La laseren selvrette seg 0g pass pa at
laseren roterer.

Merk et referansepunkt "D+" der laserlinjen vises pa
veggen. Om tilgjengelig, bruk en detektor for & finne stralen
enklere.

Ta laseren av trefoten og roter laseren 180°. Na skal
"-X" siden vaere rettet mot veggen (figur ©(@2). Merk et
referansepunkt "Dy" der laserlinjen vises pa veggen.

Mal vertikal distanse mellom referansepunktene "D1" og
"Dy" (figur O@)).

B Dersom distansen "Dy" til "D2" er < 2,0 mm, er kalibrering
ungdvendig.

RL 600 & RL 600L

Dersom distansen "D+" til "D2" er = 3 mm, er kalibrering
nedvendig.

RL 700L & RL 750L-G
Dersom distansen "D1" til "D2" er = 2 mm, er kalibrering
ngdvendig.

Roter laseren 90°. Gjenta trinnene [l til og med [
for Y-aksen. Erstatt "+X" med "+Y" og "-X" med "-Y"
(figur ©@).

Horisontal kalibrering
Se figur ©
Roter laseren til samme posisjon som for trinn
i horisontal sjekkprosedyre (med "+X" siden mot veggen).
Med laseren slétt AV, trykk og hold tasten (@) og deretter
tasten @)
Slipp tasten @) og fortsett & holde tasten (@) i = 3 sekunder.

A Slipp tasten @)

:23(@D-LED blinker GR@NN nér laseren er i X-akse
kalibreringsmodus.

B om ngdvendig, juster X-aksen ved hjelp av tasten @

og tasten @ for & rette inn stralen pa Do, Dg er punktet

midt mellom punktene D1 og D2 som du fant ved sjekk av

X-aksen (figur ©®)).

MERK: Ved 4 trykke tasten @) eller tasten @ vinkles

aksen med by 0,01° (4,4 mm @ 25 m). Figur M viser

hvordan piltastene pavirker hver akse.

Trykk tasten (@ igjen for & sette X-aksen og fortsett med
justering av Y-aksen. 12(@-LED blinker R@D nér laseren er
i Y-akse kalibreringsmodus.

Bl Roter laseren til samme posisjon som for trinn
i horisontal sjekkprosedyre (med "+Y" siden mot veggen).

A Om ngdvendig, juster Y-aksen ved hjelp av tasten @)
og tasten @ for 4 rette inn stralen pa Do Dy er punktet
midt mellom punktene D1 og D2 som du fant ved sjekk av
Y-aksen.

Trykk tasten (@) igjen for  sette Y-aksen og avslutt
kalibreringsmodus.

Akseinnstillingene er na lagret. Kalibreringsmodus er AV og
laseren starter selvretting.

Gjenta horisontal sjekk for & fastsla om kalibreringen var
vellykket.

Dersom laseren fortsatt ikke kan kalibreres ved a folge
kalibreringsprosedyren, send laseren til et autorisert
servicesenter for reparasjon.

Bruk av laseren

Siden laseren er et presisjonsinstrument, anbefales det a bruke
den med fiernkontroll (om medfelger) nar det er mulig.

Korrigere et tilt-varsel

(Ikke tilgjengelig i manuell modus)

Dersom laseren forstyrres under bruk, skifter tilt-varsel LED

o@) fra fast R@D il blinkende R@D og laseren slutter & rotere
og begynner & blinke. (Tilt-varsel er pa som standard nar laseren
leveres fra produsenten.)

Korrigere et tilt-varsel:

Sjekk laseren og forsikre deg om at den er plassert korrekt.
Trykk tasten @ for a tilbakestille tilt-varselet.

Laseren selvretter seg og begynner a rotere.

Sjekk innretting av laseren mot det opprinnelige malet.
Sla av tilt-varsel

(Ikke tilgjengelig i manuell modus)

Sla pa laseren og vent til selvrettingen er avsluttet.
Trykk tasten @).

Tilt-varsel LED @) skifter fra fast R@D til av.

For & sla pa tilt-varsel igjen trykk tasten @).
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Endre standard innstilling av tilt-
varsel
Laseren AV, trykk og hold tasten o@) og deretter tasten @).

Slipp begge tastene.

Dersom tilt»\!arsel LED er PA (rad), er standard tilt-varsel
innstilling PA. Dersom tilt-varsel LED er AV, er standard
tilt-varsel innstilling AV.

Laseren starter selvretting.

Gjenta trinnene over for a veksle tilt-varsel mellom PA og
AV.

Bruk av manuell modus

Manuell modus lar deg plassere laseren i ulike vinkler. Laseren
vil ikke selvrette seg og tilt-varsel er satt til AV. Siden selvretting
er AV, er det ikke garantert at stralen er i vater.

Etter at laseren er slatt pa, trykk og hold tasten @) i2 2
sekunder for & sla manuell modus PA eller AV.

Merk: Nar manuell modus er aktivert, vil planet pa den
roterende laseren forbli fast i forhold il laseren.

Manuell modus indikeres ved at LED % t=1 () blinker
R@D.

Merk: Selvretting er AV i manuell modus.
Laseren kan manuelt plasseres i enhver vinkel.

> ]

Trykk og hold tasten @) i = 2 sekunder for & sla manuell
modus AV. Laseren starter selvretting.

Bruk av manuell vinkelmodus

Manuell vinkelmodus lar brukeren justere vinkelen for den
roterende laseren i X-aksen og Y-aksen horisontal (figur ®) eller
vertikal (figur ®) posisjon.

Nar strammen er PA, trykk en gang pa tasten (@). Manuell
modus slas pa, indikeres ved at LED % =a(O blinker
R@D. Selvretting er AV og tilt-varsel er deaktivert.

Fast GRANN X/Y valg-LED :2-(G) viser at X-aksejustering
er aktiv. Dersom X-akse justering ikke er nedvendig, ga
videre til trinn Bl

Trykk tasten @) for & justere X-aksen opp. Trykk tasten @
for & justere X-aksen ned. Figur W viser hvordan @ og @
pavirker hver akse.
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MERK: Holde nede @) eller @ vinkler aksen kontinuerlig.
Hastigheten av vinkelendringen ker med tiden. Trykk @
eller @ en gang for & justere vinkelen med 0,01°.

XIY valg-LED (@) blinker GR@NN nar maksimal vinkel er
nadd. Aksen vil ikke bevege seg mer i X-retningen.

Trykk tasten (@) igjen for a lagre X-aksen og aktivere Y-akse
justeringen.

Fast R@D X/Y valg-LED :-@) viser at Y-aksejustering er
aktiv. Dersom Y-akse justering ikke er nedvendig, ga videre
til trinn .

Trykk tasten @) for & justere Y-aksen opp. Trykk tasten @
for & justere Y-aksen ned. Figur & viser hvordan @) og @
pavirker hver akse.

MERK: Holde nede @) eller @ vinkler aksen kontinuerlig.
Hastigheten av vinkelendringen ker med tiden. Trykk @
eller @ en gang for & justere vinkelen med 0,01°.

XIY valg-LED (@) blinker R@D nar maksimal vinkel er

nadd. Aksen vil ikke bevege seg mer i Y-retningen.

Trykk tasten (@) igjen for & lagre Y-aksen. X/Y valg-LED

w2o(2) slukker.

X-aksen og Y-aksen er na satt til manuell justering av
vinkler. Bruk av laseren i manuell vinkelmodus.

For & sla manuell vinkelmodus AV, trykk og hold @) i = 2

sekunder. Nar manuell modus er slatt AV, vil % =1 (O

-LED slutte a blinke og laseren begynner selvretting.

MERK: For a skifte mellom horisontal og vertikal posisjon
ma laseren slas AV, flyttes og deretter slas PA i den nye
posisjonen.

Endre rotasjonshastighet

Trykk tasten for rotasjonshastighet @ for & bla gjennom
tilgiengelige hastighetsinnstillinger for raskest til langsomst til
stopp.

Tilgjengelige hastigheter
g0 | a0 [ 150 | opunky

[ rew:

Bruk av punkt-modus

Punkt-modus stopper den roterende laseren og lar brukeren
manuelt justere vinkelen av "punktet".

Bruk tasten @ for & bla gjennom punkt.innstillingen
(0 RPM).




Bruk tasten @) for & rotere punktet mot klokken. Bruk tasten - Detektor tastatur
@ for & rotere punktet med klokken.

MERK: Hold nede tasten @) eller tasten @ for & @ Strom PA/AV-tast
kontinuerlig rotere punktet. Etter at du har holdt tasten i flere

sekunder, vil punktet blinke 3 ganger og rotere raskere. Ett .
enkelt trykk pa en piltast vil rotere punktet 0,5°. Tast for hey/lav noyaktighet

Figur (N viser hvordan piltastene pavirker punktrotasjonen.
@ Volumtast hoyttaler
Bruk av skanne-modus

RL700L og RL 750L-G Detektor LCD-symboler
Skanne-modus begrenser den roterende laserens projeksjon
il en innstilt vinkel, og lar brukeren justere posisjonen av - Laser registrert - referanselinje hoyere enn
skanningen. laserstralen. Beveg detektoren i den viste retningen
V (ned).
Trykk ta§ten < f?,r 4 t:la giennom figjengelige A Laser registrert - referanselinje lavere enn
skannevinkler (10°/45°/90°). mm laserstralen. Beveg detektoren i den viste retningen
Bruk tasten @) for & rotere skanningen mot klokken. Bruk . (opp).
tasten @ for & rotere skanningen med klokken. . L
MERK: Hold nede tasten @) eller tasten @ for & — ll;_j:esr;r;érleeg?;éer:]segel;er:ansel|nje pa linje med m
kontinuerlig rotere skanningen. Etter at du har holdt
piltasten i flere sekunder, vil skanningen blinke 3 ganger
og rotere raskere. Ett enkelt trykk pa en piltasten vil rotere ﬂq))
skanningen 2,0°.
Figur ®) viser hvordan piltastene pavirker uq Summer-volum - hay/myiav.

skanningrotasjonen.

Trykk tasten @ for & sla av skanne-modus og g4 tilbake til AV
sist innstilte hastighet.

v
= Innstilling lav ngyaktighet
: A

Bruk av fjernkontrollen
RL 600L, RL 700L og RL 750L-G v . .

- Innstilling hoy noyaktighet
Alle funksjoner og moduser er tilgjengelig via fierkontrollen med A
unntak av valg mellom tilt-varsel PA og AV og sl laseren PA.
(Laseren kan slas AV.) Oppsett detektor

(Detektoren kan brukes i handen eller med ekstra klemme

B ru ke d ete kto ren for & montere detektoren pa en malestang, stolpe eller
Detektoren lar brukeren bestemme posisjon av laseren nar lignende objekt)

avstand eller lysforhold gjer laseren vanskelig a se
Montere klemme pa detektoren
Se figur OD
Styr klemmen pa detektoren ved hjelp av innrettingshullet.
Trekk til festeskruen.
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Montere klemmen pa vaterstav, stolpe eller
lignende objekt

Se figur ©Q@

Lasne festeknotten.

Monter pa vaterstav, stolpe eller lignende objekt.

Stram til festknotten for & feste kiemmen.

Nar du skal finne referanseplanet, lasne klemmen for a
posisjonere opp og ned.

Nar du har funnet referanseplanet, stram til knotten igjen
for a feste detektoren. Les av posisjonen som vist pa
referanselinje (figur ©(D) kanten av kiemmen.

Bruk av detektoren

(Se beskrivelse av tastatur og LCD-display for indikasjoner
under bruken)

Sla pa detektoren

« Trykk tasten @) for & sla PA detektoren.

+ Nar den slas PA, vil hele LCD-displayet vise alle symboler
(bruk dette for a sikre at LCD-displayet fungerer korrekt).

« Trykk og hold tasten @) i = 2 sekunder for & sla detektoren
AV.

MERK: Detektoren vil automatisk sla seg AV dersom en (
laserstrale ikke registreres innen 10 minutter. For a sla PA igjen,
trykk tasten @).

Sla pa lys pa detektor-LCD
+ Nér detektoren er PA, trykk tasten @) for & sla lys pa LCD
PA eller AV.

MERK: Lyset slas automatisk AV etter 60 sekunder dersom det
ikke registreres noen laserstrale eller noen tast trykkes.

Justere noyaktighet av detektoren

« Nar du slar PA, trykk tasten &) for & veksle nayaktighet
mellom hay/lav (HIGH og LOW).

+ Standard innstilling av neyaktighet er H@Y.

MERK: Bruk innstilling av LAV ngyaktighet nar:

+ Innstilling av HAY neyaktighet ikke er nadvendig.

« Et stabilt referanseplan kan ikke finnes pa grunn av
vibrasjoner.

+ Varmetake interfereres med laserstralen.
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Justere detektorens hgyttalervolum

+ Nardu slar PA, trykk tasten @) for & bla gjennom
voluminnstillingene (HBY/MYK/AV).

+ Nar du har slatt PA, er standard voluminnstiling H@Y.

Registrere referanseplan

Nar du har slatt PA, plasser detektoren der laserstralen er
projisert.

Bruk detektorens vaterbobler (figur ©(@2) for & opprettholde
vaterplanet.

Pek laserens mottakervindu (figur ©@)) mot kilden for
laserstralen. Mottakervinduet ma vaere rettet innen 40° av
laserkilden

Bruk symbolene for "laser registrert' pa LCD-displayet for a
rette inn referanselinjen (figur © @) med laserstréalen.

MERK: Dersom hayttalervolumet er PA (HG'Y/MYK), vil
en lydtone ogsa hjelpe til med innrettingen av detektoren.
En rask pipetone angir at detektoren skal senkes ned.
En langsom pipetone angir at detektoren skal loftes

opp. En stabil tone angir at laserstralen er rettet inn med
referanselinjen pa detektoren.

Jevn tone Rette inn med referanselinje

Rask pipetone Beveg detektoren ned

Langsom pipetone Beveg detektoren opp

Nar laseren er rettet inn med referanselinjen, merk
posisjonen.

MERK: Dersom toppen av detektoren brukes for &
markere posisjonen, se baksiden av detektoren for verdi av
malekompensasjon.

Vedlikehold og stell

+ Nar laseren ikke er i bruk skal du rengjere de ytre delene
med en fuktig klut, terke av laseren med en myk, terr klut for
a forsikre deg om at den er tarr, og sa lagre laseren i boksen
som felger med.

Bruk ALDRI lgsemidler for a rengjare laseren.

Ikke lagre laseren ved temperaturer under -10 “C eller over
40°C

For & opprettholde neyaktigheten av arbeidet ditt skal du
sjekke ofte om laseren er kalibrert.

Kalibreringskontroll, annet vedlikehold og reparasjoner kan
utferes pa STANLEY servicesentere.




Spesifikasjoner Laserverktay

RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G
Horisontal rotasjonsngyaktighet: | ~ +/-2,2mm @30m +-2,2mm @30m +/-1,5mm @30m +-1,5mm @30m
*ved 20°C
Vertikal rotasjonsneyaktighet: +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m
*ved 20°C
Loddlinje opp-punkt +-4,4mm @30m +-4,4mm @30m +/-3,0mm @30m +/-3,0mm @30m
noyaktighet:
*ved 20°C
Loddlinje ned-punkt N/A N/A +/-8,7mm @30m +/-8,7mm @30m
noyaktighet:
*ved 20°C
Kompensasjonsomrade: 5° 5° 5° 5°
Vinkelomrade: +10% (to akser) +10% (to akser) +10% (to akser) +10% (to akser)
Minimum vinkelendring: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m).
Skanneomrade: 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/ 90° £20%
Arbeidsomrade diameter med <600m <600 m <600 m <600m
detektor:
Selvrettingstid: < 30 sekunder < 30 sekunder < 30 sekunder < 30 sekunder
Rotasjonshastighet: 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm
*ved 20°C (romtemperatur) +-10% +-10% +-10% +-10%
Laserklasse: Klasse 2 < 1,0mW Klasse 2 < 1,0mW Klasse 2 < 1,0mW Klasse 2 < 1,0mW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Laserbelgelengde: 630nm - 680nm 630nm - 680nm 630nm - 680nm 510nm - 530nm
630nm - 680nm
Driftstid: > 30 timer =40 timer = 40 timer =30 timer
Ladetid: N/A <7 timer <7 timer <7 timer
Stromkilde: 2x D-celle alkalisk Li-ion batteri Li-ion batteri Li-ion batteri
IP-klasse: P54 1P66 1P66 P66
Tillatt driftstemperatur: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Tillatt lagringstemperatur: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Fjernkontroll

Type: Infrargd

Innenders driftsrekkevidde: 15m

Stromkilde: 2 AA batterier (alkaliske)
Detektor

Innrettingsneyaktighet (hay) <1mm

Innrettingsneyaktighet (lav): <2mm

Lasermottaksvindu bredde: 55 mm

Arbeidsomrade radius: 2300 m

Vaterboble ngyaktighet: 3°/2mm

Driftstid: 20 timer

Automatisk utkobling (ingen signal registrert): 10 min

Stromkilde: 2xAA

IP-klasse: 1P66

Tillatt driftstemperatur: -10° C til +50° C (+14° F til +122° F)

m Tillatt lagringstemperatur: -25° C til +70° C (-13° F til +158° F)

Merknader




Spis tresci

* Bezpieczenstwo uzytkownika

* Klawiatura i diody LED

* Bezpieczne korzystanie z akumulatora/baterii
* Akumulatory/baterie i zasilanie

* Korzystanie z akcesoriow

* Wiaczanie i wyfaczanie lasera

dzanie kontroli doktadnosci i kalib

* Przepr
* Obsfuga lasera

* Korzystanie z pilota

* Korzystanie z detektora

* Konserwacja i pielegnacja
* Dane techniczne

Bezpieczenstwo uzytkownika

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczytaé instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
grozi doznaniem $miertelnych lub cigzkich obrazen ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub cigzkich
obrazer ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazeri ciafa od lekkiego do
Sredniego stopnia.

A

UWAGA: Informuje o czynnoSciach nie powodujgcych obrazen
ciafa, lecz mogacych prowadzi¢ do szkod materialnych.

W razie iek pytan lub zy dotyczacych
tego narzedzia lub innych narzedzi firmy Stanley, odwiedz
strong http://www.2helpU.com.

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczytac instrukcje w catosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i treéci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazer ciafa.

uzytkownicy uwaznie przeczytali powyzsze informacje
i $cidle sig do nich stosowali.

PRZESTROGA:

Kiedy narzedzie laserowe jest wigczone, zachowac
ostrozno$c, aby nie kierowac wzroku w kierunku
emitowanej wigzki lasera. Patrzenie na wiazke lasera
przez duzszy czas moze byc niebezpieczne dla oczu.

PRZESTROGA:

W niektérych zestawach narzedzi laserowych znajdujq
sig okulary. NIE sq to atestowane okulary ochronne. Te
okulary stuzg WYLACZNIE do zwigkszania widzialnosci
wigzki w jasniejszym otoczeniu lub w wigkszej odlegfosci
od Zrédfa lasera.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

A

OSTRZEZENIE:

Na narzedziach laserowych naklejone sg etykiety
z informacjg o klasie lasera w odniesieniu do jego
uzytkowania i bezpieczenstwa.

FMHT77446 — RL600 —

3VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnmm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET e STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €

VT TYPET vy STANLEYTOOLS 0

| Y — T

FMHT77448 — RL750L.G —

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Etykieta na laserze moze zawierac nastepujace symbole.

ZACHOWAC INSTRUKCJE Symbol Znaczenie
\% Wolty
A OSTRZEZENIE: mW Miliwaty
Przed prz;{slapieni.sm qo'uiytkowarlia pr?dukIL'/ uwaznie & Ostrzezenie przed laserem
przeczytac fycza I i
i instrukcje obstugi. Osoba odpowiedzialna za nm Diugos¢ fali w nanometrach
eksploatacje urzadzenia musi dopilnowac, by wszyscy 2 Laser klasy 2
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Symbol Znaczenie

OSTRZEZENIE: PROMIENIOWANIE
LASEROWE. NIE PATRZEC W
PROMIEN. Produkt laserowy klasy 2.

OSTRZEZENIE

Ekspozycja na promieniowanie laserowe. Nie
demontowac ani nie modyfikowac lasera. Wewnatrz nie
ma zadnych elementéw, ktore wymagaja konserwacji
przez uzytkownika. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie uzywac urzadzenia w strefach zagrozonych wybuchem,
na przyktad w poblizu palnych cieczy, gazéw lub pytéw. To
narzedzie moze wytworzy¢ iskry powodujace zapfon pytow
lub oparéw.

Nieuzywany laser przechowywac¢ w miejscu niedostepnym
dla dzieci i innych nieprzeszkolonych 0séb. Lasery sq
niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Serwisowanie narzedzia MUSI wykonywac wykwalifikowany
personel serwisu. Czynnosci serwisowe lub konserwacyjne
wykonane przez niewykwalifikowany personel mogaq
prowadzi¢ do obrazen ciata. Aby odszukac najblizszy serwis
Stanley, wejdz na strone http://www.2helpU.com.

Nie uzywac przyrzaddéw optycznych, jak teleskop lub teodolit
Z luneta, do obserwacji wigzki lasera. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktora moze spowodowac,
Ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy w promien lasera.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia
wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
S$wiatfo, ktéra moze odbic promieri lasera w kierunku oczu
Jjakiej osoby. W przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznego
uszkodzenia wzroku.

Nieuzywany laser przechowywac w migjscu niedostgpnym
dla dzieci i innych nieprzeszkolonych osob. Lasery sq
niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Wytaczac laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie
wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promieri
lasera.

Nie modyfikowac lasera w zaden sposéb. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzic do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

Nie obstugiwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwala¢
dzieciom obstugiwac lasera. W przeciwnym razie moze doj$¢
do powaznego uszkodzenia wzroku.
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+ Nie usuwac etykiet ostrzegawczych ani nie ogranicza¢

ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0sob na
promieniowanie.

Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jedli laser sig
przewrdci, moze doj$¢ do uszkodzenia lasera lub powaznych
obrazer ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

+ W czasie korzystania z lasera zachowac czujno$c, patrze¢
uwaznie i kierowac sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac
lasera, jezeli jest sie zmeczonym, pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.
Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac okulary
ochronne. W zaleznosci od warunkdw pracy, sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe buty robocze,
kask i ochronniki stuchu zmniejszaja szkody dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacja
narzedzia

+ Postepowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja
i pielegnacja niniejszej instrukcji. Korzystanie
z nieautoryzowanych czesci lub nieprzestrzeganie instrukcji
z sekcji Konserwacja i pielegnacja moze prowadzic do ryzyka
porazenia pradem lub obrazen ciafa.

Klawiatura i diody LED

Klawiatura

Klawiatura i diody LED sg przedstawione na rysunku ©(1)
(RL 600 i RL 600L) lub rysunku ©@ (RL 700L i RL 750L-G).

Przycisk zasilania

Wiacznik ostrzegania o przechyleniu

Przycisk trybu skanowania
Tylko RL 700L i RL 750L-G.

Przycisk trybu recznego ustawienia
nachylenia

Przycisk predkosci obracania

©
@
©
@




Przycisk strzatki do gory (przeciwnie do
wskazéwek zegara)

@
@

Diody LED

Dioda LED zasilania

Przycisk strzatki w dét (zgodnie ze
wskazéwkami zegara)

s Iml@)

* tadowanie zakoriczone.
+ Samopoziomowanie zakofczone.

Zielone state $wiatto

Migajace $wiatto « Narzedzie laserowe przeprowadza
Zielone samopoziomowanie
+ Podczas kalibracji i/lub konfiguracii
domysinego ostrzezenia
o przechyleniu
Migajace czerwone  + Niski poziom natadowania
Swiatio akumulatora/baterii
State $wiatto + Akumulator wymaga natadowania,
czerwone wymagane zasilanie.
RL600L, RL700L  « Opdznienie tadowania goracego/
iRL750L-G zimnego akumulatora lub usterka

ogniwa. Laser mozna zasila¢
zasilaczem.

Dioda LED wyboru X/Y

% =20

Dioda LED obstugi recznej

Migajace czerwone
$wiatio

+ Tryb obstugi recznej wiaczony
(samopoziomowanie wytaczone).

Dioda LED zasilania i dioda
LED obstugi recznej

Naprzemienne miganies Poza zasiggiem kompensacji

Dioda LED ostrzezenia
o przechyleniu

na zielono i czerwono  poziomowania.
o @

State $wiatto czerwone+ Ostrzezenie o przechyleniu
wigczone.

Migajace czerwone
Swiatto

* Brak poziomu.

Zielone state $wiatto  + Tryb regulacji nachylenia osi X.
State $wiatlo czerwone* Tryb regulacji nachylenia osi Y.

Migajace $wiatto + Maksymalne dopuszczalne

zielone nachylenie osi X w trybie
nachylenia.
« Tryb kalibracji regulacji osi X.
o + Maksymalne dopuszczalne
Migajace czerwone
éw?atjg nachylenie osi Y w trybie

nachylenia.
« Tryb kalibracji regulacji osi Y.

Bezpieczne korzystanie
z akumulatora/baterii

Laser RL 600 jest bateriami alkalicznymi.
Lasery RL 600L, RL 700L i RL 750L-G sa zasilane przez
akumulator litowo-jonowy.

OSTRZEZENIE:

W celu ograniczenia ryzyka obrazen, uzytkownik
powinien przeczytac instrukcje obstugi urzadzenia,

a takze informacje zwigzane z bezpieczng pracq lasera
oraz bezpiecznym uzytkowaniem akumulatora/bateri.

OSTRZEZENIE:

Akumulator i fadowarka/zasilacz moga ulec uszkodzeniu,
Jjesli zostang zamoczone. Zawsze przechowywac
ifadowac narzedzie w migjscu suchym i ostonigtym
przed deszczem.

A

Zawsze la¢ baterie z pop

biegundw (+ i -), zgodnie z oznaczeniami na baterii

i sprzecie. Nie uzywa¢ w komplecie zuzytych

i nowych baterii. Wymienia¢ zawsze wszystkie
baterie w tym samym czasie na nowe tej samej marki
i tego samego typu.
OSTRZEZENIE:

Baterie moga wy ¢ lub ulec r
powodujac obrazenia ciata lub pozar. W celu
ograniczenia ryzyka:

A

+ Dokfadnie przestrzega¢ wszystkich instrukcji i ostrzezen
podanych na baterii i jej opakowaniu.

+ Nie faczy¢ baterii o réznych sktadach chemicznych.

+ Nie wrzucac baterii do ognia.

+ Przechowywac baterie w miejscu niedostgpnym dla dzieci.
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Zawsze wyjmowac baterie, je$li urzadzenie nie bedzie
uzywane przez kilka miesigcy.

Nie dopuszczac do zwarcia biegundw baterii.

Nie tadowac jednorazowych baterii.

Wyjmowac¢ roztadowane baterie niezwlocznie i usuwac je
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Po zakonczeniu eksploatacji

NIE wyrzuca¢ produktu wraz z odpadami z gospodarstwa
domowego.

ZAWSZE oddawac baterie do utylizacji zgodnie z lokalnymi
przepisami.

ODDAWAC DO RECYKLINGU zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi zbiorki i utylizacji zuzytych urzadzen elektrycznych
i elektronicznych stosownie do dyrektywy WEEE.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa dotyczaca urzadzen radiowych

TCe

Samopoziomujacy laser obrotowy Stanley Fatmax
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley niniejszym deklaruje, ze samopoziomujacy laser
obrotowy Stanley Fatmax FMHT77446/FMHT77449/
FMHT77447/FMHT77448 jest zgodny z dyrektywa 2014/53/UE
oraz wszystkimi wymogami majacych zastosowanie dyrektyw
UE.

Petny tekst deklaracji zgodnoéci UE mozna zaméwi¢ pod
adresem Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800

Mechelen, Belgia, lub pobra¢ z nastepujacej strony internetowej:

www.2helpU.com.

Wyszuka¢ wedtug numeru produktu i numeru typu podanych na
tabliczce znamionowej.

Stanley Tools o$wiadcza, ze oznaczenie CE zostato
umieszczone na tym produkcie zgodnie z dyrektywa w sprawie
oznaczen CE 93/68/EWG.

Ten produkt jest zgodny z norma |IEC/EN60825-1:2014.
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Akumulatory/baterie

i zasilanie

Instalacja baterii:

Instalacja baterii w narzedziu laserowym

RL 600

Patrz rysunek ®1

Nacisna¢ pokrywe komory baterii i wysunag ja.

Wiozy¢ dwie nowe baterie typu D. Prawidtowo utozy¢
baterie, wktadajac je do narzedzia laserowego.

Pewnie zamknag i zablokowa¢ pokrywe komory baterii.

Instalacja baterii w pilocie

RL 600L, RL 700L i RL 750L-G

Patrz rysunek @2

Otworzy¢ pokrywe komory baterii, otwierajac jej zatrzask.

Wiozy¢ dwie nowe baterie typu AA. Prawidiowo utozy¢
baterie, wkfadajac je do narzedzia laserowego.

Pewnie zamkna i zablokowa¢ pokrywe komory baterii.

Instalacja baterii w detektorze

Patrz rysunek ©Q2

Otworzy¢ komore baterii, podnoszac pokrywe komory
baterii.

Wiozy¢ dwie nowe baterie typu AA. Prawidtowo utozy¢
baterie, wktadajac je do narzedzia laserowego.

Pewnie zamknag i zablokowa¢ pokrywe komory baterii.
OSTRZEZENIE:
Zwracac uwage na oznaczenia (+) i (-) w uchwycie
baterii, aby prawidfowo wiozy¢ baterie. Baterie muszg
by¢ tego samego typu i tej samej pojemnodci. Nie
uzywac jednocze$nie baterii o réznych poziomach
nafadowania.

Ladowania akumulatora litowo-

jonowego
RL 600L, RL 700L i RL 750L-G
Patrz rysunek ®)@

Podtaczy¢ wtyczke tadowarki/zasilacza do gniazda
fadowania narzedzia laserowego.




Podtaczy¢ tadowarke/zasilacz do gniazdka zasilania (110
V lub 220 V) z uzyciem odpowiedniej wtyczki.
Dioda LED #=O bedzie $wieci¢ na CZERWONO podczas
fadowania.

Poczekac okoto 7 godzin na petne natadowanie
akumulatora.
Dioda LED #=O bedzie $wieci¢ na ZIELONO, gdy
tadowanie zostanie zakoriczone.

Kiedy akumulator bedzie natadowany catkowicie, odtaczy¢

fadowarke/zasilacz od narzedzia laserowego i od gniazdka
zasilania.

OSTRZEZENIE: tadowaé laser wylacznie fadowarkg
dofaczong do zestawu. Uzycie innego typu fadowarki
moze spowodowac uszkodzenie mienia i/lub obrazenia
ciafa.

Zasilanie przy pomocy tadowarki/
zasilacza

+ Narzedzia laserowego mozna uzywac, gdy jest ono
podtaczone do tadowarki/zasilacza.

+ Funkcje i elementy uzywane do obstugi narzedzia laserowego
sq takie same jak wtedy, gdy nie jest ono podtgczone do
tadowarki/zasilacza.

Korzystanie z akcesoriow

PRZESTROGA: Nie pozostawiac narzedzia laserowego
umieszczonego na akcesorium bez nadzoru, jesli Sruba
montazowa nie jest dokrecona do korica. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do upadku i uszkodzenia narzedzia
laserowego.

Wspornik montazowy
RL 700L i RL 750L-G
Patrz rysunek ©

UWAGA:

+ Najlepiej podpierac narzedzie laserowe rekg podczas jego
montazu na akcesorium lub jego demontazu z akcesorium.

* W przypadku ustawiania na cel, czesciowo dokrecic Srube
5/8"11, ustawic¢ odpowiednio narzedzie laserowe, a nastgpnie
catkowicie dokrecic Srube montazowg 5/8"11.

Pewnie ustawi¢ wspornik montazowy, stosujac jeden
Z ponizszych sposobow:
+ Zawiesi¢ wspornik montazowy na $cianie, za pomoca
otworu w ksztalcie dziurki od klucza (rysunek ©@@).

+ Przymocowac wspornik montazowy do sufitu za pomoca,
zacisku sufitowego (rysunek E).

+ Uzy¢ otworu montazowego w ksztalcie klucza
(rysunek ®@) w potaczeniu z dowolnym zgodnym
akcesorium.

Ustawi¢ powierzchnig montazowa wspornika, aby byta
ustawiona w przyblizeniu poziomo.

Przymocowac jeden z punktéw mocowania narzedzia
laserowego (rysunek (D) do $ruby montazowej 5/8"-11
wspornika i dokrecié pokretto montazowe (rysunek ®D).

Uzy¢ dowolnych z ponizszych czesci wspornika
montazowego w celu dalszej regulacji potozenia narzgdzia
laserowego.

« Pokretto precyzyjnej regulacji w pionie (rysunek H®)
przesuwa laser do gory i w dét po szynie pionowej.
Pokretio blokady regulacji w pionie (rysunek E)®)
mocuje laser w wybranym potozeniu na szynie pionowej.
Pokretto precyzyjnej regulacji obrotu (rysunek ®@)
obraca narzedzie laserowe.

Pokretto regulacji przechylenia $ciany (rysunek H®)

reguluje kat pomiedzy wspornikiem montazowym

a$ciana.

Mocowanie na statywie
Patrz rysunek K

Wybra¢ miejsce do ustawienia statywu w poblizu centrum
obszaru, ktérego dotyczy pomiar, ktére bedzie odpowiednio
bezpieczne i ustronne.

Odpowiednio wysuna¢ nozki statywu. Wyregulowa¢ nozki,
aby glowica statywu byfa ustawiona w przyblizeniu poziomo.

Przymocowac jeden z punktéw mocowania narzedzia
laserowego (rysunek (D) do statywu przy pomocy ruby
montazowej 5/8"-11 wspornika i dokreci¢ $rube montazowa.

Karta celu
Patrz rysunek ©

Niektore zestawy laserowe zawieraja karte celu lasera, ktéra
utatwia lokalizacje i oznaczanie potozenia wigzki lasera. Karta celu
poprawia widoczno$¢ wiazki lasera przechodzacej przez karte. Na
karcie znajduja sie podziatki w systemie imperialnym i metrycznym.
Wigzka lasera przechodzi przez czerwone lub zielone tworzywo
sztuczne i odbija sie od tasmy odblaskowej po przeciwnej stronie
karty. Magnes na gorze karty pozwala na mocowanie karty celu do
szyn na suficie lub stalowych belek, co pozwala na wyznaczanie
pionu i poziomu. Aby uzyskac najlepsze wyniki korzystania z karty
celu, jej przednia strong nalezy ustawic do siebie.
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Okulary poprawiajace widocznos¢ lasera
Patrz rysunek @

Niektore zestawy laserowe zawieraja okulary poprawiajace
widoczno$¢ lasera. Te okulary poprawiajg widoczno$¢ wigzki
lasera w warunkach silnego o$wietlenia lub z duzej odlegtosci,
kiedy laser jest uzywany w pomieszczeniach. Te okulary nie s
wymagane do obstugi lasera.

PRZESTROGA:

Te okulary nie sg atestowanymi okularami ochronnymi

i nie nalezy ich uzywac podczas obstugi innych narzedzi.
Te okulary nie chronig oczu przed wigzka lasera.

PRZESTROGA:

Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen ciafa, nigdy
nie patrzec¢ bezposrednio w wigzke lasera w tych
okularach lub bez nich.

Wiaczanie i wytaczanie lasera
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Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

W zalezno$ci od wybranego zastosowania, ustawi¢ laser
poziomo (rysunek @) lub pionowo (rysunek B)).

Nacisnag przycisk @), aby wiaczyé laser.

Laser rozpocznie samopoziomowanie. Podczas
samopoziomowania dioda LED %= O miga na ZIELONO,
laser obrotowy (rysunek B)XD) miga, gorny punktowy laser
pionowy (rysunek X)) miga, a dolny punktowy laser
pionowy (rysunek B)XD) $wieci (jesli jest dostepny).

Kiedy procedura samopoziomowania zostanie zakoficzona,
dioda LED #5220 zacznie $wieci¢ $wiattem statym na
ZIELONO, laser obrotowy bedzie obracac si¢ z ostatnig
wybrang predkoscig obrotowa, gorny punktowy laser
pionowy bedzie $wiecic, a dolny punktowy laser pionowy
bedzie $wieci¢ dalej (jesli jest dostepny).

UWAGA: Domyslny tryb samopoziomowania narzedzia
laserowego potrafi kompensowa¢ nieréwnosci powierzchni
w zakresie do 5°. Jesli narzedzie laserowe jest odchylone
od poziomu wiecej niz 0 5°, ZIELONA dioda LED
2 O oraz CZERWONA dioda LED % =00

migaja naprzemiennie. Przestawi¢ narzedzie laserowe
tak, aby miescito sig w zakresie do 5° i poczekac, az
samopoziomowanie sie zakonczy.

Funkcja samopoziomowania ustawia ptaszczyzne lasera
obrotowego w poziomie i ustawia gérny punktowy laser
pionowy i dolny punktowy laser pionowy (jesli jest dostepny)
prostopadle do ptaszczyzny lasera obrotowego.

Przeprowadzanie kontroli

dokfadnosci i kalibrac;ji

UWAGA:
+ Narzedzie laserowe jest szczelnie zamknigte i skalibrowane
fabrycznie zgodnie z podang dokfadnoscia.

Zalecamy przeprowadzanie kontroli kalibracji przed uzyciem.
Koniecznie poczekac odpowiednio dugo na zakonczenie

samopoziomowania (< 30 sekund) przez narzedzie laserowe
przed rozpoczeciem kontroli kalibracji.

Narzedzie laserowe nalezy regularnie sprawdzac, aby

zapewnic jego dokfadnosc¢, szczegdlnie w przypadku instalacji
wymagajacych wysokiego stopnia precyzji.

Kontrola poziomu
Patrz rysunek ©

Ustawi¢ narzedzie laserowe 20 m od $ciany, strong ,+X" do
$ciany (rysunek ©@D).
Wiaczy¢ narzedzie laserowe. Poczekac na zakorczenie
samopoziomowania przez narzedzie laserowe i sprawdzic,
czy laser sie obraca.
Zaznaczyé punkt odniesienia ,D1” w miejscu, gdzie linia
lasera jest widoczna na $cianie. Jesli jest dostepny, uzyé
detektora do tatwiejszego zlokalizowania wigzki.
Poluzowa¢ narzedzie laserowe na statywie i obrdci¢ je
0180°. Strona ,-X" powinna by¢ teraz ustawiona w strong
$ciany (rysunek ©(@). Zaznaczy¢ punkt odniesienia ,Dy" w
miejscu, gdzie linia lasera jest widoczna na $cianie.
Zmierzy¢ odlegto$¢ w pionie migdzy punktami odniesienia
\D1"1,D2" (rysunek ©R).
Jedli odlegtos¢ od ,D1" do ,D2” wynosi < 2,0 mm, kalibracja
nie jest wymagana.
RL 600 i RL 600L
Jesli odleglosc od ,D41” do D" wynosi = 3 mm,
kalibracja jest wymagana.
RL 700L i RL 750L-G
Jesli odlegto$¢ od ,D1" do ,D2” wynosi = 2 mm,
kalibracja jest wymagana.
Obrocié laser 0 90°. Powtérzyé czynnosci od il do [ dia
osi Y. Zastapic¢ ,+X" symbolem ,+Y" a ,-X" symbolem ,-Y”

(rysunek ©@).




Kalibracja pozioma
Patrz rysunek ©

Obroci¢ laser do tej samej pozycji, co w kroku Kl procedury
kontroli poziomu (strong ,+X" ustawiong do $ciany).

Pozostawiajac narzedzie laserowe wytaczone, nacisna¢
i przytrzymac przycisk @), a nastepnie przycisk @).
Zwolni¢ przycisk @), ale dalej trzyma¢ przycisk @) przez
> 3 sekundy.

Zwolnié przycisk

Dioda LED :2(@) miga na ZIELONO, gdy narzedzie
laserowe pracuje w trybie kalibracji osi X.

28 =2

W razie potrzeby wyregulowa¢ 0$ X przy pomocy przycisku
@) i przycisku @ w celu dopasowania wigzki do Dg_ Do to
punkt posrodku odlegtosci miedzy D1 a Dy wyznaczonymi
podczas kontroli osi X (rysunek ©@®).

UWAGA: Nacisnigcie przycisku @) Iub przycisku @
pochyla 0$ 0 0,01° (4,4 mm z 25 m). Rysunek 0 pokazuje
wplyw przyciskow strzatek na poszczegdlne osie.

Nacisna¢ przycisk (@) ponownie, aby ustawié o$ X i przejs¢
do regulacji osi Y. Dioda LED (&) miga na CZERWONO,
gdy narzedzie laserowe pracuje w trybie kalibracji osi Y.

B Obrocié laser do tej samej pozycji, co w kroku Il procedury
kontroli poziomu (strong ,+Y” ustawiong do $ciany).

Bl W razie potrzeby wyregulowac 0$ Y przy pomocy przycisku
@) i przycisku @ w celu dopasowania wigzki do Do, Do to
punkt posrodku odlegtosci miedzy D1 a Dy wyznaczonymi
podczas kontroli osi Y.

Nacisna¢ przycisk (@) ponownie, aby ustawi¢ 0 X
i zakoriczy¢ tryb kalibracji.

Ustawienia osi zostang zapisane. Tryb kalibracji
jest wytaczony i narzedzie laserowe rozpocznie
samopoziomowanie.

Powtérzy¢ procedure kontroli poziomu, aby sprawdzic, czy
kalibracja powiodta sie.

Jesli udana kalibrac;: dzia la go jest nadal
i zliwa po przepr iu procedury kalibracji,
¢ dzie la do autory g

serwisu w celu naprawy.

Obstuga lasera

Poniewaz narzedzie laserowe jest przyrzadem precyzyjnym,
najlepiej korzystac z pilota (jesli jest dotaczony), kiedy tylko to
mozliwe.

Korekta w przypadku ostrzezenia

o przechyleniu

(Niedostepne w trybie obstugi recznej)

Jesli praca lasera zostanie zakiocona, dioda LED ostrzezenia

o przechyleniu o@) przestanie $wieci¢ na CZERWONO i zacznie

miga¢ na CZERWONO, a laser przestanie sig obracac i zacznie
migac. (Domyslnie ostrzezenie o przechyleniu jest wigczone).

Aby skorygowac laser w przypadku ostrzezenia o przechyleniu:

Sprawdzi¢, czy narzedzie laserowe jest ustawione
prawidtowo.

Nacisna¢ przycisk @), aby wyzerowat ostrzezenie
0 przechyleniu.

Laser wykona samopoziomowanie i zacznie sig obraca¢.

Sprawdzi¢ dopasowanie narzedzia laserowego z wyjéciowym
celem.

Wylaczanie ostrzezenia

o przechyleniu

(Niedostepne w trybie obstugi recznej)

Wiaczy¢ narzedzie laserowe i poczekacé na zakoriczenie
samopoziomowania.
Nacisna¢ przycisk @).

$wieci¢ na CZERWONO i zgasnie.

Aby z powrotem wiaczy¢ ostrzezenie o przechyleniu,
nacisnag przycisk @).

Dioda LED ostrzezenia o przechyleniu o@) przestanie

Zmiana domysinego ustawienia

ostrzezenia o przechyleniu

Kiedy narzedzie jest wytaczone, nacisnag i przytrzymaé
przycisk @), a nastepnie nacisnaé przycisk @).

Zwolni¢ oba przyciski.

Jesli dioda LED ostrzezenia o przechyleniu jest wiaczona
(czerwona), domysIne ustawienie ostrzezenia o przechyleniu
to wiaczenie. Jesli dioda LED ostrzezenia o przechyleniu jest
wytaczona, domysine ustawienie ostrzezenia o przechyleniu
to wytaczenie.

Narzedzie laserowe rozpocznie samopoziomowanie.

Powtérzy¢ powyzsze kroki, aby wiaczyé/wytaczy¢
ostrzezenie o przechyleniu.
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Korzystanie z trybu obstugi recznej

Tryb obstugi recznej pozwala na ustawianie narzedzia

laserowego pod réznymi katami. W tym trybie laser nie wykonuje
samopoziomowania i ostrzezenie o przechyleniu jest wytaczone.

Poniewaz samopoziomowanie jest wytaczone, nie ma gwarancji
ustawienia wigzki w poziomie.

Po wigczeniu narzedzia laserowego, nacisnag i przytrzymaé

przycisk (@) przez = 2 sekundy, aby wiaczyé/wytaczy tryb
obstugi reczne;j.

Uwaga: Kiedy tryb obstugi recznej jest wiaczony,
ptaszczyzna lasera obrotowego pozostaje stata w
odniesieniu do narzedzia laserowego.

O aktywnym trybie obstugi recznej informuje migajaca
CZERWONA dioda LED % =a 0.

Uwaga: W trybie obstugi recznej samopoziomowanie jest
wytaczone.

Narzedzie laserowe mozna ustawi¢ recznie pod dowolnym
katem.

Nacisnag i przytrzymac przycisk @) przez = 2 sekundy,
aby wytaczy¢ tryb obstugi recznej. Narzedzie laserowe
rozpocznie samopoziomowanie.

Korzystanie z trybu recznego
ustawiania nachylenia

Tryb recznego ustawiania nachylenia pozwala uzytkownikowi
na regulacje nachylenia lasera obrotowego w osi X i w osi Y w
polozeniu poziomym (rysunek @) lub pionowym (rysunek ®) .

Kiedy laser jest wlaczony, nacisnag raz przycisk (@). Tryb
obstugi recznej wiaczy sig, o czym informuje migajaca
CZERWONA dioda LED % =1 (D). Samopoziomowanie
jest wytaczone i ostrzezenie o przechyleniu jest wytaczone.

State $wiatto ZIELONEJ diody LED wyboru X/Y :2@)
oznacza, ze regulacja osi X jest wiaczona. Jesli regulacja
osi X nie jest wymagana, przejs¢ do kroku B.

Nacisna¢ przycisk @), aby przestawi¢ 0$ X do géry.
Nacisna¢ przycisk @), aby przestawi¢ 0 X w dot.
Rysunek & pokazuje wplyw przyciskow @ i @ na
poszczegolne osie.

UWAGA: Przytrzymanie @) lub @) powoduje ciagte
nachylanie osi. Szybkos¢ zmiany nachylenia wzrasta

z czasem. Jednorazowe nacisniecie @) lub @ zmienia
nachylenie 0 0,01°.
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Dioda LED wyboru X/Y (@) bedzie migaé na ZIELONO,
gdy osiagniety zostanie maksymalny kat nachylenia. O$ nie
bedzie przesuwac sie bardziej w kierunku X.

Nacisna¢ przycisk (@) ponownie, aby ustawi¢ 0$ X i wiaczyé
regulacjg osi Y.

State $wiatto CZERWONEJ diody LED wyboru X/Y :22(@)
oznacza, ze regulacja osi Y jest wigczona. Jesli regulacja
osi Y nie jest wymagana, przejsé do kroku [EN.

Nacisna¢ przycisk @), aby przestawi¢ 0$ Y do gory.
Nacisna¢ przycisk @), aby przestawi¢ 0$ Y w dot.
Rysunek & pokazuje wptyw przyciskow @) i @ na
poszczegdlne osie.

UWAGA: Przytrzymanie @ lub @) powoduije ciagte
nachylanie osi. Szybko$¢ zmiany nachylenia wzrasta

z czasem. Jednorazowe naciéniecie @) lub @ zmienia
nachylenie 0 0,01°.

Dioda LED wyboru X/Y :2(@) bedzie migaé na
CZERWONO, gdy osiagnigty zostanie maksymalny kat
nachylenia. O$ nie bedzie przesuwac si¢ bardziej w
kierunku Y.

Nacisna¢ przycisk (@) ponownie, aby ustawi¢ 0$ Y. Dioda
LED wyboru X/Y (@) zgasnie.

0§ X i 08 Y sq teraz ustawione recznie na wybrane stopnie
nachylenia. Uzywac lasera w trybie recznego ustawiania
nachylenia.

Aby wytaczy¢ tryb recznego ustawiania nachylenia,
nacisnag i przytrzymaé @) na = 2 sekundy. Kiedy tryb
obstugi recznej zostanie wytaczony, dioda LED % =00
przestanie migac i narzedzie laserowe rozpocznie
samopoziomowanie.

UWAGA: Aby przetaczy¢ migdzy potozeniem poziomym
a pionowym, narzedzie laserowe nalezy wytaczyc,
przestawi¢, a nastepnie wiaczy¢ w nowym potozeniu.

Zmiana predkosci obrotowej
Naciskaé przycisk predkoéci obracania ® w celu przefaczania

pomiedzy dostepnymi ustawieniami predkosci od najszybszej,
przez najwolniejsza, po laser punktowy.

Dostepne predkosci

[obrimin:| 600 [ 300 [ 150 | 0 (taser punkiowy)




Korzystanie z trybu punktowego

Tryb punktowy zatrzymuije obroty lasera obrotowego i pozwala
uzytkownikowi na reczna regulacje kata ,punktu”.

Uzy¢ przycisku @ w celu przefaczenia na ustawienie
punktowe (0 obr./min).

Uzywac przycisku @) do obracania punktu przeciwnie do
wskazowek zegara. Uzywac przycisku @) do obracania

punktu zgodnie ze wskazéwkami zegara.

UWAGA: Przytrzymanie przycisku @) lub przycisku

@ powoduije state obracanie punktu. Po przytrzymaniu
przycisku strzatki na kilka sekund, punkt btysnie 3 razy

i zacznie obracac sig szybciej. Jedno nacisnigcie przycisku
strzatki powoduje obrocenie punktu 0 0,5°.

Rysunek ) pokazuje wplyw przyciskow strzatek na
obracanie punktu.

Korzystanie z trybu skanowania

RL 700L i RL 750L-G

Tryb skanowania ogranicza projekcje lasera obrotowego
do ustawionego zakresu katowego skanowania i pozwala
uzytkownikowi na reczna regulacje potozenia skanowania.

Naciska¢ przycisk @), aby przelaczaé migdzy dostepnymi
zakresami katowymi skanowania (10°/45°/90°).

Uzywac przycisku @) do obracania zakresu skanowania

przeciwnie do wskazowek zegara. Uzywaé przycisku @ do

obracania zakresu skanowania zgodnie ze wskazowkami

zegara.

UWAGA: Przytrzymanie przycisku @) lub przycisku

@ powoduie stale obracanie zakresu skanowania. Po

przytrzymaniu przycisku strzatki na kilka sekund, zakres

skanowania blysnie 3 razy i zacznie obracac sie szybciej.

Jedno naciéniecie przycisku strzatki powoduje obrécenie

zakresu skanowania 0 2,0°.

Rysunek ) pokazuje wplyw przyciskow strzatek na

obracanie zakresu skanowania.

Nacisna¢ przycisk @, aby wytaczy¢ tryb skanowania

i powréci¢ do ostatniego uzytego ustawienia predkosci.

Korzystanie z pilota

RL 600L, RL 700L i RL 750L-G

Z wszystkich funkcji i trybéw mozna korzystac przy pomocy
przyciskow na pilocie, z wyjatkiem wiaczania/wytaczania
ostrzezenia o przechyleniu oraz wiaczania narzedzia
laserowego. (Narzedzie laserowe mozna wytaczac).

Korzystanie z detektora

Detektor pozwala uzytkownikowi na okreslanie lokalizacji lasera,

kiedy odlegtos¢ lub warunki o$wietlenia ograniczaja widoczno$¢
Wwiazki lasera

Klawiatura detektora

@ Przycisk zasilania

@ Przycisk wysokiej/niskiej doktadnosci

Przycisk gtosnosci gtosnika

lkony LCD detektora

- Laser wykryty - linia odniesienia powyzej wiazki
lasera. Przesuna¢ detektor we wskazanym kierunku

V (w o).
Laser wykryty - linia odniesienia ponizej wiazki
A
mm lasera. Przesunac detektor we wskazanym kierunku
. (do gory).
— Laser wykryty - linia odniesienia w jednej linii

z poziomem odniesienia wigzki lasera.

Glosnos¢ brzeczyka - wysoka/niska/wyci-
szony.

WYLACZONY

Ustawienie niskiej doktadnosci

>l rlid

Ustawienie wysokiej doktadnosci

Konfiguracja detektora

(Detektor mozna trzymac w rece lub zamontowac go za
pomoca opcjonalnego zacisku na facie mierniczej, stupku
itp.)
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Montaz zacisku na detektorze
Patrz rysunek @D

Natozy¢ odpowiednio zacisk na detektor przy pomocy
otworu dopasowujacego.

Dokreci¢ $rube mocujaca.

Montaz zacisku na tacie mierniczej, stupku
itp.
Patrz rysunek ©@

Poluzowa¢ pokretto mocujace.

Umiesci¢ na tacie mierniczej, stupku itp.

Dokreci¢ pokretto mocujace, aby zamocowa¢ zacisk.

Podczas lokalizacji poziomu odniesienia, poluzowac zacisk,
aby méc przestawiac go do gory/w dot.

Po odnalezieniu poziomu odniesienia, ponownie dokrecic

zacisk, aby zamocowac detektor. Odczyta¢ potozenie

przedstawione na linii odniesienia (rysunek © () na

krawedzi zacisku.

Obstuga detektora

(skorzystaé z opisu klawiatury i LCD, aby uzyskac
wskazania podczas obsfugi)

Wiaczanie detektora

Nacisna¢ przycisk @), aby wiaczy¢ detektor.

Po wigczeniu caty ekran LCD na chwile wyswietli wszystkie
ikony (pozwala to na sprawdzenie, czy ekran LCD dziata
prawidiowo).

Nacisna¢ i przytrzymacé przycisk @) przez = 2 sekundy, aby
wylaczy¢ detektor.

UWAGA: Detektor wytaczy sie automatycznie, jesli przez 10
minut nie wykryje wiazki lasera. Aby wiaczy¢ go ponownie,
nacisnag przycisk @).

Wiaczanie pod$wietlenia ekranu LCD

detektora

+ Kiedy detektor jest wigczony, nacisna¢ przycisk @), aby
wiaczyciwylaczy¢ podswietlenie ekranu LCD.

UWAGA: Podswietlenie wytaczy sie automatycznie po 60
sekundach, jesli przez ten czas nie wykryta zostanie wiazka
lasera ani nie wcinigty zostanie zaden przycisk.
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Regulacja dokfadnosci detektora

+ Kiedy detektor jest wigczony, naciskaé przycisk &), aby
przefacza¢ migdzy wysoka a niskg doktadnoscia detektora.
+ Domyslnie ustawiona jest wysoka doktadnos¢.

UWAGA: Uzywac ustawienia niskiej doktadnosci, kiedy:

+ Ustawienie wysokiej doktadnosci nie jest wymagane.
+ Uzyskanie stabilnego poziomu odniesienia jest niemozliwe
z powodu drgan.
+ Drgania powietrza z powodu gorgca zaktocaja wiazke lasera.

Regulacja gtosnosci gtosnika detektora

+ Kiedy detektor jest wigczony, naciskac przycisk , aby
przetacza¢ miedzy ustawieniami gto$nosci (GLOSNO/CICHO/
WYCISZONE).

+ Kiedy detektor jest wiaczony, domysine ustawienie glosnosci
to GLOSNO.

Wykrywanie poziomu odniesienia

Kiedy detektor jest wiaczony, ustawi¢ detektor w migjscu
projekeji wiazki lasera.

Uzyé pecherzykow powietrza detektora (rysunek ©@)) do

utrzymywania go w poziomie.

Skierowag okienko odbioru lasera (rysunek ©®) na zrodio
wigzki lasera. Okienko odbioru musi miesci¢ sig w zakresie

katowym 40° w stosunku do Zrodta lasera

Uzy¢ ikon ,laser wykryty” na ekranie LCD, aby dopasowac
linig odniesienia (rysunek ©() do wiazki lasera.

UWAGA: Jesli glosnik jest wiaczony (glosnosc ustawiona
na GLOSNOICICHO), sygnat dzwigkowy rowniez pomaga
w ustawieniu detektora. Przerywany sygnat dzwigkowy
emitowany szybko raz za razem oznacza, ze detektor
nalezy przesuna¢ w dot. Przerywany sygnat dzwigkowy
emitowany powoli raz za razem oznacza, ze detektor nalezy
przesunag do gory. Ciagly sygnat dzwiekowy oznacza,

Ze wigzka lasera jest ustawiona na linig odniesienia na
detektorze.

C!qgly sygnat Ustawiony na linie odniesienia
dzwigkowy

Szybd przerywany Przesuna¢ detektor w dot
sygnat dzwiekowy

Wolny przerywany . .
sygnat dzwickowy Przesuna¢ detektor do gory




Kiedy laser jest ustawiony na linig odniesienia, oznaczy¢ to
pofozenie.

UWAGA: Jesli gorny koniec detektora stuzy jako miejsce
oznaczania, skorzystac z tylnej $cianki detektora, aby
uzyskac warto$¢ kompensacji pomiaru.

Konserwacja i pielegnacja
Kiedy laser jest wytaczony, oczysci¢ zewnetrzne czesci
wilgotna $ciereczka, wytrze¢ laser sucha $ciereczka do
sucha, a nastepnie schowac laser do dotaczonego do
zestawu pudetka.

NIGDY nie uzywa¢ rozpuszczalnikw do czyszczenia lasera.
Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -10°C lub
powyzej 40°C .

Aby zachowa¢ doktadno$¢ pracy, czesto sprawdzac
poprawno$¢ kalibracji lasera.

Kontrole kalibracji i inne czynno$ci konserwacyjne lub
naprawy mozna wykonac w serwisie STANLEY.
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Dane techniczne

Narzedzie laserowe

RL600

RL600L

RL700L

RL750L-G

Dokfadnos¢ lasera obrotowego w

+-22mmz30m

+-22mmz30m

+-1,5mmz30m

+-1,5mmz30m

*przy 20°C (temperatura pokojowa)

poziomie:
*przy 20°C
Doktadnos¢ lasera obrotowego +-3,0mmz30m +/-30mmz30m +-3,0mmz30m +-3,0mmz30m
W pionie:
*przy 20°C
Doktadnosc gomego lasera +-44mmz30m +-44mmz30m +-3,0mmz30m +-30mmz30m
punktowego:
*przy 20°C
Dokfadnos¢ dolnego lasera Nie dotyczy Nie dotyczy +-8,7mmz30m +/-8,7mmz30m
punktowego:
*przy 20°C
Zakres kompensacji: 5° 5° 5° 5°
Zakres nachylenia: +10% (dwie osie) +10% (dwie osie) +10% (dwie osie) +10% (dwie osie)
Minimalny krok zmiany nachylenia: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(44 mmz25m). (44 mmz25m). (4,4 mmz 25 m) (4,4 mmz25m).
Zakres skanowania: 10°/45°/ 90° +20% 10°45°/ 90° +20% 10°/45°/ 90° +20% 10°/45°/ 90° £20%
Srednica zasiegu roboczego <600 m <600m <600m <600 m
z detektorem:
Czas poziomowania: < 30 sekund < 30 sekund <30 sekund < 30 sekund
Predkosc obrotowa: 0/150/300/600 obr./min | 0/150/300/600 obr./min | 0/150/300/600 obr./min | 0/150/300/600 obr./min

+-10% +-10% +-10% +-10%

Klasa lasera:

Klasa 2.< 1,0 mW (IEC
60825-1:2014)

Klasa 2 < 1,0 mW (IEC
60825-1:2014)

Klasa 2< 1,0 mW (IEC
60825-1:2014)

Klasa 2.< 1,0 mW (IEC
60825-1:2014)

Diugos¢ fali lasera:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Czas pracy:

230 godzin

240 godzin

240 godzin

> 30 godzin

Czas fadowania:

Nie dotyczy

<7 godzin

<7 godzin

<7 godzin

Zrodio zasilania:

2x baterie alkaliczne

Akumulator litowo-jonowy

Akumulator litowo-jonowy

Akumulator litowo-jonowy

typu D
Klasa ochrony IP: IP54 IP66 IP66 IP66
Zakres temperatury pracy: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Zakres temperatury przechowywania: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Pilot

Typ: Podczerwien

Zasieg roboczy w pomieszczeniu: 15m

Zrodto zasilania: 2 x baterie AA (alkaliczne)
Detektor

Doktadnos¢ poziomowania (wysoka) <1mm

Dokfadnos¢ poziomowania (niska): <2mm

Szeroko$¢ okienka odbioru wigzki lasera: 55 mm

Promien roboczy: 2300 m

Doktadnos¢ poziomicy pecherzykowej: 3°/2mm

Czas pracy: 20h

Automatyczne wytaczanie (w razie braku wykrycia sygnatu): 10 min

Zrédto zasilania: 2xAA

Klasa ochrony IP: P66

Zakres temperatury pracy: -10° C do +50° C (+14° F do +122° F)

Zakres temperatury przechowywania: -25° C do +70° C (-13° F do +158° F)
Uwagi




Mepiexdpeva

* AogdAcia xpriotn

* [AnktpoAdyio kai Auyvies LED
* AogdAsia xpriong pmrarapiwv

+ Mmarapieg kai 1popodoaia pelyarog

* Xprion rwv agegoudp

inon/ amevepyomoinon rou Aéifep

* Ektéean eAéyyou akpiBeiag kar Babuovounang
* Xeipiopog rou Aéidep

* Xprian rou mAexeipiotnpiou

« Xprion rou aviyveurn

* Zuvripnon kai gpovrida

* [lpodiaypagpés

Ac@daAsia xpARoTn

O1 TapakaTw opiopoi TepIypagouy To eTimedo coBapdTntag
yia k@Be poeidoToInTIki AEEn. AlaBdaoTe To eyxelpidio Kai
TPOCECTe auTd Ta aUPBoAa.

A
A

A

. F
Evepy

A

KINAYNOZ: YmodeikvUel [11a ETTIKEIIEVN ETIKIVOUVN
Kardaraan, n omoia, edv 6ev amopeuyBei, Ba mpokaAéael
Bavaro rj ooPapd ToauuaTIouo.

TPOEIAOIMOIHZH: Ymodeikvier pia SuvnTikd
emikivduvn kardataon, n omoia, edv Oev amopeuyBei, Ba
umopouoe va mpokaAéael Bdvaro 1 ooPapd

mmpoidv. To dropo mou eival ummelBuvo yia 1o 6pyavo
mpémel va S1aopaAilel 611 dAol o1 xpraTes karavoouv Kai
TNPoUY QuUaTNPG QUTES TIS 0BNYieES.

MPOzOXH:

Orav eivar og Aeiroupyia éva epyaAeio Aéilep, mpoaéxere
va unv ekBéaete 1a pdria oag otV EKTTEUTTOMEVN aKTiVA
Aeilep. H ékBean oe akriva Aéifep yia maparerapévo
XpOvo umopei va eivar mikivouvn yia Ta pdTia oag.
MPOZOXH:

2e opiopéva KIT epyareiwv Aéilep mapéxovar yuaid.
Aurd AEN eivar motomoinuéva yuaid aogpaleiag. Ta
yuahig aurd ypnoiuomoiouvrar MONO yia m BeAtiwon
Mg opardTnag me aktivag Aéifep o€ pwrevd
mepiBaAov i o peyaAes amoordoeis amé mv mnyn
Aéilep.

OYNAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ

MPOEIAOIOIHEH:

O1 mapakdrw €TIKETES eivar TomroBeTnéveg oTo pyaleio
Aéilep yia va oag mAnpopopolv OXeTIKG e TV KAGon
AéiCep g povadag, yia v dveon Kai Ty aopaAeid oag.

FMHT77446 — RL600 —

A®CER

3VITITYPET www STANLEVTOOLS eu

Made In China

TPQUUATIOUO.

TPOZOXH: YmodeikvUel pia duvnTiKG emmikivouvn
Kardoraan, n omoia, edv Sev amopeuyBel, evOExeTal va
TpoKaAéael pauuanioud pIKpS A LETpIag

A

FMHT77449 — RL60OL —

A®CER

VT TYPET v STANLEYTOOLS.eu

( \ sR [ madeincuina

ooPapornrag.

EIAOIMOIHZH: YmodeikvUe! pia mpakTikn mou dev axeriderar e
TPQUATIONG aTOlWY, N oTToa, av OEv aTTOPEUXBEi, EVOEXETal va
TPOKAAEDE! UAIKES {NIES.

FMHT77447 — RL700L —

A®CESD

5VIT TYPET vy STANLEYTOOLS 0

Av £XETE OTTOIECDNTTOTE EPWTATEIG ) TXOAIO OXETIKA PE
auTd ) otrolodiTroTe epyaleio Stanley, perapeite otov
1016700 http://www.2helpU.com.

MPOEIAOIOIHEH:
Aiapdore kai karavorote 0Aeg Tig odnyies. H un

FMHT77448 — RL750L.G —

A® €

5VIT TYPET vy STANLEYTOOLS 0

Mads in China

TPNON TwV TEOEIGOTTOINOEWY Kal 08NyIWV TTOU
TEPIEYOVTal OTO POV EyXEIPIDIO UTTOPET Va EXEl W

H eTikéra mavw oo Aéifep pmopei va epidapBaver Ta akdAouba

ouvémeia ooPapés owparikés BAGBES. oUpBoAa.
QYANAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ T0pBoho Suacia
\ Bo\
A MPOEIAOMOIHEH: W on L
AiaBdote mpooekTIKG TIc 08nYiES Agiag kai 10 m 1\i00Ta Tou ar

4

Eyxeipidio mpoidvrog mpiv xpnoipomolioere aurd o
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Y0pBoho Znpaoia
A Mpoeidotroinon yia Aéigep
nm Mrkog KUpaTog O vavopeTpa

2 Néilep Kamyopiag 2

MPOEIAOMOIHEH: AKTINOBOAIA
NEIZEP. MHN KOITAZETE MEZA
ZTHN AKTINA. Mpoiov Aéigep
Karnyopiag 2.

MPOEIAOMOIHEH

ExBeon oe aktivoBoAia AéiCep. Mnv
QIroouvapoAOYrOETE 1j TOOTTOTTOINCETE TO pyaAgio
Aéiep. Aev umdpxouv aT0 EOWTEPIKG TOU MPOIGVTOS
eéapripara mou emdéxovar aépPig amé 1o xpran. Oa
umopouoe va mpokUwer aofapri BAGBN Twv pariwv.

Mn xpnaipomoreire 10 Aéifep ae ekpnkTikd mepiBdMovra,
01w  IE TTapouaia EUPAEKTWY UYPWY, aepiwv i OKOVNG.
Auté T0 epyalsio evoéxeral va dnuioupyrioe aTvERpes of
oroiol TopoUV va TPoKaAéoouv avapAeén ot okovn 1 aTis
avaBupidoeis.

Orav Oev xpnaoipormoieire 1o AEiCep, QUAGOTETE TO IaKpId
amé maidid kar GMa pn exmaideupéva dropa. Ta Aéifep eivai
EMIKIVOUVA OTa XEPIA LN EKTTAISEUUEVWVY XPNOTWV.

To aéppig Tou epyaleiou MPETEI va die§éyerar ovo

arod §eIBIKEUIEVO TTPOOWITIKO ETTIOKEUWY. To 0épPis

1 n ouvripnan mou Sieéayovrar amé un eeIdikeupEvo
TPOOWITIKO [TTOPET va EMTIPEPOUY owparikr BAGRN. Ma va
evromioere 10 mAnaiéoTepo kévipo aéppis Stanley, peraBeite
arov 1a1é10mO http://www. 2helpU.com.

Mn xpnaiuormoieire omrikd dpyava dmwg mAeakomio
0e000A1x0 yia va eite v akTiva Aéifep. Oa pmopoloe va
mpokUwel aofapr BAGRN Twv pariwv.

Mnv romo6ereire 10 Aéifep ae Béon n omoia 6a pmopoloe va
Kavel ommoiodrore dropo va Koirdéer nBeAnuéva i aBéAnta
ameubeiag péoa amv akriva Aéifep. Oa pmopolae va
mpokUwer ooBapri BAGRN Twv pariwv.

Mnv romobeteire 10 AéiCep KovTd O€ avakAaoTikr emigaveia n
orroia pmopei va kareuBuvel e avakAaon v akTiva A€iCep
ora pdria omoloudrjore aréuou. Oa UmopousE va POKUWEI
oopapri BAGBN Twv pariwv.

Orav dev xpnaoipormoieire 10 AéiCep, QUAGOOETE TO LIaKpIG
amé maidid kar GMa pn ekmaideupéva dropa. Ta Aéifep eivai
EMKIVOUVA OTa XEPIA N EKTTAIGEUUEVWY XPNOTWV.
Amevepyoroieire 10 Aéifep brav Oev eivai e prion. Av
agrioete 10 AéIep evepyomoinpévo, auédverai o Kivouvog va
Koirdgel kamoiog péoa atnv akriva Aéidep.

Mnv tpomromoioere e kavéva Toémo o Aéifep. H
TpOTOMTOINGN TOU EpyaAeiou uTmopei va emipépel ékBean ae
emikivouvn aktivofolia Aéifep.

Mn xpnoiporoieite 1o Aifep érav umdpyouv yipw madid
Kal JnV EMITPETTETE vat T0 Xpnaipormolouy maidid. Mmopei va
mpokAnBei aofapn PAGBN Twv pariwy.

Mnv agaipeire 1j pBeipeTe TIC TPOEIGOTOINTIKES ETIKETEG. AV
apaipeBoUV oI ETIKETES, TOTE Of XpraTeS 1 GAMa dropa pmopei
abéAnta va ekBéaouv Tov autd Toug € akTIvoBoAa.
TomoBereire 10 Aéilep kaAd amnpiypévo ae opifovria
emipavela. Av méoel 10 Aéifep, Ba umopolae va mpokAnBei
{npid ato Aéilep 1 oofapds TpauUUATIoOS aTOlwWY.

ATopIKN ao@dAgia

Na eiote o€ emaypUmvnon, va mPOGEXETE TI KAVETE Kail va
XPNOILOTTOIEITE TNV KOIVI} AOYIKI} OTQV XONGILOTOIEITE TO
Aéilep. Mn xpnoipomoieite 10 Aéifep Otav gioTe Koupaoévor
1 Bpickearte uTTO TNV EMTAPEI VAPKWTIKWY, OIVOTIVEULATOS 1
apudakwv. Mia oriyun ampooeéiag kard mn xpron Tou AéiCep
umopei va empépel goPapr owparnkn PAGLN.
Xpnoipomoieire e§omAioué aropikiis mpoataaiag. Popdre
mavra mpooracia panwv. AvaAoya e Ti ouverikes epyaoiag,
n xprion mpoaorareutikou e§omAiooy, 8Tws UGoKag Kard mg
okovng, avrioAioBnTikwv urodnudrwy aopaAeiag, Kpdvous
Kal mpoaraoiag akoris, 6a eIwael Ti¢ owuarikeS BAGPES.

Xpnon ka1 gpovTida Tou epyaleiou

AkoAouekite TIS 00nyies oV evornra Zuviipnon kai
®povrida aTo mapdv eyxeipidio. H xprion pn eykekpipévwy
e€aprnudrwy i n un mpnon Twv 0dnyIwv yia 1 Zuviipnon
ka1 @povrida pmopei va mpokaAéoel kivouvo nAekpomAnéiag
1 owparikig BAGBNG.

MAnkTpOAGYIO Ko Auyvieg
LED
MAnkTpoAdyio

Qg avagopd yia To TANKTPOASyIo Kai Tig evBeigeig LED,
Beite v Eikéva ©D (RL 600 ka1 RL 600L) i Eikéva ©2
(RL 700L kou RL 750L-G).

©
®

MAAKTpO £vepyOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOI-
nong (ON/ OFF)

MAAKTpO evepyoTTOiNONG /OTTEVEPYOTTOI-
nong (ON/ OFF) Mposidotoinong kAiong
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MAARKTpO AgiToupyiag ocdpwong
RL 700L kau RL 750L-G pévo.

MARKTPO AgiToupyiag XeipokivnTng
kAiong

MARKTpO TaXUTNTAG TTEPICTPOPAS

@ MAAkTpO BéAoug MNdavw (aploTep6aTpO-
¢a)

MARKTpO BéAoug KdaTw (5e§160TpOQQ)

Auyvieg LED

«=0

LED évdeigng 1ox0og

Y1aBepd Tpdoivo * Ooprian ohokAnpwOnKe.

* Autépato aAgdadiaopa

oAokANPWBNKE.
Mpdaivo Tou « To epyaheio Aéilep ahpadiadetal
avaBooPrver autépara.
* Xe BaBpovopnon kai/f PuBuion
TpoemAoyng Mpoeidotoinang
KAiong.
Koxkkivo rou * XaunA a1éBun prrarapiag.
avaBooPrvel
2106ep6 KOKKIVO * H pmarapia xpeiaderal
RL 600L, RL 700L €TTavVa@opTION, aTaITETal TApoXf
& RL 750L-G pedpaTog.

KaBuaTépnon Bepurig/puypng
pmarapiag fy BAGBn aToixeiou
umarapiag. Aeitoupyia Tou Aéigep
€QIKTA PE TPO@OdOTIa aTTd TOV
TIpoCapHOYEa.

LED Xeipokivntng Acitoupyiog w =10

Kokkivo trou
avaBooprvel

« Xeipokivntn Aitoupyia evepyn
(Autépato aAgadiaopa avevepyo).

LED Tpogodociag & LED
XeipokivnTng AsiToupyiag

Mpdoivo Kai kokkIvo  + EkTg EUpOUG auTépaTou
avaBooprvouv ahgadidoparog.
eVaMEG
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LED Mpoeidotmoinong
kAiong

-®

+ Mpoeidotroinan kAiong evepyn.

Z708ep6 KOKKIVO

Kokkivo trou
avaBoaPAver

+ Ex166 ahgadidoparog.

X0,
5@

LED EmiAoyng X/Y

2108epd TPAaIvo + Aermoupyia puBuiong khiong
agova X.
2108ep6 KOKKIVO + Aermoupyia puBuiong kAiong
agova Y.
Mpéaivo mou + Afovag X o€ PéyioTn ETMITPETTOUEVN
avapoaprvel KkAion oe Aertoupyia kAiong.
« Aeiroupyia BaBuovopnang
pUBuIONG aova X.
KOKKIVO TTOU . A&ovug Y ;n: péVIO:TI] e)\wpmc’)pqu
. ion ot Aermoupyia kAiong.
avapoofivel « Aeiroupyia BaBpovopnang
puBpIong Gova Y.

Ac@aAgia xpAong PTraTapiwv
H guokeun RL 600 Tpoodoteital amrd aAKaAIKEG PTTaTapies.
O1 guokeuég RL 600L, RL 700L kot RL 750L-G
Tpo@odoTouvTal aTrd pTrarapia 1I6vTwV AiBiou.

MPOEIAOIOIHZH:
Ta va peiwBei o kivduvog Toauuanapod, o xpRotms
mpémel va Siapdael 1o Eyxeipidio Xpriong rou
mpoidvrog, 1o Eyxeipidio AopdAeia xprions Aéiep kai
T0 Eyxeipidio AodAeiag xprong pmarapiwv.

A MPOEIAOIOIHEH:
H pmarapia kar o mpooappoyéag pépriong/
Tp0Q0500Ias UTTOpEl va uTToaTel (NI ae GUVOIKES
uypaaiag. Mavia va puAdooere Kai va goprifere 10
epyakeio e Enpd kar kaAuppévo xwpo.

A Ndvra ei0dyere TIS YTATAPIES e T OWOTH
moAIKOTNTA (+ KaI -), 6w QuTi) emanuaiverar mavw
oTnV KGO pmrarapia kai atov e§omAioud. Mn
Xxpnaiporoigite padi maMiéS Kai véS pmrarapieg.
Avrika6ioTdre Tautoxpova OAeg TS uTarapisg e
Véeg, idlag papkag Kai Tomou.




NPOEIAOIOIHEH:

O1p pieg pmopei va ekpayouv ij va

P d Siappor kai va mPoKaAé
TPAUUATIONG 1) TTUPKAYId. [ va [IEILTETE aUTO TOV
Kkivouvo:

Tnpeire mpoTeKTIKG GAES TIS 0ONYiES Kai TTPOEIGOTOINOEIS
TAvw OTIS ETIKETES KAl 0TI OUOKEUAOTA TwV UTTATAPIWV.
Mn xpnoipomoieite padi pmarapies S1aQOPETIKIS XNUEias.
Mnv amoppimrere 11§ umarapie a1n wrid.

Kpardre 11¢ pmarapie pakpid amé maidid.

Agaipeire T1¢ pmarapies av n ouokeurj dev mpokeiTal va
XPNOIOTOoINBET yia QPKETOUS LIjVES.

Mn BoaxukukAwveTe TOUS AKPOOEKTES TWV LTTATAPIV.

Mn oprifere 11¢ un emavagopri(OlEVES UTTaTapies.
Agaipeite apeaa TIG eGaVIANPEVEG PTTaTaPIES KAl ATTOPPITITETE
TIG GUPQWVA P TOUG TOTTIKOUG KaVOVIGHOUG.

Téhog wng

MHN amoppiyeTe autéd 1o TPOIdV padi e Ta oIKIakd
amoppippaTa.

MANTA va ammoppiTITETE TIG PTTaTapieg GUPQWVa g TOUG
TOTTIKOUG KAvOVITHOUG.

ANAKYKAQNETE oUp@uva pe TIG TOTTIKEG S1aTdgelg yia tn
UMy kal améppiyn amoBAATwWY NAEKTPIKOU Kal nAEKTPOVIKOU
€¢omhiopoU Kai pe Baan Ty odnyia Tepi amoBAfTwY NAekTpIKOU
Kai nAekTpovikoU eommAiopol (AHHE).

AfAwaon ouppépewong EK
0dnyia padioe§omAiopol

C€

Stanley Fatmax MepiaTpo@ikéd Aéiep autopatou
aAgadidoparog

FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

H Stanley pe mv mapouoa dnAwver 611 To Stanley Fatmax
MepioTpo@Ikd Aéigep autopatou aAgadidoparog FMHT77446/
FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448 Bpioketai o€
OUPHOPPON pE TIG amauThoelg g Odnyia 2014/53/EE kai
OAwv TwV EQappoTIpwy odnyiwy EE.

To mAApeS keipevo g dnAwaong ouppopewang EK pmopeite

va 1o ¢nmoete amé T Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgium (BéAyio) 1 eival diaBéaipo oty
&8¢ d1euBuvon ato Aladiktuo: www. 2helpU.com.
Avalriton Bacel Tou MpoidvTog kai Tou ApiBpoy T0TIoU TIoU
avagépovTal oTnV Tivakida ovopaaiag.

H Stanley Tools dnAwvel 611 10 ofjua CE éxel epappoaTei 010
Trapév Tpoiov alpgwva pe TNy Odnyia orfpavang CE 93/68/
EOK.

AuTd T0 TIPOidV gUPpop@wVETal L To [EC/EN60825-1:2014.

Mrrarapieg kai Tpo@odoaia
pEUHOTOG
EykatdoTaon pmarapiwy

Eykardotaon pmatopiwv epyaleiou Aéilep

RL 600

BA. Eikéva D

Avoigre To kGAuppa Tou diapepioHaTog HTTATApIWY Kal
OUpETE T0 TTPOG Tal £§W.

EykaraotioTe dUo véeg pmmarapieg Tomou D.
lMpocavatoAioTe TIg pTrarapieg cwaoTa dTav TIg TOTTOBETETE
péoa aTo epyaleio AEigep.

KheioTe kahd kar ac@ahioTe To kGAuppa Tou diapepiouaTog
HTarapiwy.

EykardoTtaon ptratopiwv TnAEXEIpIoTNpiou

RL 600L, RL 700L kan RL 750L-G

BA. Eikéva @2

Avoigre To Slapépiopa pTratapiiv aracgahifoviag o

KaAuppa.

EykaraotioTe dUo véeg pmarapieg T0ou AA.

TMpooavatoAioTe TIg pTrarapie owaoTa oTav TIg TOToBETETe

Héoa aTo epyaleio Aigep.

KAeioTe kaAa kar ao@ahioTe 1o kGAuppa Tou Siapepiouarog
JTaraplwy.

EykaréioTaon pImaTapiwy aviXveuTh

BA. Eikéva ©©2@

AvoigTe T0 SIaPEPIOHQ PTTATAPIGV AVUYWMVOVTAG TO
KAAUPA TOU XWPOU UTTATOPIGV.

Eykaraotiote 800 véeg pmratapieg TTrou AA.

lMpooavatoAioTe Tig pTratapieg owaoTa 6Tav TIG TOTIOBETEITE
péoa aTo epyaleio Aigep.
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KAeioTe kahd kar ac@ahioTe 10 kGAuppa Tou diapepiouaTog Xpr’]o'rl TWV agscouap
UTTATCPIGV.

MPOEIAOIOIHEH:
Mpooé€Te KaAd Tig evOEeigeis (+) kai (-) TG urodoxri¢
UTIATapIwV WOTE Va TOTTOBETHTETE OWATA TIS TTATAPIES.
O1 pmarapieg mpémel va eivar idlou TUmou Kai
Xxwpnrikétnrag. Mn xpnoiuomoigite ouvduaco
JTarapiwy e OIaPOPETIKES UTTOAEITOEVES

TPOZOXH: Mnv agrivere 10 epyaAsio Aéifep xwpis
EMITAPNON Mavw O aEcoUap Xwpis va EXeTe 0Qiel
mAfpws 1 Bida eykardoraang. AlaQopeTika umopei va
TPOKANBei TrTwan Tou pyaAeio A€iCep kai To epyaleio va
umoarei nuid.

LTApIyHO EyKaTAOTAONG

WPNTIKOTNTES.
XUPTIKOTITES RL 700L kot RL 750L-G

2 . - BA. Eikéva &

®o6pTION TNG PTTOTOPIOG 16VTWV
, ZHMEIQZH:

)‘Ielou * H kaAurepn mpakTiki eivar va uroatnpidere To epyaleio Aéifep
RL 600L, RL 700L keu RL 750L-G e 10 éva xépi 6tav Tomobereite 1 apaipeite 10 epyaAeio Aéilep
BA. Eikéva B2 aro éva agegoudp.

+ Av romoBereite mavw amé éva oTox0, OIETE €V LEPEl T
orepéwan e Bida 5/8"-11, eubuypappiore To epyaleio AéiCep
Kar karomv o@iéte mAfipwg T oTepéwon e PBida 5/8"11.

TUVdETTE TO IG TOU TIpoTappoyéa popTIaNng/Tpogodoaiag
oTnv uTrodox1 popTIaNG Tou epyaAeiou AEigep.

ZuvBEaTE ToV IPOOCIpLOYEQ @SpTiagpogeSaaiag oy TomoBeTrOTe He aoPaAeia To OTAPIYHA EYKATATTATNG

A

mipiga (110 V 1} 220 V) pe karAAnAn utrodoxr @I6.

H %O LED 8a eivar avappévn pe KOKKINO xpwpa kard
™ QopTION.

AQAOTE TNV TTaTapia va QOPTIOTET Yia TTEPITTIOU 7 WPES YIa
va EMTUXETE AP POpTION.

H #=0O LED 8a avayei pe MPAZINO xpwpa 6tav éxel
ohokAnpwbei n poptian.

‘Orav n pmatapia eival TAAPWG QoPTICPEVN, ATIOOUVOEDTE
TOV TTPOCappoyEa POPTIaNG/TPopodoaiag amé To epyaleio
Milep kar Tqv Tpida.

TPOEIAOIMOIHZH: oprifere 10 Aéifep pévo pe Tov
TapexoEVo mpoaappoyéa pogodoaiag. H xprion
orroloudrmore GAAou TUmmou @opriaTr Topei va
TPOKaAEael {NIEG Kai/lj TpaUUATIONO aTOpWV.

AeiToupyia e Tov TPOGUPHOYEQ
@opTIoNG/TPOPOdOTing

+ To epyaheio Aéifep pmropei va AeiToupyei evw eival
OUVOEDENEVO e TOV TIPOTapHOYET POPTIONG/TPOPOdOTIag.

O1 Aermoupyieg kai ol XeIpiopoi aTo epyaleio Aéigep

eival akpIBLG id1o1 e 6Tav Bev eival ouvOedepEvo aTov
TIpoCappoyEa GOPTIaNG/TPOPOdOTiag.
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XPNOTHOTIOIWVTAG Hidt aTTd TIG TIapakaTw peBddoug:

+ AvaptiaTe To OTAPIYA EYKATACTATNG O€ £VAV TOIXO
XPNOIHOTIOIWVTAG TN OXION OXAKATOG KAEISapdTpUTIag
(Exova BQ).

ZUVBEDTE TO OTAPIYMA EYKATAOTAONG O€ £Val AKPO
0POPAG XPNOTHOTIOIWVTAG TO TPIVKTAPA SIKTUWHATOG
opogiig (Eikova BB).

XpnOILOTIOINGTE T OTEPEWDN PECW OTTAG OXAHUATOG
kAeidapdtpuTtag (Eikéva @) pe otrolodrmote oupBard
ageooudp.

lMpocavatoAioTe TV eM@AvEIa EyKATATTATNG TOU
0TnpiyuaTog WOTE va ival TepiTou opI¢ovTia.

TomoberAaTe éva amé Ta onpeia oUvdeang Tou epyaeiou
MiZep (Eikéva (D) o Bida eykaraoTaong 5/8"-11 Tou
ompiyuarog kai o@iére T Aaph oUogiEng (Eikeva EXD).
XpnaolpotoIfaTe oToIodATIOTE aTd Ta akdAouba
eCaptipara Tavw 0To OTAPIYHA EYKATAGTACNG YIa va
TipocappooETe TEpaITépw T B€01 Tou epyaheiou Aéidep.
« To koupTri K&BeTNG pIkpoppUBuIonG (Eikdva BE)
peTaKivei To AéIdep TTPOG Ta TTAVW Kail KATW €T NG
KaBetng payag. To koupti acpaAiong kabetng pUBuiong
(Eikova B®) aogahiZel Tv kaBem Béon.

To KoupTri TEPITTPOPIKAG HIKPOPPUBHIONG

(Eixova BD) mepioTpéper o epyaleio Aéiep.

To koupTti Tpoaappoyr kAiong Toixou (Eikéva HI®)
TIPooappAdEl T ywvia avapeoa aTo OTAPIYHA
£yKaTdoTaONG Kal GTOV T0iX0.




Bdon TpiTTodou Evepyomoinon/

BA. Eikéva ® mev m i T )\ 'I

EmIAEgre pia B£on yia 10 TpiTTo30 KOVTG OTO KEVTPO aTre spvo Y non OU AE ;ep
TG Tepioxg evdiagépoviog ot aneio drou dev B EIAEGTe it opahd, ETTITEDN, 0pIZovTIa EMAVEIX yia va
diarapayrei. ToTroBeTATETE T AEICEP.

Exreivere Ta akéAn Tou Tpirodou OTwg amaiTeital.
MpooappdaTe Ta OKEAN WOTE N KEQAAT Tou TpiTTodoU va
eival Tepitou opIZovTiaL.

Avahoya pe v emBupnTA E@apuoyr, ToToBeTAOTE TO
MiZep opigovria (Eikova B) i kaBeta (Eikova B).

MiéaTe 10 TAAKTPO @) yia val evepyoTOIAGETE To Epyaleio

TomoBetroTe éva amé Ta onpeia oUvdeang Tou epyaheiou Neiep.
MiZep (Eixova (D) aT0 TpiTIo80 Xpno1HOTIOIVTAG ial i i i i X
Bida eykardoTaong 5/8"1 kai karomv ogicre T Bida To AéiCep apxiGer 1o Autoparo akgddiaopa. Kara 1o
£yKaTdoTaong. Aurtéparo ahpddiaoya, n LED #=0O avaBooBrve pe
MPAZINO xptua, To TepIoTPo@IKS Aéilep (Eikova BD)
, , avapoaPrvel, To Aéilep Koukkida karakopupou
Kapra atoxou ahgadidoparog Mavw (Ekova BX) avaBooBiver kai
BA. Eikéva © 10 Aé1lep Koukkida katakdpugou aAgadidaparog Katw
Opiopéva KIT Aiep TepIAABAVOUV pia kapTa OTX0U AéIlep (Ewdva BIS) eivan a108ep6 (av Biarieran).
yia Bor@eia aTov EVIOTIONG Kal T aripavan Tng akTivag Aéidep. ‘Orav ohokAnpwBei n diadikaaia Autéparou
H kapta aTdxou BeATidvel My opatétnTa TG aKTivag Aéigep akgadiGoparog, n LED 0O yiverar otabepa
KaBwg n akriva mepva Tavw amé Ty kapta. H kapta géper MPAZINH, 1o TepioTpo@Ikd Aéilep TepIOTPEPETAN OTNV
onpavon e oTavrap kai PETpIK KAfpaka. H aktiva Aiep TeAeutaia pUBpION 0.a.A. TTou €ixe xpnoipotoindei, To
TIEPVE aTTd TO KOKKIVO ) TTpAaTIvo TTAGTIKG Kal avakAdTal Milep Koukkida katakopupou aAgadiaauarog Mavw
oTnv avakhaoTikA Tavia oy Tow TAeupd. O payvATng aTo eival aTabepd kai 1o Aéidep Koukkida kataképugou
TAVW HEPOG TG KAPTOG EXEl OXEBIATTEI yIa VO GUYKPaTE] NV ahpadidopatog Karw (av SiatiBeral) Tapapével aTaBepo.

Kapta atéxou e pdya opo@rig i o€ XaAURdIVoug opBoaTdreg
WaTe va poadlopifovTal BETEIG Katakdpupou Kai opI{ovTiou
ahgadidoparog. Ma mv kaAUTepn amédoon Katd T xprion g
KAPTAG GTOXOU, N UTTPOCTIVI TIAEUPA TNG KAipTaG TTPETE! Val €ival
OTPAMLEVN TTPOG TO PEPOG OTG.

THMEIQZH: H mpoemiAeypévn Aermoupyia Autéparou
ahadidoparog Tou epyaleiou AéiZep pmopei va
avTioTabioe! yia pn opar em@Aaveia éwg 5°. Av 1o
epyaheio Aigep Oev eival eviog 5° amd 1o opifovTio
emimedo, N NMPAZINH LED -e<i= O kai n KOKKINH LED
% =1 O avaBooprivouv evalag, ANage Béan aTo

Evioxurika yuahid )‘EI;EP epyaheio AéiZep evidg Tou opiou Twv 5° kal agAaTE TO

BA. Eikéva (@) Autépato aAadiaaua va oAokAnpweei.
Opiopiéva KIT AéiGep TrepiAappavouv Evioxutikd yuahid Aéicep. To Autéparo ahgaSiacya opiIfovTIGVE! To eTiTTeS0 Tou
AutdTa YUG/\{G BeAticovouy TNV 0paTOTTA TG aKTIVag Aigep TEPIOTPOPIKOU AéIZep Kail puBider To Aéilep Koukkidal
ae UUV'GHKEC EVIOVOU QUTIOIOU 1) GE TEpITTLION UEV“"WV' KaTak6pugou ahpadidoparog Mavw kai 1o Aéigep Koukkida
QmooTaoEWV OTav 10 )\ﬂ;EP XPNOTHOTIOIEITAN Y1d EQAPLOYES KaTak6pugou ahpadidoparog Karw (av Siariberar) kGBera
E0WTEPIKAV XWPWV. AT Ta yuaid Bev eival amrapaimra yia 1 WG TTPOG 0 ETTITTEBD TOU TEPITTPOPIKOU AEIZED.
Aermoupyia Tou Aéigep

fAPOIONH: EktéAeon eAéyyou akpifelag

Aurd ra yuahid Sev eivar yuahid aogaleiag eykekpipéva

Kkard ANSI kai Sev mpémer va xpnoipomoiooviar karam KO qulj OV(')” n (o) n g

xprion dMwv epyaleiwv. Aurd ra yuahid ev umodifouv

mv gioodo g akrivag Aéiep ora pdria oag. ZHMEI‘QZH" ) ) ) ) |
« To epyakeio Aéifep eival oppayiouévo kai éxel abuovopnBei

[1POZOXH: QITO 10 EPYOOTAOI0 WOTE VA GUUIOPPUWVOVIal L€ TV aKpifeia

Tl va peiwaere Tov Kivouvo aoBapoy Tpauuariapoy, 10U MPOBAETETal OTIC MPOBIaYPAQES.

non’t Hnv lKOITG{'ETE aneuef:/ag péoa omv akriva AéiCep, 2uviatdral va mpayparormoieire évav éAeyxo BaBuovounong

JE 1 Xwpic autd Ta yuadid.

TpIv 1 Xprion.
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Auréparo aApddiaoua (< 30 deurepdAerra) mpiv amd évav
éAeyyo Babuovounong.

To epyadeio Ailep mpémel va eAéyxeral TakTikd yia va
draopahifovral ta mpofAcmopeva emimeda akpiPeiag, E10IKG
yia oxediaopous ommou amaireiral akpipeia.

OpigévTiog éAeyxog

BA. Eikéva ©

TomoBeTraTe TO epyaheio Aigep Tévw ae éva TpiTodo
og améaTaan 20 m amo évav Toixo pe TV TAeupd "+X"
aTpappévn TPog Tov Toixo (Eikova ©M).

Evepyomoifote 1o epyaheio Aéifep. AproTe aTo epyaeio
Milep apketd xpovo yia Autoparo ahgpadiaopa Kal
BePaiwbeite 611 TO AéIlep TEPIOTPEPETAN.

Znpadéyre éva onpeio avagopdg "D1" exei 6ToU N ypapun
MiCep epgaviletar Tavw aTov Toixo. Av diatiBeTal,
XPNOIUOTIOINGTE EVAV QVIKVEUTH YIC VA EVIOTTIOETE TTIO
€0KoAa TV akTiva.

Naokaperte 10 epyakeio Aéigep amo To TpiTodo Kal
TIEPIOTPEYTE TO epyaleio Aiep kata 180°. H Aeupd

"-X" 6o TTPETTEI TWPA Va Eival GTPAPPEVN TIPOG TOV TOIXO
(Eikéva @@). Enpadéyrte éva anpeio avapopds "Dy ekei
6mou n ypapph Aéilep epgavidetal mavw aTov Toixo.

MetpriaTe TV kGBem améoTaon PeTagy Twv onpeiwy
avagopds "D1" kai "Dy" (Eikéva ©B)).
B Avnamooraon "Dy £wg "Dy" eivar < 2,0 mm, dev
amaiTeital Baduovounan.
RL 600 & RL 600L
Av n améoTaon "D1" éwg "Dy" eival = 3 mm, 10Te
amaireital abuovounon.
RL 700L & RL 750L-G
Av n améoTaon "D1" éwg "Dy" eival = 2 mm, 10Te
amaeital Babpovounan.
MepiaTpéyrte T povada Aéilep kard 90°. EmavaraBere Ta

pripara M éwg kar [l yia Tov déova Y. AvrikaraoTiote To
"+X" e "+Y" kal T0 "-X" e "-Y" (Eikéva ©@).

Op1govTia Babuovounon
BA. Eikéva ©

MepioTpéyrte T0 Aéilep oV id1a BN OTTWG OTO Pl
g diadikaaiag OpigovTiou eAéyxou (pe v TAEup "+X"
OTPApPEVN TIPOG TOV TOIXO).

162

=

Bepaiwbeire va agrioere aTo epyaleio AéiCep apkeTo xpovo yia '0TaV 1) HOVAda €ivall OMTEVEPYOTIOINUEVR, TTIECTE Kal

kparAaTe 10 TAAKTPo @) Kai kaTdmv To TARKTPO (@).

EAeuBepwiate To TARKTpO @) Kal ouveyioTe va kpatdre To
kTP @) yia = 3 Seutepohera.

EAeubepwarte 10 TARKTPO

H LED @) avaBoaprver ye MPAZINO xpwya 6tav 10
epyaheio Aéifep ival o Aeiroupyia BaBpovounang dgova
X

Av xpeiadetal, TpoaapudoTe Tov Ggova X XpnaihoTIoIVTag
70 TAqKTPO @) Kai To TTARKTPO @ Yia val euBuypappioeTe
v akTiva pe 10 Do, To Dy €ival To onpeio ot péon

NG amoaTaong peragl Twv anpeiwv D1 kar D2

TIou TTPOadIoPITTNKE KaTtd Tov €Aeyxo Tou Ggova X

(Eikéva ©®).

IHMEIQZH: Me mampa tou TAAKTpou @) fj Tou TTARKTPOU
@ aMader n khion Tou Géova karé 0,01° (4,4 mm oTa

25 m). H Eikéva MW eixvel g Ta TAAKTpa BEAOUG
emmnpeddouv kabe agova.

Miéate 1o mAkTpo (@) TMéAI yia va puBpiceTe Tov dgova

X kal va mpoxwpraete atn puBuion Tou dgova Y. H LED
@) avaBooprvel e KOKKINO xpwua 6tav 1o epyaleio
MiCep eivai o Aeitoupyia BaBuovéunong dgova Y.

MepioTpéyrte T0 Aidep omv idia BEon oTwg oTo Pripa
g diadikaaiag OpigovTiou eAéyxou (e TNV TTAeUpd "+Y"
OTPAPPEVN TIPOG TOV TOIXO).

Av xpeiddetal, TpoaapudaTe Tov agova Y XpnoIoTIoIvTag
70 TAqKTPO @) Kal To TTARKTPO @) Yia val euBuypappioETe
v akTiva pe 10 Do, To Do €ival To onpeio ot péon

NG améaTaong peragy Twv onpeiwv D kar Dy Tou
TIpoadlopiaTnKe Katd Tov éAeyxo Tou agova Y.

Miéate 1o mAkTpo (@) AN yia va puBpiceTe Tov Ggova

Y kai va Byeite amd m Aeitoupyia Babuovopnong.

Twpa ol pubuicelg agovwy xouv amobnkeutei. H
Aermoupyia BaBpovopnang eivar amevepyotroinuévn kai 10
epyaAeio Aigep apxidel To Autéparo aAgadiaopa.

EmavahaBere 1 diadikaaia Opifévriou eAéyyou yia va
SiamoTWoETE av n Babuovopnan ATav emTuxng.

Av 10 epyaAeio Aéifep Sev pmopei va Babuovounbei
apod tnpi m ia BaBuovéunang,
amooreiAere 1o pyaAeio Aéi{ep o€ éva E§ouaiodornuévo
Kévipo aépPig yia emakeur).




Xeipiopog Tou Aéilep

Emeidn 1o Aéidep eivar éva 6pyavo upnAig akpifelag, eivar
TIPOTIHWHEVO VI XPNTIUOTIOIEITE TO THAEXEIPITAPIO (aV
TrapéxeTai) otav eival EQIKTO.

A16pOwon piag MNpogidotroinong

KAiong

(Aev diatiBeTan o€ XeipokivnTn AeiToupyia)

Av 10 Aéiep diatapayBei kard Tn Aeitoupyia, 101e n LED

Mpogidotroinang kAiong o@) aAadel amd otabepd KOKKINO

oe KOKKINO mou avaBoopriver kai 1o Aéifep otapard va

TiepIaTPEQETaI Kanl apyidel va avaBoaBrvel. (H Mpogidomoinon

KAiong eival evepyomroinuévn ammé poetiAoyr 6tav To epyaheio

Nilep @edyel amd To €py00TATIO.)

la va SlopBwaere pia Mpoeidotoinan kAiong:

EAéyére 1o epyakeio Aéigep yia va BeBaiwBeite o eival
owoTd ToTToBETNPEVO.

Miéate To mAkTpo @) Yia va TpayuaToToIfoETe
emavagopd oty Mpoeidotoinan khiong.

To MiZep mpayparotoiei Autépato aA@adiaopa kai
KaTdTTIV apyicel va TEPIOTPEPETAI.

EAéygre Tv euBuypdppion Tou epyaheiou Aéifep pie Tov
apyIké aToxo.

Amevepyomoinon Tng

Mpocidomroinong kAiong

(Aev SiariBeran o€ Xelpokivntn AsiToupyia)

EvepyomoifoTe 1o epyaleio AEIfep kal TTEPIPEVETE val
ohokAnpw8ei 1o Autéparo akgddiaopa.

Miéote T TAKTPO @).

H LED Mpoeidotroinang khiong @) aMdder karaaTaon
amé o1abepd KOKKINO ot afnorr.

BN o va emavevepyomofoete Ty Mpogidomoinan KkAiong,
miéate 10 TAKTPO @).

AMN\ayf TnG TPOETIAEYPEVNG

puBuiong Tng MNpogidotoinong

KAiong

‘Otav n povada eival aTevepyoToINPEVN, TMECTE Kal KPATAGTE
10 TAAKTPO o@) Kal katdTIV MEGTE T0 TIAAKTPO (@).

EAeuBepware kai Ta 500 TAAKTPA.

Av n LED Mpoeidomoinang kAiong eivar avaupévn
(KOKkIvn), n TpoeTmAeypévn pUBpIanN Mpogidomoinang
Kkhiong eivar evepyr). Av n LED Mpoeidomoinang kAiong
eival ofnoTn, n mpoemmAeypévn pUBpion Mpoeidomoinang
Kkhiong eivar amevepyotoinuévn.

To epyaheio Aéiep apyidel To Autopato aAadiaaa.

EmavaAaBere Ta mapamdvw Bruara yia evaiayn
gvepyotroinang/ amevepyotoinang Tng Mpoeidomoinang
KAiong.

Xpnon Tng Xeipokivntng
AerToupyiag

H Xeipokivntn Aeitoupyia empémer aTo epyaheio Aéilep va
TomoBeTBei o€ £vat eUPOG ywviv. To Aéidep dev TrpaypaToTTole]
Autéparo aAgddiaopa kai n Mpoeidotoinan kNiong éxer Tebei
oe OFF (Amevepyomoinpévn). Ereidn 1o Autopato aAgadiaoua
eival amevepyomoinpévo, n aktiva dev eival BéBaio ot ivar
opigovria.

Metd TV evepyomoinan Tou epyaAeiou Aéifep, TEDTE Kail
KkparAaTe Tarnpévo 1o TARKTPo @) yia = 2 BeutepdAerTa
Y VO EVEPYOTIOINTETE/ CTTEVEPYOTIOINOETE TN XelpokivnTn
Aermoupyia.

Znueiwon: Otav éxel evepyomroinBei n Xeipokivnm
Aermoupyia, To eTiTmed0 TOU TTEPIOTPOPIKOU A€IEP TapaIpével
oTaBepd ot axéon pe 1o epyaleio A€iep.

H XeipokivnTn Aermoupyia umrodeikvieral amé T LED
% =1 O mou avaBoaprver pe KOKKINO xptoua.

Znpeiwon: To Autdparo aA@adiaopa eival
amevepyoTroINpévo aTn XelpokivnTn Aermoupyia.

To epyaheio AéiZep pmopei va ToToBeTnBEi XeIpokivnTa ot
omoladiToTe ywvid.

MiéaTe kai kpatiaTe Tarnuévo 1o TARKTpo @) yia = 2
SeuTepOAETITA yIa VOl arTTEVePYOTTOINOETE TN Xelpokivntn
Aermoupyia. To epyahkeio Aéigep apyidel To Autéuaro
aAadiaopa.

Xpnon Tng Acitoupyiog
Xeipokivnng kAiong

H Aeiroupyiag Xeipokivntng kAiong emtpémel aTo XpaTn
va poaappdael Ty KAion Tou TEPITPOPIKOU AéICEp aTOV

Ggova X kai aTov égova Y ot opiZovria (Eikéva @) A kaBem
(Eikéva ®) 8¢on.
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Orav éxer evepyotroinBei n povada, TECTE piat gopd 10
mhAktpo @). H Xelpokivnm Aermoupyia evepyotroieital,
omwg umrodeikvieral amé T LED % = (O mou
avaBoaBrver pe KOKKINO xpwpua. To Autéparo
ahpadiaopa eival amevepyotoinuévo kai n Mpogidomoinan
KAiong eivar amooupTAeypévn.

H o1a8epa avappévn MPAZINH LED Emidoyng X/Y @)
uTrodeikvUel 0TI n TTpoaapuoyr Tou agova X eival evepyr.
Av dev amaireital mpooappoyn Tou dgova X, TpoxwproTe
oo Brua B

Miéate 1o TAKTPO @) Yia va TpooappooETe Tov dgova X
oG Ta Tavw. MiEaTe To TARKTPO @) Yia va TTpooappdoETe
Tov Gova X Tmpog Ta katw. H Eikéva M Seixvel mog Ta @
kal @ emnpeadouv kaBe Ggova.

IHMEIQZH: Kparivrag mampévo 1o @ i @, n khion Tou
agova peraBaretar ouvexws. H Taxutra peraBoAns g
kAiong Tou Gova augaverar e 1o xpovo. Miéoviag @
@ pia gopd, n khion aMZer kard 0,01°,

H LED Emidoyig X/Y (@) Ba avaBoaprvel pe MPAZINO
Xpuwpa 6tav To 6pyavo peacel T péyio ywvia khiong. O
agovag dev Ba kivnOei mepartépw ot karetBuvon X.

Miéate 1o mAAKTPO (D) TAIAI yia var pubpioeTe Tov dova X
Kal va EvepyoTToIaETe TV TTpoaappoyr Tou dgova Y.

H o108epa avappévn KOKKINH LED Emmidoyrg X/Y (@
uTrodeIKvUEI 6TI N TIpoCappoyn Tou agova Y eival evepyn.
Av dev amaiteital mpooapuoyn Tou aova Y, TpoxwpnaTe
oto BAua B

Miéate 1o TAAKTPO @) Yia va TTPOGAPHOOETE TOV

Ggova Y mpog Ta avw. MiéaTe To TARKTPO @ yia val
TIPOCAPHOOETE TOV G§ova U TTPog Ta KaTw. H Eikéva M
Beiyvel mag Ta @) kai @ emmpealouy kale Gova.
IHMEIQZH: Kparivrag mampévo 1o @ i @, n khion Tou
agova peraBarerar ouvexws. H Tayutta peraBoAns g
kAiong Tou Gova augaverar e 1o ypovo. Migoviag @
@ pia gopd, n khion aAger kard 0,01°,

H LED Emidoyrig X/Y @ 8a avaBooprvel pe KOKKINO
Xpuwpa otav To 6pyavo geacel T péyia ywvia khiong. O
agovag dev Ba kivnBei mepaitépw oty karevBuvon Y.

MiéaTe 1o mAAKTpo (@ AN yia va puBpicete Tov Gova Y. H
LED Emihoyric XY @) oprvel.

Twpa o agovag X kal o dgovag Y éxouv pubpIaTei aTIg

XEIpoKivnTa TIpOCaPHOCEVES KAITEIG. XpNOIHOTIOIROTE TO
Miep ot Aeitoupyia Xeipokivnng kAiong.

l'a va amevepyomoiaeTe T Aeitoupyia Xeipokivnmng
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kNiong, méaTe kai kparioTe Trampévo 1o @) yia 2 2

SeutepoAerrta. Otav amevepyotroindei n Xeipokivtn
Aermoupyia, n LED ™% =0 orapard va avaBooBiver kai
10 epyaheio Aidep apyidel To AutopaTo aAgadiaopa.

ZHMEIQZH: MNa aMayn petagd opi{ovTiag kar kaBetng
6¢ang, 1o epyaleio Aéilep TpéTel va amevepyotroinei, va
emavatomoBeTBei Kal KaToTIv va evepyotroinBei TaAl ot
véa Béon.

AMAayn TG TaxUTNTAG TTEPIOTPOPAS
NiéaTe To TAAKTPO TayutnTag mepiaTpo@ng @ yia va Kivndeite

KUKAIKG 0TIG S1aBEaipeg puBpioeig TaxUTnTag amé Tnv TaxiTepn
otV o apyh éwg v Koukkida.

AlaBéoipeg TayitnTeg
[zar:| 600 [ 300 | 150 [ ooumica)

Xpnon Tng Aeitoupyioag Koukkidag

H Aermoupyia Koukkidag atapard v TepIaTpogn Tou
TIEPIOTPOQIKOU AEICEP Kal ETTITPETTEI GTOV XPAOTN Val
TIpooappOTEl xelpokivnTta T ywvia Tng "Koukkidag".

Xpnaiporoifate 1o MARKTPo @ yia va KivnBeite KUKAIKG
¢wg T pUBPIoN Koukkidag (0 0.a.A.).

XpnoipotolfaTe 1o TAKTPO @) yia va TIEIOTREWETE TV
Koukkida apioTepoaTpoga. XpnaolpoToIaTe 1o TTAKTPO
@ yia va TepioTpéwete T Koukkida Be§ioaTpopa.

IHMEIQZH: Kpardvrag ratnuévo 1o TARKTpo @) fi To
TAKTPO @ N Koukkida Ba TrEpIoTPEPETaI GUVEXWS.

AQoU KpaThaETe TIaTNpéVO £va TIARKTPO BEAOUG yia

apketd deutepoAeTtTa, n Koukkida avaBoariver 3 popég
Kall KaTOTTIV TIEPIOTPEPETal e peyahlTepn TaxumTa. Eva
Hepovwpévo Trampa evog TARKTPoU BEAoUG Ba TrEpIOTPEWE!
TNV Koukkida kard 0,5°.

H Eikéva ) Seiyvel g Ta TAAKTPa BEAOUG eTPEGOUV
MV TMEPITPOPI TG Koukkidag.

Xpnon Tng Acitoupyiag Tdpwong

RL 700L kan RL 750L-G

H Aerroupyia Zapwaong mepiopiel TV TPoRoAN Tou
TIEPIOTPOPIKOU AEILEP TE pia pUBUITPEVN Ywvia Ohpwang Kal
ETMITPETIEI TO XPAOTN Va TPOTAPUOE! XeEIpoKivnTa TN Béan TG
odpwang.

Miéate 10 TAKTPO @ Yia var KIvnBeiTe KUKAIKG OTIG
Siabéoipeg ywvieg oapwaong (10°/45°/90°).




XpnoigotoioTe 1o TARKTpo @) yia va TTepIoTPéWETE T
TApwon apIaTePGaTPOPA. XPNOILOTIOIOTE T0 TAAKTPO @
yia va TIEpIOTPEWETE T Ldpwan degléaTpoga.

IHMEIQZH: Kparivrag arnpévo 1o TAAkTpo @ fj 1o
mAAKTPO @ N Zapwon Ba TEPITREPETAI GUVEXWS. AOU
KpatoeTe Tatuévo éva TARKTPO BEAOUG yia apKETa
SeutepdAettta, n Zapwon avaBooprivel 3 opég kar KaTdTmv
TIEPIOTPEPETAN e peyahUTepn TayuTTa. Eva pepovwpévo
Tamua evog TARKTpou BEAoug Ba TepiaTPéwel TV Zdpwan
Kara 2,0°.
H Eikéva ) Seiyver g Ta TAAKTPa BEAOUS eTMPEGoUV
TNV TIEPIOTPOPI TG ZAPWANG.
MiéaTe 1o TAAKTPO @ yia va aTTEVEPYOTIOINTETE TN
Aemoupyia Zapwang Kai va ETOTPEWETe OTNV TeAeuTaia
pUBpION TaKUTNTAG TTOU Eixe XPNOIMOTIOINGE.

Xpfion Tou TnAEXEIpIOTNPiOU

RL 600L, RL 700L kau RL 750L-G

H mpooBacn ot 6Aeg Tig SiabEaipeg AeiToupyieg kal

TpoTIOUG AeIToupyiag emTUyXaveTal PEOW TwV TTAAKTPWY

070 TNAEXEIPITAPIO W TNV €Gaipean Tng evepyooinong/
amevepyotroinang mg Mpogidotoinang kAiong kai g
evepyotroinang Tou epyaleiou Aéigep. (To epyaheio Aéigep pmopei
va amevepyotroindei.)

XpAon Tou avixVeuTh

O avIXVeuTAG ETTPETIEN OTO XPAATN Va TTpoadlopioel T Béon
NG aktivag Aéigep otav n amdaTaon f of GUVBIKEG pwTIOPOU
Suaxepaivouv TV opaTéTTa 0TV aKTiva AEIgEP

MAnkTpoAdyio AvixveuTi

©

@ MARkTpo YwnAng/ XapnAng akpipeiag

MAAKTPO £VTAONG IXOU HEYOPWVOU

MAAKTPO EvePyOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOI-
nong (ON/ OFF)

Eikovidia Tng 086vng LCD Tou
AvixveuTi

w— AvixveuTnke Aéidep - Mpappn avagopds
W ynAétepa amd Ty aktiva Aéiep. MeTakiviaTe Tov
v QaviXveuTr aTnv avixveudpevn kategBuvan (Kamw).
A AvixveuTtnke Aéilep - Mpaupn avagopds
. XapnAotepa amo mv aktiva Aiep. MetakivioTe Tov
AR (v1VveUTH OTNV aviXveuopevn kareUBuvan (Mavw).
AvixveuTnke Aéiep - Mpappr avagopdag oe
euBeia pe To eTiTEd0 avagopdg aktivag AEIgep.

o))

“Evraon fxou BopBnth - Auvari/AmaAi/

uq Tiyaon.
OFF
v
E PUBpion XapnAng akpiBeiag
v
: PuBuion YynAng akpifeiag

ZTAOIMO TOU AVIXVEUTA

(0 aviyveurig umopei va xpnaipormoinbei ato xépi ij e
TIPOQIPETIKO OQIYKTIPA YIa EYKATAOTATN) TOU QVIXVEUTI)
mavw o¢ pia pdPéo pérpnang, Kovrdpl 1) mapouolo
avrikeipevo)

EykaréioTaon o@iyKTApa GTOV aVIXVEUTA

BA. Eikéva ©D

KaBodnynaTe Tov o@IyKTpa TAVW GTOV AVIKVEUTH
XPNOILOTIOIVTAG TNV OTTH EUBUYPAUKIONG.

Zoigre 1 Bida oTepéwang.

EykardoTaan o@IyKTipa O€ TOTTOYPaQIKN
oTadia, KOVTApI ) TTAPOHOIO AVTIKEIPEVO
BA. Eikéva D@

NagkdpeTe 10 KoupTr CUTQIENG.

TomoBeTAaTE TOV TTAVW O€ TOTIoyPaIKY oTadia, KOVTAp! 1
TIAPOGHOIO QVTIKEIUEVO.
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Zigre 10 KoupTTi GUCPIENG YIa va AoPaAiTETE TOV
oQIyKTipa.

Kara 1n 81GpKeia Tou EVIOTNONOU Tou ETITTEGOU aVaQopa,
AaoKApETE TOV OQIYKTAPA Yia va emTpéweTe ahayn Béang
TTPOG Ta TIAVW/KATW.

‘Orav Bpebei 1o emimedo avagopds, aeigte TaAI To KoupTi
yia va ao@ahioeTe Tov avixveutr. AlaBaaTe m 6éon Tou
umodeikvUeTal aTo Gkpo Ipappri avagopd (Eikéva ©D)
TOU OQIYKTAPA.

Xeipiopdg Tou AvixveuTn

(BA. MAnktpoAdyio kai Meprypagés LCD oxenka pe 1ig
evdeieis kard 1) Asiroupyia)

Evepyotmoinon Tou AvixveuTi

Migate 1o TAKTPO (@) Yia val evepyoTIoINBEi O QVIXVEUTAG.
Kard v evepyoroinan, 6An n LCD Ba epgavidel oTiypiaia
Oha Ta eikovidia (xpnaIUOTIOIEITE TO aUTO yia va BeBaitveaTe
6111 LCD Aertoupyei owaord).

MiéaTe kai kparioTe Tampévo 1o TAKTPo @) yia = 2
OEUTEPOAETTTA YICI VOl OTTEVEPYOTIOINTETE TOV AVIXVEUTH.

IHMEIQZH: O avixveutrg 6a amevepyotroinei autépara av
dev aviyveuoer aktiva Aéigep yia 10 Aemrrd. TNa va evepyotroinBei
TGN, iEaTE TO TIAKTPO (@).

®wriopog g LCD Tou Avixveuth

+ Otav éxel evepyotroinBei 0 AVIXVEUTAG, THEDTE TO TIARKTPO
(@) yia va EVEYOTIOINOETE/ ATIEVEPYOTIOINTETE TOV QWTIOHO
g LCD.

ZHMEIQZH: O gwriopdg 6a amevepyotroinei autdpara peté

amo6 60 deutepoAeTITal Xwpig aviyveuang aktivag Aéifep A

Témpa TARKTPOU.

PUBpian Tng akpieiag Tou AvixveuTn

+ Orav el evepyotroinBei, TiéaTe To TAAKTPO E3) yia evaayr
NG pUBKIong akpifelag petagy HIGH (YynAng) kar LOW
(XapnAng).

+ H mpoemiAeypévn pUbuion akpifeiag eivar HIGH (YynAn).

ZHMEIQZH: Xpnaiporoieite Tn pubpion akpipeiag LOW

(XapnAn) érav:

+ Aev ypeiderar n pubpion akpipelag HIGH (YynAn).

+ Aev pmopei va amokmBei oTaBepd emmiTedo avapopds Adyw
KPOaBaOTHWY.
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+ Avadidopevn Beppdtnta TpoKaAei TaPEUBOAES OV aKTiva
Milep.

PUBuIoN TG €VTAONG XOU TOU HEYAPWVOU
Tou AvIXVEUTH

+ Orav éxel evepyotroindei, méaTe To TAKTPO @) yia evahayh
Twv puBpicewv éviaong (LOUD (Auvarr)/SOFT (AmaAr)/
MUTE (Ziyaon)).

+ Kard v evepyomoinan, n mpoeTiAeypévn puBuion éviaang
fixou eivai LOUD (Auvar).

Avixveuon emiméSou avagopdg

Karé T Bidipkeia Tng evepyotroinang, TomoBemaTe Tov
QVIXVEUTH) ekei 6TToU TTPORAMETaI N akTiva AEIlep.

Xpnotpotoinate Ta ahpadia QuoaAidag Tou avixveuTr
(Eikéva ©Q) yia va BiampRaETe va opIZ6vTIo eTTiTedo.

KareuBovere 1o apdBupo Aqung Aéiep (Eikéva ©B))
TIPOG TV TIMYA TG akTivag Aéifep. To TapdBupo Afyng
TIpETEl va eival oTpappévo eviog 40° Tpog Ty Ty Aéiep

XpnotpotroiaTe Ta eikovidia "AvixveUtnke Aéigep" g
086vng LCD yia va euBuypappioete T Mpappn avagopdg
(Ekéva ©D) pe v aktiva Miep.

ZHMEIQZH: Av n évraon fixou peyagwvou gival
evepyorroinpévn (LOUD/SOFT), oag kaBodnyei kai

éva nXnTIkG Ofia aTnV EUBUYPAPKIOT TOU QVIKVEUTH.
‘Evag Axog ypriyopou pTriTr uTrodeIkvUEl OTI 0 AVIXVEUTAG
TpETEl va KivnBei Tpog Ta kaTw. Evag fxog apyou pmim
UTTOBEIKVUEI OTI O AVIXVEUTAG TTPETTEI val KIVnBET TTpOg Tal
Tavw. Evag atabepdg fxog uTrodeIkvUEr OTI N akTiva
MiGep €xel euBuypappioTei pe Tn Tpappr avagopag oTov

QVIYVEUTH.
- EuBuypappiopévog e T
21a8epdg ixog Tpau avagopdg
Hyog Fpfyopou umm MeTakIviaTe TOV aviXVeuTr|

pog Ta Kérw
MeTaKIvAaTE TOV avIXVeUTr|
Tpog Ta Mavw

‘Hyog ApyoU pmim

‘Orav n aktiva Aéilep éxe euBuypappioTei pe Tn Mpapun
avagopdg, onpadéyte autr m Béar.
IHMEIQZH: Av xpnaipoTrolgital To Tévw GKpo Tou
QVIXVEUTH WG B¢01 yia To oNuadI, avatpégre oty Tiow
TIAEUPA TOU QVIXVEUTH Yial TV TIPA avTioTaBuiong Tng
péTpnang.




ZuvTnPNON Kal PpovTida

‘Orav 8ev xpnalpomoleite To Ailep, kabapioTe Ta egwTepikd
eCaptuara pe éva eAappd uypd Tmavi, okouTTioTe 10 Aéifep
Je éva pakakd oTeyvo Tavi yia va BeBaiwdeite ot gival
OTEYVO, Kal KaTOTTV ammoBnKkeUoTe To AéIjep OTO TrapeXOpEVO
KouTi QUACENG.

MOTE pn xpnoipomoifoete SiahuTeg yia va kabapiceTe 10
Miep.

Mnv amoBnkeUete To Aéilep ot Beppokpaaieg katw amo -10
°C fh mévw a6 40 °C.

[ va diampnoete TV akpiBela g epyaciag aag, eEAEyxeTe
ouyva To epyahkeio AEiZep yia va BeBaitveate OTI Eival owoTa
Babuovounuévo.

O1 éAeyxol BaBpovounang omwg kar GMeg epyaaieg
OUVTAPNONG KAl ETTIOKEUAG PTTOPOUV Val yivovTal amoé Kévipa
oépPig STANLEY.
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Mpodiaypapég EpyaAeio Aéigep

RL 600 RL600L RL700L RL750L-G
AxpiBeia opI{ovTIag TEPIOTPOPAG: +-2,2mmota 30 m +/-2,2 mm o1 30 m +/-1,5 mm o1 30 m +/-1,5mm ota 30 m
*o1oug 20 °C
AxpiBeia kGBeTng TEPIOTPOYRAG: +/-3,0mm o1a 30 m +/-3,0 mm o1 30 m +/-3,0 mm o1 30 m +/-3,0 mm o1a 30 m
*o1oug 20 °C
AxpiBeia KOUKKiSag KaTaképugou +-4,4 mm ota 30 m +/-4,4 mm o1 30 m +/-3,0 mm o1 30 m +/-3,0 mm o1a 30 m
ahgadiaoparog Mavw:
*aToug 20 °C
AKpiBeIa KOUKKIBag KATaKGpUPoU XE XIE +/-8,7 mm o1a 30 m +-8,7 mm ota 30 m
ahgadiaoparog Karw:
*o1oug 20 °C
Mepioy avrioTaBpiong: 5° 5° 5° 5°
Elpog khiong: +10% (B1mAdg GEovag) +10% (SimAog agovag) +10% (BimAdg agovag) +10% (B1mAdg Govag)
EAdyiaTo Bripa adgnong khiong: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4 mm o1a 25 m). (4,4 mm o1a 25 m). (4,4 mm ota 25 m). (4,4 mm o1a 25 m).
Elpog Zapwong: 10°/45°/ 90° £20% 10°/45°1 90° £20% 10°/45°190° +20% 10°/45°/ 90° £20%
idpetpog eppéAeiag epyaciag pe <600m <600m <600m <600m
QVIXVEUT:
Xpdvog ahgadiaoparog: < 30 Beurepoherma <30 deutepOherTTa <30 deutepOAerTTal <30 Beurepoherma
Taydmra TepIoTPOPRAG: 0/150/300/600 0.ct.A. 0/150/300/600 o.cL.A. 0/150/300/600 o.cL.A. 0/150/300/600 0.a.A.
- 109 10 - 109 - 10
* g1oug 20°C (Beppokpaaia dwpariou) +-10% +-10% H-10% +-10%
Khéon Aéilep: Khaon2<1,0mW (IEC | Khdon2<1,0mW (EC | Krdon2<10mW(EC | Khdon2<10mW (EC
60825-1:2014) 60825-1:2014) 60825-1:2014) 60825-1:2014)
Mrkog KUpaTog Aéidep: 630 nm - 680 nm 630 nm - 680 nm 630 nm - 680 nm 510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm
Xpovog Aertoupyiag; 230 thpeg > 40 (peg 240 tpeg 230 tpeg
Xpdvog emavagopTiong: XE <7 Wpeg <7 Wpeg <7 wpeg
MnyA pedparog: 2 ahkaikég pmratapieg D Mmarapic 16viwv AiBiou Mmarapia 16vTwv AiBiou Mmarapia 16viwv AiBiou
Babuog mpooraaiag IP: P54 P66 1P66 P66
EUpog Beppokpaaiag Aermoupyiag: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
EUpog Beppokpaaiag amobrkeuong: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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TnAexeipioTipio

Tomog: YmepUBpwv

EpBéAeia Aeitoupyiag eawtepIKoU Xwpou: 15m

Mnyn pedparog: 2 pmarapieg AA (aAKaAIkég)
AviyveuTthg

Axpifeia opigovtiwang (YynAr) <1mm

AkpiBeia opigovtiwang (XapnAn): <2mm

MAarog mapaBipou Aqyng Aéigep: 55 mm

Axtiva Tepioxrg Aeitoupyiag: =300 m

Akpifeia aAgadiol guoahidag: 3°/2mm

Xpovog Aeimoupyiag: 20 wp.

Autépam amevepyotroinan (Adyw pn avixveuong oApaTog): 10 Aemrr.

Mnyr peduarog: 271ep. AA

BaBuog mpooTaaiag IP: 1P66

EUpog Bepuokpaaiag Aemoupyiag: -10 °C éwg +50 °C (+14 °F éwg+122 °F)

EUpog Bepuokpaaiag amodikeuang: -25 °C €wg +70 °C (-13 °F éwg +158 °F)

ZNUEIWTEIS
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Bezpecnost uzivatele

Nize uvedené definice popisuji stuperi zavaznosti kazdého
oznaceni. Pre¢téte si pozorné navod k obsluze a vénujte
pozomost témto symbol(im.

A
A
A

POZNAMKA: Oznaduje postup nesouvisejici se zptisobenim
zranéni, ktery, neni-li mu zabranéno, muze vést k poskozeni
zafizeni.

NEBEZPECI: Oznacuje bezprostiedné hrozici rizikovou
situaci, které, neni-li ji zabranéno, povede k zpUsobeni
vazného nebo smrtelného zranéni.

VAROVANI: Oznaduje potenciéiné rizikovou situaci,
kterd, neni-li ji zabranéno, miize vést k vaznému nebo
smrtelnému zranéni.

kterd, neni-li ji zabranéno, mize vést k lehkému nebo
stfedné véznému zranéni.

Mate-li jakékoli dotazy nebo pripominky tykajici se tohoto
nebo jiného vyrobku Stanley, navstivte adresu http://
www.2helpU.com.

VAROVANI:

Prectéte a nastudujte si vSechny pokyny. Nedodrzeni
varovani a pokynt uvedenych v tomto ndvodu miiZe vést
k zptisobeni zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

VAROVANI:

Pred pouzitim tohoto vyrobku si peclivé prectéte
Bezpecnostni pokyny a UZivatelskou pfirucku. Osoba
odpovédnd za tento pfistroj musi zajistit, aby vsichni
uZivatelé pochopili a dodrZovali tyto pokyny.
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UPOZORNENI: Oznacuje potencionéiné rizikovou situaci,

UPOZORNENI:

Je-li tento laserovy pfistroj pouzivan, dévejte pozor, aby
vysilany paprsek nemifil pfimo do o¢i. Dlouhodobé
pusobeni laserového paprsku na vase oci mize byt
nebezpecné pro vas zrak.

UPOZORNENI:

S nékterymi sadami laser( jsou dodavany i bryle. V tomto
pripadé se NEJEDNA o certifikované bezpecnostni bryle.
Tyto bryle jsou pouzivany POUZE pro zlepseni viditelnosti
laserového paprsku v jasném prostfedi nebo ve vétsi
vzdélenosti od zdroje laserového paprsku.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE
VAROVANI:

Na vasem laserovém pristroji jsou $titky informujici o tridé
laseru, aby byla zarucena bezpecnost a pohodiné pouZiti.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

7448 — RL7S0LG —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Stitky na vasem laseru mohou obsahovat nasledujici symboly.

Symbol Vyznam

\ Volt

mW miliwatt

& Pozor laser

nm Vinova délka v nanometrech

2 Laser tfidy 2
VAROVANI: LASEROVE ZARENI.
NEDIVEJTE SE DO PAPRSKU.
Laserovy vyrobek tfidy 2.




VAROVANI

Pusobent laserového zéreni. Nerozebirejte laserové
pfistroje a neprovéadéjte jejich tipravy. Uvnitf se nenachazi
Z&dné opravitelné casti. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

Nepracujte s laserem ve vybusném prostredi, jako jsou
napfiklad prostory s vyskytem hoilavych kapalin, plyni nebo
prasnych latek. V tomto néradi muze dochézet k jiskeni, které
mlize zpUsobit vzniceni hoffavého prachu nebo vypard.

Pokud laser nepouzivate, uloZte jej mimo dosah déti

a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou neproskolené
obsluhy nebezpecné.

Opravy nafadi MUSI byt provédény pouze technikem

s odpovidajici kvalifikaci. Servis nebo tdrzba provadéna
nekvalifikovanou osobou miiZe vést k vzniku tirazu. Cheete-li
najit nejblizsi autorizovany servis Stanley, navstivte adresu
http://fwww.2helpU.com.

Nepouzivejte pro sledovani laserového paprsku optické
pristroje, jako jsou dalekohled nebo nivelacni pristroj. Mohlo by
dojit k vaznému poskozeni zraku.

Nepoklédejte laser do takové polohy, kde by mohly jakékoli
osoby upfit zrak do laserového paprsku, at jiz netimysiné nebo
z&mérné. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni zraku.
Nepokladejte laser v blizkosti odraznych materiald, které
mohou zpUsobit odklon paprsku a nésledné zasazeni zraku
okolnich osob. Mohlo by dojit k véZnému po$kozeni zraku.
Pokud laser nepouzivate, uloZte jej mimo dosah déti

a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou neproskolené
obsluhy nebezpecné.

Pokud laser nepouzivate, vypnéte jej. Ponechani laseru

v zapnutém stavu zvysuje riziko zasazeni zraku okolnich osob.
Laser zadnym zptisobem neupravujte. Uprava vyrobku miize
mit za nésledek nebezpecné ozareni.

Nepracujte s laserem v blizkosti déti a nedovolte détem, aby
laser pouZivaly. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni zraku.
Neodstrariujte varovné $titky a udrzujte je citelné. Budou-li
vystrazné $titky odstranény, uZivatel nebo okolni osoby mohou
byt nechténé vystaveny zafeni.

Umistéte laser bezpecné na stabilni povrch. Dojde-li k padu
tohoto laseru, muize dojit k poskozeni laseru nebo k zranéni
080b.

Bezpecnost osob

« Pfi préci s vyrobkem ziistarite pozorni, stéle sledujte, co
provadite a pracujte s rozvahou. Nepouzivejte tento laser,
Jjste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
léku. Chvilka nepozornosti pii praci s timto laserem muiZe vést
k zptisobeni vazného Urazu.

+ PouZivejte prvky osobni ochrany. VZdy pouzivejte ochranu
zraku. V zavislosti na pracovnich podminkéch pouzivejte
ochranné vybaveni, jako jsou maska proti prachu, neklouzavé
bezpecna pracovni obuv, pevna prilba a ochrana sluchu,
abyste snizili riziko zranéni osob.

Pouziti naradi a jeho udrzba

+ Dodrzujte pokyny uvedené v tomto névodu v éasti Udrzba
a péce o naradi. Pouziti neqr/’giné/nich dilii nebo nedodrzovéni
pokyn(i uvedenych v ¢asti Udrzba a péce o naradi muze
vytvaret riziko Urazu elektrickym proudem nebo jiného zranéni.

Klavesnice a LED indikatory

Klavesnice

Popis klavesnice a LED indikatord, viz obr. © (RL 600
aRL 600L) nebo obr. ©@ (RL 700L a RL 750L-G).

@ Tlacitko zapnuto/vypnuto

Tlacitko zapnuto/vypnuto pro vystrahu
naklonu

Tlaéitko rezimu skenovani
Pouze modely RL 700L a RL 750L-G.

Tlacitko rezimu rucni naklon

Tlacitko rychlosti otaceni

Tlaéitko se Sipkou nahoru (proti sméru
pohybu hodinovych rucicek)

Tlacitko se Sipkou doll (ve sméru pohy-
bu hodinovych rucicek)
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LED indikatory

LED indikator napajeni s Im1Q)

Sviti zelené « Nabijeni dokonceno.
* Automatické srovnani dokonéeno.
Blika zelené « Laser provadi automatické
srovnani.

« Vrezimu Kalibrace a/nebo Vychozi
nastaveni vystrahy nebezpecného
néklonu.

Blika cervené + Nedostatecné nabita baterie.
Sviti Cervené + Baterie musi byt nabita, je
RL 600L, RL 700L vyzadovano napajeni.
aRL750L-G + Prodleva zahfata/studend baterie

nebo porucha ¢lanku. Laser mlize
byt napajen pomoci adaptéru.

LED indikator rezimu
Manual

% =0

Blika cervené + Rezim Manual je zapnuty

(Automatické srovnani vypnuto).

LED indikator napajeni P =1e)
a LED indikator rezimu
Manual V4 =0

Stfidavé blika cervené « Mimo kompenzaéni rozsah

LED indikator nebezpecné-

azelené srovnani.
o @

ho naklonu

Sviti Cervené « Vystraha nebezpecéného naklonu
zapnuta.

Blika cervené « Nesrovnany laser.
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LED indikator volby osy X/Y 580

Sviti zelené + Rezim nastaveni sklonu osy X.
Sviti Cervené + Rezim nastaveni sklonu osy Y.
Blika zelené + Osa X v maximalnim povoleném

sklonu v rezimu Naklon.
« Kalibra¢ni rezim nastaveni osy X.
+ Osa 'Y v maximalnim povoleném
sklonu v rezimu Néklon.
+ Kalibracni rezim nastaveni osy Y.

Bezpecénostni pokyny pro
baterie

Model RL 600 je napajen alkalickymi bateriemi.
Modely RL 600L, RL 700L a RL 750L-G jsou napajeny baterii
Li-lon.

Blika cervené

VAROVANI:

Z divodu omezeni rizika zplsobeni zranéni si uZivatel
musi pfecist uZivatelskou pfirucku, Bezpeénostni pokyny
tykajici se laseru a Bezpecnostni pokyny pro baterie.

A VAROVANI:

Jsou-li baterie a nabijeci/napajeci adaptér vihké, muze
dojit k jejich poskozeni. Vzdy ukladejte a nabijejte tento
pristroj na suchém a krytém misté.

A Baterie vzdy vkladejte se spra polaritou (+ a-)
tak, jak je vyznaGeno na baterii a na zafizeni.
Nekombinujte staré baterie s novymi. Staré baterie
vidy nahrazujte novymi b §ato
stejnou znackou a typem.

A VAROVANi:
Baterie mohou explodovat nebo z nich mize unikat
kapalina, a mohou tak zpusobit zranéni nebo pozar.
Z davodu snizeni tohoto rizika:

Peclivé dodrzujte vSechny pokyny a varovéni uvedena na
Stitku baterie a na obalu.

NepouZivejte baterie s odlisnym chemickym slozenim.
Nelikvidujte staré baterie vhazovénim do ohné.

Ukladejte baterie mimo dosah déti.

Nebude-Ii zafizeni nékolik mésicli pouzivéno, vyjméte z néj
baterie.

Zabrarite zkratu kontakt baterie.




+ Nenabijejte poskozené baterie.
+ Vybité baterie okamzité vyjméte a zlikvidujte v souladu
s mistnimi predpisy.

Konec provozni Zivotnosti
NEVYHAZUJTE tento vyrobek do bézného doméciho odpadu.
VZDY likviduite baterie podle mistnich platnych predpist.
PROVADEJTE PROSIM RECYKLACI podle mistnich platnych

predpisu, které se tykaji shromazdovani a likvidace elektrickych
a elektronickych zafizeni.

Prohlaseni o shodé - EC
Smérnice pro radiova zarizeni

Ce

Rotacni laser Stanley Fatmax s automatickym srovnanim
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Spolecnost Stanley timto prohlasuje, Ze tento rotaéni laser
Stanley Fatmax s automatickym srovnanim FMHT77446/
FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448 spliiuje pozadavky
smérnice 2014/53/EU a vSech platnych smérnic EU.

Kompletni text tohoto prohlaseni o shodé EU mizete na pozadani
ziskat od spolecnosti Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgium nebo je k dispozici na nasledujici
internetové adrese: www.2helpU.com.

Vyhledavejte podle ¢isla produktu a typu uvedeného na typovém
titku.

Spolecnost Stanley Tools prohlasuje, ze znatka CE byla pouzita
pro tento vyrobek v souladu s pozadavky smérmnice o oznacenich
CE 93/68/EEC.

Tento vyrobek spliiuje pozadavky normy IEC/EN60825-1:2014.

Baterie a napajeni
Instalace baterie

Instalace baterie do laseru

RL 600

Viz obr. 1

Stisknutim a vysunutim otevfete kryt tlozného prostoru pro
baterie.

Vlozte dvé nové baterie s clanky typu D. Pfi vkladani baterii do
laseru dodrzuite jejich spravnou polaritu.

Bezpecné uzaviete a zajistéte kryt Ulozného prostoru pro
baterie.

Instalace baterie do dalkového ovladani

RL 600L, RL 700L a RL 750L-G

Viz obr. G2

Po uvolnéni oteviete kryt tlozného prostoru pro baterie.

Vlozte dvé nové baterie typu AA. PFi vkladani baterii do laseru
dodrZujte jejich spravnou polaritu.

Bezpecné uzaviete a zajistéte kryt tlozného prostoru pro
baterie.

Instalace baterie do detektoru
Viz obr. ©@
Zvednéte a oteviete kryt tlozného prostoru pro baterie.
Vlozte dvé nové baterie typu AA. Pri vkladani bateri do laseru
dodrzuite jejich spravnou polaritu.
Bezpetné uzavfete a zajistéte kryt tlozného prostoru pro
baterie.
VAROVANI:
Pii spravném vkladéni baterie vénujte patficnou pozornost
oznaceni (+) a (-) na drzacich baterie. Baterie musi byt

stejného typu a musi mit stejnou kapacitu. NepouZivejte
v tomto pfistroji kombinace baterii s odli§nou kapacitou.

Nabijeni baterie Li-lon
RL 600L, RL 700L a RL 750L-G
Viz obr. ©2

Pripojte kolik nabijeciho/napajeciho adaptéru k nabijecimu
konektoru laseru.

Pripojte nabijeci/napajeci adaptér k sitové zasuvce (110
V nebo 220 V) s odpovidajicimi konektory.

Bshem nabijeni bude LED indikator #=O svitit CERVENE.
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Nechejte baterii nabijet asi 7 hodin, dokud nebude zcela
nabita.

Jakmile bude nabijeni ukonéeno, LED indikator #=O bude
svitit ZELENE.

Jakmile bude baterie zcela nabita, odpojte nabijeci/napajeci
adaptér od laseru i od zasuvky.
VAROVANI: Nabijejte laser pouze pomoci dodaného
napéjeciho adaptéru. PouZiti jakéhokoli jiného typu
nabijecky miize vést k poskozeni laseru nebo k zranéni
0s0b.

Pouziti s nabijecim/napdjecim

adaptérem

+ Laser mize pracovat také v pfipadé, je-li k nému pfipojen
nabijeci/napajeci adaptér.

+ Funkce a ovladaci prvky laseru jsou stejné jako v pfipadé, kdy
k nému neni pfipojen nabijeci/napéjeci adaptér.

Pouziti prislusenstvi
UPOZORNENI: Nenechévejte tento laser bez dozoru
s namontovanym prislusenstvim, aniz by byl fadné utazen
jeho montazni Sroub. Nedodrzeni tohoto pokynu mize
vést k padu laseru a k jeho poskozeni.

Montazni drzak

RL 700L a RL 750L-G

Viz obr. &

POZNAMKA:

Provédite-li upevnéni nebo sejmuti prislusenstvi z laseru,
nejlepsim zplisobem je uchopeni a podepreni laseru jednou
rukou.

Provédite-li nastaveni laseru pomoci zaméfovaci karty,
Castecné utahnéte montézni Sroub 5/8"11, srovnejte laser
a potom montazni Sroub 5/8"-11 fadné utédhnéte.

Bezpecné upevnéte montazni drzak pomoci jedné

z nasledujicich metod:

« Zavéste montazni drzak na sténu pomoci drazky ve tvaru
Klicové dirky (obr. @)

+ Upevnéte montazni drzak na stropni listu pomoci upinaci
svorky na stropni listy (obr. @@3)).

« Pouzijte montazni otvory (obr. @) s vhodnym
prislusenstvim.

Nastavte povrch montézniho drzaku tak, aby byl zhruba ve
vodorovné poloze.

174

Namontuijte laser na drzak pomoci jednoho z montaznich
bodu (obr. (D) a montézniho $roubu 5/8"-11 a Fadné utéhnéte
upinaci $roub (obr. @D).

Pouzijte jakoukoli z nasleduijicich ¢asti montazniho drzaku,

abyste provedli dalsi nastaveni polohy laseru.

« Sroub pro jemné nastaveni ve svislém sméru (obr.
(H®) pohybuije laserem nahoru a dolli ve svislé draze.
Zajistovaci $roub nastaveni ve svislém sméru (obr. ®)
zajistuje laser ve svislé poloze.

+ Sroub pro jemné nastaveni otaceni (obr. @@) umoziiuje
otaceni laseru.

« Sroub pro nastaveni skionu na sténé (obr. @®)
nastavuje Uhel mezi sténou a montaznim drzakem.

Stojan
Viz obr. ®

Vyberte si pro stojan misto v blizkosti stfedu pozadované
plochy, kde nebude narusena jeho funkce.

Vysurite nohy stojanu na pozadovanou délku. Nastavte nohy
stojanu tak, aby byla hlava stojanu priblizné ve vodorovné
poloze.

Namontuijte laser na stojan pomoci jednoho z montaznich
bodu (obr. (D) pro prislusenstvi, pouZijte montazni $roub se
zévitem 5/8"-11 a Fadné jej utahnéte.

Zamérovaci karta
Viz obr. ©

Nékteré laserové sady obsahuji zaméfovaci kartu laseru,

ktera pomaha v lokalizaci a znaceni laserového paprsku. Tato
zaméfovaci karta zlepSuje viditelnost laserového paprsku, pfi
priichodu tohoto paprsku touto kartou. Tato karta je opatfena
stupnicemi s metrickymi a britskymi jednotkami. Laserovy paprsek
prochdzi pfes Cerveny nebo zeleny plast a odrazi se od odrazové
pasky na zadni strané. Magnet na horni ¢asti karty je navrzen tak,
aby drzel zaméfovaci kartu na stropnich li§tach nebo ocelovych
sloupcich, aby doslo k urceni svislé a vodorovné polohy. Predni
Cést zaméfovaci karty musi byt otocena smérem k vam, aby byla
zaru¢ena maximalni pfesnost.

ZvétSovaci bryle laseru

Viz obr. @

Neékteré sady lasert obsahuji zvétsovaci bryle. Tyto bryle zlepsuji
viditelnost laserového paprsku pfi jasném okolnim svétle nebo

u dlouhych vzdalenosti pfi pouZiti laseru v interiérech. Pro provoz
laseru nejsou tyto bryle nutné.




UPOZORNENI:

Tyto bryle nesplriuji pozadavky bezpecnostni normy ANS/
a nesmi byt noSeny pfi praci s jinym néradim. Tyto bryle
nezabréni zasazeni vaSeho zraku laserovym paprskem.
UPOZORNENI:

Z divodu sniZent rizika vazného zranéni se nikdy
nedivejte pfimo do laserového paprsku, a to i v pfipadeé,
mate-li nebo neméte-li tyto bryle.

Zapnuti / vypnuti laseru

Zvolte si pro umisténi laseru rovny a plochy povrch.

V zavislosti na pozadované pracovni aplikaci nastavte tento
laser vodorovné (obr. ) nebo svisle (obr. ®).

Stisknéte tlacitko (@), aby doslo k zapnuti laseru.

Laser zahaji automatické srovnani. Béhem automatického
srovnani LED indikator #—O blika ZELENE, rotaéni laser
(obr. (D) bliké, bodovy laser sméfujici nahoru (obr. BY@)
bliké a bodovy laser smétujici dold (obr. ) sviti (je-l

k dispozici).

Jakmile bude proces automatického srovnani dokoncen, LED
indikator #=O zagne svitit ZELENE, rotaéni laser se ota¢i
rychlosti v ot./min, ktera byla naposledy pouzita, bodovy
laser sméfujici nahoru sviti a bodovy laser sméfujici doll
(je-li k dispozici) zlstava svitit.

POZNAMKA: Viychozi rezim laseru pro automatické srovnani
mlize na nerovném povrchu kompenzovat naklon az do

5°. Neni-li laser srovnan v rozsahu do 5°, ZELENY LED
indikétor 62— O a CERVENY LED indikator % =10
budou stfidavé blikat. Premistéte laser na jiné misto, kde
bude naklon v rozsahu do 5°, a pockejte na dokonceni
automatického srovnani.

Automatické srovnani srovnava rovinu rotacniho laseru

a nastavuje bodovy laser sméfujici nahoru a bodovy laser
sméfujici dolti (je-li k dispozici) do kolmé polohy vzhledem

k roviné rotacniho laseru.

Provadeéni kontroly presnosti

a kalibrace

POZNAMKA:

Plombovéni a kalibrace tohoto laseru jsou provadény ve
vyrobnim zévodé podle specifikované presnosti.

Pred pouzitim laseru vam doporucujeme provést jeho kalibraci.
Pred kontrolou kalibrace zajistéte, aby mél laser k dispozici
dostatek ¢asu pro automatické srovnani (< 30 sekund).

+ Tento laserovy pfistroj musi byt pravidelné kontrolovan, aby
byla zajisténa jeho presnost, zejména v pripadé presnosti
dispozice.

Kontrola vodorovnosti

Viz obr. ©

Umistéte laser na stojan ve vzdalenosti 20 m od svislé stény
tak, aby byla ¢ast laseru s osou ,+X" otoena smérem ke
sténé (obr. OD).

Zapnéte laser. Nechejte laser provést automatické srovnani
a ujistéte se, zda se laser otaci.

V bodé, kde se laserovy paprsek objevi na sténé, si oznacte
referenéni bod ,D1“. Mate-li k dispozici detektor, pouZijte jej
pro snadnéjsi lokalizaci paprsku.

Uvolnéte laser ze stojanu a otoéte tento laser o 180°. Nyni
musi byt ke sténé otocena Cast laseru s osou ,-X* (obr.
©(2). V bode, kde se laserovy paprsek objevi na sténs, si
oznacte referencni bod ,Dy".

Zméite svislou vzdalenost mezi referencnimi body ,D1“
a,Dy" (obr. ©B).
Je-li vzdalenost mezi body ,D1“a ,D2" < 2,0 mm, kalibrace
neni nutna.
RL 600 a RL 600L
Je-li vzdalenost mezi body ,D1“ a ,D2" = 3 mm, musi byt
provedena kalibrace.
RL 700L a RL 750L-G
Je-li vzdalenost mezi body ,D1“ a ,D2* = 2 mm, musi byt
provedena kalibrace.
Otodte laser 0 90°. Zopakuite kroky [l az [ pro osu Y.
Nahradte osu ,+X* osou ,+Y* a osu ,-X" osou ,-Y* (obr.

0®).

Vodorovna kalibrace
Viz obr. ©
Otocte laser do stejné polohy jako pri kroku M v postupu

pro kontrolu vodorovnosti (s osou ,+X* otocenou smérem ke
sténé).

]

S vypnutym laserem stisknéte a drzte tlaitko (@) a nasledné
tlacitko é

Uvolnéte tlagitko @) a pokraduite v drzent tiagitka (@) po
dobu = 3 sekund.

Uvolnéte tlagitko @).

Nachézi-li se laser v rezimu kalibrace osy X, LED indikator
() blika ZELENE.

28 =
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[ Jeli to nutné, nastavte osu X pomoci tlagitka @) a tlagitka
@), aby doslo k srovnani paprsku s bodem Do Bod Do
odpovida poloviné vzdalenosti mezi body D1 a Do, které byly
uréeny béhem kontroly osy X (obr. ©®)).

POZNAMKA: Stisknuti tiacitka @) nebo tlagitka @) provede
néklon osy 0 0,01° (4,4 mm na vzdélenost 25 m). Obr. W
znazorfuje, jaky vliv maji tlacitka se Sipkami na kazdou osu.

Znowu stisknéte tlagitko (B, aby doslo k nastaveni osy X
a pokracujte v nastaveni osy Y. Nachaz-li se laser v rezimu
kalibrace osy Y, LED indikator (@) blika CERVENE.

B Otocte laser do stejné polohy jako pfi kroku M v postupu
pro kontrolu vodorovnosti (s osou ,+Y* oto¢enou smérem ke
sténé).

EA Je-li to nutné, nastavte osu Y pomoci tlacitka @ a tlacitka
@), aby doslo k srovnani paprsku s bodem Do Bod Do
odpovida poloviné vzdalenosti mezi body D1 a Do, které byly
uréeny béhem kontroly osy Y.

Znovu stisknéte tlacitko (@), aby doslo k nastaveni osy
Y a opustte rezim kalibrace.

Nastaveni os je nyni uloZeno. Rezim kalibrace je vypnuty
a laser zacne provadét automatické srovnani.

Zopakujte postup pro kontrolu vodorovnosti, abyste se ujistili,

zda byla kalibrace Uspésna.

Nebude-li laser kalibrovan, i kdyz doslo k ukonéeni
procesu kalibrace, odeslete laser do autori é
servisu, kde bude provedena jeho oprava.

Pouziti laseru

ProtoZe je tento laser velmi pfesnym pfistrojem, kdykoli to bude
mozné, pouzivejte pro jeho obsluhu délkové oviadani (je-li
k dispozici).

Uprava vystrahy nebezpeéného
naklonu

(Neni k dispozici v rezimu Manual)

Dojde-li béhem prace k naruseni polohy laseru, I:ED indike:itor
vystrahy nebezpedného naklonu (@) prestane CERVENE
svitit a zacne CERVENE blikat a laser zastavi otageni a zatne

blikat. (Vystraha nebezpeéného naklonu je vychozim nastavenim
provedenym jiZ ve vyrobnim zévodé.)

Oprava vystrahy nebezpeéného naklonu:

Provedte kontrolu laseru, abyste se ujistili, zda je umistén ve
spravné poloze.
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Stisknéte tlacitko @), aby doslo k resetovani vystrahy
nebezpeéného naklonu.

Automatické srovnani potom zahdji otaceni laseru.
Zkontrolujte srovnani laseru s originalnim cilem.

Vypnuti vystrahy nebezpe¢ného

naklonu

(Neni k dispozici v rezimu Manual)

Zapnéte laser a pockejte, dokud nedojde k dokonceni
automatického srovnani.

Stisknéte tlacitko @).

LED indikator vystrahy ngbezpeéného naklonu @)
prestane svitit CERVENE a zhasne.

Chcete-li vystrahu nebezpecného naklonu znovu zapnout,
stisknéte tlacitko @).

Zmeéna vychoziho nastaveni
vystrahy nebezpeéného naklonu

S vypnutym laserem stisknéte a drzte tlacitko @) a potom
stisknéte tlacitko @).

Uvolnéte obé tacitka.

Jestlize LED indikator vystrahy nebezpeéného naklonu
sviti (Cerveng), vychozi nastaveni vystrahy nebezpecného
néklonu je ZAPNUTO. Jestlize LED indikator vystrahy
nebezpecéného naklonu nesviti, vychozi nastaveni vystrahy
nebezpeéného naklonu je VYPNUTO.

Laser zahaji provadéni automatického srovnani.

Opakuite vySe uvedené kroky, aby do$lo k prepinani
nastaveni vystrahy nebezpeéného naklonu ZAPNUTO/
VYPNUTO.

Pouziti rezimu Manual

Rezim Manual vam umozfiuje nastaveni laseru v riznych thlech.
Laser neprovadi automatické srovnani a vystraha nebezpecného
naklonu je vypnuta. ProtoZe je automatické srovnani vypnuto,
neni zaruceno srovnani laserového paprsku.

Po zapnuti laseru stisknéte a drzte tlacitko @) po dobu = 2
sekundy, aby doslo k zapnuti nebo vypnuti rezimu Manual.

Poznamka: Je-li aktivovan rezim Manual, rovina rotacniho
laseru zustava pevna vzhledem k laseru.




> ]

Rezim Manual je indikovan blikanim CERVENEHO LED
indikatoru W% =1 0.

Poznamka: V rezimu Manual je automatické srovnani
VYPNUTO.

Laser mlize byt ruéné nastaven v jakémkoli thlu.
Stisknéte a drzte tlacitko (@) po dobu = 2 sekund, aby
do3lo k vypnuti rezimu Manual. Laser zahdji provadéni
automatického srovnani.

Pouziti rezimu ruéni naklon
Rezim ruéniho naklonu umoZziuje uZzivateli nastavit sklon

rotaéniho laseru v ose X a v ose Y ve vodorovné (obr. ®) nebo
ve svislé (obr. B) poloze.

6 ]

Zapnéte laser a stisknéte jednou tlagitko (&). Rezim Manual
se zapne, coz bude indikovano blikanim CERVENEHO LED
indikatoru % =10 Automatické srovnani je vypnuto

a vystraha nebezpeéného naklonu neni aktivovana.

ZELENE sviceni LED indikétoru volby osy X/Y (@) indikuje
aktivni nastavovani osy X. Neni-li vyzadovéno nastaveni osy
X, prejdéte na krok Bl.

Stisknéte tlagitko @), aby doslo k nastaveni osy X smérem
nahoru. Stisknéte tlacitko @), aby doslo k nastaveni osy X
smérem dolti. Obr. W znézorfiuje, jaky viiv maji tlacitka @ a
@) na kazdou osu.

POZNAMKA: Stisknuti a drzeni tlacitka @) nebo tladitka @
zplisobi nepretrzity naklon osy. Zména rychlosti naklonu se
asem zvétiuje. Jedno stisknuti tlacitka @) nebo tlagitka @
nastavuje sklon 0 0,01°.

LED indikator volby osy X/Y (@) bude blikat ZELENE,
jakmile bude dosazeno maximélniho dhlu néklonu. Tato osa
se jiz nebude dale pohybovat ve sméru X.

Znowu stisknéte tlacitko (@), aby dolo k nastaveni osy X
a k aktivaci nastaveni osy Y.

CERVENE sviceni LED indikétoru volby osy X/Y i@
indikuje aktivni nastavovani osy Y. Neni-li vyzadovano
nastaveni osy Y, prejdéte na krok Ell.

Stisknéte tlagitko @), aby doslo k nastaveni osy Y smérem
nahoru. Stisknéte tlacitko @, aby doslo k nastaveni osy

Y smérem dold. Obr. M znazorfiuje, jaky viiv maji tlagitka @
a @ na kazdou osu.

POZNAMKA: Stisknuti a drzeni tlacitka @) nebo tladitka @
zplisobi nepretrzity naklon osy. Zména rychlosti naklonu se
Casem zvétsuje. Jedno stisknuti tlagitka @ nebo tlacitka @
nastavuje sklon 0 0,01°.

Bl LED indikétor volby osy X/Y (@) bude blikat CERVENE,
jakmile bude dosazeno maximalniho Uhlu naklonu. Tato osa
se jiz nebude dale pohybovat ve sméru Y.

Bl stisknéte znovu tlagitko (@), aby doslo k nastaveni osy Y.
LED indikator pro volbu osy X/Y :=(@) zhasne.

Osy X a 'Y jsou nyni nastaveny na ruéni sefizeni sklonu.
Pouzijte laser v rezimu ru¢ni nastaveni sklonu.

Chcete-li rezim ruéni nastaveni sklonu vypnout, stisknéte
a drzte tlacitko @) po dobu 2 2 sekundy. Je-li rezim Manual
vypnuty, LED indikator % =1 () prestane blikat a bude
zahajeno automatické srovnani laseru.

POZNAMKA: Chcete-li provést zménu mezi vodorovnou
a svislou polohou, musite laser vypnout, premistit a v nové
poloze opét zapnout.

Zmeéna rychlosti otaceni

Stisknéte tlacitko rychlosti otaceni (@, abyste mohli prochéazet
dostupnymi rychlostmi od nejrychlej$i po nejpomalejsi
a zastaveni.

Dostupné rychlosti
300 150

[otsmin:| 600 0 (Bod)

Pouziti bodového rezimu

Bodovy rezim zastavuje otaceni laseru a umoziuje uzivateli rucni
nastaveni thlu bodového laseru.

Pouzijte tlacitko €, pro postupné prochazeni nastavenim
bodového rezimu (0 ot./min).

Pouzijte tlacitko @) pro otaceni bodového paprsku proti
sméru pohybu hodinovych rugicek. Pouzite tlagitko @ pro
otaceni bodového paprsku ve sméru pohybu hodinovych
rugicek.

POZNAMKA: Stisknuti a drzeni tiagitka @) nebo tiagitka @
zpusobi nepretrzité otaceni bodového paprsku. Stisknete-li

a budete-li drzet tlacitko se Sipkou nékolik sekund, bodovy
paprsek 3kréat blikne a potom se zacne otacet vyssi rychlosti.
Jedno stisknuti tlacitka se Sipkou oto¢i bodovy paprsek
005°.

Obr. ) znazorfiuje, jaky viiv maji tlacitka se Sipkami na
otaceni bodového paprsku.
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Pouziti rezimu snimani

RL 700L a RL 750L-G

Rezim snimani omezuje projekci rotaéniho laseru na nastaveny

Uhel snimani a umozriuje uzivateli rucni nastaveni polohy

sniméni.

Stisknéte tlacitko @), abyste mohli prochazet pres dostupné
Ghly pro snimani (10°/45°/90°).

Pouzijte tlacitko @) pro otageni sniméni proti sméru pohybu

hodinovych ruéicek. Pouite tlagitko @) pro otaceni snimani

ve sméru pohybu hodinovych ru¢icek.

POZNAMKA: Stisknuti a drzeni tlacitka @) nebo tladitka @

zplsobi nepretrzité otaceni snimani. Stisknete-li a budete-li
drzet tlacitko se Sipkou nékolik sekund, snimani 3krat blikne
a potom se zacne otacet vy3si rychlosti. Jedno stisknuti
tlacitka se Sipkou otoci sniméni 0 2,0°.
Obr. ) znézorfiuje, jaky viv maji tlacitka se Sipkami na
otaceni sniméni.

Stisknéte tlacitko @, aby doslo k vypnuti rezimu snimani
a k navratu na posledni pouzitou rychlost otaceni.

Pouziti dalkového ovladani
RL 600L, RL 700L a RL 750L-G

V8echny dostupné funkce a rezimy jsou pfistupné pomoci tlacitek

na dalkovém ovladani s vyjimkou prepinani mezi zapnutim
a vypnutim vystrahy nebezpecného naklonu a zapinani laseru.
(Laser muze byt vypnuty.)

Pouziti detektoru
Detektor umoZziiuje uZivateli urcit polohu laseru v situacich,

kdy pozorovani laseru znemoZziuji vzdalenost nebo svételné
podminky.

Klavesnice detektoru

@ Tlacitko zapnuto/vypnuto
@ Tlacitko vysoka/nizka presnost
Tlacitko hlasitosti reproduktoru
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LCD ikony detektoru

wmmw Laser detekovan — Referenéni ¢ara je vyse nez
W |aserovy paprsek. Nastavte detektor v zobrazeném
Y sméru (dold).
A Laser detekovan — Referencni ¢ara je nize nez
mm laserovy paprsek. Nastavte detektor v zobrazeném
. sméru (nahoru).
mmmm  L3ser detekovan — Referencni ¢ara je srovnana
s referencni Urovni laserového paprsku.

Hlasitost reproduktoru — Velka/Stredni/

uq Ztlumena.
Vypnuto

y

o~ Nastaveni malé presnosti

v

: Nastaveni velké presnosti
Nastaveni detektoru
(Tento detektor muzZe byt pouzit v ruce nebo se svorkou,
ktera je dodavana jako volitelné prislus i a ktera

éni detektoru na vy i tyc, cni

lat' nebo jiny podobny predmét.)

Montaz svorky na detektor

Viz obr. O

Nastavte svorku na detektor pomoci srovnavaciho otvoru.
Utahnéte upinaci $roub.

Montaz svorky na vymérovaci ty¢, nivelacni

lat nebo jiny podobny predmét

Viz obr. ©@

Povolte upinaci $roub.

Nainstalujte svorku na vyméfovaci ty¢, nivelacni lat nebo jiny
podobny predmét.

Utahnéte upinaci Sroub, aby do$lo k fadnému zajisténi
svorky.




Pri lokalizaci referenéni roviny svorku povolte, abyste
umoznili pohyb smérem nahoru nebo dold.

Jakmile bude referencni rovina nalezena, utahnéte znovu
upinaci $roub, aby doslo k zajisténi detektoru. Odectéte
polohu zobrazenou na Referenéni ¢afe (obr. ©(D) hrany
svorky.

Pouziti detektoru

(Viz ¢ast Popis klavesnice a LCD indikatoru, kde najdete
podrobnosti tykajici se indikace béhem préce s laserem.)

Zapnuti detektoru

Stisknéte tlacitko @), aby doslo k zapnuti detektoru.

Jakmile bude zapnuto napajeni, na LCD displeji budou chvili
zobrazeny viechny ikony (pouZivejte tuto funkci, abyste se ujistili
o spravné funkci LCD displeje).

Stisknéte a drzte tladitko @) po dobu > 2 sekundy, aby doslo

k vypnuti detektoru.

POZNAMKA: Detektor se vypne automaticky, nebude-li béhem
10 minut detekovat laserovy paprsek. Cheete-li detektor znovu
zapnout, stisknéte tiagitko (@).

Podsviceni LCD displeje detektoru

+ Je-li detektor zapnuty, stisknéte tlacitko (@), aby doslo k zapnuti/
vypnuti podsviceni LCD displeje.

POZNAMKA: Podsviceni bude automaticky vypnuto, nebude-li

béhem 60 sekund provedena detekce laserového paprsku nebo

nebude-li stisknuto tlacitko.

Nastaveni presnosti detektoru

+ Po zapnuti stisknéte tiagitko €3), abyslg mohli p[ovédét prepinani
nastaveni presnosti mezi rezimy VELKA a MALA presnost.

+ Vychozim nastavenim je VELKA presnost.

POZNAMKA: Nastaveni MALE presnosti pouzivejte v nasledujicich

pfipadech:

+ Neni-li nastaveni VELKE presnosti nutné.

+ Nelze-li ziskat stabilni referencni rovinu z divodu vibraci.

+ Tepelny zavoj rusi laserovy paprsek.

Nastaveni hlasitosti reproduktoru detektoru

+ Po zapnuti stisknéte tlagitko @), abyste mohli provadst piepinani
nastaveni rezimu hlasitosti (Velka/Stfedni/Ztlumené).

« Pfi zapnuti je vychozim nastavenim VELKA hlasitost.

Detekce referencni roviny

Zapnéte detektor a umistéte jej do polohy, do jaké je vysilan
laserovy paprsek.

Pouzijte vodovahy na detektoru (obr. ©(@), abyste zajistili

srovnani.

Namifte pFijimaci okénko laseru (obr. ©(@) smérem na zdroj
laserového paprsku. Prijimaci okénko musi byt otoceno ke

zdroji laserového paprsku v rozsahu 40°.

Pouzijte ikony ,Laser detekovan® na LCD displeji pro
srovnani Referenéni éary (obr. ©(@) s laserovym paprskem.

POZNAMKA: Je-li zapnuta hlasitost reproduktoru (VELKA/
STREDNI), se srovnanim detektoru pomaha také zvukovy
ton. Rychly ton pipani signalizuje, Ze detektor musi byt
presunut smérem dol. Pomaly ton pipani signalizuje,

Ze detektor musi byt presunut smérem nahoru. Staly ton
indikuje srovnani laserového paprsku s Referenni ¢arou na
detektoru.

Staly ton Srovnano s Referencni ¢arou

Rychly ton pipani

Presurite detektor dol

Presurite detektor nahoru

Pomaly ton pipani

Jakmile bude laser srovnan s Referencni ¢arou, oznacte tuto
polohu.

POZNAMKA: Je-li horni &ast detektoru pouzivana jako
oznaceni polohy, pouzijte zadni ¢ést detektoru, kde najdete
hodnoty pro kompenzaci méfeni.

Udrzba a péce o laser

Neni-li tento laser pouzivan, oistéte jeho vnéjsi ¢asti vihkym
hadfikem, otfete laser do sucha mékkym a suchym hadrikem
a potom tento laser ulozte do dodavaného kuffiku.

Pri ¢isténi laseru NIKDY nepouZivejte rozpoustédia.
Neukladejte tento laser pfi teplotach pod -10 ‘C nebo nad
40°C.

Z duvodu zajisténi presnosti vasi prace provadéjte castou
kontrolu, zda je laser spravné kalibrovan.

Kontrola kalibrace a dal$i opravy musi byt provadény

v autorizovaném servisu STANLEY.
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Technické udaje

Laser

* pfi teploté 20 °C

RL 600 RL 600L RL 700L RL750L-G
Presnost vodorovného +/-2,2 mm na +/-2,2 mm na +/-1,5mm na +/-1,5 mm na
laserového paprsku: vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m

Presnost svislého laserového
paprsku:
* pfi teploté 20 °C

+/-3,0 mm na
vzdalenost 30 m

+/-3,0 mm na
vzdalenost 30 m

+/-3,0 mm na
vzdalenost 30 m

+/-3,0 mm na
vzdalenost 30 m

Presnost horniho svislého bodu: +-4,4 mm na +/-4,4 mm na +/-3,0 mm na +/-3,0 mm na
* pii teploté 20 °C vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m
Presnost spodniho svislého bodu: - +/-8,7 mm na +/-8,7 mm na
* pii teploté 20 °C vzdalenost 30 m vzdalenost 30 m
Kompenzacni rozsah: 5° 5° 5° 5°

Rozsah sklonu:

+10 % (dudlni osa)

+10 % (dudlni osa)

+10 % (dudlni osa)

+10 % (duini osa)

* pii teploté 20 °C (pokojova
teplota)

Minimalni hodnota kroku naklonu: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4 mm na vzdale- (4,4 mm na vzdale- (4,4 mm na vzdale- (4,4 mm na vzdale-
nost 25 m) nost 25 m) nost 25 m) nost 25 m)

Rozsah snimani: 10°/45°/90° +20 % | 10°/45°/90° 20 % | 10°/45°/90° +20 % | 10°/45°/90° +20 %
Pracovni rozsah priméru <600 m <600m <600 m <600 m
s detektorem:
Doba srovnavani: <30 sekund < 30 sekund < 30 sekund <30 sekund
Rychlost otaceni: 0/150/300/600 ot/ | 0/150/300/600ct/ | 0/150/300/600ct/ | 0/150/300 /600 ot/

min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 %

Trida laseru: Trfida2<1,0mW Trida2<1,0mW Trida2<1,0mW Tfida2<1,0mwW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Vinova délka laseru: 630-680 nm 630-680 nm 630-680 nm 510-530 nm
630-680 nm
Provozni doba: 2 30 hodin =40 hodin = 40 hodin 2 30 hodin
Doba nabijeni: <7 hodin <7 hodin <7 hodin
Napéjeci zdroj: 2 x alkalické clanky Baterie Li-lon Baterie Li-lon Baterie Li-lon
typu D
Trida ochrany IP: 1P54 IP66 IP66 IP66
Rozsah provozni teploty: -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C
Rozsah teploty pro ulozeni: -10°C~+40° C -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C
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Dalkové ovladani

Typ: Infracerveny
Pracovni dosah uvniti budov: 15m
Napéjeci zdroj: 2 baterie typu AA (alkalické)
Detektor
Presnost srovnani (vysoka) <1mm
Presnost srovnani (nizka): <2mm
Sitka prijimaciho okénka laseru: 55 mm
Polomér pracovniho dosahu: 2300 m
Presnost vodovahy: 3°/2mm
Provozni doba: 20 hodin
Automatické vypnuti (neni-li detekovan zadny signal): 10 min
Napéjeci zdroj: 2xAA
Tfida ochrany IP: P66
Rozsah provozni teploty: -10 °C az +50 °C
Rozsah teploty pro ulozeni: -25°Caz+70°C




CopepxaHue

* BesonacHocmb nonb3osamens
K naHenb u d ]
Py no P
A e u

y ! f
3 .
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* BrmmoyeHue/ebikmoYeHuUe nasepa

« Mp

F u P

Y U

* Ucnonb3oeaxue nynbma GUCMaHYUOHHO20 ynpaeneHus
* Ucnonb3oearue demekmopa

+ TexHuyeckoe obcnyxueaHue u yxod

+ TexHuyeckue xapakmepucmuku

Be3onacHOCTbL nonb3osatens A\

Huxe onucbIBaETCS YPOBEHb OMacHOCTH, 0603HaYaeMbllt KaxabIM
13 NpeaynpexaeHuit. NMpounTaiite pykoBoACTBO 1 06paTUTe
BHWMaHK1e Ha 3T1 CUMBOJIbI.

A
B

OITACHO! 0603+aqaem onacHyto cumyauuto, Komopas
HeusbexHo npusedem K iemarbHoMy ucxody umu
MAKENbIM Mpasmam.

OCTOPOXHO! Ykasbleaem Ha nomeHyuasHO onackyo
cumyayuro,komopas, 8 cry4ae HecobmodeHus
coomeemcmayouux Mep 6e3onackocmu, mMoxem
npusecmU K ceppesHoll mpaeme Uil CMepmessHoMy
ucxody.

BHUMAHUE! Yka3bisaem Ha nomeHyuansHo onacHyro
cumyauuto, Komopasi, 8 cily4ae HecobodeHus
coomeemcmeylowux Mep 6e3onacHocmu, Moxem cmame
npuyuHol mpaem cpedxel unu neekol cmenexu
maxecmu.

TPUMEYAHUE: Yka3bisaem Ha npakmuku, UCNO/b308aHUe

KOMOopbIX He C8A3aH0 C Nosly4eHuemM mpasm, Ho Mo2ym np

A

A

A

OCTOPOXHO!
BHumamenbHO 03HakoMbmech ¢ UHCMPYKYUUAMU NO
6 upy 3

nonb.

neped akcnmyamayuel npodykma. Jluyo,

C 0€ 3a UHCMPY , 0OKHO
2apaHmuposamb, Ymo 8ce NoMb308ameNnu NoHUMatom u
cobnodarom OaHHble UHCMPYKYUU.

BHUMAHME!

Bo epems akcnmyamayuu yempoiicmea cobmodatime
0C06yI0 OCMOPOXHOCMb, YMobbI 1Ty4 N1a3epa He nonan 8
2nasa. Boa 1€ 1a3epHO20 U3y 8
0numenbHo20 CpOka MOXem cmamb NPUYUHOU
YXYOUIEHUS! 3PEHUS1.

BHUMAHME!

Buecme ¢ HexomopbiMu HabopaMu 1a3epHbIX
UHCMPYMEHMO8 NC oyku. OHu HE
cepmubuyUPOBaHHbIMU 3aLy| o4Kamu. [JaHHble
0Yku npedHasHayeHs! UCKITIOYUTENBLHO dns
ynyduieHus 8UOUMOCMU JTyda 8 SPKUX NOMELEHUSX U Ha
607TbLLIEM PACCMOSHUL OM UCMOYHUKA U3MYYeHUs N1a3epa.

COXPAHWUTE HACTOSALLEE PYKOBOACTBO

OCTOPOXHO!
[ina eawezo ydobcmea u besonacHocmu Ha
UHCMpY C Kraccom asepa.

FMHT77446 — RL600 —

A®CER

3VITITYPE v STANLEVTOOLS eu

| ) — T

FMHT77449 — RL60OL —

A®CER

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ | —

Made in China

K nopye umyujecmea, ecnu ux He usbexame.

Ecnuny Bac ecTb BONpoch! Un1 KOMMEHTapUN NO JAHHOMY UK
Kakomy-n6o Apyromy UHCTpymeHTy Stanley, nocetute http:/
www.2helpU.com.

A
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OCTOPOXHO!

Bi HO np ace
Hecobnoderue npedcmassieHHbIx 8 0aHHOM pykosodcmee
NPasLT U UHCMPYKUUL MOXEM npueecmu K maxenbim
mpasmam.

COXPAHWUTE HACTOALUEE PYKOBOACTBO

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77448 — RL7S0LG —

5V TYPET v STANLEYTOOLS 0




Ha Hakneiike Ha faHHOM nasepe MoryT BbiTb CnepytoLLe
CUMBOTbI.

XpaHume nasepHyto ycmaHoeky 8 Mecmax, HedoCmynHeIx
0ns demeli u Opyaux Henod2omoeseHHbIX nuuy. /lasep

npe

0NacHocmb 8 pykax HeNnod2omOoBNEHHbIX

nasep

Cvmeon 3HaveHme nons3osamernetl.
B BonbT + Bblikniodalime nasepHyo ycmaHoeKy, K020a OHa He
MBT MunnveaTTbl ucnorb3syemes.
TipemyNpexEenie o Haseprom KITIOYEHHbIM, MaK KaK 5mo nosbiaem puCK nonadaHusi
& VanyveHmm 1a36PHO20 1Ty4a 6 2nasa.
Hw [IUHa BOMHbI B HaHOMeTpaX + 3anpewaemcs M11obbIM cnoco6om mModuchuyuposams n1asep.

"

Jlasep knacca 2

OCTOPOXHO! TASEPHOE
M3NYYEHME. HE HAMPABNIATD
JIYY B IMA3A. NasepHoe usnenve
knacca 2.

OCTOPOXHO!
Bosdeticmeue nasepHozo u3nydexus. He pasbupatime u

A

He gHocume Kakue-nubo UMEHeHUs 8 ﬂa3€prI17 Husenup.

Brympu Hem demaneli ns obenyxusaHus
nonb308amesnem. 3mMo MOXem NPUBECIU K Cepbe3HbIM
nospexdeHUsM enas.

He ucnons3yiime nasep 80 83pbigoonacHol ammocehepe,
Hanpumep, NPpU Hanuyuu 20proYux Xudkocmel, 2a308 umu
nbunu. Mpu pabome daHHO20 UHCMPY Mozym no.

UCKDbI, KOMOpbIe MO2yM NpUECMU K 80CNIaMEHEHUI0 NbUTU

unu napos.

XpaHume nasepHyo ycmaHosKy & Mecmax, HedoCmynHbIX

0nst demeli u Opyaux Henod2omoeneHHbIX nuu. Jlasep

npedcmassiem onacHoCMb & pykax Henod20moereHHbIX

nons3osamenetl.

TexHuyeckoe obcnyxusarue uHcmpymenma JO/MKHO

8bINOMHAMBCA ¢

TeXHuquKoe chny)KueaHue OOIMKHO 8bINOHAMBCS MOMBKO
puyu mu HecobntodeHue

3M020 YCII08US MOXem npusecmu k mpasme. Ymobe! Hatimu

6nuxaliwui cepsucHbIt ueHmp Stanley, nocemume http://

www.2helpU.com.

He ucnonb3yiime makue onmuyecKkue UHCMpYMEHMbI Kak

meneckon unu meodonum, ymobb CMOMpPems Ha na3epHbIll

MU CI mamu.

11y4. OMOo MOXem npusecmu K Cepbe3HbIM NOBPEXIEHUsM 2n1as.

He ycmaraenusalime nasepHyto ycmaHosKy makum obpasom,
4mobbI KMO-UbO Mo2 HaMEPEHHO UL HEHAMEPEHHO
CMOmpemb NPAMO Ha /763eprlﬂ JIyY. Omo moxem Ji K

KOHCMPYKYUL MOXem npusecmu k onacHoMy
8030eiCm8UI0 1a36ePHO20 U3ITY4eHUs.

He ucnonb3yime nasep 8 HenocpedcmeeHHou bruzocmu om
demel u He nosgonalime demsm ynpagnsme asepom. 3mo
MOXem npusecmu K cepbe3HbIM NOBPEXICHUSIM 211a3.

He ydansatime u He cmupatime npedynpexoaiouue dmuKkemKu.
B cnyyae ydanerus Hakneek, nonib308amenu moaym ciy4aiHo
nodsepaHymnsCs 8030LCMeLI0 U3/Ty4eHUs.

YemaHosume n1a3epHyto ycmaHoeKy Ha yemolyugylo poeHyio
nosepxHocmb. [pu nadeHuu 1a3epa 803MOXHO NospexdeHue
nasepa unu noiyyeHue mpasm.

O6ecneyeHne nHANBUAYaNbHON
Ge3onacHocTH

+ bydbme 8HuMamenibHbl, cMompume, Ymo denaeme U He
3abbiealime 0 30pagom cmbicre npu pabome ¢ nasepom. He
pabomatime ¢ nasepom, ecru 8! yemarnu, Haxodumecs &
COCMOSHUL HaPKOMUYECKO20, aIK020/TbHO20 ONbAHEHUS LU
nod 803( 1x cpedcme. MuHy
HegHuUMamesbHoCMb Npu pabome ¢ 1a3epoM Moxem
NpUBECU K CEPbe3HbIM Mpasmam.
Wcenonb3ylime uHOusudyanbHble cpedcmea 3auwumsl. Beeeda
ucnonb3yt o4Ku. B Cmu om ycnogutl
3Kcnmyamayuu, ucnonb3osaxue cpedcme uHOUBUAYabHOU
maKux Kak p op, 06y8b C HecKoMb3swell
nodowsoli, kacka U 3aLy| y A puck
nomy4eHusi mpau.

nekap

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTa 1
yXxoA 3a HUM

+ Cobmodatime uHcmpykuuu u3 pasdena TexHuyeckoe
obcnyxusarue u Yxod e daHHoM pykogodcmee. Mcnonb3ogaHue

CepbesHbIM NoBPEXOeHUAM 2ras.

He ycmanasnueatime nasepHyto ycmaHosky psdom ¢
ompaxaloujeli N08ePXHOCMbI0. MO MoXem npueecmu K
OmpaxeHUIo 1asepHo0 Nlyya & 2nasa. Mo Moxem npueecmu
K Cepbe3HbIM NoBpexdeHuUsM 2nas.

Heoy 3anyacmel unu HecoBOeHuE UHCMPYKUUU

NO mexHu4yecKomy Oécﬁy)KUSBHUIO u yxody moxem cmamb
npU‘{UHO[j nopaxeHus 371eKmMPOMOKOM UruU NOMy4YyeHuss mpasm.
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Ceetoguop nUTaHus

KHonoyHas naHenb u cBeToANOAbI
KHonoynas naHenb

Cm. /i NaHenu v ceet Ha
Puc. D (RL 600 v RL 600L) unu Puc. €2 (RL 700L n
RL 750L-G).

KHonka BKnoueHUs/BbIKNIOYEHUA
NUTaHuA

©
2)

KHonka BKM4YeHUs/BbIKIMIOYEHUSA npeg-
ynpexaneHusa o HakrnoHe

KHonka pexuma ckaHupoBaHus
Tonbko RL 700L v RL 750L-G.

KHonka HaKnoHa B py4HOM pexume

KHonka ckopocTu BpalieHus

KHonka BBepx (NpoTuB YacoBon

@ CTpernkKu)
@ KHonka BHM3 (no YacoBo# cTpernke)

CeToanoab!

=0

[MocTosHHO roput
3eneHbIM

+ 3apsiaka 3aBepLueHa.
+ ABTOMaTUYECKOE BblpaBHMBaHne
3aBEpLUIEHO.

Muraet 3eneHbim ABTOMaTI4ECKOE BbIpaBHIMBAHINE
Na3epHOro UHCTPYMEHTA.
Kanubposka u/unu HacTpolika
npeaynpexneHns o HaknoHe no

YMOIYaHuIO.

MuraeT kpacHbim Huskuit ypoBeHb 3apsia.

[MocTosiHHO roput Heobxoauma 3apsigka 6atapeu,
KpacHbIM HeoBXoAMMo nuTaHme.
RL600L, RL700L, * 3apmepxka B CBS3I C BbICOKOI/
nRL750L-G HU3KOIA TeMnepaTypoit
akKkymynsTopHolt 6atapen
vnu c6oit sueitku. NasepHbii
MHCTPYMEHT MoXeT paboTaTb oT
nuTaHNs agantepa.
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CeeToamopn py4Horo
pexuma

% =0

MuraeT kpacHbimM * PyyHoit pexxum BKI

(camoBblpaBHuBaHue BbIKT).

CBeToANOA, NUTaHUS U E 3m@)
ceetoguop pyuHoro pexuma % =0

I'IonepemeHHo + 3a npegenavu guanasoHa

CeeToauvog npeaynpexae-
HUS O HaKMoHe

MVII'aIOLI.Ml?I 3eneHblit n BbIPaBHUBAHUS.
© @

KpaCHblI;I cBetoanon
MocTosiHo ropuT  + TpenynpexaeHue o HakroHe BKI.

KpacHbIM
MuraeT kpacHbim + 3a npepenamu

CaMOBbIpaBHNUBaHUA.

CBeTtoguon Bbi6opa X/Y

XO,
VOO .

[MocTosHHO roput
3eneHbIM

+ PexuM perynupoBkin HakmoHa
ocn X.

[MocTosHHO roput
KpacHbIM

+ Pexum perynupoBki HakroHa
ocn Y.

Muraet 3eneHbimM * KpaitHee nonoxenue ocu X B
pexume perysMpoBKN HaKroHa.
+ Pexvm kanubposku perynnpoBky

ocn X.

« KpaitHee nonoxeHue ocu Y B
pexiMe PerynupoBK HaKoHa.

+ Pexvm kanubposku perynmposky
ocu Y.

Muraet KpacHbIM

PykoBogcTso no
Ge3onacHoCTH akKymynsTopa

B kayecTBe uctouHuka nutauus RL 600 ucnonbaytorcs
LWeno4HbIe GaTapeiku.

B kayecTBe ucTouHmka nutanmsi RL 600L, RL 700L, u RL 750L-
G ucnonb3yeTcs MOHHO-NUTHEBasi GaTapest.




OCTOPOXHO!

Bo usbexaHue pucka nonyyeHus mpaem nob3osamerts
0653aH 03HaKkoMUMbCSA ¢ PykogodcmeoM nosb3osamens
UHCMpYMeHma, mexHukol beonacrocmu npu
UCN0MNb308aHUU N1a3epHo20 060PYO08aHUS U MEXHUKOU
6e30nacHoCMU NPU UCNOb308aHUU aKKyMY/AMOpOs.
OCTOPOXHO!

AkkymynamopHas 6amapeu u adanmep 3apsioKku/numanus
Mo2ym Gbimb N0BPeXAdeHs! 8 pe3ynbmame 8030edicmeus
@enaeu. XpaHume u 3apsbkalime UHCMPYMEHM 8 CyXoM U

3aUULIEHHOM Mecme.
Q Bceada ny y ] peu, 8
c I (* u-), ykasaHHol
Ha pee u 060pya: Hey i

[eknapaums 0 COOTBETCTBUM
Hopmam EC
[upekTuBa no paanoobopyaoBaHuIo

C€

Hoeble 6amapeu eMecme co cmapbIMu. 3aMeHslime
ace 6amapeu 00HO8PEMEHHO U ucnonb3ylime dns
3aMeHbI 6amapeu 00H020 U MO20 e Muna u MapKu.

Q OCTOPOXHO!
Bamapeu Mozym e30peambCsl unu Moxem
ymeyka 4mo mMoxem

npueecmu k noxapy. [Ins cHuxeHus pucka Heob6xo0umo
cobnodams cnedyiowue npasuna:

B moyHocmu cnedyiime uHcmpyKyusim u npedynpexoeHusm Ha
ynaxoske U Ap/ibike 6amapeu.

He ucnonb3ytime pasHble 6amapeu.

He cxueatime ompabomaswue 6amapeu.

+ Xp peu & Mecmax, HedocmynHbIx Ons demed.
W3enexatime 6amapeu u3 ycmpolicmea, €ciiu 0HO He
UCNOMb3yemcst 8 MeYeHUE HECKOTbKUX MECSUES.

He 3akopayusatime koHmakme! 6amapeu.

He 3apsxalime odHopa3osble 6amapeu.
HesamepnutensHo u3snekaiite otpabotaslune Gatapeu v
YTUAMNPYIATE VX B COOTBETCTBUM C MECTHBIMI HOPMaMM.

KoHnew cpoka cnyx6bl
HE yTunuaupyiite 3T0T NpoayKT BMeCTe ¢ GbITOBLIMM OTX0AAMM.

OBA3ATENBHO ytunuaupyiite Gatapeu B COOTBETCTBIN C
MECTHbIM 3aKOHOaTENbCTBOM.

TNOXANYWACTA, BbINONHANTE YTUNU3ALMIO & cooTseTcTanm
C MECTHBIMY NONOKEHUAMYU O CBOPE 1 YTUNU3ALIM SNEKTPUYECKUX
V1 3NEeKTPOHHbIX 0TX0A0B cornacHo Avpektuse WEEE.

By 7ics CaMOBbIf nasepHblil YpoBeHb
Stanley Fatmax
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Hacrosiwum Stanley 3asBnse, 4to BpayatoLmics
CaMOBbIPaBHIBAIOLLIACS Na3epHblil ypoBeHb Stanley
Fatmax FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448
cootetctayeT [upektuse 2014/53/EU 1 Bcem npuMeHnMbIM

TpeboBaHuam EC.

[MonHbiit TekeT fleknapauyuy cooTaeTcTaNs EC MOXHO 3anpocuTb
y Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Benbrusi. Kpome Toro, OH JOCTyreH o crieaytoLLeMy MHTEpHET-

appecy: www.2helpU.com.

BbINOAHWTE MOUCK M0 HA3BaHMIO NPOAYKTA W apTHKYIy M3RenKs,
yKasaHHoMy Ha Tabnuuke.

Stanley Tools 3asiBnsieT, 4o Mapkupoeka CE Gbina npumereHa
K 3TOMY M3AENVI0 B COOTBETCTBUM C [IMPEKTUBOIA MapkupoBaHus
CE 93/68/EEC.

[NaHoe u3nenue cootsetctayet IEC/ENG0825-1:2014.

AkkymynsTopHble 6atapen 1
nuTaHue
YcTaHoBKa GaTapet

YcTaHoBKa akKyMynsiTopHow 6atapeu
J1a3epPHOro UHCTpPyMeHTa

RL 600

Cm. Puc. D

HaxmuTe Ha KpbiluKy GaTapeitHoro oTceka 1 U3BMekuTe ee.
YcraHosuTe ABe HOBbIX baTapeliki Tna «Dy. Mpu ycTaHoBke

6aTapeek B MHCTPYMEHT cobniofaiiTe NpaBumbHYto
MONAPHOCTb.
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HapexHo 3akpoiiTe n 3adukeupyiiTe KpbiLuky 6aTapeiHoro
oTceka.

YcTaHoBKa 6aTapen nynbTa AUCTaHUMOHHOrO

ynpaBneHus

RL 600L, RL 700L, u RL 750L-G

Cm. Puc. @@

OrtkpoitTe 6aTapeiHblit OTCEK, CHSIB KPbILLIKY.

YcraHosuTe Age Hoeble batapeitku AA. Mpu ycTaHoBKke
6atapeek B MHCTPYMEHT cobniofaiiTe NpaBumbHyt0
MIONSIPHOCTS.

HapexHo 3akpoiiTe n 3admkcpyiiTe KpbiLuky 6atapeiHoro
oTceka.

YcTaHoBKa GaTapen feTekTopa
Cm. Puc. ©@

OrkpoiiTe HaTapeiHbIx OTCEK, MOAHSB KPbILLKY.

YcraHoBuTe [1Be HoBble Gatapeiikv AA. Mpy ycTaHoBKe
6GaTapeek B MHCTPYMeHT cobriofjaliTe NpaBUMbHy0
MIONSAPHOCTb.

HapexHo 3akpoiiTe v 3achvkeupyiiTe KpbiLLKy 6aTapeitHoro
oTcexa.

OCTOPOXHO!

Cobnrodatime npagusibHyto NoAPHOCMb (+) U (-),

Y yr0 Ha € (iHom omcexe. b Q0mKHbI
6bimb 00H020 muna u 0bnadamb 0OUHaKO8OU EMKOCTILH.
He ucnonb3ytime 6amapeliku ¢ pa3HbiM yposHem 3apsda.

3apsgka MOHHO-NUTUEBOW GaTapeu
RL 600L, RL 700L, 1 RL 750L-G
Cm. Puc. Q@

TMoAKriouuTe WTeKep aanTepa 3apsaku/muTaHus K
3aPSAHOMY THE3ZY N1a3epHON0 MHCTPYMEHTa.

Moakniounte aganep 3apsaku/nutams k posetke (110 B unn
220 B).

Bo Bpemst cBeToanos #EO GyeT ropeTb KpacHbIM LIBETOM.

OctasbTe baTapeto 3apsixaTbest NPUBNM3NTENBHO 7 4acoB 0
MONHOro 3apsaa.

CaeToauoa #E2O HauHeT MUraTb 3eMeHbIM, Koraa 3apsiaka
Gyaet 3aseplueHa.

Korga Garapesi GyaeT NonHOCTbI0 3apsikeHa, OTKIoUMTe
apjantep 3apsaKku/MUTaHNS OT PO3ETKN.

186

OCTOPOXHO! (ime nasepHbIii UH

MONbKO ¢ NOMOWbH0 adanmepa, 8x005uie20 8
Komnekmayuko. Mcnons3osaHue kako2o-1u6o dpyaozo
3apA0H020 ycmpolicmea MOXem npueecmu K
NOBPEXOCHUKD U/UMU UYHBIM MpasMam.

JKkcnnyartauus agantepa sapsakm/
nuTaHus

+ JlasepHblit MHCTPYMEHT MOXET paBoTaTs Npu NOAKITIYEHN K
apanepy 3apsaku/iuTaHus.

+ OYHKUMOHVPOBAHWE 1 BNIEMEHTI YNIPABIIEHNS Na3EPHOTO
VHCTPYMEHTA aHamNorM4Hb! TEM, KOTOPbIE UCMONb3yITCS, KorAa
apjantep 3apsAKkW/NUATaHNS He NOAKTKYEH.

dkennyaTaums

NPUHaANeXHocTen

BHUMAHME! He « nasepHbIl Py

663 npucmompa Ha npUHalNEXHOCMU, €CAU KPENexHsIll
8UHM He 3amsHym Hadnexaujum o6pasom.
HecobnrodeHue 0aHHO20 mpebosaHusi Moxem npugecmu
K nadeHUKo 1a3epHO20 UHCMPYMeHMa, 8 pe3yrbmame
Ye20 oH bydem nospexdeH.

KpenexHb1i KpOHIITEHH
RL 700L v RL 750L-G
Cm. Puc. ®

MPUMEYAHMUE.

+ YemaHaenugas U CHUMaS N1a3epHbIli UHCMPYMEHM ¢
npuKadnexHocmu, pexomeHdyemes Ha0exHo ydepxusamsb
€20 00HoU pyKou.

B cnyqae 3akp Hao yenbio 8UHMOBYI0
onopy 5/8"-11, ycmaxogume uHcmpymeHm & Heobxo0uMom
NOMOXeEHUU, 3aMem NOHOCMbH0 3aMsHUME UHMOBYH0 0NOPY
5/8"-11.

HapexHo pacnonoxmTe kpenexHblit KDOHLLTERH OfHNM U3

cnegyroLLmMx cnocobos:

+ [loBecbTe KPenexHblit KPOHLLTENH Ha CTEHE C NOMOLLbH
nasa (Pvc. Q).

* YCTaHoBMTE KpenexHblit KPOHLUTENH Ha Kpato NoTonka ¢
MIOMOLLBHO 3aXKMMOB A NoToNo4HOro kapkaca (Puc. H)3).

+ Bocnonbaylirecs kpenneem ¢ otsepcviem (Puc. @) ¢
nto6oit NoaXoAALLEN NPUHAANEXHOCTHHO.

PacnonoxuTe kpenexHblil KPOHLLTEIH, 4TOBbI OH Bbin
pacnonoxeH NpUGAN3NTENBHO B FOPUOHTANBHOM MONOKEHNN.




YcTaHoBUTE OZIHY M3 TOHEK KperneHus NasepHoro
uHcTpymena (Puc. (D) Ha BUHTOBOE Kpennetye 5/8"-11 n
3aTaHuTe pyuky (Puc. D).

[Inq fanbHeiLeit perynpoBKy NONOXKEHNS NasepHoro
VHCTPYMEHTA UCnonb3yiiTe NioBoit 13 creayroLmux
KOMMOHEHTOB.

+ Pyuka TOHKOI BepTHKanbHoM perymuposku (Puc. HB)
nepemeLLaeT NasepHbli MHCTPYMEHT BBEPX M BHU3 BAOMb
BEpTMKanbHOIN AOPOXKN. Pyuka dukcaLum BepTukansHom
perynuposiv (Puc (D®) dukcupyer septukanshoe
NONOXEHWE NA3EPHOTO MHCTPYMEHTA.

PyuKa ToHKoW peryniuposky BpaweHus (Puc. @)

NOBOPAYMBAET Na3epPHbI UHCTPYMEHT.

Pyuka perynupoBky HakmoHa no OTHOLLEHNIO K CTEHe

(Pvic ()®) perynvpyer yron Mexay KpenexHsiv

KPOHLUTEIHOM 11 CTEHOM.

TpeHora
Cm. Puc. ®

YCTaHOBHTE TPEHOTY N0 LiEHTPY 30HbI MPUMEHEHNS N1a3epHOro
UHCTPYMEHTA, Tie OHa He ByaeT Cry4aiHo CMeLLeHa.

BbIABUHbTE HOXKV TPEHOT B HEOBXOAUMOE MOMOXKEHHE.
OTperynumpyiite HOXKM Takvm 06pasom, 4To6bl ronoska
TPEHOMY HaXOAUNack NPUBNM3UTENBHO B TOPUIOHTANLHOM
MIONOKEHUH.

YCTaHOBWTE OfIHY U3 TOYEK KpEMNeHs NadepHoro
uHcTpymenTa (Pyic. (D) Ha TpeHOre ¢ NOMOLLbH0 BUHTOBOTO
kpennexns 5/8"-11 1 3aTaHUTE KpenexHblil BUHT.

MuweHb
Cwm. Puc. ©

HekoTopble KOMNMEKTaLM Na3epHbIX MHCTPYMEHTOB BKITIOHAIOT
MULLEHb ANSt a3epa, KOTopast MOMOraeT HaiTh 1 OTMETUTL
na3epHblit nyd. MulLeHb ynydLuaeT BIAMMOCTb Na3epHoro myya.
Ha muLeHb HaHeceHa Lukana B MeTpU4EcKoit 11 GpUTaHcKoi
cucteme mep. NlasepHbIii My MPOXOAT Yepes Kpackyio 1
3ereHylo NAacTMaccy 1 0TPaXaeTest OT OTPAKAIOLLEN NEHTBI,
pacnonoxeHHoi B 3aaHeit yacTh. MarHuT B BepxHeil 4acTn
MULLEHN NpeaHa3HaqeH Ans KpEnneHnst MULLEHN K MOTONOYHOMY
Kapkacy Wi npochursiv Anst OnpeienieHitst YpoBHs! 1 oTBeca.
Tpu 1CTIOMb30BAHUM MULLEHY NEPeaHss €8 YacTb AOMKHA BbiTb
HanpagrneHa Ha Bac.

Oykm AnA yCUuneHua BUAUMOCTU NnasepHoro ny4a
Cm. Puc. @

HexoTopble KOMNNEKTaLMM N1a3epHbIX UHCTPYMEHTOB BKIKYAIOT
04K AN YCUMIEHUS BUMMOCTY NTa3epHOTO nyya. I 04Ku
YBENMYMBAIOT BUAVMOCT NA3EPHOTO Nyya B SIPKUX NOMELLEHNUSIX
Ha BonbLUKX paccTostHUAX. [lanHble 04KM He 0Bs3aTeNbHbI ANs
aKennyaTaLuv Na3epHOro MHCTPYMeHTa

BHUMAHME!

OuKU He SBNAMCA 3aUUMHBIMU U HE UMEIom
ymeepxderust ANSI, nosmomy ux akcniyamayusi ¢
Opyaumu uHCmpymeHmamu 3anpewyera. O4Ku He
3aujuLaom enasa om nonadaKus 8 HUX S1a3epHbIx Nyell.
BHUMAHME!

Bo usbexaHue nonydeHusi MaxelbIx mpaem, He
CcMOmpUMe NPAMO @ 1a3ePHBILI 11y4, BHE 3aBUCUMOCTU OM
Hanuqusa amux 04Kos.

A

BknioyeHue/BbIknOYEHUE
nasepa

Bb\ﬁepMTe [POBHY!0, NOCKYtO, FOPU3OHTANbHYK NOBEPXHOCTb
ANA yCTaHOBKM Na3epHOro MHCTPYMeHTa.

B 3aBUCMMOCTI OT MPUMEHEHNS!, PacnonoXuTe nasepHbiit
VHCTPYMEHT FOpU3oHTanbHO (Puc. () unu BepTvkansHo

(Puc. ®).

Haxmwe kHonky (@) Ans BKTI0YEHNA NA3EPHOTO
VHCTPYMEHTa.

Jlasep HauMHaeT npoLieypy camoBbIpaBHuBaHMs. B xone
camoBbIpaBHBaHus ceToanod 2O muraet 3EMEHBIM,
spatuasiumiic nasep (Puc. AXD) muraer, Touka BEPXHEro
orgeca (Puc. (AX2)) MUraeT, 1 To4Ka HUKHEro oTBeCa
(Puc. BX3) NOCTOSHHO rOPHT (TP HANMUMK).

Mocne 3aBepLueHms NPoLIEAYPLI CaMOBbIPaBHMBAHNA
cBeToauos #E>O HauMHaeT NOCTOSHHO ropeTh
3ENEHbBIM, BpaLuatoLLpiics nasep BpaLLaeTcs ¢ nocneaHei
CMONb30BaHHOI 4aCTOTON, TOYKA BEPXHEro 0TBECa
NOCTOSIHHO FOPYT, TOYKA HUKHErO OTBECA (MPU Hanu4un)
MOCTOAHHO FOPUT.

NPUMEYAHWE. Pexvm camoBblpaBHUBaHNS Na3epHOro
VHCTPYMEHTA 110 YMON4aHMI0 MOXET BbIPaBHYBATH
VHCTPYMEHT B npezenax 5°. Ecni nasepHblit MHCTPYMEHT He
HaxogwTes B npeAenax 5°, 3eneblit ceetoanos = O

W kpacHbii caetoanon % =10 nonepemeHHo MUralor.
Pacnonoxute nasepHblit MHCTPYMEHT B npeaenax 5° Ans
YCMELLHOTO BbIMOMHEHNS CaMOBbIPABHUBAHNS.
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CaMOBpraBHMEaHMe BbIPaBHMBAET NIOCKOCTb BpaLLiaBLUerocs ﬂoBepHMTe nasep Ha 90°. I'Ioa'ropwre waru c no m ona

Nasepa W BbICTABNAET TOUKI BEPXHETO U HUXKHEro ooy Y. 3ameHmTe «+X» Ha «+Y» 1 «-X» Ha «-Y» (Puc. ©@).
(I'IpVI HaJ'II/NVIVI) 0oTBECa NEPNeHANKYNAPHO MIoCKOCTH
Bpalyaioujeroca nasepa. FopmoHTan bHaA Kan VIGPOBKa
Cm. Puc. ©
n pOBepKa TOYHOCTU K [NoBepHwTE Na3epHblit UHCTPYMEHT B TO Xe NONOKEHHe,
Kan M6 pOBKa KkoTopoe vcnonb3osanocs B ware A npoueayps!
TOPU30HTANBHOM NPOBEPKY (CTOPOHA «+X» AOMKHA BbITb
TNPUMEYAHUE. HanpasneHa Ha cTey).
' ﬂi;i‘; ';Zeky 60"}’/)(638””03’:2 gssz;nmu e 398036 Mpw BbIKMIYEHHOM N1a38PHOM UHCTPYMEHTE HaXMUTE 1
EPXKUBANTE KHOMK) , 3aTeM KHOMK! .
u3zomosumere. yaep Y Y @
+ Kanu6pogky pekomendyemcs esinofHamb neped Kaxdbim Omnyerue kHonky @) 1 MpopomKaliTe yAEPXWBATH KHOMKY
UCNoNb308aHUEM. B TeveHve 2 3 c.

+ [eped nposepkoli kanubposku dalime uHCMpymeHsmy Otnycrute kronky @
docmamoyHoe Konuue(cgnoeo epelgeHu 0ns nposederust Koraa Na3epHbiil UHCTDYMEHT HAXOLUTCA B pexie
CaMosbIpaGHLISaHL (< 30 cexyn). KanuGposiut ooy X, caeTopuo (@) muraet 3ENEHBIM
+ [lposepsiime MoYHOCMb N1a3ePHO20 UHCMPYMEHMA Pe2ysIAPHO, LBeTOM.
0C0BEHHO NPU 620 LCNONb308aHUU 01151 MOYHOL pagMemku. N
B Ecru Heobxoaumo, oTkanBpyiiTe ock X ¢ NOMOLL{bIO KHOMKM

rOleSOHTan bHasA N pO BepKa @) v kHoNKu @), 4TOBbI BLIPABHATL N1@3epHbIiA Ny ¢ TOYKOM
Cw. Puc. © Do. Dg — 310 TOMKa, HaxoAALascs nocepeanHe mexay D1 n

Dy, 0TMeueHHast B xoze nposepky ook X (Puc ©D).

Yeratosute ggaeprM VIHCTPYMEHT Ha Tpe”"rfx”% MPUMEYAHUE. Haxatve kHonku @ 1 @) aMeHseT HakroH
paccTostiim 20 M ot CTePHb" g%‘ CTOpOHa «+X» bbina ocu Ha 0,01° (4,4 Mm Ha paccTosHum 25 m). Ha Pyic. &)
Hanpaenieka a ctety (Pyc. QD). 0TOBPAXEHO, Kak HaXaTUe KHOMOK BIMSET Ha Kaxayio OCk.

BkniouTe nasepHbiit MHCTPyMeHT. MoasonsTe nasepHomy Haskmure kHonky () NOBTOPHO, 4T0BbI COXpaHWTL HACTPOIKN
UHCTPYMEHTY BLINONHUTL CAMOBLIDABHMBAHUE W yBeuTeCs, oou X 1 HavaTs perymupoKy oo Y. Koraa naseprii
70 nasep BpaLiaeTcs. VUHCTPYMEHT HaxomuTCA B PexvMe Kannbposky ock X,
HaHecuTe onopHyio Touky «D1» B Touke, re Ha caetogvop (@) muraer KPACHBIM ugetom.

CTeHy MpOeLpyeTCs NasepHbii nyy. Ecniv umeetcs, 5 |

° ToBEpHUTE Na3epHblii UHCTPYMEHT B TO Xe NONOXEHHE,
BOCNOMb3YATECH AETEKTOPOM AN 0BHAPYXeHNs Ny4a.

KoTopoe wcrnonb3osanoch B ware [l npoueayps!

OcnabbTe Kpenneue NasepHoOro MHCTPYMEHTa Ha TPeHore TOPU3OHTAmNbHOM NPOBEPKM (CTOPOHA «+Y» JOMKHA BbITb
11 NOBEPHWTE Na3epHbIit HCTPYMEHT Ha 180°. CTopoHa «-X» HanpaBrneHa Ha CTeHy).
AOMKHa GbiTb Harpasnewa B CTOpOHY Crets! (Puc. ©/2). B Ecnv HeoBxonmo, oTkanuBpyiTe och Y ¢ NOMOLLBHO KHOMKI

HaHecuTe onopHyto Touky «Do» B TOuKe, € Ha CTEHY

b @) v KHoMK @), 4TOBbI BLIPABHSATH N1@3EPHbIV Ny4 C TOYKOM
NPOELMPYETCS Na3epHbli Nyy.

Do. Dg — 370 TOKa, HaxoAsLLasCcs nocepeanHe mexay D1 n

A3mMepbTe BepTUKarbHOE PACcCTOsHUE MEXAY ONOPHbIMY Dy, 0TMeveHHast B Xoge Nposepki ock Y.
Toukaum «Dyp» v «Dp» (Puc. O). Haxwmure kHonky (B) noBTOpHO, YTOBbI COXpAHMTS HACTPOMKH
B Ecrm pacctoskme ot «D1» Ao «Dy» cocTasnsieT < 2,0 MM B ocK' Y ¥ NOKMHYTb PEXUM KannbpoBKy.
kanuGpoeke Her HeoGxopumocT. HacTpoiiku 0c CoxpaHeHbl. PexuiM KanuGpoBKi
RL 600 1 RL 600L BbIKIIOYAETCA W Na3epHbIA MHCTPYMEHT NEPEXOauT B PeXM
Ecnu pacctostue ot «Dy» fo «Do» coctaenseT CamoBbIpaBHUBaHWS.

2 3 MM, He0BX0[MMO BbIMONHMTL KannBpoBKY.

ToBTOpYUTE NpOLIEAYPY rOPU3OHTaNbLHOM MPOBEPK, YTOGbI
RL700L v RL 750L-G NPOBEPUTH NPABMLHOCT KanuBpoBKA.
Ecn paccTositme ot «D1» go «Dp» coctaBnsieT
> 2 MM, Heo6X0[IMMO BbIMONHMTL KannbpoBKy.
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Ecnu nasepHbili uHCMpPyMeHm He MOXem
6bImb 0mKanu6poeax Hadnexauum o6pa3om e
P

¢ npoyedyp f
nasepHbIil 8 10l cef

YeHmp Ha peMoHm.

JKkcnnyaTauums nasepHoro
WHCTPYMEHTa

TOCKONbKY Na3epHbIi UHCTPYMEHT SBNSETCS BbICOKOTOUHBIM
VHCTPYMEHTOM, 110 BO3MOXHOCTU PEKOMEH/YETCS UCTIONb30BaTL
MynbT AUCTAHLMOHHOTO YNPaBNEHNS (MU HANMMM).

YcTpaHeHue npeaynpexaeHns o
HaKmnoHe

(HepocTynHo B pyyHOM pexume)

Ecnu nasepHblit iHCTPYMeHT 6bin 3aaeT B xoae paboTl,
ceeToavon (@) cmersercs ¢ noctosHHo ropswero KPACHOMO
ugeta Ha muraiowyit KPACHBIV ugeT, nasepHblit ny4 npekpatijaet
BpaLLATLCA M HauMHaeT MuraTh. (TpeaynpexaeHme o HakroHe
BKITIOYEHO MO YMOMNYaHMI0, KOrAa Na3epHblit IHCTPYMEHT NokuaaeT
3aBOf.)

YCTpaHeHue NpeaynpexaeHys 0 HaKroHe:

I'Ipoaepme NpaBWNbHOCTL YCTAHOBK Na3epHOro
VHCTPYMEHTa.

Haxmwre kHonky (@) ans c6poca npeynpexaeHus o
HaKroHe.

J'Ia:seprm WHCTPYMEHTa CamMOBbIPaBHWBAETCA, 3aTeM
HaynHaeT BpaLlaTbCa.

I'Ipoaepbre NONOXeHWe Nla3epHoro MHCTPYMEHTa no
CpaBHEHWIO C M3Ha4aslbHbIM LieNeBbIM NOMOXEHNEM.

BbikntoyeHue npegynpexaneHusa o

HaKnoHe

(HepocTynHo B pyyHOM pexume)

BKniounTe NasepHbIit UHCTPYMEHT 1 JOKAUTECH 3aBEPLIEHIS
CaMOBbIPaBHUBAHMS.

Hamwre kHonky @).

CBeTOAMOz NpeaynpexaeHus o HaknoHe (@) cMeHuTes ¢
KPACHOT O Ha Bbikn.

[N BKM04EHNS NPEAYNPEXAEHNS O HAKIMOHE HAXMUTE KHOMKY

W3meHeHue napameTpa
npeaynpexneHns o HaknoHe no
yMOnYyaHuio

TpU BLIKITKUEHHOM UHCTPYMEHTE HaXMUTe U YAepkKUBaiiTe
KHonky ©(@), 3aTem HaxmuTe kHonky @).

OtnyctuTe 0be KHOMKM.

Ecnu ceeToanoa npeaynpexaenms o Haknohe FOPUT
(KpacHbIM), napameTp npeaynpeXneHUs 0 HaknoHe Mo
ymon4aHuio BkntoyeH. Ecnu cetoanon Haknoxa HE FOPUT,
napameTp npeaynpexaeHs O HaknoHe No yMon4aHuio
BbIKIIOYEH.

Jla3epHblil MHCTPYMEHT HaunHaeT npoenypy
CaMOBbIPaBHIBAHNS.

nOETOpMTe warv Bblle Ans BKNOYEHNA U BbIKIHOYEHNA
npeaynpexaeHusa o Haknoxe.

WUcnonb3oBaHue PYy4HOro pexuma

PY4HOV pexuM No3BONSIET BLIMOMHUTL YCTAHOBKY Na3epHOrO
VHCTPYMEHTA B [ana3oHe yrnoB. Jla3epHblit UHCTPYMEHT He
BBINONHSAET CaMOBbIPABHUBAHWE, & NPEAYNPEXAEHNE O HaKMoHe
BBIKMI04EHO. [OCKOMbKY CaMOBbIPABHUBAHME BbIKITIKYEHO,
PacronoxKeHme NasepHoro Ny4a no YPOBHIO He rapaHTUPYeTCs.

Mocne BKNioyeHms! 11a3epHOro MHCTPYMEHTa HaxMnuTe 1

yaepxusaiiTe kHorky (@) B TeveHme 2 2 ¢. Ans BrIOYeHNs/
BBIKIKOUEHNS PYYHOTO PEXMMA.

TMpumedatvte. Mpy BKIKOYEHHOM PYYHOM PEXUME MNOCKOCTb
BpaLLiEHNs N1a3epa 0CTAeTCs HEMOABINKHON NO OTHOLLEHMIO K
Na3epHOMY MHCTPYMEHTY.

Mpv BKI04EHHOM pyyHoM pexume caeTomuog % =1 (O
wuraet KPACHbIM upeTom.

MpUMeyaHve. B pyyHOM pexime camoBbipasHiBaH1e
BbIKINOYEHO.

J'IaaeprM WHCTPYMEHT MOXHO BPYYHYO PacnonoXuTb nog,
o6bIM YrioM.

Haxmure 1 yaepxkvsaitte kHonky (@) B Tedenve 2 2 ¢. Ans
BBIKITHOUEHVS PYYHOTO PEXMMA. JTa3epHbIi MHCTPYMEHT
HaYMHaeT MpoLieaypy CaMOBbIPABHUBAHMS.

Wcnonb3oBaHue HaKnoHa B py4HOM
pexume

HaKkrnoH B py4HoM pexiume Mo3BonsieT nonb3oBarento
OTPerynpoBaTb HaKITOH BpaLLatoLLErocs nasepa no ocu X 1 oci
Y no ropusoHTany (Puc. ®) unu septvkanu (Puc. B).

189




TPM BKITKUEHHOM UHCTPYMeHTe HaxkmuTe kHonky (&) oguH
paa. Py4Hoit peXiIM BKITIOHaETCs, MpY 3TOM CBETOAMOL

% =10 muraet KPACHBIM LseTom. CamoBbipaBHiBaHie
1 NipeaynpexaeHme 0 HaKNOHe BbIKIH4YeHI.

Topswuit SENEHBI caetoavon (D) ebiGopa ocu
XIY ykasblBaeT Ha To, 4To BbiGpaHa perynuposka ocv X. Ecnn
perynupoBka ocu X He Tpebyercs, nepeitve K wary .

[Inq nepemeleHus ocu X BBEpX HaxmuTe kHonky @. fins
nepemeLLeHns ocv X BHI3 Haxmute kHonky @. Ha Puc. )
oT0BpaXeHo, kak Haxatue kHonok @) u @ BnusieT Ha
Kaxzyto och.

NPUMEYAHME. Mpy yaepxatiu kHonki @) wm @
BbINONHAETCS NPOACTIKUTENbHbI HaKNOH ocu. Mpn
YOEepXKaHuy KHOMKY CKOPOCTb HaKMOHa yBenuuMBaeTes.
OpHokpaTHoe Haxatve kHonku @) unv @) perymupyet
HaKmnoH Ha 0,01°.

CaeToanon Bbi6opa ock X/Y 2o(&) HauHeT murats 3ENEHLIM
LIBETOM MY AOCTUXKEHUM MaKCUMaIbHOTO Yrra HakIoHa.
[lanbHeiiLwas perynuposka oci B Hanpasnenun X 6yaet
HEBO3MOXHA.

Hasxmure kHonky (@) noBTopHo, 4T06bI COXPaHUTB HACTPOIKA
ocv X 1 HayaTb perynupoBky ocu Y.

Topswit KPACHbIN caeToavon () sbibopa ocu
XIY yKasblBaeT Ha To, 4To BbIGpaHa perynuposka ocu Y. Ecnu
perynuposka ocu Y He TpebyeTcs, nepeiture k wary EN.

[Inq nepemelenus ocu Y BBEpX HaxmuTe kHonky @), [ina
nepemeLLeHns ocn Y BH3 HaxmuTe kHonky @. Ha Puc. ()
0TOBpaKeHo, Kak Haxatue kHonok @) v @ snuser Ha
Kaxzyto ocb.

NPUMEYAHME. Mpy yaepxatiu kHonki @) wn @
BbINONHAETCS NPOACTIKMUTENbHbI HAKNOH ocu. Mpn
YOepXKaHuy KHOMKY CKOPOCTb HaKMOHa yBenuuMBagTes.
OpHokpaTHoe Haxatve kHonku @) unv @) perynupyet
HakmoH Ha 0,01°.

Caetopuop BbiGopa ocu X/Y ieo(Q) HauHeT muratb KPACHBIM
LIBETOM MIPK [JOCTUXEHINM MAKCMATLHOTO Yria HaKMoHa.
[lanbHeiiwwas perynupoBka ocv B HanpaeneHun Y 6yaet
HEBO3MOXHA.

Haxmue kHonky (@) elwe pas, 4tobbl COXPaHUTL HACTPOVIKM
ocv Y. CaeTtoavog Buibopa ocu X/Y :o(B) racHer.

Ocn X 'Y Tenepb ycTaBneHb! NOZ HaKNOHOM,
OTPerynupoBaHHbIM BPY4HYI0. Vcnonb3ayiTe nasepHblit
MHCTPYMEHT B PYYHOM PeXiuMe perynnupoBKi HakoHa.

[1n9 BBIKMIOYEHIA PYYHOrO PEXVIMa PErynnpoBKY HakoHa
HaxmuTe 1 yaepxkvsaitTe (@) B Teveue 2 2 cexyHa. Mpn

190

BIKNIOYEHNY pyyHoro pexvma caetogmon V% =10
MPeKpaLLaeT 1 N1a3epHblii MHCTPYMEHT HAYMHAET NPoLEAYypY
CaMOBbIpaBHUBaHHS.

NPUMEYAHMUE. [Ins n3MeHeHs pacnonoxexns nasepHoro
VHCTPYMEHTa C rOPU30HTANbHOMO Ha BEpTUKaNbHbIN, U
HaoBopOT, Na3epHbIit MHCTPYMEHT HEOBXOANUMO BbIKIIOUHTb,
NepemecTuTb, 3aTeM BKIKYUTb B HOBOM MOSTOXEHUN.

WN3meHeHue ckopocTy BpaLueHus

HaxumaiiTe KHOMKY CkopoCTU BpaLeHus @ Ans nepexiovenus
MEXKZY AOCTYMHbIMM PEXVMAMIU CKOPOCTH OT CamMoro GbICTPOro K
CcamMoMy MEANEHHOMY ¥ K TOUKe.

[NloCTyNHble NapameTpbl CKopoCTH
600 | 300 | 150 | ofroue)

| OB/MMH:

Wcnonb3oBaHue pexnma TOYKM

PexvM TO4KM N03BONSET OTKMIYATb BpaLLeHue nasepHoro ny4a u
BPY4HYI0 YCTAHOBUTL Yron TOYKM.

Haxmue kHorky €@ ans ebibopa pexuma Toukm (0 06/MuH).

Hamure kronky @) Ans N0BOPOTA TOUKN NPOTMB 4ACOBOM
cTpenki. Haxmmte kHonky @ Ans nosopoTa Touku no
4acoBoit CTpenke.

MPUMEYAHME. Mpy yaepxmaarin kHonky @) nam kHonki
@) BpaLeHvie TOYKV MPOUCXOANT NocTosHHO. Mocne
YOEPKUBAHMS KHOMKW/CTPENKY B TEYEHME HECKOMbKUX CEKYHA,
TouKa MUraeT 3 pasa 1 HauMHaeT BpaluaTbes Bbictpee. Mpyn
O[JHOKPATHOM HaXaTuy KHOMKW/CTPENky TouKa NOBEPHETCS Ha
0,5°.

Ha Puc. (W otoBpaxeHo, kak HaxaTve KHOMOK BIusieT Ha
BpALLEHe TOUKY.

Wcnonb3oBaHue pexuma
CKaHUpOoBaHUA

RL 700L u RL 750L-G

Pexum CKaHMPOBaHMA OrpaHU4MBaAET NpoeLnpoBaHue
BpalLatoLlerocs nasepa 40 ykasaHHOro JuanasoHa 1 no3sonset
nonb30BaTenio perynuposathb MornoXeHne CKaHUPOBaHNS BPYYHYH.

Haxuwmaiite kronky & ans nepexrioveHs Mexay
[OCTYNHbIMK yrnamu ckaHupoBanus (10°/45°/90°).




Haxwurre kHonky @) 4nA NOBOpOTa CKaHPOBaHIA NpOTHB Yacosoli  SHAYKM )KK.3|(paHa AeTekTopa
cTpenku. HaxwyiTe kHonky @) Ans N0BOPOTa CKHUPOBaHIS O
4aCOBOI CTPENKe. Nasep o6HapyxeH — OnopHast NMHIIA Bbilue

nasepHoro nyua. IMepemectuTe AETEKTOp B ykasaH-

MPUMEYAHME. Mpy ygepxusani kHonku @) wnv kHonkw HOM HATDaBIEHMM (BHH3).

-—
-

@ BpalueHyie CKaHVPOBAHIS NPOVCXOAWT NOCTOAHHO. Mocne v

YEPKVMBAHNS KHOMKW/CTPESTKI B TEYEHME HECKONBKVX CEKyHE, Ny A Tasep obHapyxeH — OnopHas MHs Hnke

CKaHVIPOBAHWS MUTaeT 3 pasa 1 HauMHaeT BpaLaThes BbicTpee. AWM 11338pHOTO Ny4a. lepemectuTe AETEKTOP B yKasaH-

TIPW OFHOKDATHOM HKTUN KHOMKAICTDENKH ToUKa OBEPHETCA Ha M HOM HarpaBrieH (BBepx).

o
20 TNasep oGHapyxeH — OnopHast MHUA 1
Ha Pyic. (4 oToGpaeHo, kak HaxaTue KHOMOK BMAET Ha BpaLlieHHe na3epHbli Ny4 coBnajaloT.
CKaHMPOBAHKS.

YroBbl BLIKIIOYUTb PEXUM CKAHUPOBAHHS 1 BEPHYTLCH K uq))
riocneaHemy 1cnonb3osaHHOMY nNapameTpy CKOPOCTH, HaXMUTE N .
KHonky . FpomMkocTk 3ymmepa — [pomkuit/Tuxmii/

uq ©e3 3Byka.
Wcnonb3oBaHue nynbTa BbIKT.

ANCTaHLMOHHOro ynpasiieHunA

RL 600L, RL 700L, u RL 750L-G Huskas HacTpoyika TOYHOCTH

1CTIONb30BATH BCE (DYHKLYM U PEXUMBI, 33 UCKITHOUEHUEM BKTIOYEHNS
1 BbIKITIOYEHIS MPEYNPEXAEHNA O HAKIMOHE U BITI0YEHIs NagepHoro
VHCTPYMeHTA. ([Ta3epHbIt MHCTPYMEHT MOXHO BbIKTIOUHTS.)

v
A

C MOMOLLbIO KHOMOK NyMbTa AUCTAHLOHHOTO YIPABTIEH!S MOXKHO v
- Bbicokasi HacTpoika TO4YHOCTU
A

YcraHoBkKa feTekTopa

Wcnonb3oBanue aetektopa -
P MOXHO yOef 8 pyKe wu ¢

[lerexTop no3sonser onp PaCTONOXeHYIE NasepHOro Nywa B o 3aKuMa ong Ha MepHoil peiike/
y
CHTYaLAX, KOFZ PACCTORHUE WK OCBELGHUE AenaloT OCHAPYKEHNE  cmoniie uu noXowem npedweme)

11a3epHOro Ny4a HeBOIMOXKHBIM

YcTaHoBKa 3akuMa Ha AeTeKTop

KHonoyHas naHenb faeTeKTopa Cu. Prc. OD
KHONKa BKNIOYEHUS/BLIKNIOYEHNS YCTaHOBMTE 3aXVUM Ha ETEKTOP C MOMOLLbIO OTBEPCTHA AN
nUTaHusA BbIPABHUBaHMS.
3aTAHNTE KpenexHblit BUHT.
KHonka BbICOKOW/HU3KOM TOYHOCTHN
YcTaHoBKa 3akvMa Ha HUBENUPHYHO peliky, cTono
KHonka rpoMKocTH AMHaMuKa WNY NOXOXUMA NpeAMeT
Cm. Puc. D@

OcnabbTe pyuKy 3aTsKKM.
YcTaHoBUTE Ha HVBENMPHYIO PEiiKy, CTONG UMK NOXOXKWI NpeaMmeT.
3aTsHUTe PyUKy 3aTKKN, YTOGbI 3aKPEMUTb 3aXNM.

TP PacronoxeHMv OMOPHOTO YPOBHS ocnalbTe 3akum Ans
PEryIMPOBKM BBEPX/BHI3.
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Tocrie onpegeneHitst 0NOPHOTO YPOBHS CHOBA 3aTSHUTE YKy,
4T06bI 3akpenuTb AeTekTop. CM. MonoxeHMe, nokasaHHoe
oTHocuTenbHO OnopHoi uHk (Pvc. ©(D) kpas saxuma.

Kkennyataums geTektopa

(B xode yamayuu c. (i naHenu u
XKK-Oucnnes)

BkntoyeHue nutanus petektopa

HaxmuTe kHonky (&) AN BKNI0YEHNA [eTeKTOpa.

Mpu BKnto4eHM Ha KK-ancnnee kpaTkopemeHHO oTobpaxatoTcs
BCE 3HauKkyt (370 HeoGXOMMMO ANsi MPOBEPKI HaTMeXaLLero
(hyHKUnoHMpoBaHms XK-aucnnes).

[Lnt BLIKTTI04EHIS AETEKTOPA HAXMUTE U YaepuBaiiTe kHoky ()
BTeyeHne 2 2 .

NPUMEYAHWE. [letextop aBTOMaTU4ECKN OTKMIOYMUTCS NOCAE TOO, Kak
na3epHblii nyy He Byaet oGHapyxeH Aonblue 10 MuHyT. YToBb! cHoBa
BKIIOYMTb YCTPOVCTBO, HalmuTe KHONKy ().

Noacsertka XK-aucnnes petekropa

. an BKIMOYEHHOM JETEKTOpe HaXMMTE KHOMKY @ ANS BKMKOYEHUs U
BbIKIKOYEHMA NOLACBETKN )KK-RMCHI‘IEH.

MPUMEYAHME. MoacaeTka aBTOMATH4ECKY OTKIIOUUTCS Yepes
60 cexynp, ecni nasepHblit Ny4 He GyneT 06HapyxeH, 1 H1 0aHa KHoMka

He Bynet Haxara.

PerHMPOBKa TOYHOCTM AeTeKTOpa

+ Ha BKIIOYEHHOM MHCTPYMEHTe HaxumaiiTe kHonky &) ans
nepexnioyenvs Mexay BbICOKOV u HASKOW TounocTlo.
+ [lo ymonyatmio BbibpaHa BbICOKAA TouHocTs

MPUMEYAHME. Wcnonbayitre HU3KY ToyHoCTb B crieayioLyx cnyyasx:

+ B BbICOKOV To4HOCTU HeT HeoBXoaMMOCTH.
Bcnepctave BubpaLuit LOBUTLCS YCTOMYMBON OMOPHOM NMHIN
HEBO3MOXHO.

MapeBo BAusieT Ha pacnpoCTpaHeHue N1aepHoro fyva.

PerynupoBka rpoMKocTM JMHaMuKa AeTekTopa

+Ha BK7I0YEHHOM MHCTPYMEHTE HaxuMaliTe KHonky () Ans
perynupoBku napametpos rpomkocT (TPOMKO/TUXO/BES 3BYKA).

+Ha BKNI04EHHOM MHCTPYMEHTE N0 YMONYaHWH0 UCTonNb3yeTes
Hacpoiika TPOMKO.
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OnpepeneHme ONOPHOro YPoBHs

PacnonosxvTe BKK04EHHbI AETEKTOP TakiM 06pa3soM, 4TobbI oH
6bin HarpaBrieH B CTOPOHY MPOELVPOBaHIS Na3epHOro Nyya.

Wenonb3yitte nyssipsivt Aetektopa (Puc. ©(@) ans noasepiatis
YPOBHS.

HanpasbTe okowko 0BHapyxeHvs naseporo nyya (Puc. ©3)
B CTOPOHY UCTOYHVKA Na3epHoro ny4a. OKOLLKO 0BHapyKeHus:
JOIMKHO HaxoAUTBCS B Mpefienax 40° OT UCTOYHMKA Na3epHoro Nyya

Wcnonbayitte sHaukv «oBHapyxens nasepa» Ha XK-gucnnee
AN BbIpasHuBanys OnopHoit iukni (Puc. ©(D) no oTHowewwio k
TNIa3epHoMY Nyuy.
TIPUMEYAHME. Ecrv a8y anHammkos BkriodeH (TPOMKIAVI
TUXWV), 38yKOBOVE CUTHAN NIOMOXET B BbIPABHUBAHIU IETEKTOPA.
BhbICTpbIii 3BYKOBOIT CUTHaN 03HauaeT, YTo AeTekTop HeobXoanmo
TiepemMecTITb BHI3. MeineHHbIil 3BYKOBO/ CUTHan 03Hauaer,
4TO [iETeKTOP HEOBXOAMMO NepemMecTuTb BBepX. MocTOAHHbIif
3BYKOBOVI CUTHaI YKa3bIBAET Ha TO, YTO N1a3ePHbIiA Myy BbIPaBHEH MO
OTHOLLIEHVI0 K OMIOpHOi MUHMM ZieTexTopa.

[MoCTOSHHbIit 3BYKOBOI Cosnapgehue ¢ OnopHoit

CUrHan TMHWER
BbicTpbiit 38yKOBOI
lMepemecTuTe feTekTOp BHU3
curHan
MeanerHbI# 3BykoBOA
curvan lMepemecTuTe feTekTOp BBEPX

Ecnu ny4 nasepa cosnagaet ¢ OnopHoit uHVelt, HavecuTe
OTMETKY B 3TOM NONIOKEHMM.
NPUMEYAHMUE. Ecnu Ans HaHeceHs OTMETKM MCMONb3yeTCs
BEPXHUV Kpail 1eTeKTOpa, CM. 3Ha4eHve MonpaBKin U3MepeHus Ha
3a/Heil MOBEPXHOCTM [IETEKTOpa.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHme u
yXoA

+ Ecnu nasep He MCMONb3yeTCs!, OYACTUTE BHELLHUE YaCT BRaXHOM
TKaHbH0 ¥ IPOTPHITE N1a3ep CYXOit MSATKOiA TKaHbIO, YTOBbI MOMHOCTbIO
€70 BbICYLLITb, MIOCAIE Yero MoIOKMTE €ro B ALK, MOCTaBMEHHbI
B KOMIITIEKTe.

BATPELLAETCS ucnonb3oBaTb pacTBopb! At YUCTKN Ta3ePHOT0
UHCTPYMeHTa.

He xpaHuTe N1a3epHblit MIHCTPYMEHT npu Temnepatype Hinke -10 °C
unw Biwe 40 °C.

+[Insi nofinepxaHmst TOYHoCTH paBoTbl, PerynspHo npoBepsiite
kanubpoeky nasepa.

MpoBepka kanuBpoBky, a Takke TexHU4eckoe oBCnyxuBaHue u
PEMOHT MOXHO BbINOMHHTS B CepBICHBIX LigHTpax STANLEY.




TeXHu4eckue XxapakTepUcTUKM

Na3epHbIN UHCTPYMEHT

RL 600

RL 600L

RL 700L

RL750L-G

TO4HOCTb FOPU3OHTANBHONO
BpALLEHNS:
* npu Temnepatype 20 °C

+/-2,2 MM Ha
paccrosHin 30 M

+/-2,2 MM Ha
paccrosHin 30 M

+/-1,5 MM Ha
paccrosHin 30 M

+/-1,5 MM Ha
pacctosHimn 30 M

TOUHOCTb BEPTUKAIBHOMO BALLEHNSE: +1-3,0 MM Ha +/-3,0 MM Ha +/-3,0 MM Ha +-3,0 MM Ha

* npu Temneparype 20 °C p 30m p 30m paccTosHum 30 M paccTosHim 30 M
TO4HOCTb TOUKU BEPXHErO OTBECA: +-4,4 MM Ha +]-4,4 MM Ha +/-3,0 MM Ha +-3,0 MM Ha

* npu Temneparype 20 °C 30m p 30m paccTosHum 30 M paccTosHim 30 M
TOYHOCTL TOYKH HIKHErO OTBECA: HIO HIo +/-8,7 MM Ha +/-8,7 MM Ha

* npu Temnepatype 20 °C paccrosHim 30 M pacctosHimn 30 M
[InanasoH BbIpaBHUBAHUS: 5° 5° 5° 5°

[vanadoH HaknoHa:

+10 % (nBe ocn)

+10 % (mBe ocy)

+10 % (nse ocu)

+10 % (nBe oc)

MuHUManbHbIf War HaKnoHa: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4 Mm Ha paccTosHn | (4,4 Mm Ha paccTosHun | (4,4 Mm Ha paccTosHun | (4,4 MM Ha paccTosiHUM
25m). 25m). 25m). 25m).
[IanasoH ckanvpoBaHms: 10° 45°/90° £20 % 10° 45°/90° 20 % 10° 45°/90° +20 % 10° 45°/90° £20 %
Pabouuit suameTp npu padote ¢ <600 m <600 M <600 M <600 m
[IeTEKTOPOM:
Bpewms BbipasHMBaHyS: <30 cexyHn <30 cexyH <30 cexyHp <30 cexyHp
CKopoCTb BpaLLEeHus: 0/150/300/600 06/muH 0/150/300/600 06/MuH 0/150/300/600 ob/muH 0/150/300/600 o6/muH
* npu Temneparype 20 °C +-10 % +-10% +-10% +-10 %
(KoMHaTHas Temneparypa)
Knacc nasepa: Knacc 2< 1,0 MBT (IEC | Knacc2<1,0 Bt (IEC | Knacc2<1,0mBt (IEC | Knacc2< 1,0 mBr (IEC
60825-1:2014) 60825-1:2014) 60825-1:2014) 60825-1:2014)
[invHa BonHbI nasepa: 630 Hu-680 Hm 630 Hu-680 Hm 630 Hv-680 Hm 510 Hw-530 Hm
630 Hm-680 Hm
Bpewms skcnnyatauum: 230 yaco 2 40 yacop > 40 vaco > 30 yacos
Bpewms 3apsaku: HiA <7 yacos <7 yvacos <7 vacos
VCTOYHMK nuTaHws: ILlenoyHas Gatapeiika utnesast Nutvesas Nutuesast
Tna «Dy, 2 wr. p )pHas aKkkymynaTopHas
Garapest 6Garapes Garapes
IP peifTuHr: P54 P66 P66 P66

[nanasoH Temnepatyp
KCnnyarayuu:

Or-10 °C po +40 °C

Or-10°Cpo+40°C

Or-10°C go+40°C

Or-10 °C po +40 °C

[vanasoH Temnepatyp XpaHeHus:

O1-10 °C go +40 °C

Or-10°Cpo+40°C

Or-10°C go +40 °C

Or-10 °C go +40 °C
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I'Iyan AOUCTAaHUNOHHOro ynpasneHusa

Tun: WHcbpakpacHsiii

Pabouuit fuanasoH Temnepatyp B NOMELLEHUSX: 15 Mm

McTouHMK nuTanms: 2 6atapeitku AA (LienodHble)
DetekTop

To4HOCTb BbIpaBHUBaHMS (BbICOKast) <1mm

TOYHOCTb BbIpaBHUBAHWS (HU3Kas): <2 MM

LLIupuHa okoLuka 0BHapyxeHWs na3epHoro nyva: 55 mm

Paauyc paboyero auanasoHa: 2300 m

TO4HOCTb My3bIPLKOBOTO YPOBHS: 3°/2 Mm

Bpewms akcnnyarauum: 20y

ABTOMATUYECKOE BbIKMIOYEHME NMUTaHUS (€CTIN CUTHAN He 0BHapyxeH): 10 MuH

VicTounmk nutanus: 2xAA

IP peitTuHr: P66

[lnanasoH TemnepaTyp akcnnyatawuu: Or1-10 °C po +50 °C (o1 +14 °F po +122 °F)

[lnanasoH TemnepaTyp xpaHeHus: O1-25 °C po +70 °C (o7 -13 °F po +158 °F)

[pumeyvaHus




Tartalom verizar

lyik lézerkészilék ké iveg is tartozik.
+ Afelhasznélé biztonséga Azok NEM jévahagyott biztonsagi szemiivegek. CSAK
* Billentyiizet és LED-ek Jjavitjak a lézernyaléab lathatéségét erésebben
* Atelepek biztonsaga megvilégitott kéryezetben vagy a lézerforréstol
* Telepek és tapellatas tavolabb.
* Afartozékok hasznélata GRIZZE MEG EZEKET AZ UTMUTATASOKAT
* A lézer be- és kikapcsolasa
. P ag ellendrzése és kalibralé A FIGYELMEZTETES:
* Alézerkésziilék kezelése Kényelme és biztonséga érdekében a lézeres késziilékén
* Ataviranyité hasznélata elhelyezett alébbi cimkék tajékoztatiak Ont, hogy
* A detektor hasznélata a késziilék melyik lézerosztalyba van besorolva.

* Karbantartas és gondozas
* Miiszaki adatok

A felhasznald biztonsaga

Az alabbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott
veszély slyossagara utalnak. Kérjik, olvassa at a kézikonyvet, és
forditson figyelmet ezekre a szimbélumokra.

FMHT77446 — RL600 —

A®CESD

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77443 — RL60OL —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

VESZELY: Olyan kozvetlen veszélyt jelez, amely halalos
vagy stlyos sérilést okoz.

FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis veszélyhelyzetet
Jjelez, amely halélos vagy stilyos sériilést okozhat.

FMHT77447 — RL700L —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez, [\ 07 wasemona

amely kénny( vagy kbzepesen stlyos sériilést okozhat.

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VITI TYPET v STANLEYTOOLS 0

( \ s [ ] madeinchina

MEGJEGYZES: Olyan, személyi sériiléssel nem fenyeget
gyakorlatot jelez, amely anyagi kart okozhat.

Ha ezzel vagy mas Stanley késziilékkel kapcsolatos kérdése
vagy é étele meriil fel, latog; el a http:/lwww.2helpU.

com internetes honlapra. Alézerkésziilék cimkéjén a kovetkezs szimbolumok lehetnek.
FIGYELMEZTETES: — -
Olvasson el és sajatitson el minden (i 4 Szimbolum Jelentése
A kézikonyv figyelmeztetéseinek és it Asai v Volt
figyelmen kivil hagyasa sulyos személyi sériilést okozhat. W milliwatt
ORIZZE MEG EZEKET AZ UTMUTATASOKAT & Figyelmeztetés lézersugarzasra
A FIGYELMEZTETES: nm Hullémhossz nanométerben
A késziilék hasznélata el6tt gondosan tanulmanyozza at 2 2. osztalyu lézerkeszilék
a Biztonsagtechnikai itmutatasokat és a Termék FIGYELMEZTETES: LEZERSUGARZAS.
kézikonyvét. A késziilékért felelds személy koteles NE NEZZEN BELE A SUGARNYALABBA.
gondoskodni arrél, hogy minden felh 3l6 elsajatitsa és 2. osztalyu lézertermé

betartsa ezeket az titmutatasokat.

) FIGYELMEZTETES
A VIGYAZAT: lézersugarzasnak valo kitettségre. Ne szerelje szét és ne
Alézerkészilék mikidése kézben dvja a szemét alakitsa &t a 16 intezét. Nii k benne felh 416 &ltal
a kibocsatott lézernyalébtol. A szemére veszélyes lehet, szenvizelhetd alkatrészek. Az silyos szemsériilést okozhat.

ha hosszabb ideig van kitéve lézersugérnak.
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* Nef lja a lézert rot 4 élyes légtérben,
példaul ahol gyulékony folyadékok, gazok vagy por vannak
Jjelen. A késziilék hasznalatakor szikra keletkezhet, amely
begyjthatia a port vagy gazokat.
+ Ah laton Kiviili Iézerkésziléket gyermekektdl és més,
hasznélatukban jératlan személyektdl elzért helyen térolja.
Képzetlen felhasznalo kezében a késziilék veszélyt jelent.
A késziilék szervizét képzett szakszemélyzetnek KELL
végeznie. Képzetlen személy altal végzett szerviz vagy
karbantartés sériiléshez vezethet. Az Onhéz legkézelebbi
Stanley szerviz elérhetdségét a http://www.2helpU.com
honlapon talalja.
Ne nézzen optikai késziilékkel (pl. tavcsével vagy
tranzitmiiszerrel) a lézersugérba. Az stlyos szemsériilést
okozhat.
Ugy helyezze el a lézert, senki ne nézhessen széndékosan
vagy véletleniil a Iézersugarba. Az sulyos szemsériilést
okozhat.
Ne helyezze a lézert tikroz6 feliilet kozelébe, amely a sugarat
valakinek a szemébe tiikrozhetné. Az stilyos szemsériilést
okozhat.
A hasznélaton kiviili Iézerkésziiléket gyermekektdl és més,
hasznélatukban jaratlan lyektdl elzért helyen tarolja.
Képzetlen felhasznélé kezében a készilék veszélyt jelent.
Kapcsolja ki a lézert, amikor nem hasznélja. Ha bekapcsolva
hagyja, nagyobb annak a veszélye, hogy valaki belenéz
a lézersugarba.
Semmilyen atalakitést ne végezzen a lézeren. A lézeres
késziilék atalakitasa sugérzasveszélyt teremthet.
Ne miikidtesse a lézert gyerekek kzelében, és ne engedje,
hogy gyerekek miikdtessék. Az stlyos szemsériilést okozhat.
Ne tavolitsa el és ne tegye olvashatatlanna a figyelmeztet6
cimkéket. Ha a cimkéket eltavolitja, a lézer hasznaloi vagy
masok tudtukon kiviil is sugarzasveszélynek lehetnek kitéve.
Egyenletes feliiletre helyezze a lézerkésziiléket. Ha
a lézerkésziilék leesik, megrongalédhat, vagy stlyos személyi
sériilést okozhat.

Személyes biztonsag

+ Soha ne veszitse el éberségét, figyelien oda a munkéjéra, és
a jézan eszét hasznalja, amikor lézerkésziilékkel dolgozik. Ne
hasznélja a lézerkésziiléket, ha faract, ha gyogyszer, alkohol
hatasa vagy gyogykezelés alatt all. Lézerkésziilék hasznélata
kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos személyi
sériilést okozhat.
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Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viseljen
védbszemiiveget. A munkakoérilményektdl fiiggden
véddfelszerelés (pl. porvédd maszk, cstszasmentes
biztonségi cipé, sisak és hallésvédd) hasznalata mellett kisebb
a személyi sérilés kockazata.

A késziilék hasznalata és gondozéasa

Kévesse a kézikonyviink Karbantartas és gondozas cimii

ében megadott dt kat. Nem jévahagyott
alkatrészek felhasznélasa, vagy a Karbantartas és gondozas
cim alatt megadott itmutatasok figyelmen kiviil hagyasa
aramiités vagy sériilés veszélyével jarhat.

Billentytizet és LED-ek
Billenty(izet

ALED kijelz6t az ©(D abran (RL 600 és RL 600L), vagy
a®@ abran (RL 700L és RL 750L-G) mutatjuk be.

@ Uzemi kapcsolé

Délés figyelmeztetd be- és kikapcsoléja

Pasztazoé lizemmoéd gomb
Csak az RL 700L és RL 750L-G tipusoknal.

Kézi lejtési méd gomb
Forgasi sebesség gomb

Felfelé nyilbillenty(i (az 6ramutato jara-
saval ellentétes iranyban)

Lefelé nyilbillenty(i (az 6ramutat6 jarasa-
nak iranyaban)

<,>




LED-ek
X/Y tengelyt kivalaszté LED 580

Bekapcsolt allapotot jelzé wED O
LED Folyamatos z6ld + Xtengely allitasa lejtési modban
Folyamatos zold + Atoltés befejezddott. Folyamatos piros Y tengely allitasa lejtési médban
+ Az Bnszintezés befejezGdot Villogé z6ld + X tengely a maximalis megengedett
Villogé z6ld « Alézerkésziilék onszintezésben lejtésnél lejtési modban.
van. + X tengely allitasa kalibralas
+ Kalibralasban és/vagy maodban.
alapértelmezett billentésre Y ' imali dett
figyelmeztetés bedllitasa. Villogé piros Iejteérs]gZIYI :ﬂfe“:mggsa r:"egenge e
Villogé piros « Alacsony telepfesziltség. + Y tengely allitasa Kalibralas
Folyamatos piros ~ + Az akkumulatort fel kell tolteni, modban.
RL600L, RL700L,  tapellatas szikséges. . ,
&RLT50L-G + Az akkumulator hidegimeleg A telepek biztonsaga
iels,'e"elf,ese,.‘l’?fydce"fh'bT- Az RL 600 tipus alkali telepekkel miikodik.
lezerkeszuek adapterre Az RL 600L, RL 700L és RL 750L-G tipus Li-ion akkuval
miikddtethetd. miikadik
Kézi LED % =00 FIGYELMEZTETES:
Vilodo oi Kazi o ” va Gzl - A sériilés kockézatanak csokkentése végett
10go piros : k‘iz‘ m°d| bekapcsolva (dnszintezes a felhasznalonak el kell olvasnia a termék felhasznaloi
ikapcsolva). kézikonyvét, a lézer biztonségi kézikinyvét és az
R o o akkumulator biztonsagi kézikonyvét.
Bekapcsolt allapotot jelzd 2 Jm1Q@ FIGYELMEZTETES:
LED és kézi LED % =20 A Az akkumulétor és a t6lte/halozati adapter kérosodhat,
Felvaltva zolden és  + A d6lés-kompenzalasi tartomanyon ha nedvesseg éri. Mindig széraz és zart helyen térofja és
pirosan villog kiviil van toltse a késziileket.
A A telepeket mindig helyesen, a rajtuk és a késziiléken
. . is feltii olaritas jelzéseknek (+ és -
Délés figyelmezteté LED O@ e P be. Ne ( ré{gi és tj
g y -
akkukat egyiitt. Mindegyiket egyidejiileg cserélje
Folyamatos piros « Délés figyelmeztetd bekapcsolva ugyanolyan gyartmanyu és tipusu dj telepre.
Villogé piros « Szintezési tartomanyon kivil Q FIGYELMEZTETES:
A telepek szétrobbanh k vagy szivar k
sériilést, tiizet okozhatnak. Ennek veszélye igy
csokkenthetd:

Gondosan tartsa be az akku cimkéjén és csomagolésan
talalhato ut 4sokat és figyelme: K

Ne hasznaljon kiilénb6z6 kémiai anyagbazist telepeket egyiitt.
Ne dobja tiizbe a telepeket.

Gyermekekt6l tartsa tavol.

Vegye ki a telepeket, ha honapokig nem fogja hasznélni

a késziiléket.

Ne zérja révidre az érintkezGiket.

197



+ Eldobhato telepeket ne toltsén.
+ Alemeriilt telepeket azonnal vegye ki, és a helyi
hulladékkezelési rendelkezések szerint semmisitse meg.

A késziilék élettartamanak lejarta
utan
NE a héztartasi hulladékkal egyiitt selejtezze ki ezt a terméket.

MINDIG a helyi eldirasoknak megfelelden artalmatlanitsa
a telepeket.

KERJUK, a helyi rendelkezések értelmében gondoskodjon
az elektromos és elektronikus hulladékok Ujrahasznositasarél

a WEEE (elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol

52010) iranyelv szerint.

CE megfeleléségi nyilatkozat
Radioberendezésekre vonatkoz6 iranyelv

Ce

Stanley Fatmax 6nszintez6 forgo lézer
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448.

HU gy Stanley ezennel kijelenti, hogy az FMHT77446/FMHT77449/

FMHT77447/FMHT77448 6nszintezo forgd lézer megfelel
a 2014/53/EU irényelvnek, illetve minden alkalmazandé EU
iranyelv kdvetelményeinek.

Az EU megfeleldségi nyilatkozat teljes szovege lekérhetd

a Stanley Tools cégtél (Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgium), vagy az alabbi internetes honlapon is
elérheté: www.2helpU.com.

Keresse az adattablan feltlintetett termék- és tipusszam szerint.

A Stanley Tools kijelenti, hogy ezen a terméken a 93/68/EEC
iranyelv alapjan alkalmazzak a CE jelet.

Ez a termék megfelel az IEC/EN60825-1:2014 szabvanynak.
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Telepek és tapellatas
Telep behelyezése

Lézerkésziilék telepének behelyezése

RL 600

Lasd az ®@ abran.

Nyomja meg, és cstsztassa ki a teleptartd rekesz fedelét.

Tegyen bele két (j D cell telepet. A helyes polaritas szerint
helyezze be ket a késziilékbe.

Biztonsagosan csukja be és rogzitse a teleptarto rekesz
fedelét.

Telep behelyezése a taviranyitoba

RL 600L, RL 700L és RL 750L-G

Lasd a @@ abran.

Nyissa ki a teleptarto rekesz fedelét.

Tegyen bele két Uj AA telepet. A helyes polaritas szerint
helyezze be ket a késziilékbe.

Biztonsagosan csukja be és rogzitse a teleptarto rekesz
fedelét.

Telep behelyezése a detektorba
Lasd a ©(@ abran.
Emelje fel, és nyissa ki a teleptarto rekesz fedelét.

Tegyen bele két Uj AA telepet. A helyes polaritas szerint
helyezze be Gket a késziilékbe.

Biztonsagosan csukja be és rogzitse a teleptartd rekesz
fedelét.

FIGYELMEZTETES:

Nagyon ligyeljen arra, hogy a telepeket a teleptarto
rekesz (+) és (-) jeloléseihez igazitva helyezze be.
A telepeknek egyforma tipustaknak és kapacitast
kell lennidik. Kilénbézd toltottségl telepeket ne
hasznéljon.

Li-ion akku toltése
RL 600L, RL 700L és RL 750L-G
Lasd az B2 abran.

Dugaszolja a tolto/halozati adapter dugaszat a lézerkésziilék
tolt6aljzataba.




Dugaszolja a téltét/halozati adaptert a konnektorra (110
V vagy 220 V) a megfelel6 dugasz aljzattal.
A#o0 LED toltés kozben pirosan fog vilagitani.
Hagyja az akkumulétort kb. 7 éran &t téltodni, hogy teljesen
feltdltddjon.
A#=0 LED ZOLDEN fog vilagitani, amikor a téltés
befejez6dott.
Amikor az akkumulétor mér teljesen fel van téltve,
hiizza ki a toltét/halozati adaptert a lézerkészilékbdl és
a konnektorbol.
FIGYELMEZTETES: A lézerkésziiléket csak a hozzé
mellékelt halozati adapterrel toltse. Mas tipusd tolté

hasznélata kérosodést és/vagy személyi sériilést
okozhat.

Miikodtetés toltével/halozati
adapterrel.

+ Alézerkésziilék akkor is mikodoképes, amikor a toltére/
halézati adapterre van dugaszolva.

+ Akésziilék funkcioi ugyantgy miikddnek, mint amikor nincs
a toltore/halozati adapterre dugaszolva.

A tartozékok hasznalata

VIGYAZAT: Ne hagyja a lézerkésziiléket a tartozékon
feliigyelet nélkiil, amig teljesen meg nem huzta

a rogzitbcsavart. Ha ezt nem teszi meg, a készilék
leeshet, és kart okozhat.

Szerel6bilincs

RL 700L és RL 750L-G tipusoknal
Léasd a ® ébran.

TARTSA SZEM ELOTT:

+ Alegjobban bevalt gyakorlat az, hogy a lézerkésziiléket az egyik

kezével megtartja, amig a tartozékra ré- vagy onnan leszereli.
* Ha céltargy folé helyezi, részben hiizza meg az 5/8"-11

csavarfoglalatot, igazitsa be a lézerkésziiléket, majd htizza meg

teljesen az 5/8"11 csavarfoglalatot.

Helyezze el biztonsagosan a szereldbilincset az alabbi modok

egyikeén:

+ Akassza a falra a csaplyuknal (B/@ abra).

« Erésitse a szereldbilincset a mennyezet pereméhez
a szoritoval (D) abra).

+ Hasznélja a csaplyukat (B)@ abra) barmilyen kompatibilis
tartozékkal.

Ugy iranyozza a szerelbilincset, hogy a feliilete kb.
vizszintes legyen.

Szerelje a lézerkészillék csatlakozasi pontjait (D abra)
a bilincs 5/8"-11 rogzitdcsavarjahoz, és szoritsa be
a rogzitégombot (D abra).

Aszereldbilincs kovetkezo részeivel tovabb igazithat

a lézerkészilék helyzetén.

+ Afiiggsleges finombeallitd gombbal (H)E) &bra)
a késziiléket a fiiggdleges palyan fel- és lefelé
mozgathatja. A fliggdleges beallitas rogzitégombjaval
(B®) régzitheti a készlilék fiiggéleges helyzetét.
Aforgas finombeallito gombjaval ()@ 4bra) forgathatja
a lézerkésziiléket.
Afali délésallitd gombbal (F)® &bra) allithatia
a rogzitobilincs és a fal kozotti szoget.

Allvanyadapter
Lasd a ( &bran.

Az allvanyt az érintett teriilet kozepének kozelébe helyezze, ahol

semmi nem fogja zavarni.

Asziikséges mértékben hizza ki az allvany labait. Ugy allitsa
alabakat, hogy az allvany feje kb. vizszintesen &lljon.

Szerele a lézerkésziilék csatlakozasi pontjait (D) abra)
az allvanyhoz 5/8"11 rogzitdcsavarral, majd hizza meg
arogzitécsavart.

Célkartya
Lasd az © abran.

Némelyik 1ézerkészilék készlet tartalmaz lézer célkartyat, amely segit

a lézernyalab elhelyezésében és jeldlésében. A célkértya fokozza
a lézernyalab lathatosagat, amikor a nyalab keresztezi a kartyat.
Akartyan standard és metrikus skala van. A [ézernyalab athatol

a piros vagy z6ld miianyagon, és visszaverddik a tiikr6z6 szalagrol
amasik oldalon. A kértya felsd részén levé magnes feladata, hogy
a célkartyat a mennyezet sinjeihez vagy acélgerendaihoz tartsa

a fiiggdleges és vizszintes helyzet meghatarozasahoz. A legjobb
teljesitmény érdekében a célkartya elejének On felé kell néznie.

A lézersugar lathatosagat noveld szemiiveg
Lasd a (J) abran.

Némelyik 1ézerkészlethez lathatosagot fokozo szemiiveg is tartozik.

Alézersugar lathatosagat noveld szemiiveg piros lencséket tartaimaz,

amelyek ndvelik a [ézernyalab lathatosagat vilagos kbmyezetben
vagy nagyobb tavolsagoknal, amikor a késziiléket belsé munkakhoz
hasznéljak. Ez a szemiiveg nem kételezo a lézer kezeléséhez.
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VIGYAZAT: + Kalibrélas ellendrzése elétt megfelel6 idével (kevesebb, mint

Ez a szemiiveg nem ANSI éltal jovéhagyott 30 masodperc) allitsa a lézerkésziiléket onszintezésre.
védGszemiiveg, ezért mas szerszamok hasznalatakor ne  + A lézerkésziiléket rendszeresen ellendrizni kell, hogy
viselje. Ez a szemiiveg nem akadalyozza meg biztositsuk pontosségat, kiilénésen preciz elrendezéseknél.
a lézernyalab szembe jutését. . . Y
N Vizszintes ellendrzés
Aslilyos személyi sérilés veszélyét elkerilends, még Lasd az © abran.
ezzel a szemilveggel se nézzen soha kozvetlenil Allitsa a késziiléket a faltl 20 méter tavolsagban allvanyra,
alezersugarba. az X" oldala nézzen a fal felé (O abra).
y , . - Kapcsolja be a késziléket. Allitsa dnszintezésre, és
A |ezel’ be' es kl kaPCSOIasa ellendrizze, hogy forog-e a lézerkész(ilék.

Jeldlje ki a ,D41" referencia pontot, ahol a Iézersugar
megjelenik a falon. Ha van, hasznaljon detektort
alézemyalab kénnyebb elhelyezéséhez.

Egyenletes, lapos, vizszintes feliiletre helyezze
a készileket.

Az elvégzends feladattol fiiggéen vizszintesen (B abra)

aa 5 Ayl LA Lazitsa meg a késziiléket az allvanyon, és forgassa el 180°-
vagy fiiggélegesen (B ) abra) helyezze el a késziiléket. 4] 9 yon, 9
9y tlggoleg (© ) ) hely } ) kal. Az ,-X" oldalnak most a fal felé kell néznie (©@4abra).
A(z) @ gomb lenyomasaval kapcsolja be a miiszert. Jeldlie ki a ,Dy" referencia pontot, ahol a lézersugar
Alézerkésziilék onszintezést kezd. Onszintezés kozben megjelenik a falon.
a(z) #=0 LED ZOLDEN villog, a forgo lézer (BXD abra) Mérje le a fiiggoleges tavolsagot a D" és ,Dy" referencia
villog, a fiiggsleges felfelé iranyuld pont lézer (BX) dbra) pontok kizétt (O abra).

villog, és a fiiggoleges lefelé iranyuld pont lézer (B abra) a

folyamatosan vilagit (ha van). Haa,D1"-,Dy" tavolsag kisebb, mint 2,0 mm, nem

. . sziikséges kalibralni a miiszert.
Amint az dnszintezési folyamat befejez6ddtt, a(z) #=0O

LED folyamatos ZOLDRE valt, a forgo lézer a legutobb RL 600 és RL 600L

bedllitott fordulatszamon forog, a fliggdleges felfelé iranyuld Haa,Dq"-,Dy" tavolsag legalabb 3 mm,
pont lézer folyamatos, és a fliggdleges lefelé iranyuld pont kalibralni kell a miiszert.

|ézer (ha van) allandé marad. RL 700L és RL 750L-G

TARTSA SZEM ELOTT: Alézerkésziilék alapértelmezett
6nszintez8 mddja legfeljebb 5°-ig kompenzalja a felileti
egyenetlenségeket. Ha a késziilék nincs az 5°-os hataron
beliil, a ZOLD ##= O LED és a PIROS ¥ =10 LED Forgassa el 90°-kal a lézerkésziiléket. Ismételje meg
felvaltva villognak. Helyezze a készilléket az 5°-os hatéron alépeseket [l az B Y tengelynél. Cserélje az X"et,Y"-ra
beliilre, és hagyja befejezédni az 6nszintezést. ésa,X"et,-Y"ra. (Q@ dbra).

Az 6nszintezés vizszintbe hozza a forgd 1ézerkész(ilék VEZSZintes kali brélés

sikjat, valamint a fliggéleges felfelé iranyuld pont lézert és | L
a fiiggdleges lefelé iranyulo pont lézert (ha van) a forgo lézer L4sd az © abran.

Haa ,D1"-,Dy" tavolsag legalabb 2 mm,
kalibrélni kell a miiszert.

sikjara merélegessé allitja. Forgassa a késziiléket ugyanabba a helyzetbe, mint
a vizszintes ellenérzés il lépésénél tette (a ,+X” oldala a fal

Pontossag ellenérzése és e nézzen).
k Ib 4 I 4 Kapcsolja ki a késziléket, majd nyomija le, és tartsa

alioralas lenyomva a(z) @) billenty(it, azt kbvetéen pedig a(z) @
TARTSA SZEM ELOTT: billenty(t.
« Alézerkésziilékeket a gyarban hitelesitik és a megadott Engedie el a(z) @) billentyiit, és a(z) @) billentyiit tartsa

pontossagra kalibraljak. még legalabb 3 masodpercig lenyomva.
+ Hasznélat el6tt ajénlatos ellendrizni a kalibrélast. Engedje ¢l a(z) @) billentyit.
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Axe@) LED ZOLDEN villog, amikor a késziilék az X Ellendrizze, helyesen van-e elhelyezve a lézerkésziilék.

tengelyt kalibralé modban van. Nyomja meg a(z) @) billentyiit a délés figyelmeztetés
6] Sziikség esetén allitsa az X tengelyt a(z) @ és a(z) @ nulldzasahoz.

billentytivel, hogy a nyalabot egy vonalba hozza a Dg

ponttal. A Dg pont féltton van a D1 és Dy pontok kozott,

amelyeket az X tengely ellendrzésekor jelcltek ki (O Ellenrizze, hogy a lézerkésziilék egy vonalban van-e az

abra). eredeti céltarggyal.

TARTSA SZEM ELOTT: A(z) @ billentytivel vagy a(z) @ P .
billentytivel 0,01° (4,4 mm @ 25 m) lejtést ad a tengelynek. A dolés f'gyelmeZtetes
Az W dbra szemlélteti, hogyan hatnak a nyilgombok az k|kapcso|asa
egyes tengelyekre. (Kézi izemmédban nem elérhet6)
Nyomja meg ismét a(z) (L) billenty(it az X tengely
beallitasahoz, és lépjen tovabb az Y tengely allitasahoz. A(z) Kapcsolja be a lézerkészilléket, és varja meg az 6nszintezés
(@) LED PIROSAN villog, amikor a készillék az Y tengelyt befejezédését.
kalibralé médban van. Nyomja meg a(z) @ billentyiit.
Adélés figyelmezteté LED o@) korabbi folyamatos
vildgitasa kikapcsol.

Alézerkésziilék onszintezése ezutan forogni kezd.

3] Forgassa a késziiléket ugyanabba a helyzetbe, mint
a vizszintes ellenérzés WM 1épésénél tette (a ,+Y” oldala a fal
felé nézzen).

Bl Sziikség esetén allitsa az Y tengelyt a(z) @ és a(z) ®
billenty(ivel, hogy a nyalabot egy vonalba hozza a Dy
ponttal. A Dg pont féliton van a D1 és D2 pontok kdzott,

>l

=

Adolés figyelmeztetés ujboli bekapcsolasahoz nyomja meg
a(z) @ billentyiit.

amelyeket az X tengely ellendrzésekor jeldltek ki. A déblés figyelmeztetés
Nyomja meg ismét a(z) @) billenty(it az Y tengely a|apérte|mezett beallitasanak

beallitasahoz, és 1épjen ki a kalibralas modbol. , | t t t ,
Atengelyek beallitasat a késziilék elmentette. A kalibralas megva oztatasa
mod ki van kapcsolva, és a lézerkésziilék onszintezést kezd. Miutan kikapcsolta a késziléket, nyomja le és tartsa

Ismételie meg a vizszintes ellendrzési eljarast, hogy lenyomva a(z) =@ billenty(it, azt kovetden pedig a(z) @

megléssa, sikeres volt-e a kalibralas. billent){[jt. ) )

Ha a lézerkésziilsk a kalibrélési eljérés utdn még mindig Cn =90 el mindkét bilentyGt. _
nem kalibrlhato, javités céljabol vigye a késziiléket egy KM Ha a ddlés figyelmeztetd LED be van kapcsolva (piros),

megbizott szervizbe. a dolés figyelmeztetés alapértelmezett bedllitasa érvényes.

Ha a délés figyelmeztetd LED nem vilagit, a dolés
figyelmeztetés bedllitdsa ki van kapcsolva.

A lézerkésziilék kezelése Alézerkesziiék onszintezest kezd.
Mivel a lézerkészlilék precizids miszer, kivanatos a taviranyitd Ismételje meg a fenti lépéseket a dolés figyelmeztetés be-
(ha van) hasznalata, amikor csak lehetséges. és kikapcsolasahoz.

Délés figyelmeztetés korrigalasa  Kézi izemmod hasznalata

(Kezi lizemmGdban nem elérhets) Kézi tizemmédban a lézerkésziilék sokféle szbgbe allthats.

Ha a lézerkészilléket hasznalat kézben valami zavarja, Alézerkészilék nem végez 6nszintezést, és a ddlés

a dolés figyelmeztetd LED o@) folyamatos PIROSROL villogd figyelmeztetés ki van kapcsolva. Mivel a d6lés figyelmeztetés ki
PIROSRA valt, a lézer forgasa ledll, és villogni kezd. A gyarbol  van kapcsolva, a lézemnyalab vizszintessége nem garantalt.
kiszallitott Iézerkészilékekben a délés figyelmeztetd funkcid

il A lézerkésziilék bekapcsolasa utan nyomja le, és tartsa
alapértelmezettként benne van. i P vom

lenyomva a(z) @) billentyiit legalabb 2 masodpercig, hogy
Addlés figyelmeztetés korrigalasa: be és kikapcsolja a kézi izemmodot.
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Tartsa szem el6tt: Amikor a kézi izemmod aktivalva van,

a forgo 1ézer sikja a lézerkésziilékhez képest régzitett
marad.

Akézi izemmadot a PIROS % m=a () LED villogésa jelzi.

Tartsa szem el6tt: Kézi izemmaddban az 6nszintezés ki van
kapcsolva.
Alézerkésziilék kézzel barmilyen szogbe allithaté.

Akézi izemmad kikapcsolasahoz nyomja le, és tartsa
lenyomva a(z) @) billenty(it legalabb 2 masodpercig.
Alézerkésziilék onszintezést kezd.

Kézi lejtési méd hasznalata

Kézi lejtési modban a felhasznalo allithatja a forgo 1ézer lejtését
az X tengelyen és az Y tengelyen vizszintes (& &bra) vagy
fiiggéleges (B 4bra) helyzetben.
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Bekapcsolt allapotban nyomja meg egyszer a(z) @
billenty(it. A kézi izemmad bekapcsol, a PIROS % =10
LED villogasa jelzi. Az dnszintezés ki van kapcsolva, és

a délés figyelmeztetés le van tiltva.

Egy folyamatos ZOLD, az X/Y tengelyt kivalaszto LED 0@
jelzi, hogy az X tengely beallitasa aktiv. Ha nem sziikséges
az X tengelyt allitani, menjen tovabb a(z) [l [épésre.

Nyomja meg a(z) @) billenty(it az X tengely felfelé
allitasahoz. Nyomja meg a(z) @ billenty(it az X tengely
lefelé allitasahoz. Az B abra szemlélteti, hogyan hatnak
a(z) @ és @ billentyiik a tengelyekre.

TARTSA SZEM ELOTT: A(z) @) vagy @ lenyomva tartasa
folyamatosan lejtést ad a tengelynek. A lejtés nagysaga az
id6 mulasaval novekszik. A(z) @ vagy @ billenty( egyszeri
lenyomésaval 0,01°-ot 4llit a lejtésen.

Az XJY tengelyt kivélaszto LED 8o(@) a maximalis lejtés
elérésekor ZOLDEN fog villogni. A tengely tovabb nem
mozdithat6 X iranyban.

Nyomja meg ismét a(z) (W) billenty(it az X tengely
bedllitdsahoz, és az Y tengely bedllitasanak aktivalasahoz.
Egy folyamatos PIROS X/Y tengelyt kivalaszto LED @)
jelzi, hogy az X tengely beallitasa aktiv. Ha nem sziikséges
az Y tengelyt allitani, menjen tovabb a(z) [l lépésre.
Nyomja meg a(z) @ billenty(it az Y tengely felfelé
allitasahoz. Nyomja meg a(z) @ billenty(it az Y tengely
lefelé allitasahoz. Az & &bra szemlélteti, hogyan hatnak
a(z) @ és @ billentyiik a tengelyekre.

TARTSA SZEM ELOTT: A(z) @ vagy @ lenyomva tartasa
folyamatosan lejtést ad a tengelynek. A lejtés nagysaga az

idé mulasaval novekszik. A(z) @ vagy @ billenty( egyszeri
lenyomasaval 0,01°-ot allit a lejtésen.

B Az X/Y kivalaszto LED :20(3) a maximalis lejtésszog
elérésekor PIROSAN fog villogni. Ez a tengely tovabb nem

mozdithatd Y iranyban.

Bl Nyomja meg ismét a(z) @) billentytit az Y tengely

allitasahoz. Az XIY kivélaszto LED @) kikapcsol.
Az X tengely és az Y tengely lejtésszoge most kézzel van
bedllitva. A lézerkésziilék hasznélata kézi lejtési modban.

Akézi lejtési mod kikapcsolasahoz nyomija le, és tartsa
legalabb 2 masodpercig lenyomva a(z) @) billenty(it. Amikor
a kézi izemmad ki van kapcsolva, a(z) % =a (O LED
villogasa megsziinik, és a lézerkésziilék dnszintezést kezd.

TARTSA SZEM ELOTT: A lézerkészillék vizszintes és
fliggdleges pozicidjanak valtoztatasahoz ki kell kapcsolni
a készliléket, Uj pozicioba kell helyezni, majd az Uj
pozicidban be kell kapcsolni.

A forgasi sebesség valtoztatasa
Nyomja meg a(z) @ forgasi sebesség gombjat, és a rendszer

végigfut a lehetséges sebesség beallitdsokon a leggyorsabbtol
a leglassubbig, a megvilagitott feliletig.

Beallithato sebességek

|Fordulatszém: 600 | 300 | 150 |0(megvi\égw‘tottfelu\et)

A megyvilagitott feliilet méd
hasznalata

Amegvilagitott feliilet médban leall a forgo lézer forgasa, és
a felhasznald kézzel allithatja be a megvilagitott felllet szogét.

A(z) @ billentyiivel kapcsoljon a megvilagitott fellilet
bedllitasra (0 RPM).

A(z) @ billentyiivel forgassa a megvilagitott feliletet az
dramutato jarasaval ellentétes iranyba. A(z) @ forgassa
a megvilagitott fellletet az oramutatd jarasanak irdnyaba.

TARTSA SZEM ELOTT: A(z) @ vagy @ billentyi
lenyomva tartaséval folyamatosan forgatja a megvilagitott
feliiletet. Miutan az egyik nyilgombot tobb masodpercig
lenyomva tartja, a megvilagitott felilet 3-szor villan, majd
nagyobb sebességgel forog. Egy nyilgomb egyszeri
lenyomasa 0,5°-kal forgatja el a megvilagitott fellletet.

Az M) abra szemlélteti, hogyan hatnak a nyilgombok
a megvilagitott felllet forgasara.




Pasztazo lizemmod hasznalata

RL 700L és RL 750L-G tipusoknal
A pasztazd mod korlatozza a forgo lézer kivetitését egy
beallitott pasztazasi szoghoz, és a felhasznalo kézzel allithatja
a pasztazasi poziciot.
Nyomja meg a(z) @ billentyit, hogy végigfusson
a bedllithato pasztazasi szogeken(10°/45°/90°).
Az) @ billenty(ivel forgassa a pasztazast az oramutato
jérasaval ellentétes iranyba. A(z) @) billentytivel forgassa
a pasztazast az bramutato jarasanak iranyaba.
TARTSA SZEM ELOTT: A(z) @ vagy @ billentyi
lenyomva tartaséaval folyamatosan forgatja a pasztazast.
Miutén az egyik nyilgombot t6bb méasodpercig lenyomva
tartja, a pasztazas 3-szor villan, majd nagyobb sebességgel
forog. Egy nyilgomb egyszeri lenyomasa 2,0°-kal forgatja el
a megvilagitott fellletet.
Az M) &bra szemlélteti, hogyan hatnak a nyilgombok
a pasztazas forgasara.
A(z) @ billentyvel kikapcsolhatja a pasztazo médot, és
visszatérhet a legutobbi sebesség beallitashoz.

A taviranyité hasznalata
RL 600L, RL 700L és RL 750L-G
Minden funkcié és mod elérhetd a taviranyito billentytizetén

is, kivéve: a billenés-figyelmeztetés be- és kikapcsolasa és
a lézerkészilék bekapcsolasa. (A lézerkésziilék kikapesolhato.)

A detektor hasznalata

A detektor segitségével a felhasznalé meghatérozhatja
alézersugar helyét, amikor a tavolsag vagy a fényviszonyok
miatt nehezen lathato.

A detektor billentytizete

@ Uzemi kapcsolé
@ Nagy/kis pontossag billenty(i
Hanger®é billenty(i

A detektor LCD kijelz6jének ikonja

wmmw Lézer érzékelve - Referencia vonal magasab-
W han van, mint a lézernyalab. Mozgassa a detektort
a jelzett irényba (lefelé).
Lézer érzékelve - Referencia vonal alacsonyab-
. banvan, mint alézernyalab. Mozgassa a detektort
MR jelzett iranyba (felfelé).

Lézer érzékelve - Referencia vonal a lézernya-
lab referencia szintjével egy vonalban van.

o))
o

Hangeré ikon - Hangos/Halk/EInémitva.

OFF
(kikapcsolva)
Y
o~ Kis pontossagu beallitas
v
: Nagy pontossagu bedllitas

Detektor beallitasa

(A detektor hasznalhato kézben tartva, vagy kiilén kaphato
szoritoval méréridhoz, oszlophoz vagy hasonlo targyhoz
erdsitve.)

A szoritd raszerelése a detektorra
Lasd a ©@ abran.
A szoritét az illesztofuraton keresztil tegye a detektorra.

Azutén hizza meg a rogzitécsavart.

A szorit6 felszerelése szintezélécre, oszlopra
vagy hasonlé targyra

Lasd a (@ abran.

Lazitsa meg a régzitégombot.

Helyezze ra a szintezdlécre, oszlopra vagy hasonl6 targyra.
Huzza meg erésen a szoritd rogzitdgombjét.

Areferencia szint elhelyezésekor lazitsa meg a szoritot, hogy
le- és felfelé mozgathato legyen.

203




Areferencia szint megtalélésa utan hizza meg ismét a gombot
a detektor biztonsagos rogzitése végett. Olvassa le a poziciot
a referencia vonalnal ( ©Mabra) a szorit szélénél.

A detektor miikodtetése

(Lasd a billentyiizet és az LCD kijelz6 leirasainal a miikodés
kézben adott jelzéseket.)

A detektor bekapcsolasa

A(z) @) billenty(i lenyomasaval kapcsolja be a detektort.
Bekapcsolaskor az LCD kijelz6n egy pillanatig minden ikon
lathato lesz (ebbdl tudhatja, hogy az LCD kijelzo megfeleléen
miikodik).

Nyomia le, és tartsa lenyomva a(z) @) billenty(it legalabb 2
méasodpercig a detektor kikapcsolasahoz.

TARTSA SZEM ELOTT: A detektor automatikusan kikapcsol, ha
10 percig nem érzékel lézernyalabot. Ujbdli bekapcsolasahoz
nyomja meg a(z) @) billentyiit.

A detektor LCD kijelz6jének megvilagitasa

+ Amikor a detektor be van kapcsolva, a(z) @) billenty(ivel
kapcsolhatja be és ki a kijelzo megvilagitasat.

TARTSA SZEM ELOTT: A megvilégités automatikusan
kikapcsol, ha a detektor 60 méasodpercig nem érzékel
lézernyalabot, vagy nem nyomnak meg rajta billenty(it.

A detektor pontossaganak beallitasa

+ Bekapcsolas utén a(z) & billenty(ivel kapcsolhat &4t a NAGY
PONTOSSAG és KIS PONTOSSAG beallitasok kozott.
+ Az alapértelmezett pontossag a NAGY.

TARTSA SZEM ELOTT: KIS pontossagot akkor allitson be,
amikor:

+ Nincs szlikség NAGY pontossagu beallitasra.

+ Arezgések miatt nem érhetd el stabil referencia szint.
+ Ameleg paras levegd zavarhatja a Iézernyalabot.

A detektor hangerejének allitasa

+ Bekapcsolas utén a(z) @) billentydivel kapcsolhat at
a HANGOS/HALK/ELNEMITVA beallitasok kozott.

+ Bekapcsolas utan az alapértelmezett hangeré a HANGOS.

Referencia szint érzékelése

Bekapcsolaskor oda helyezze a detektort, ahova a késziilék
kivetiti a Iézernyalabot.
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A detektor vizszintméréjével ©(@) 4bra) tartsa a vizszintes
sikot.

Irdnyitsa a lézerkésziilék belépd ablakat (C)(3) abra) a lézer
fényforrésa felé. A belépd ablak 40°-0s szogben legyen

alézerforrastdl.

Az LCD ,Lézer érzékelve” ikonjaival hozza egy vonalba
areferencia vonalat (©( 4bra) a lézemyalabbal.

TARTSA SZEMELOTT: Haa hangerd be van kapcsolva, és

a beallitisa HANGOS/HALK, akkor hangjelzés segiti a detektor
beigazitasat. Gyors hangjelzés esetén a detektort lefelé kell
mozgatni. Lasst hangjelzés esetén a detektort felfelé kell
mozgatni. Folyamatos hangjelzés azt jelenti, hogy a lézemyalab
egy vonalban van a referencia vonallal a detektoron.

Egy vonalban van a referencia

Folyamatos hangjelzés vonallal

Gyors hangjelzés Lefelé mozgassa a detektort

Lassu hangjelzés Felfelé mozgassa a detektort.

Amikor a lézernyalab egy vonalban van a referencia vonallal,
jelolje meg azt a poziciot.

TARTSA SZEM ELGTT: Amikor jeldlési helyként hasznélja

a detektor felsd részét, a hatso részén talélja a mérés-
kompenzalt értéket.

Karbantartas és gondozas

+ Ahasznalaton kiviili késziilék kiilso részét nedves ronggyal
tisztitsa, széraz ronggyal tordlje at, majd a mellékelt dobozban
tarolja.

SOHANE ftisztitsa oldoszerrel a lézerkésziiléket.

Ne térolja -10°C alatti és 40°C feletti homérsékletii helyen.
Amunka pontossaganak megdrzése érdekében gyakran
ellendrizze a késziilék kalibralasat.

Akalibralas ellen6rzését és mas karbantartasi munkakat
STANLEY markaszerviznek kell végeznie.




Miiszaki adatok

Lézerkésziilék

*20°C-nél

RL 600 RL 600L RL 700L RL 750L-G
Vizszintes forgasi pontossag: +-2,2mm @30 m +/-2,2mm @30 m +/-1,5mm @30 m +/-1,5mm @30 m
*20°C-nal
Fiiggdleges forgasi pontossag: +/-3,0 mm @30 m +-3,0 mm @30 m +/-3,0 mm @30 m +/-3,0 mm @30 m

Felfelé iranyul6 pont

+-4,4 mm @30 m

+-4,4 mm @30 m

+/-3,0 mm @30 m

+/-3,0 mm @30 m

detektorral:

pontosséga:
*20°C-nal
Lefelé iranyuld pont pontosséga: N/A N/A +/-8,7 mm @30 m +-8,7 mm @30 m
*20°C-nal
Kompenzalasi tartomany: 5° 5° 5° 5°
Lejtési tartomany: +10% (kett6s +10% (kettés +10% (kettos +10% (kett6s

tengely) tengely) tengely) tengely)
Minimalis osztaskoz lejtésnél: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(4,4 mm @ 25 m). (44 mm @ 25 m). (44 mm @ 25 m). (4,4 mm @ 25 m).

Pésztazasi tartomany: 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/ 90° +20%
Hatotavolsag atmérdje <600m <600m <600m <600m

Szintezés ideje:

< 30 méasodperc

< 30 méasodperc

< 30 masodperc

< 30 méasodperc

(IEC 60825-1:2014)

(IEC 60825-1:2014)

Forgasi sebesség: 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm | 0/150/300/600 rpm
*20°C-nal +-10% +/-10% +-10% +-10%
(szobahdmérsékleten)

Lézerosztaly: 2.0sztaly 2 < 1,0mW | 2. osztaly 2 < 1,0mW | 2. osztaly 2 < 1,0mW | 2. osztaly 2 < 1,0mW

(IEC 60825-1:2014)

(IEC 60825-1:2014)

Lézernyalab hulldmhossza:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Uzemids: 230 6ra 240 6ra 240 ¢ra 230 6ra
Toltési id6tartam: N/A <T7dra <7dra <7oéra
Aramforrés: 2 db alkali D-cella Li-ion akkumulator Li-ion akkumulétor Li-ion akkumulétor
Védelmi osztaly: IP54 IP66 |P66 IP66
Uzemi hémérséklet-tartomany: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Térolasi hémérséklet-tartomany: | -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Taviranyito

Tipus: Infravéros
Beltéri hatétavolsag: 15m
Aramforras: 2 db AA méret(i telep (alkali)
Detektor
Szintezési pontossag (nagy) <1mm
Szintezési pontossag (kicsi): <2mm
Lézerkésziilék belépd ablakanak szélessége: 55 mm
Hatotéavolsag sugara: =300 m
Vizszintjelzé pontosséaga: 3°/2mm
Uzemids: 20 ¢6ra
Automatikus kikapcsolas (ha nem érzékel jelet): 10 perc
Aramforras: 2db AA
Védelmi osztaly: P66
Uzemi hémérséklet-tartomany: -10°C-+50 °C
Tarolasi hémérséklet-tartomany: -25°C-+70°C




Obsah

* Bezpecnost pouzivatela

* Klévesnica a diédy LED

* Bezpecnost batérie

+ Batérie a napéjanie

* Pouiivanie prislusenstva

+ Zapnutie/vypnutie lasera

o Vyk ie kontroly pi ia
+ Obsluha lasera

* PouZivanie detektora
+ Udriba a starostlivost’
+ Technické udaje

Bezpecnost' pouzivatela
Nizsie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti

jednotlivych signalizaénych slov. Precitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym
nebezpecenstvom, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej

A

POZNAMKA: Oznacuje praktiku nestvisiacu s ublizenim na
zdravi, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, mbze sposobit
majetkové skody.

Ak mate akékol'vek otazky alebo pripomienky ohfadne tohto
alebo fubovolného naradia Stanley, navstivte webovy portal
http://lwww.2helpU.com.

VAROVANIE:

Precitajte si vSetky pokyny a snazte sa im kompletne
porozumiet. NereSpektovanie varovani a pokynov
uvedenych v tejto prirucke méze viest k vaznemu ublizeniu
na zdravi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE

T

vyskytu, sposobi usmrtenie alebo vazne ublizenie na zdravi.

VAROVANIE: Oznacuje potenciélne nebezpecnu situaciu,
ktoré v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, méZe sposobit
usmrtenie alebo vézne ublizenie na zdravi.
UPOZORNENIE: Oznacuje potencialne nebezpecnti
situdciu, ktoré v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu, moze
spdsobit lahké alebo stredne tazké zranenie.

VAROVANIE:

Pred poutZitim tohto vyrobku si pozorne precitajte
bezpecnostné pokyny a prirucku k produktu. Osoba
zodpovedné za pristroj musi zabezpecit, aby vSetci
pouzivatelia poznali a dodrZiavali tieto pokyny.

UPOZORNENIE:

Pocas obsluhy laserového pristroja dévajte pozor, aby ste
i nevystavili o¢i emitovanému laserovému licu. Expozicia
laserovému licu po dlhdi ¢as moZe byt pre vase oci
nebezpecna.

UPOZORNENIE:

V niektorych stipravéch laserovych pristrojov sa dodavaju
okuliare. Toto NIE SU certifikované bezpecnostné okuliare.
Tieto okuliare sa pouzivajii VYLUCNE na zlepsenie
viditelnosti lica vo svetlych prostrediach alebo na vécsie
vzdialenosti od zdroja laseru.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE

VAROVANIE:

Na vasom laserovom pristroji sti umiestnené nasledujice
Stitky, ktoré vés z dévodu pohodlia a bezpecnosti
informujti o laserovej triede.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEVTOOLS eu

| Y — Y

FMHT77449 — RL60OL —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ | I —

FMHT77448 — RL750L.G —

A®CESD

5V TYPET v STANLEYTOOLS 0

Made In China

Made in China

Stitok na lasere moze obsahovat nasledujtice symboly.

Symbol Vyznam

\ Volty

mW Miliwatty

& Varovanie pred laserom

nm Vinova dizka v nanometroch
2 Laser triedy 2
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Symbol Vyznam

VAROVANIE: LASEROVE
ZIARENIE. NEHLADTE PRIAMO
DO LUCA. Laserovy produkt
triedy 2.

VAROVANIE

Expozicia laserovym Ziarenim. Laserovii vodovahu
nerozoberajte ani ju nemodifikujte. Vo vnditri sa
nenachédzaju Ziadne diely, ktoré by si pouzivatel’ mohol
opravit svojpomocne. Mohlo by déjst k zavaznému
poskodeniu zraku.

Laser nepouzivajte vo vybusnom ovzdusi ako napr.

v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu. Toto
néradie méze vytvarat iskry, ktoré mozu vznietit prach alebo
vypary.

Laser v ¢ase nepouzivania uchovavajte mimo dosahu deti

a inych nevyskolenych oséb. Lasery st v rukach nevyskolenych
0s6b nebezpecné.

Servis naradia méze vykonavat LEN kvalifikovany opravar.
Servis alebo tdrzba vykonévané nekvalifikovanym personalom
mozu viest k ubliZeniu na zdravi. Ak potrebujete lokalizovat
najblizsie servisné stredisko Stanley, navstivte webovy portal
http://www. 2helpU.com.

Na sledovanie laserového lica nepouZivajte optické pristroje
ako napr. teleskop alebo tranzitny pristroj. Mohlo by déjst

k zdvaznému poskodeniu zraku.

Laser neumiestriujte do polohy, v ktorej by mohlo ddjst k tomu,
Ze sa niekto umyselne alebo netimyselne zahladi do laserového
lica. Mohlo by déjst k zavaznému poskodeniu zraku.

Laser neumiestriujte do blizkosti reflexnych povrchov, ktoré by
mohli spésobit odraz laserového lica niekomu do oci. Mohlo by
dojst k zavaznému poskodeniu zraku.

Laser v ¢ase nepouZivania uchovévajte mimo dosahu deti

a inych nevyskolenych oséb. Lasery st v rukach nevyskolenych
086b nebezpecné.

Ked sa laser nepouziva, vypnite ho. Ak laser ponechéte
zapnuty, zvysuje sa riziko, Ze sa niekto pozrie do laserového
luca.

Na lasere nevykonavajte Ziadne tpravy. Uprava pristroja moze
Sposobit nebezpecné vystavenie sa posobeniu laserového
Ziarenia.

Laser nepouzivajte v blizkosti deti ani nedovolte detom, aby ho
obsluhovali. Mohlo by déjst k zévaznému poskodeniu zraku.
Neodstrariujte ani neprekryvajte varovné Stitky. Ak sa Stitky
odstrénia, pouzivatel a iné osoby sa mozu nedopatrenim
vystavit pdsobeniu Ziarenia.
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+ Laser umiestnite bezpecne na vodorovny podklad. Ak déjde
k padu lasera, laser sa moze poskodit alebo méze dojst
k vaznemu ubliZeniu na zdravi.

Osobna bezpeénost’

+ Budte ostraZity, sledujte, co robite, a pri pouzivani lasera sa
riadte zdravym rozumom. Laser nepouZivajte, ked' ste unaveny,
pripadne pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Aj krétky
okamih nepozornosti pri pouZivani lasera méze spésobit vazne
ublizenie na zdravi.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy majte nasadent
ochranu zraku. Pouzivanie ochrannych prostriedkov, ako je
protiprachové maska, proti$mykova ochranna obuv, pevna
pokryvka hlavy a ochrana sluchu, poméze v zévislosti od
pracovnych podmienok zniZit zavaznost ublizenia na zdravi.

Pouzivanie a starostlivost’ o pristroj

* Riadte sa pokynmi uvedenymi v ¢asti Udrzba a starostlivost
tejto prirucky. PouZivanie nepovolenych dielov alebo
nedodrziavanie pokynov uvedenych v casti Udrzba
a starostlivost méze vyvolat riziko zasahu elektrickym pridom
alebo ublizenia na zdravi.

Klavesnica a diédy LED

Klavesnica

Odkaz na klavesnicu a displej LED néjdete na obrazku ©1
(RL 600 a RL 600L) alebo na obrazku €)@ (RL 700L
aRL 750L-G).

Tla¢idlo ZAP./VYP. napajania
Tlacidlo ZAP./VYP. varovania pred
naklonenim

Tlacidlo rezimu snimania

Iba model RL 700L a RL 750L-G.

Tla¢idlo manualneho rezimu sklonu

Tlacidlo rychlosti otacania

Tlacidlo so Sipkou nahor (proti smeru
hodinovych ruciciek)

Tlacidlo so Sipkou nadol (v smere hodi-
novych ruéiciek)

©
@
©
@
@




Diédy LED

Diéda LED napéjania : Iml@)

Svietiaca zelena « Nabijanie je dokoncené.

«+ Samonivelcia je dokoncena.

Blikajuca zelena « Laserovy pristroj je samonivelacny.
« Nastavenie upozornenia na
kalibraciu a/alebo predvoleného

nastavenia naklonenia.

Blikajuca cervena + Slaba batéria.

Svietiaca Cervena
RL 600L, RL 700L
aRL750L-G

+ Batériu je potrebné nabit, vyzaduje
sa napéjanie.

+ Oneskorenie hortcej/studenej
batérie alebo porucha ¢lanku.
Laser sa da ovladat napéjanim
z adaptéra.

Manualna diéda LED

W% =20

Blikajuca ervena * Manualny rezim ZAP.

(Samonivelacia VYP.).

*«=0

W% =20

Diéda LED napajania a ma-
nualna diéda LED

Striedavo blika zelena « Mimo rozsahu kompenzacie

Diéda LED upozornenia na
naklonenie

a cervena dioda nivelacie.
o @

Svietiaca Cervena « Upozornenie na naklonenie ZAP.

Blikajlca cervena « Mimo roviny.

Diéda LED vyberu X/Y

+ Rezim nastavenia sklonu osi X.

Svietiaca zelena

Svietiaca ¢ervena + Rezim nastavenia sklonu osi Y.

Blikajuca zelena + Os X pri maximalnom povolenom
sklone v rezime sklonu.
+ Nastavenie osi X v rezime

kalibrécie.

+ Os Y pri maximalnom povolenom
sklone v rezime sklonu.

+ Nastavenie osi Y v rezime
kalibracie.

Blikajuca cervena

v y o
Bezpeénost' batérie

Model RL 600 je napajany alkalickymi batériami.

Model RL 600L, RL 700L a RL 750L-G su napajané litium-
ionovou batériou.

VAROVANIE:

Aby sa zniZilo riziko drazu, pouzivatel si musi
prestudovat pouzivatelsku prirucku k produktu, prirucku
0 laserovej bezpecnosti a prirucku o bezpecnosti batérii.

A VAROVANIE:
Ak je batéria a napéjaci/sietovy adaptér vihky, mézu sa
poskodit. Nastroj skladujte a nabijajte vzdy na suchom
a zakrytom mieste.

A Batérie vZdy vkladajte so spravnou polaritou (+ a-)

podla oznacenia na batérii a samotnom zariadeni.
Nemiesajte staré a nové batérie. VSetky batérie
vymienajte vidy si¢asne za nové batérie rovnakej
znacky a typu.

A VAROVANIE:
Batérie mézu explodovat alebo vytiect'a mézu byt
pric¢inou zranenia alebo poZiaru. Aby ste zniZili toto
riziko:

Pozome dodrziavajte vSetky pokyny a varovania uvedené na
Stitku batérie a na jej obale.

Nemiesajte batérie s roznym chemickym zloZzenim.
Nevhadzujte batérie do ohria.

Batérie uchovavajte mimo dosahu deti.

Batérie vyberte, ak pristroj nebudete pouzivat po dobu
niekolkych mesiacov.

Neskratujte kontakty batérii.
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+ Nenabijajte jednorazové batérie.
+ Vybité batérie okamZite vyberte a zlikvidujte ich podfa
miestnych nariadeni.

Koniec zivotnosti
NEVYHADZUJTE tento produkt do komunaineho odpadu.
VZDY zlikvidujte batérie podra miestnych predpisov.

RECYKLUJTE v stlade s miestnymi ustanoveniami pre zber
a likvidaciu elektrického a elektronického odpadu v ramci
smernice WEEE.

Prehlasenie o zhode s ES
Smernica o radiovom zariadeni

C€

¢na rotacna | a vodovaha Stanley Fatmax
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448
Spolocnost Stanley tymto vyhlasuje, ze samonivelaéna rotaéna
laserova vodovaha Stanley Fatmax FMHT77446/FMHT77449/
FMHT77447/FMHT77448 je v stlade so smernicou 2014/53/EU
a 50 vietkymi platnymi poziadavkami smernice EU.

Uplné znenie vyhlasenia o zhode EU si mozete vyZiadat

(S]7@ V spolognosti Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,

2800 Mechelen, Belgicko. K dispozicii je tiez na nasledujlcej
internetovej adrese: www. 2helpU.com.

Viyhladajte podfa Cisla vyrobku a typu uvedeného na typovom
Stitku.

Spolo¢nost Stanley Tools prehlasuje, Ze na tento projekt sa
pouzilo oznaenie CE v sulade so smernicou 93/68/EHS

o0 oznaovani CE.

Tento produkt je v stlade s normou I[EC/EN60825-1:2014.
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Batérie a napajanie

Montaz batérie

Montaz batérie laserového pristroja

RL 600

Pozrite si obrazok ®D

Stlacte kryt priecinku pre batérie a vysufite ho von.

Namontujte dve nové batérie typu D. Batérie pri vkladani do
laserového pristroja spravne otocte.

Bezpecne zatvorte kryt priestoru pre batérie a zamknite ho.

Montaz batérie dialkového ovladania

Model RL 600L, RL 700L a RL 750L-G

Pozrite si obrazok @2

Otvorte kryt priestoru pre batérie tak, Ze odskrutkujete kryt.

Namontujte dve nové batérie typu AA. Batérie pri vkladani
do laserového pristroja spravne otocte.

Bezpecne zatvorte kryt priestoru pre batérie a zamknite ho.

Montaz batérie detektora

Pozrite si obrazok ©@

Otvorte kryt priestoru pre batérie tak, Ze zdvihnete otvoreny
kryt batérie.

Namontujte dve nové batérie typu AA. Batérie pri vkladani
do laserového pristroja spravne otocte.

Bezpecne zatvorte kryt priestoru pre batérie a zamknite ho.

VAROVANIE:

Za licelom spravneho vioZenia batérie venujte velkd
pozornost znackam (+) a (-) na drZiaku batérie. Batérie
musia mat rovnaky typ a kapacitu. NepouZzivajte
kombinaciu batérii s roznymi zvySkovymi kapacitami.

Nabijanie litium-iénovej batérie

Model RL 600L, RL 700L a RL 750L-G

Pozrite si obrazok ®@

Zasunite zastrcku nabijacieho/napajacieho adaptéra do
nabijacieho konektora laserového pristroja.

Zapojte nabijaci/napéjaci adaptér do elektrickej zasuvky
(110 V alebo 220 V) s prislusnou zasuvkou.
Pogas nabijania #=O svieti diéda LED CERVENOU
farbou.




Nechajte batériu nabijat priblizne 7 hodin, aby sa Uplne Namontuijte jeden z upeviiovacich bodov laserového

nabila. pristroja (obrazok (D) k upeviiovacej skrutke 5/8"-11
Po dokonceni nabijania #=0 svieti dioda LED ZELENOU konzoly a dotiahnite upeviiovact gombik (obrazok H)(D).
farbou. Na dalSiu Gpravu polohy laserového pristroja pouzite

ktorukolvek z nasledujicich ¢asti na upeviiovacej konzole.
+ Gombik vertikalneho jemného nastavenia

(obrazok B)®) prestva laser nahor a nadol po
VAROVANIE: Laser nabijajte len s dodanym sietovym vertikalnej drahe. Gombik vertikaneho jemného
adaptérom. Pouzitie akéhokolvek iného typu nabijacky nastavenia (obrazok ()®)) zaistuje vertikélnu polohu.
mbze sposobit poskodenie a/alebo ujmu na zdravi 0séb. Gombik rotacného jemného nastavenia (obrazok E@)
otaca laserovym pristrojom.
Gombik nastavenia sklonu steny (obrazok H®)
nastavuje uhol medzi upeviiovacou konzolou a stenou.

Ak je batéria tplne nabita, odpojte nabijaci/napajaci adaptér
od laserového pristroja a elektrickej zasuvky.

Prevadzka s nabijacim/napajacim

adaptérom
+ Laserovy pristroj moze pracovat, ked je zapojeny do Drziak stativu
nabijacieho/napéjacieho adaptéra. Pozrite si obrazok ®
* Funkcie a ovladacie prvky laserového pristroja si rovnaké Pre stativ si vyberte miesto v blizkosti stredu oblasti zaujmu,
ako ked nie je pripojeny do nabijacieho/napajacieho adaptéra. kde nebude ruseny.
71 i 1 e Noziky stativu vysufite podra potreby. Nastavte nozicky
POUZ|Va nie prls I use nStva tak, aby bola hlavica stativu priblizne horizontélne.

UPOZORNENIE: Nenechévajte laserovy pristroj bez
dozoru na prislusenstve bez tplného dotiahnutia
upevriovacej skrutky. Ak to neurobite, moZe dojst k padu
laserového pristroja a jeho poskodeniu.

Namontuite jeden z upeviiovacich bodov laserového
pristroja (obrazok (D) k stativu pomocou upeviiovacej
skrutky 5/8"-11, potom upeviiovaciu skrutku dotiahnite.

Upeviiovacia konzola Cielové karta

Model RL 700L a RL 750L-G Pozrite si obrazok ©

Pozrite si obrazok B Niektoré laserové stipravy obsahuijl laserovi ciefovt kartu,
POZNAMKA: ktora sluzi ako pomdcka pri lokalizacii a oznacovani laserového
R luca. Cielova karta zvySuje viditelnost laserového luca, ked

Osvedcenym postupom pri umiestriovani alebo odstrariovani
laserového pristroja z prisluSenstva je podopriet laserovy
pristroj jednou rukou.

Pri umiestneni nad ciel Ciastocne utiahnite skrutku 5/8“11,
zarovnajte laserovy pristroj a potom Uplne utiahnite skrutku

10¢ prechadza cez kartu. Karta je oznacena Standardnou
a metrickou stupnicou. Laserovy IU¢ prechadza ¢ervenym alebo
zelenym plastom a odraza reflexnt pasku na zadnej strane.

Magnet na hornej strane karty je navrhnuty tak, aby drzal cielovi

kartu na stropnych kazetach alebo ocelovych kolikoch, aby sa

5/8°11. . ) X ; e
urcili polohy olovnice a vodovahy. Ak chcete dosiahnut najlepsi
Upeviiovaciu konzolu bezpecne umiestnite pomocou jednej  vysledok pri pouzivani cielovej karty, predna strana karty by
z nasledujlcich metod: mala smerovat k vam.
« Zaveste upeviiovaciu konzolu zo steny pomocou otvoru
na klovd dierku (obrazok B)). Okuliare zlepsujuce viditelnost' laseru

« Pripevnite upeviiovaciu konzolu na okraj stropu pomocou
svorky na mriezku stropu (obrazok B@).
« Pouzite drziak klugovej dierky (obrazok @) Niektoré laserové stipravy obsahuju okuliare zlepSujuce
s akymkolvek kompatibilnym prislugenstvom. viditelnost laseru. Tieto okuliare zlep$uju viditelnost laserového
o . ) e lu¢a v jasnych svetelnych podmienkach alebo na dihé
Orientujte upeviovaci povrch konzoly tak, aby bola priblizne vzdialenosti, ked sa laser pouziva vo vnutri. Tieto okuliare nie st

horizontalne. potrebné na obsluhu laseru

Pozrite si obrazok (0
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UPOZORNENIE:
Tieto okuliare nie st ochrannymi okuliarmi schvalenymi
podla ANSI a nesmui sa pouzivat pocas obsluhy inych
nastrojov. Tieto okuliare nezabrariujii laserovému licu
preniknut do vasich oci.

A UPOZORNENIE:
Aby ste znizili riziko véaZneho zranenia, nikdy nehladte
priamo do laserového ltica, Ci uz s tymito okuliarmi,
alebo bez nich.

Zapnutie/vypnutie lasera

Na umiestnenie laseru si vyberte hladky, plochy a rovny
povrch.

V zavislosti od pozadovaného pouzitia umiestnite laser
horizontélne (obrazok ®) alebo vertikélne (obrazok ).

Stlagenim tlagidla (@) ZAPNITE laserovy pristroj.

Laser spusti samonivelaciu. Pocas samonivelacie blika
#—0 dioda LED ZELENOU farbou, rotacny laser
(obrazok BXD) blika, laser s hornym zvislym bodom
(obrazok BX) bliké a laser s dolnym zvislym bodom
(obrazok BX) svieti (ak je k dispozicii).

Ked je proces samonivelacie hotovy, diéda #=O LED
zacne svietit ZELENOU farbou, rotacny laser sa otaca
poslednou nastavenou rychlostou, laser s hornym zvislym
bodom svieti a laser s dolnym zvislym bodom (ak je
k dispozicii) zostane svietit.

POZNAMKA: Predvoleny rezim samonivelacie laserového
pristroja dokéaze kompenzovat nerovnosti povrchu az do 5°.
Ak laserovy pristroj nie je v rovine do 5°, ZELENA #523(Q
diéda LED a CERVENA diéda ¥ =10 LED striedavo
blikaju. Premiestnite laserovy pristroj tak, aby bol v limite 5°
a nechajte prebehn(t samonivelaciu.

Samonivelacia vyrovna rovinu rotacného laseru a nastavi
laser s hornym zvislym bodom a laser s dolnym zvislym
bodom (ak je k dispozicii) kolmo na rovinu rota¢ného laseru.

Vykonanie kontroly presnosti

a kalibracie

POZNAMKA:

« Laserovy pristroj sa zapecati a kalibruje vo vyrobnom zévode
v stlade s uvedenymi presnostami.

* Pred pouZzitim sa odporca vykonat kontrolu kalibrécie.

« Uistite sa, Ze ste pred kontrolou kalibracie nechali laserovému
pristroju dostatocny ¢as na samonivelaciu (< 30 sekund).
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+ Laserovy pristroj by sa mal kontrolovat pravidelne, aby sa
zarucila jeho presnost, a to hlavne pre presné rozvrhnutia.

Horizontalna kontrola

Pozrite si obrazok ©

Nastavte laserovy pristroj na stative 20 m od steny so
stranou ,+X* smerujlcou k stene (obrazok ©@).

ZAPNITE laserovy pristroj. Nechajte laserovy pristroj, aby
vykonal samoniveléciu a uistite sa, Ze laser sa otaca.

Oznacte referencny bod ,D1“ v mieste, kde sa na stene
objavi ¢iara laseru. Na [ahsie najdenie Itca pouzite detektor,
ak je k dispozicii.

Uvolnite laserovy pristroj zo stativu a otocte laserovy
pristroj 0 180°. Strana ,-X“ by teraz mala smerovat k stene
(obrazok ©(@2). Oznatte referenény bod ,D2* v mieste, kde
sa na stene objavi Ciara laseru.

Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi referenénymi bodmi
D1“a,Dy* (obrazok ©@®).

Ak je vzdialenost medzi ,D1“ a ,Do" < 2,0 mm, kalibracia nie
je potrebna.

Model RL 600 a RL 600L
Ak je vzdialenost medzi ,D1“ a ,D2" = 3 mm, potom je
kalibracia potrebna.

Model RL 700L a RL 750L-G
Ak je vzdialenost medzi ,D1“a ,D2" = 2 mm, potom je
kalibrécia potrebna.

Otodte laser 0 90°. Zopakuite kroky [l a2 [ pre os
Y. Nahradte ,+X* pomocou ,+Y* a ,-X“ pomocou ,-Y*

(obrazok ©@).

Horizontalna kalibracia

Pozrite si obrazok ©

BEE B N =

Otocte laser do rovnakej polohy ako v kroku M postupu
horizontalnej kontroly (so stranou ,+X* smerujucou k stene).

Ked je laserovy pristroj VYPNUTY, stladte a podrzte tlagidio
a nasledne tlacidlo @).

Uvolnite tlagidio @) a pokracujte podrzanim tlacidla (@) na
dobu = 3 sekundy.

Uvolnite tlagidio @)

Diéda LED :2(@) blika ZELENOU farbou, ked je laserovy
pristroj v rezime kalibrécie osi X.




A Ak je to potrebné, nastavte os X pomocou tiagidia @
a tlagidlom @ zarovnaite 14¢ s Do, Do je v polovici
medzi bodmi D1 a D7 stanovenymi pocas kontroly osi X

(obrazok ©®)).
POZNAMKA: Stlagenim tagidla @) alebo tacidla @&
sklonite 0s 0 0,01° (4,4 mm na 25 m). Obrazok M)
znézorfiuje, ako sa Sipky vztahuju na kazdu os.
Stlacte znovu tlacidlo (@), aby ste nastavili s X a pokracujte
nastavenim osi Y. Dioda LED (@) blika CERVENOU
farbou, ked je laserovy pristroj v rezime kalibracie osi Y.
Otocte laser do rovnakej polohy ako v kroku il postupu
horizontélnej kontroly (so stranou ,+Y* smerujicou k stene).
Ak je to potrebné, nastavte os Y pomocou tlacidla @
a tlagidlom @ zarovnaite 14& s Do, Dy je v polovici medzi
bodmi D1 a D2 stanovenymi pocas kontroly osi Y.
Stlacte znovu tlacidlo (@), aby ste nastavili os Y a opustili
rezim kalibrécie.
Nastaven[a osi sa teraz ulozia. ReZim kalibracie je
VYPNUTY a laserovy pristroj zacne so samonivelciou.
Zopakuijte postup horizontalnej kontroly, aby ste urcili, &i
bola kalibracia Uspesna.
Ak sa laserovy pristroj este stale neda kalibrovat'
po procese kalibracie, zaslite laserovy pristroj do
autorizovaného servisného strediska za ucelom opravy.

Obsluha lasera

PretoZe laserovy pristroj je vysoko presny nastroj, je lepSie
pouzivat dialkovy ovladac (ak je k dispozicii) vzdy, ked je to
mozné.

Korekcia upozornenia na
naklonenie

(Nie je k dispozicii v manualnom rezime)

Ak je laser ruseny pocas preva’dzlfy, diéda LED upozornenia na
naklongnie @) prestane svietit CERVENOU farbou a zaéne
blikat CERVENOU farbou a laser sa prestane otacat a zacne

blikat. (Upozornenie na naklonenie je predvolene zapnuté, ked
laserovy pristroj opusta vyrobny zavod.)

Ak chcete skorigovat upozornenie na naklonenie:

Skontrolujte laserovy pristroj, aby ste sa uistili, ze je
umiestneny spravne.

Stlagenim tlacidla @) vynulujete upozomenie na
naklonenie.

Laser vykona samoniveléciu, potom sa zacne otécat.

Skontrolujte vyrovnanie laserového pristroja s originalnym
ciefom.

Vypnutie upozornenia na

naklonenie

(Nie je k dispozicii v manualnom rezime)

Zapnite laserovy pristroj a pockajte, kym sa dokonéi
samonivelacia.

Stlacte tlacidlo @.

Dioda LED upozornenia na naklonenie o@) prestane svietit
CERVENOU farbou a zhasne.

Ak chcete znovu zapnUt upozornenie na naklonenie, stlacte
tlagidio @)

Zmena predvoleného nastavenia
upozornenia na naklonenie

Ked je VYPNUTY, stlacte a podrzte tlacidlo «@) a potom
stlaste tlacidlo @).

Uvolnite obe tlacidla.

Ak je diéda LED upozornenia na naklonenie ZAPNUTA
(svieti Cervenouy), predvolené nastavenie upozornenia
na naklonenie je ZAPNUTE. Ak je diéda LED naklonenia
VYPNUTA, predvolené nastavenie upozornenia na
naklonenie je VYPNUTE.

Laserovy pristroj zatne so samonivelaciou.

Zopakuite vy3sie uvedené kroky, ak chcete ZAPNUT/

VYPNUT nastavenie upozomenia na naklonenie.

Pouzitie manualneho rezimu

Manualny rezim umozriuje umiestnenie laserového pristroja pod
celd $kalu uhlov. Laser nevykona samonivelaciu a upozornenie
na naklonenie je nastavené na VYPNUTE. Pretoze
samonivelacia je VYPNUTA, nie je zarugené, ze I0& bude rovny.

Po zapnuti laserového pristroja stladte a podrzte tlagidio @)
na 2 2 sekundy, aby ste ZAPLI/VYPLI manualny rezim.

Poznamka: Ked je aktivovany manualny rezim, rovina
rotaéného lasera zostane fixna s ohladom na laserovy
pristroj.
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Manualny rezim udéva blikajica CERVENA diéda
% = O LED.

Poznamka: Samonivelacia je v manuélnom rezime
VYPNUTA.

Laserovy pristroj sa d4 manuélne umiestnit pod akykolvek
uhol.

Stlacte a podrzte tlacidlo @) na = 2 sekundy, aby ste
VYPLI manualny rezim. Laserovy pristroj zacne so
samonivelaciou.

Pouzitie manualneho rezimu sklonu

ReZim manuélneho sklonu umoZiuje pouzivatelovi nastavit sklon
rotaéného lasera na osi X a osi Y v horizontalnej (obrazok ®)
alebo vertikalnej (obrazok ®) polohe.

Po ZAPNUTI stlacte jedenkrét tiagidlo (@). Manuélny rezim sa
zapne, ¢o udéva blikajica CERVENA diéda % =10 LED.
Samonivel4cia je VYPNUTA a upozomenie na naklonenie je
odpojené.

Svietiaca ZELENA dioda LED osi X/Y (@) udava, ze je
aktivne nastavenie osi X. Ak nastavenie osi X nie je potrebné,
prejdite na krok B,

Stlagenim tlacidla @) nastavite os X smerom nahor. Stlacenim
tlacidla @ nastavite os X smerom nadol. Obrézok
znézorfiuje, akym spésobom @ a @ ovplyviiuju kazd z osi.
POZNAMKA: Ak podrzite stladené tiacidlo @) alebo @), os
bude sustavne stupat. Rychlost zmeny sklonu sa v priebehu
&asu zvySuje. Stladenim tlacidla @) alebo @ jedenkrét upravi
sklon 0 0,01°.

Dioda LED vyberu osi X/Y @) bude blikat ZELENOU
farbou, ked sa dosiahne maximalny uhol sklonu. Os sa uz
nebude pohybovat dalej v smere X.

Stlacte znovu tlacidlo (@), aby ste nastavili os X a aktivujte
nastavenie osi Y.

Svietiaca CERVENA diéda LED osi X/Y (@) udava, ze je
aktivne nastavenie osi Y. Ak nastavenie osi Y nie je potrebné,
prejdite na krok [l

Stlagenim tlacidla @) nastavite os Y smerom nahor. Stlagenim
tlacidla @ nastavite os Y smerom nadol. Obrézok 0
znézoriiuje, akjm spésobom @ a @ ovplyviiuju kazd z osi.
POZNAMKA: Ak podrzite stladené tiacidlo @) alebo @), os
bude sustavne stupat. Rychlost zmeny sklonu sa v priebehu
Gasu zvy3uje. Stlacenim tlagidla @) alebo @ jedenkrat upravi
sklon 0 0,01°.
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Bl Dioda LED vyberu osi X/Y :5(@) bude blikat CERVENOU
farbou, ked sa dosiahne maximalny uhol sklonu. Os sa uz
nebude pohybovat dalej v smere Y.

Bl Opakovanym stiagenim tlagidla @) nastavite os Y. Diéda
LED vyberu osi X/Y (@) zhasne.

Os Xaos Y st teraz nastavené na manuaine upravené
sklony. PouZite laser v rezime manualneho sklonu.

Ak cheete rezim manualneho sklonu VYPNUT, stlacte
a podrzte tlaéidlp @ na = 2 sekundy. Ked je manuélny
rezim VYPNUTY, diéda LED % t=a() prestane blikat
a laserovy pristroj zacne so samonivelaciou.

POZNAMKA: Ak chcete menit medzi horizontainou i
a vertikélnou polohou, laserovy gristroj musi byt VYPNUTY,
premiestneny a potom ZAPNUTY v novej polohe.

Zmena rychlosti otacania

Stlacaite tlacidlo rychlosti otacania (3 a budete prechadzat
dostupnymi nastaveniami rychlosti, a to od najrychlejsej po
najpomalsiu v bode.

Dostupné rychlosti
300 150 | 0(bog)

[ oumn: | 600

Pouzitie bodového rezimu

Bodovy rezim zastavi otacanie rotacného lasera a umoziuje
pouzivatelovi manualne nastavit uhol ,bodu”.

Pomocou tlacidla ¢® prejdete na bodové nastavenie (0 ot./
min.).

Pomocou tlagidla @) ota&ate bod proti smeru hodinovjch
ruciciek. Pomocou tlagidla @ otégate bod v smere
hodinovych rugiciek.

POZNAMKA: Podrzanim tlacidla @) alebo tlacidla @
otacate bod nepretrzite. Po podrzani stlateného tlacidla
so Sipkou na niekorko sekind bod 3-krét zablika a potom
sa otaca rychlejie. Jedinym stlacenim tlacidla so Sipkou
otocite bod 0 0,5°.

Obrazok ) znazorfuje, ako sa tlacidla so Sipkami vztahuju
na otacanie osi.




Pouzitie rezimu snimania

Model RL 700L a RL 750L-G

ReZim snimania obmedzuje premietanie rotatného laseru na
nastaveny uhol snimania a umozriuje pouzivatelovi manuélne
nastavit polohu snimania.

Stlagenim tlacidla @ budete prechadzat dostupnymi
uhlami snimania (10°/45°/90°).

Pomocou tlacidla @) otaate snimanie proti smeru
hodinovych rugiiek. Pomocou tlacidla @ otacate snimanie
v smere hodinovych ruciciek.

POZNAMKA: Podrzanim tlacidla @ alebo tlacidla @
otacate snimanie nepretrzite. Po podrzani stlateného
tla¢idla so Sipkou na niekolko sekind snimanie 3-krat
zablika a potom sa otaca rychlejsie. Jedinym stlacenim
tlacidla so Sipkou otocite snimanie 0 2,0°.

Obrazok ) znazorfiuje, ako sa tlacidla so Sipkami vztahuju
na otacanie snimania.

Stlagenim tlacidla @ vypnete rezim snimania a vratite sa
k naposledy pouzitému nastaveniu rychlosti.

Pouzivanie dialkového
ovladania

Model RL 600L, RL 700L a RL 750L-G

V3etky dostupné funkcie a rezimy st pristupné pomocou
tlacidiel na dialkovom ovladaci, s vynimkou prepinania
medzi ZAPNUTIM/VYPNUTIM upozomenia na naklonenie
a ZAPNUTIA laserového pristroja. (Laserovy nastroj sa da
vypnut.)

Pouzivanie detektora

Detektor umoZiiuje pouzivatelovi ur¢it polohu lasera, ked
vzdialenost alebo svetelné podmienky zhor$uju viditelnost
laseru

Klavesnica detektora

@ Tlacidlo ZAP./VYP. napajania
@ Tlacidlo vysokej/nizkej presnosti
Tlacidlo hlasitosti reproduktoru

Ikony LCD detektora

wmmw Rozpoznany laser - Referen¢né ciara je vy$Sia
ako laserovy €. Presurite detektor zobrazenym
smerom (nadol).

Rozpoznany laser - Referenéna Ciara je nizsia
ako laserovy €. Presurite detektor zobrazenym
smerom (nahor).

Rozpoznany laser - Referen¢né ¢iara je v rovi-
ne s referencnou Uroviiou laserového luca.

v
A
o))

u[] Hlasitost’ bzucéiaka - \lysoka/Nizka/Vypnuta.

VYPNUTE

Nastavenie nizkej presnosti

>l< rlid

Nastavenie vysokej presnosti

Nastavenie detektora

(Detektor sa da pouzivat tak, Ze ho drzite v ruke, pripadne
s yolitel’nou svorkou na upevnenie detektora k meracej tyci,
stlpiku alebo podobnému predmetu)

Upevnenie svorky na detektor
Pozrite si obrazok @D

Pomocou zarovnavacieho otvoru nasmerujte svorku na
detektor.
Dotiahnite upeviiovaciu skrutku.

Upevnenie svorky na pracovni plochu, stipik
alebo podobny predmet

Pozite si obrazok @@

Povolte dotahovaci gombik.

Umiestnite na pracovnti plochu, stipik alebo podobny
predmet.

Dotiahnite dotahovaci gombik, aby ste zaistili svorku.
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Pri lokalizacii referenénej trovne uvolhite svorku, aby ste Detekcia referent':nej urovne

umoznili polohovanie nahor/nadol. i
Pri ZAPNUTI umiestnite detektor tam, kde sa premieta

Ked najdete referencnti troveri, znovu dotiahnite gombik, Jaserovy IG¢.

aby ste zabezpecili detektor. Precitajte polohu zobrazend na
referencnej ciare (obrazok ©(@D) okraja svorky.

Obsluha detektora

Na zachovanie rovnej plochy pouZite bublinkové plochy

(obrazok ©).

Nasmeruite okienko snimania laseru (obrazok ©(@)
smerom k zdroju laserového lticu. Okienko snimania musi

(Pozrite si popisy klavesnice a LCD displeja, aby ste poznali byt otocené pod uhlom do 40° od laserového zdroja
indikdcie pacas prevédzky) Pomocou ikon ,laserovej detekcie“ na displeji LCD

i vyrovnajte referenénu &iaru (obrazok ©(D) s laserovym
Zapnutie detektora myéom_ : ( ) $

+ Stlacenim tlacidla @ ZAPNITE detektor.
+ Ked je napajanie ZAPNUTE, na LCD displeji sa na chvilu

POZNAMKA: Ak je hlasitost reproduktora ZAPNUTA
(HLASNE/TICHE), (aj zvukovy tén) pomaha s nastavenim

zobrazia vsetky ikony (pouzite to na overenie, ze LCD displej
funguje spravne).

+ Stlagte a podrzte tlacidlo @) na = 2 sekundy, aby ste VYPLI
detektor.

POZNAMKA: Detektor sa automaticky VYPNE, ked' po dobu 10

mindt nerozpozn laserovy IU¢. Pre opatovné zapnutie stlacte
tlacidlo @).
Rozsvietenie displeja LCD detektora

+ Ked je detektor ZAPNUTY, stla¢enim tlacidla (®) ZAPNETE/
VYPNETE podsvietenie LCD displeja.

POZNAMKA: Osvetlenie sa automaticky VYPNE po 60 sekundach

bez detekcie laserového lica alebo bez stlacenia tlacidla.

Nastavenie presnosti detektora

+ Po ZAPNUTI stlacte 1IaéiQIo @yna prepnutie nastavenia
presnosti medzi VYSOKYM a NIZKYM.

+ Predvolené nastavenie presnosti je VYSOKE.

POZNAMKA: NiZKE nastavenie presnosti pouZite vtedy, ked:

+ VYSOKE nastavenie presnosti nie je potrebng.

+ Z ddvodu vibracii nie je mozné dosiahnut stabilnt referenént

Groven.
+ Tepelny zakal rusi laserovy IU¢.

Nastavenie hlasitosti reproduktora detektora

+ Po ZAPNUTI stladte tiagidlo () na prepnutie nastavenia
hlasitosti (HLASNE/TICHE/STISENE).

+ Po ZAPNUTI sa predvolené nastavenie hlasitosti nastavi na
HLASNE.

216

detektora. Rychle pipanie signalizuje, Ze detektor musi byt
presunuty nadol. Pomalé pipanie signalizuje, Ze detektor
musi byt presunuty nahor. Stabilny tén udéava, Ze laserovy
14¢ je vyrovnany s referencnou ¢iarou na detektore.

Stabilny ton Viyrovnané s referencnou Ciarou

Ton rychleho pipania Presurite detektor nadol

Toén pomalého pipania Presurite detektor nahor

Ked je laser vyrovnany s referencnou ¢iarou, oznacte

polohu.

POZNAMKA: Ak sa horna ¢ast detektora pouziva ako
poloha oznacenia, zadajte zadnu Cast detektora ako
hodnotu pre kompenzaciu merania.

Udrzba a starostlivost’

Ked sa laser nepouziva, vycistite vonkajsie Casti vihkou
tkaninou, utrite laser jemnou suchou tkaninou dosucha

a potom ho odlozte do prislusnej odkladacej skrinky.

Na Cistenie laseru NIKDY nepouzivajte rozpustadla.

Laser neskladuite pri teplotach nizsich ako -10 “C ani vy$Sich
ako 40 °C.

Pravidelne kontrolujte kalibraciu lasera, aby ste mali istotu, ze
vysledky vasej prace st presné.

Kontroly kalibracie a iné tkony tdrzby/opravy méze vykonat
len pracovnik servisného strediska STANLEY.




Technické udaje

Laserovy pristroj

RL 600

RL 600L

RL700L

RL750L-G

Horizontalna rotacna presnost:
*pri20 °C

+/-2,2mm pri 30 m

+/-2,2mm pri 30 m

+/-1,5mm pri 30 m

+/-1,5mm pri 30 m

Vertikalna rotacna presnost:
*pri20 °C

+/-3,0mm pri 30 m

+/-3,0mm pri 30 m

+/-3,0mm pri 30 m

+/-3,0mm pri 30 m

Presnost horného zvislého
bodu:
*pri 20 °C

+/-4,4mm pri 30 m

+/-4,4mm pri 30 m

+/-3,0mm pri 30 m

+/-3,0mm pri 30 m

Presnost dolného zvislého Nie je k dispozicii Nie je k dispozicii +/-8,7mm pri 30 m +/-8,7mm pri 30 m
bodu:

*pri20 °C

Rozsah kompenzacie: 5° 5° 5° 5°

Rozsah sklonu:

+10 % (duélna os)

+10 % (duélna os)

+10 % (duélna os)

+10 % (duélna os)

Minimalny prirastok sklonu: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm pri 25 m). (4,4mm pri 25 m). (4,4mm pri 25 m). (4,4mm pri 25 m).

Rozsah snimania: 10°/45°/90° +20 % | 10°/45°/90° +20 % | 10°/45°/90° +20 % | 10°/45°/90° +20 %

Priemer pracovného rozsahu <600 m <600 m <600m <600 m

s detektorom:

Cas nivelacie: < 30 sekund < 30 sekund < 30 sekind < 30 sekund

Rychlost otatania: 0/150/300/600 ot/ | 0/150/300/600 ot./ | 0/150/300/600 ot./ | 0/150/300/600 ot./

min. +/- 10 % min. +/- 10 % min. +/- 10 % min. +/- 10 %

*pri teplote 20 °C (izbova
teplota)

Laserova trieda:

Trieda2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Trieda2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Trieda2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Trieda2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Vinova dizka lasera:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Prevadzkovy ¢as:

=30 hodin

240 hodin

=40 hodin

=30 hodin

Cas nabijania:

Nie je k dispozicii

<7 hodin

<7 hodin

<7 hodin

Zdroj napéjania:

2x D-Clankova

Litium-ionova batéria

Litium-iénova batéria

Litium-iénovéa batéria

batéria
IP klasifikacia: IP54 P66 IP66 P66
Rozsah prevadzkovej teploty: -10°C ~+40 °C -10°C~+40°C -10°C ~+40 °C -10°C ~+40 °C
Rozsah teploty skladovania: -10°C~+40 °C -10°C~+40 °C -10°C ~+40 °C -10°C~+40 °C
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Dialkové ovladanie

Typ: Infracervené

Vnutorny prevadzkovy rozsah: 15m

Zdroj napéjania: 2 AA batérie (alkalické)
Detektor

Presnost nivelacie (vysoka) <1mm

Presnost nivelacie (nizka): <2mm

Sirka okna laserového prijmu: 55 mm

Polomer pracovného dosahu: =300 m

Presnost bublinkovej plochy: 3°/2mm

Prevéadzkovy ¢as: 20 hod.

Automatické vypnutie (bez detekcie signalu): 10 min.

Zdroj napéjania: 2XxAA

IP klasifikacia: 1P66

Rozsah prevadzkovej teploty: -10 °C az +50 °C (+14 °F az +122 °F)

Rozsah teploty skladovania: -25°Caz +70 °C (-13 °F az +158 °F)




Vsebina PREVIDNOST:

Med delovanjem laserskega orodja bodite previdni in ne

* Varnost uporabnika izpostavijajte svojih o¢i odd: I kemu Zarku.

* Tipkovnica in LEDI Daljsa izpostavijenost laserskemu Zarku je lahko

* Varnost baterije nevarno za vase oci.

* Baterije in napajanje PREVIDNOST:

* Uporaba opreme A V nekaterih kompletih laserja so priloZena tudi ocala. To

* Vklop/Izklop laserja

* Preverjanje natan¢nosti in umerjanje
* Uporaba laserja

* Uporaba upravljanja na daljavo

NISO certificirana varnostna o¢ala. Ta ocala se
uporabljajo LE za povecanje vidnosti Zarka v svetlejsih
okoljih ali na vecji razdalji od vira laserja.

+ Uporaba detektorja SHRANITE TA NAVODILA
* VzdrZevanje in nega
: speciﬁkac’,.je g /A oPozoRLO:
Za vecjo prirocnost in varnost je na laserskem orodju
H nameScena nalepka z informacijo o razredu laserja.
Varnost uporabnika P ) 4

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

Spodnije definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega
opozorilnega znaka. Preberite prirocnik in bodite pozorni na
naslednje simbole.

A NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno situacijo, ki
bo povzroCila smrt ali resno poskodbo, ce je ne
preprecite.

A OPOZORILO: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi
lahko povzrocila smrt ali hudo telesno poskodbo, Ce je
ne preprecite.

Q PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki bi
lahko povzrocila manjso ali srednje hudo poskodbo, ¢e
Jje ne preprecite.

FMHT77449 — RL60OL —

A®CES

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

OPOMBA: Pomeni situacijo, ki ni povezana s telesno poskodbo,
ampak bi lahko povzrocila poskodbo lastnine, e je ne
preprecite.

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Ce imate kakéna koli vprasanja ali pripombe o tem orodju
Stanley, obiscite spletno stran http://www.2helpU.com.

Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

OPOZORILO:
Prebrati in razumeti morate vsa navodila. Zaradi Simbol Pomen
neupostevanja opozoril in napotkov iz tega prirocnika v olt
lahko pride do hudih telesnih poskodb.
mW milivati
SHRANITE TA NAVODILA
& opozorilo za prisotnost laserja
A OPOZORILO: nm valovna dolZina v nanometrih
Pred uporabo tega izdelka pazljivo preberite Varnostna 2 laser razreda 2

opozorila in Navodila za uporabo izdelka. Oseba, ki je
odgovorna za instrument, se mora prepricati, ali vsi
uporabniki naprave razumejo navodila za uporabo in ali
ravnajo v skladu z njimi.

OPOZORILO: LASERSKO
SEVANJE. NE GLEJTE V ZAREK.
Laser razreda 2.
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OPOZORILO

Izpostavljenost Iaserskemu sevanju Ne razstavijajte ali
9a e . Znotraj orodja ni

delov k/ bl jih lahko serws:ral ali popravil uporabnik. To

lahko povzro¢i hude poskodbe oci.

Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, kjer so vnetljive
tekocine, plini ali prah. Ob uporabi elektricnega orodja
nastajajo iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven dosega otrok
in drugih neizkusenih ljudi. Laserji so lahko v rokah ljudi, ki za
tovrstno delo niso usposobljeni, zelo nevarni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblasceni serviserji.

Ce orodje servisira ali vzdrzuje nepooblaséeno osebje,

Iahko to povzroc’i nevarnosti telesnih pos‘kodb Da bi nas’/r’

www. 2helpU.com.

Laserskega zarka ne glejte z opticnimi instrumenti, kot je na
primer teleskop. To lahko povzro¢i hude poskodbe o¢i.
Laserja ne postavijajte na mesta, kjer bi lahko kdorkoli
namenoma ali nenamerno gledal laserski Zarek. To lahko
povzroci hude poskodbe oci.

Laserja ne postavijajte v blizino odsevnih povrsin, ki bi lahko
laserski Zarek odbila komu v o€i. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven dosega otrok
in drugih neizkusenih ljudi. Laserji so lahko v rokah ljudi, ki za
tovrstno delo niso usposobljeni, zelo nevarni.

Ko laserja ne uporabljate, ga izkfjuéite. Ce laser pustite
vkljucen, s tem povecate moznost, da bi kdo pogledal v
laserski Zarek.

Nikoli ne spreminjajte izdelka. Spreminjanje naprave lahko
povzroci nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v prisotnosti otrok in ne dovolite, da bi
se otroci igrali z laserjem. To lahko povzroci hude poskodbe
oci.

Ne odstranjujte ali unicujte opozorilnih nalepk. Ce odstranite
oznake, se lahko zgodi, da bo uporabnik, ali kdo drug,
nenamerno izpostavi sevanju.

Laser trdno postavite na ravno podlago. Ce pade laser na tla,
se lahko poskoduje, ali povzroCi hude telesne poskodbe.

Osebna varnost

Ob uporabi laserja bodite pozomi, pazite, kaj delate in
uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte, ce ste
utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek
nepozornosti med uporabo laserja lahko privede do hudih
telesnih poskodb.
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+ Uporabite osebno zascitno opremo. Vedno nosite zascitna
ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo morda nosnja
varovalne opreme, kot je maska za za$cito proti prahu,
varnostni ¢evlji, ki ne drsijo, celada in za$cita sluha, morda
zmanjSala nevarnost telesnih poskodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

+ Upostevajte navodila iz razdelka Vzdrzevanje in nega iz tega
prirocnika. Uporaba delov, ki jih ni odobril proizvajalec laserja
ali napake zaradi neupoStevanja navodil o Vzdrzevanju in
negi lahko povzrocijo tveganje udara elektrike ali poskodbe.

Tipkovnica in LEDI

Tipkovnica

Ta referenciranje tipkovnice in LED zaslona glejte sliko
©®®@ (RL 600 in RL 600L) ali sliko ©@ (RL 700L in
RL 750L-G).

Tipka VKLOP/IZKLOP napajanja

Tipka VKLOP/IZKLOP opozorila nagiba

Tipka za nacin Skeniranje
Le RL700L in RL 750L-G.

Tipka Nacin ro¢ne klancine

Tipka Hitrost vrtenja
Tipka Puscica navzgor (v nasprotni
smeri gibanja urinega kazalca)

Tipka Puscéica navzdol (v smeri gibanja
urinega kazalca)

PEOEOE®G




LEDI

LED Napajanje

«=0

Neprekinjena zelena + Polnjenje koncano.

«+ Samoniveliranje kon¢ano.

Utripa zeleno « Lasersko orodje se samonivelira.
+ Nastavitev umerjanje in/ali

privzetega opozorilo nagiba
Utripa rdece + Slaba baterija

Neprekinjena rdeca
RL 600L, RL 700L,

+ Baterijo je treba napolniti,
zahtevano je napajanje z elektriko

&RL750L-G « Zakasnitev vroce/mrzlo ali napaka
celice Laser lahko deluje z
napajanjem z adapterjem

LED Roéno % =00

* Roéni na¢in VKLOPLJEN
(samoniveliranje IZKLOPLJENO)

*«=0
% =20

* lzven dosega kompenzacije

niveliranja
*®

+ Opozorilo nagiba VKLOPLJENO

* lzven ravni
X0,
VOO

+ Nacin Nastavitev klancine osi X

Utripa rdece

LED Napajanje in LED
Roéno

Izmenicno utripanje
zeleno in rdece

LED Opozorilo nagiba

Neprekinjena rde¢a

Utripa rdece

LED Izbira X/Y

Neprekinjena zelena

Neprekinjena rde¢a  + Nacin Nastavitev klancine osi Y

Utripa zeleno + Os X pri najvecji dovoljeni klancini v
nacinu Klancina

« Nacin Umerjanje nastavitve osi X

+ Os Y pri najvecji dovoljeni klancini v
nacinu Klancina

« Nacin Umerjanje nastavitve osi Y

Utripa rdece

Varnost baterije
RL 600 napajajo alkalne baterije.
RL 600L, RL 700L in RL 750L-G napajajo litij-ionske baterije.

OPOZORILO:

Za zmanjsanje tveganja poskodb mora uporabnik
prebrati navodila za uporabo, priro¢nika o varnosti
laserskih naprav in informacije o varnosti bateri.

A OPOZORILO:
Baterija in polnilnik/napajalni adapter se lahko
poskodujeta, ¢e se zmocita. Orodje vedno shranite in
polnite na suhem in pokritem mestu.

A Baterije vedno vstavite s pravilno usmerjenostjo

polov (+ in -), ki sta oznacena na bateriji in opremi.
ne mesajte rabljenih in novih baterij; vedno socasno
zamenjate vse baterije z novimi, istega tipa in
znamke;

A OPOZORILO:
Baterije lahko eksplodirajo ali puscajo in povzroéijo
telesne poskodbe ali pozar. Za jSanje tveganja:

natancno upoStevajte vse napotke in opozorila na nalepki in
embalaZi baterije;

Na meSajte baterij z razlicno kemicno sestavo.

baterij ne mecite v ogenj;

baterije hranite izven dosega otrok;

odstranite baterije, Ce naprave ve¢ mesecev ne boste
uporabljali.

ne staknite na kratko prikljuckov baterije;

Ne polnite baterij, ki jih ni mogoce polniti.

izrabljene baterije odstranite med odpadke takoj in v skladu s
krajevnimi predpisi;

Konec zivljenjske dobe

Tega izdelka NEodvrzite skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Baterije VEDNOodstranite med odpadke v skladu s krajevnimi
predpisi.

RECIKLIRAJTEV skladu s krajevnimi predpisi za zbiranje in

odstranjevanie elektri¢nega in elektronskega odpada v skladu z
direktivo WEEE.
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Izjava EU o skladnosti
Direktiva o radijski opremi

C€

Samonivelirni rotacijski laserji FMHT77446, FMHT77449,
FMHT77447, FMHT77448 Stanley Fatmax

Stanley izjavlja, da so samonivelirmi rotacijski laserji
FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448 Stanley
Fatmax skladni z direktivo 2014/53/EU in vsemi zahtevami, ki se
uporavljajo v direktivi EU.

Celotno besedilo izjave EU o skladnosti lahko zahtevate pri
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ali je na voljo na naslednjem internetnem naslovu:
www.2helpU.com.

18¢ite po Stevilki izdelka in tipa, ki sta navedeni na plos¢ici z
imenom.

Stanley Tools izjavlja, da je oznaka CE Mark name$¢ena na ta
izdelek v skladu z direktivo Oznacevanje s CE 93/68/EGS.

Ta izdelek je skladen z IEC/EN60825-1:2014.

Baterije in napajanje
Namestitev baterije
Namestitev baterije laserskega orodja

RL 600
Glejte sliko ®D

Pritisnite na pokrov predala in ga potisnete z njega.

Vstavite dve novi celiéni bateriji D. Ko vstavljate baterije v
laser jih izravnaite pravilno.

Trdno zaprite in zapahnite pokrov predala za baterije.

Namestitev baterije za daljinski upravljalnik
RL 600L, RL 700L in RL 750L-G
Glejte sliko @2

Odprite predal za baterije tako, da odpnete jezicek pokrova.

Vstavite dve novi bateriji AA. Ko vstavljate baterije v laser jih
izravnaijte pravilno.

Trdno zaprite in zapahnite pokrov predala za baterije.
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Namestitev baterije detektorja
Glejte sliko ©2
Predal za baterije odprite tako, da dvignete odprti pokrov
predala.
Vstavite dve novi bateriji AA. Ko vstavljate baterije v laser jih
izravnajte pravilno.
Trdno zaprite in zapahnite pokrov predala za baterije.
OPOZORILO:
Bodite zelo pozorni na oznake na drzalu baterij (+) in (-),
da lahko pravilno vstavite baterije. Baterije morajo biti
istega tipa in zmogljivosti. Ne uporabljajte kombinacije
baterij z razlicnim ostankom zmogljivosti.

Polnjenje litij-ionskih baterij

RL 600L, RL 700L in RL 750L-G

Glejte sliko ®@

Vitic adapterja polnilnika/napajalnika vtaknite v polnilni prikljucek
laserskega orodja.

Adapter polnilnika/napajalnika vtaknite v vtinico za napajanje
(110 V ali 220 V) z ustrezno vtiénico.
#2230 LED bo med polnjenjem svetil RDECE.

Pustite, da se baterija polni priblizno 7 ur, da bo napolnjena do
konca.
Ko je polnjenje koncano, bo #==O LED svetil ZELENO.

Ko je baterija napolnjena do konca, odklopite adapter polnilnika/
napajalnika iz laserskega orodja in napajalnega izhoda.

OPOZORILO: Laser polnite le s prilozenim adapterjem za
napajanje. Ce uporabljate druge vrste polnilnika, lahko pride
do gmotne Skode in/ali telesnih poskodb.

Delo z adapterjem za polnjenje/
napajanje

+ Lasersko orodje lahko deluje tudi, ko je priklopljeno na adapter za
polnjenje/napajanje.

+ Funkcije in upravijanje laserskega orodja so iste, kot, ¢e ne bi bilo
prikloplieno na adapter za polnjenje/napajanje.

Uporaba opreme

PREVIDNOST: Ne puscajte laserskega orodja brez nadzora
na opremi, ée niste do konca zategnili montazni vijak. Ce ga
niste, lahko lasersko orodje pade na zla in se trajno
poskoduje.




Montazni okvir

RL 700L in RL 750L-G

Glejte sliko ®

OPOMBA:

Najbolje je, da med S¢anjem ali odstranj

laserskega orodja z opreme podprete lasersko orodje z eno
roko.

Ce ga namescate nad ciliem, deltno zategnite montazni vijake
5/8"-11, poravnajte lasersko orodje in nato do konca zategnite
montazni vijak 5/8"-11.

Varni polozaj montaznega okvira zagotovite z enim od

naslednjih nacinov:

+ montazni okvir obesite s stene v okroglo rezo
(slika @@);

+ montazni okvir pripnite na rob strop s sponko za mrezo
na stropu (slika ®3));

« uporabite montazno luknjo (slika @) s katero koli
zdruZljivo opremo.

Povrsino montaznega okvira usmerite tako, da bi priblizno
vodoravna.

Montirajte enega od pripomockov laserskega orodja tako,da
je usmerjen (slika (D) proti montaznem vijaku 5/8"-11 okvira
in nato zategnite gumb (slika BD).

Uporabite katerega koli od naslednjih delov na montaznem
okviru za dodatno nastavitev polozaja laserskega orodja.

+ Gumb za fino navpicno nastavitev (slika B®) premika
laser gor in dol po navpicni poti. Gumb za zapahnitev
navpiéne nastvitve (slika ®®) pritrdi navpicni polozaj.

+ Gumb za vino nastavitev rotacije (slika (@) obraca
lasersko orodje.

+ Gumb za nastavitev nagiba stene (slika @®) nastavija
kot med montaznim okvirjem in steno.

Montaza trinoznega stojala
Glejte sliko ®)

Izberite mesto za trinozno stojalo v blizini sredi$¢a obmogja,
ki vas zanima, in, kjer ne bo motenj.

Razvletice noge trinoznega stojala, kot je treba. Noge
nastavite tako, da bo glava trinoznega stojala priblizno
vodoravna.

Montirajte eno od tock prikljuckov laserskega orodja
(slika (D) na trinozno stojalo z montaznim vijakom 5/8"11 in
nato zategnite montazni vijak.

Ciljna kartica
Glejte sliko ©

Nekateri laserski kompleti imajo ciljno lasersko kartico kot
pomoc pri lociranju in oznacevanju laserskega zarka. Ciljna
kartica poveca vidnost laserskega zarka ko Zarek gre prek
kartice. Ta kartica je oznacena s standardno in metricno lestvico.
Laserski Zareki gre skozi rdeco ali zeleno plastiko in se odbije
od odsevnega traku na nasprotni strani. Magnet na zgornjem
delu kartice je namenjen, da drZi ciljno kartico na steci stropa ali
jekleni sponki, da se dolocata poloZaj navpiénice in vodoravnice.
Za najboljSe rezultate pri uporabi ciljine kartice mora sprednji del
kartice biti obrnjen proti vam.

Ocala za izboljSanje vidnosti laserskega
zarka
Glejte sliko @

Nekateri kompleti laserja vsebujejo ocala za izbolj$anje vidnosti
laserskega Zarka. Ta ocala izbolj$ajo vidljivost laserskega
Zarka v pogojih mocne svetlobe ali na dolge razdalje, ko se
laser uporablja za delov notranjosti. Ta ocala niso potrebna za
delovanije laserja.

A PREVIDNOST:

Ta ocala niso odobrena varnostna ocala po ANS! in jih ni
dovoljeno nositi pri delu z drugim orodjem. Ta o¢ala ne
preprecujejo vdoru laserskega Zarka v vase oCi.
PREVIDNOST:

Za zmanjsanje tveganja hudih telesnih poskodb nikoli ne
glejte neposredno v laserski Zarek brez teh ocal.

A

Vklop/lzklop laserja

Za postavitev laserja izberite gladko, ravno in vodoravno
povrsino.

Qdvisno od Zelene aplikacije postavite laser vodoravno
(slika @) ali navpicno (slika B).

Za VKLOP laserskega orodja pritisnite tipko (@).

Laser zatne s postopkom samoniveliranja. Med
samoniveliranjem #==O utripa LED ZELENO, rotacijski
laser (slika BXD) utripa, navpicnica navzgor do pike laserja
(slika BX2) utripa in navpicnica navzdol do pike laserja
(slika BD) sveti neprekinjeno (&e je na voljo).

Ko je postopek samoniveliranja konénan, bo #=O LED
zacel svetiti neprekinjeno ZWELENO, rotacijski laser se bo
obracal z nazadnje uporabljeno nastavitvijo Stevila vrtljajev
na minuto in navpi¢nica navzgor do pike laserja sveti
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neprekinjeno, navpicnica navzdol do pike laserja (Ce je na
voljo) sveti naprej neprekinjeno.

OPOMBA: Privzeti nacin samoniveliranja laserskega orodja
lahko kompenzirate za neravno povréino do 5°. Ce lasersko
orodje ni poravnano znotraj 5°, bosta ZELEN| %2 (O
LED in RDECI % =1 () LED svetila izmenicno. Popravite
nastavitev laserskega orodja znotraj meje 5° in omogocite,
da kon¢a samoniveliranje.

Samoniveliranje izravna ravnost rotacijskega laserja in
nastavi navpicnica navzgor do pike laserja ter navpicnica
navzdol do pike laserja (Ce je na voljo) pravokotno na
rotacijsko ravnino laserja.

Preverjanje natanénosti in

umerjanje

OPOMBA:

* Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarni na
navedeno natancnost.

+ Priporocamo, da pred uporabo opravite preverjanje
umerjenosti.

* Pred preverjanjem umerjenosti omogocite laserju ustrezni ¢as
za samoniveliranje (< 30 sekund).

« Laser je treba preverjati redno, da bi s tem zagotovili njegovo
natancnost, $e posebej za natancne postavitve.

Preverjanje vodoravnosti
Glejte sliko ©

Laser postavite na trinozno stojalo 20 m od stene tako, da
je s stranjo "+X" obrnjena proti steni (slika @)

VKLOP laserskega orodja. Omogocite laserskemu orodju
samoniveliranje in zagotovite, da se bo vrtel.
3

Oznacite referencno tocko "D+" tam, kjer se laserska linija
pojavi na steni. Ce je na voljo, uporabite detektor za lazje
zaznavanje Zarka.

Qdvijte lasersko orodije s trinoznega stojala in obmite
lasersko orodje za 180°. Stran "-X" bo zdaj usmerjena proti
steni (slika ©@). Oznadite referenéno tocko "Dy" tam, kjer
se laserska linija pojavi na steni.

Izmerite navpi¢no razdaljo med referenénima tockama "D1"

in"Dy" (slika ©®).

224

A Ce je razdalja "D1" s0 "Dy" < 2.0 mm, ni treba umerjati.
RL 600 in RL 600L
Ce je razdalja "D1" s0 "Dy" = 3 mm, je treba umerjati.
RL 700L in RL 750L-G
Ce je razdalja "D1" so "D2" = 2 mm, ni treba umerjati.

Laser obrnite za 90°. Ponovite korake od [l do [ za os .
Zamenjajte "+X" 2"+Y" in "X" 2 "Y' (slika O@).

Umerjanje vodoravnosti

Glejte sliko ©

Obnite laser v enaki polozaj, kot pri koraku [l preverjanja
vodoravnosti (tako, da je stran "+X" obrnjena proti steni).

Ko je lasersko orodje IZKLOPLJENO pritisnite in drZite tipko
in nato $e tipko @).

Spustite tipko (@) in §e naprej drzite tipko@) za 2 3

sekunde.

Spustite tipko @y

%0(@) LED utripa ZELENO, ko je lasersko orodje v nacinu

umerjanja osi X.

Ce je treba, nastavite os X s tipkama @) in @), da bi
poravnali Zarek z Dg. Do tocka na polovici med tockama D1
in D ustvarjenima med preverjanjem osi X (slika ©®).

OPOMBA: S pritiskom na tipko @) ali tipko @) se bo os
nagnila za 0,01° (4.4 mm @ 25 m). Slika & kaze, kako
tipka s puscico vpliva na vsako os.

Znova pritisnite tipko (@), da bi nastavili os X in nadaljevali
Z nastavljanjem osi Y. (@) LED utripa RDECE, ko je
lasersko orodje v nacinu umerjanja osi Y.

Obrnite laser v enaki polozaj, kot pri koraku Ml preverjanja
vodoravnosti (tako, da je stran "+Y" obrnjena proti steni).

Ce je treba, nastavite 0s Y s tipkama @) in @), da bi
poravnali Zarek z Dg. Do tocka na polovici med tockama D1
in D2 ustvarjenima med preverjanjem osi Y.

Znova pritisnite tipko @), da bi nastavili os Y in kongali
nacin umerjanja.
Nastavitve osi so zdaj shranjene. Nacin Umerjanje je
IZKLOPLJEN in lasersko orodje zacne s samoniveliranjem.
Za dolocanje, ali je bilo umerjanje uspesno, ponovite
preverjanje vodoravnosti.
Ce lasersko orodje $e vedno ni umerjeno po

naslednjem umerjanju, posljite laser na popravilo v
pooblasceni servis.




Uporaba laserja

Ker je lasersko orodje zelo natanéni instrument je priporoljivo,

da uporabljate daljinski upravijalnik (Ce je prilozen), kadar koli
je mogoce.

Popravljanje opozorila za nagib

(Ni na voljo v roénem nacinu)

Ce pride do motenj laserja med delovanjem se bo LED opozorila

za nagib (@) spremenil iz trajno svetletega ROECEGA v

utripajoci RDECI in laser se bo ustavil vrteti ter bo zacel utripati.

(Opozorilo nagiba je vklopljeno privzeto, ko lasersko orodje
zapusti proizvajalca.)

Popravljanje opozorila za nagib:

preverite, ali je lasersko orodje zagotovo postavijeno
pravilno.
Za ponastavitev opozorila nagiba pritisnite tipko @).

Samoniveliranje laserja se zacne vrteti.

Preverite poravnanost laserskega orodja z izvirnim ciljem.

Izklop opozorila za nagib

(Ni na voljo v roénem nacinu)

Vklopite lasersko orodje in pocakajte, da se konca
samoniveliranje.

Pritisnite tipko @).

LED za opozorilo nagiba =@) se spremeni iz neprekinjene

RDECE v prenehanje svetlenja.

Za ponovni vklop opozorila nagiba znova pritisnite tipko (@).

Spreminjanje privzetih nastavitev
opozorila nagiba

Ko je napajanje IZKLOPLJENO pritisnite in drZite tipko ~@)

in nato $e tipko @).
Spustite obe tipki

LED opozorila nagiba SVETI (rdeéez, privzeta nastavitev
opozorila nagiba je VKLOPLJENA. Ce je LED opozorila

nagiba UGASNJEN, je privzeta nastavitev opozorila nagiba

je IZKLOPLJENA.

Lasersko orodje se zacne samonivelirati.

Ponovite zgornje korake za preklapljanje med nastavitvama

opozorila nagiba VKLOPLJENO/IZKLOPLJENO.

Uporaba ro¢nega naéina

Rocni nacin omogoca, da lasersko orodje namestite v razli¢nih
kotih. Laser ne izvede samoniveliranja in opozorilo nagiba je
nastavljeno na IZKLOP. Ker je samoniveliranje IZKLOPLJENO,
ni zagotovljeno, da je Zarek poravnan.

>l

Po vklopu laserskega orodja pritisnite in drZite tipko @)
pritisnjeno = 2 sekundi, da bi VKLOPILI/IZKLOPILI ro¢ni
nacin.

Opomba: Ko je ro¢ni nacin aktiviran, poravnanost
rotacijskega laserja ostane fiksirana glede na lasersko
orodje.

Roéni nacin je oznacen z utripanjem RDECEGA % =10
LEDa.

Opomba: Samoniveliranje je IZKLOPLJENO v roénem
nacinu.

Lasersko orodje lahko roéno postavite v katerem koli kotu.
Pritisnite in drzite tipko (@) pritisnjeno = 2 sekundi, da

bi IZKLOPILI roéni na¢in. Lasersko orodje se zatne
samonivelirati.

Uporaba nacina ro¢ne klancine

Nacin ro¢ne klancine omogoca uporabniku da nastavi klan¢ino
rotacijskega laserja v osi X in osi Y v vodoravnem (slika @) ali
navpiénem (slika ®) polozaju.

Ko je napajanje VKLOPLJENO, pritisnite enkrat itipkg @
. Vklopljen roéni nacin je oznacen z utripanjem RDECEGA
% =710 LEDa. Samoniveliranje je IZKLOPLJENO in
opozorilo nagiba je sprosceno.

Trajni ZELENI LED Izbira X/Y 2@ oznaduije, da je

nastavijanje osi X aktivno. Ce osi X ni treba nastavijati,
nadaljujte h koraku Bl

Za nastavitev osi X pritisnite tipko @). Za nastavitev osi X
navzdol pritisnite tipko @. Slika ™ kaze kako @) in @
vplivata na vsako os.

OPOMBA: Ce drzite @) ali @ se bo os neprekinjeno
nagibala navzdol. Stopnja spreminjanja naklona se
stasoma poveca. Z enkratnim pritiskom na @) ali @
nastavljate naklon po 0,01°.

LED Izbira X/Y () bo utripala ZELENO, ko je dosezen

maksimalni kot naklona. Os se ne bo ve¢ premikala v
nobeno v smeri X.

Znova pritisnite tipko (@), da bi nastavili os X in aktivirali
nastavitev osi Y.
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[ Trajni ROECI LED Izbira X/Y (@) oznaduje, da je
nastavljanje osi Y aktivno. Ce osi Y ni treba nastavljati,
nadaljujte h koraku .

Za nastavitev osi Y pritisnite tipko @). Za nastavitev osi Y
navzdol pritisnite tipko @. Slika ) kaze kako @) in @®
vplivata na vsako os.

OPOMBA: Ce drzite @) ali @ se bo ok neprekinjeno
nagibala navzdol. Stopnja spreminjanja naklona se
stasoma poveca. Z enkratnim pritiskom na @) ali @
nastavljate naklon po 0,01°.

LED Izbira X/Y #o(@) bo utripala RDECE, ko je dosezen
maksimalni kot naklona. Os se ne bo ve¢ premikala v
nobeno v smeri Y.

Bl Znova pritisnite tipko (© za nastavitev osi Y. LED Izbira X/Y

(@ ugasne.

Os Xin os Y sta zdaj nastavljeni na roéno nastavljanje
naklonov. Uporaba laserja v nacinu Ro¢no nastavljanje
naklona

Za |IZKLOP nacina Ro¢no nastavljanje naklona pritisnite in
drzite pritisnjeno tipko @) = 2 sekundi. Ko je ro¢ni nacin
1IZKLOPLJEN bo LED % =10 prenehal utripati in laser
bo zacel s samoniveliranjem.

OPOMBA: Za spremembo med vodoravnim in navpi¢nim
polozajem je treba pri laserskem orodju IZKLOPITI
napajanja, ga prestaviti in na novem poloZaju znova
VKLOPITI napajanje.

Spreminjanje hitrosti vrtenja

Pritisnite tipko Hitrost vrtenja¢® da bi pregledali vse razpoloZljive
nastavitve hitrosti od najhitrej$e do napocasnejse za piko.

Razpolozljive hitrosti

600 | 300 150 | 0 (pika)

VRTLJ./
MIN:

Uporaba nacina Pika

Nacin Pika zacasno ustavi vrtenje rotacijskega laserja in
omogoci uporabniku, da ro¢no nastavi kot "Pike".

Za krozenje do nastavitve Pika (0 VRTLJ./MIN) uporabite
tipko @.

Za vrtenje Pike v nasprotno smer gibanja urinega kazalca
uporabite tipko @). Za vrtenje Pike v smer gibanja urinega
kazalca uporabite tipko @.
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OPOMBA: Ce drzite tipko @ ali tipko @) pritisnjeno, se

bo Pika vrtela neprekinjeno. Ce drZite pritisnjeno tipko s
puscico nekaj sekund, bo Pika utripnila 3 krat in se zacela
vrteti z najvecjo hitrostjo. Enojni pritisk na tipko s puscico po
zavrtel piko za 0,5°.

Slika ) kaze, kako tipka s pusgico vpliva na vrtenje pike.

Uporaba nacina Skeniranje:

RL 700L in RL 750L-G

Nacin skeniranja omejuje projekcijo rotacijskega laserja na
nastavljen kot skeniranja in omogocja uporabniku ro¢no
nastavljanje polozaja skena.

Pritisnite tipko ) za krozenje po razpoloZzljivih kotih
skeniranja (10°/45°/90°).

Za vrtenje skeniranja v nasprotno smer gibanja urinega
kazalca uporabite tipko @). Za vrtenje skeniranja v smer
gibanja urinega kazalca uporabite tipko @).

OPOMBA: Ce drzite tipko @ ali tipko @) pritisnjeno, se bo
skeniranje vrtelo neprekinjeno. Ce drzite pritisnjeno tipko

s puscico nekaj sekund, bo skeniranje utripnilo 3 krat in

se zacel vrteti z najvecjo hitrostjo. Enojni pritisk na tipko s
puscico bo zavrtel skeniranje za 2,0°.

Slika ) kaze, kako tipka s pusgico vpliva na vrtenje
skeniranja.

Za izklop nacina Skeniranje in vritev na zadnjo uporabljeno
nastavitev hitrosti pritisnite tipko €®.

Uporaba upravljanja na
daljavo

RL 600L, RL 700L in RL 750L-G

Vse razpolozljive funkcije in nacin so dostopni prek tipk na
daljinskem upravljanju z izjemo preklapljanja VKLOP/IZKLOP
opozorila nagiba in VKLOP napajanja laserskega orodja.
(Lasersko orodje lahko izklopite)

Uporaba detektorja

Detektor omogoca uporabniku dolocitev lokacije laserja, ko
razdalja ali svetlobni pogoji otezujejo laserju pogled.




Tipkovnica detektorja

@ Tipka VKLOP/IZKLOP napajanja

lkone na LDC detektorja

- Laser zaznan - referencna linija visja od
laserskega Zarka. Premaknite detektor v prikazano

Tipka Visoka/nizka natanénost

Tipka Glasnost zvocnika

v smer (navzdol).
A Laserzaznan - referencna linija nizja od
mm laserskega zarka. Premaknite detektor v prikazano
MR smer (navzgor).
Laservzaznap -'re”ferenér?a linija je poravnana z
referenéno ravnijo linije laserja.
oh)
Glasnost brencala - glasno/srednje/nemo.
od
IZKLOP
v
= Nastavitev nizke natanc¢nosti
A
v
- Nastavitev visoke natancnosti
A

Nastavitev detektorja

(Detektor lahko uporabljate v roki ali z of

P .

za montaZo detektorja na merilni drog, palico ali podabm
predmet)

Montazna sponka na detektor
Glejte sliko @D

Sponko potisnite na detektor ob uporabi luknje za poravnavo.

Zategnite pritrdilni vijak.

Montaza sponke na merilni drog, palico ali
podobni predmet

Glejte sliko @

Qdvijte pritrdilni gumb.

Namestite na merilni drog, palico ali podobni predmet.
Zategnite gumb, da bi pritrdili sponko.

EENE

bi lahko names¢ali gor/dol.

=

Ko je najdena referencna raven, znova zategnite gumb in
pritrdite detektor. Preberite poloZaj, prikazan na Referencni
linij (slika ©(D) na robu sponke.

Uporaba detektorja
(Za oznacevanje med delovanjem glejte Tipk in Opisi
LcD)

Vklop napajanja detektorja

Za VKLOP detektorja pritisnite tipko @).

Ko je VKLOPLJEN, bodo po vsem zaslonu LCD prikzane vse
ikone (uporabite to, da bi zagotovili pravilno delovanje LCD
zaslona).

Pritisnite in drZite pritisnjeno tipko @) = 2 sekundi, da bi
IZKLOPILI detektor.

OPOMBA: Detektor bo samodejno IZKLOPIL napajanje ¢e

10 minut ne bo zaznal laserskega Zarka. Za ponovno VKLOP
napajanja pritisnite tipko (@).

Osvetlitev zaslona LCD detektorja

+ Ko je detektor VKLOPLJEN, pritisnite tipko (@) za VKLOP/
1ZKLOP osvetlitve zaslona LCD.

OPOMBA: Osvetlitev se bo samodejno IZKLOPILA po 60
sekundah, e ni zaznan laserski Zarek, ali $e niste pritisnili
nobene tipke.

Nastavitev natan¢nosti detektorja

+ Ko je napajanje VKLOPLJENO, pritisnite tipko &), da bi
preklapljali med nastavitvama natancnosti VISOKA in NIZKA.

+ Privzeta nastavitev natannosti je VISOKA.

OPOMBA: Nastavitev NIZKA natan¢nost uporabite, ko:

+ ne potrebujete nastavitve VISOKA natancnost;

+ ne morete dobiti stabilne referenéne vrednosti zaradi tresljajev;

+ vroCinske meglice motijo laserski Zare.

Ko ugotavljate polozaj referencne ravni, popustite sponko, da
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Nastavitev glasnosti zvocnika detektorja

Ko je napajanje VKLOPLJENO, pritisnite tipko (@, da bi
preklapljali med nastavitvama glasnosti (GLASNO/SREDNJE/
NEMO).

Ko je napajanje VKLOPLJENO je privzeta nastavitev GLASNO.

Zaznavanje referen¢ne ravni

Ko je napajanje VKLOPLJENO postavite detektor na mesto,
kjer je projiciran laserski Zarek.

Za ohranjanje vodoravne ravni uporabite detektorjeve viale z
mehurcki (slika ©@).

Sprejemno okno laserja (slika ©(@) usmerite proti viru
laserskega Zarka. Sprejemno okno mora biti usmerjeno
znotraj 40° vira laserskega Zarka

Za poravnavo referencne linije (slika ©(D) z laserskim
Zarkom uporabite ikone "Laser zaznan" na zaslonu LCD.

OPOMBA: Ce je VKLOPLJEN zvoénik (GLASNO/
SREDNJE), bo slini ton pomagal pri poravnavi detektorja.
Pri hitrih zvocnih signalih je treba detektor premakniti
navzdol. Pri po€asnih zvocnih signalih je treba detektor
premakniti navzgor. Neprekinjeni ton oznacuie, da je laserski
Zarek poravnan z referencno linijo na detektorju.

Neprekinjeni ton Poravnan z referencno linijo

Hitro piskanje tona Premaknite detektor navzdol

Pocasno piskanje tona | Premaknite detektor navzgor

Ko je laser poravnan z referencno linijo oznacite ta polozaj.
OPOMBA: Ce vrh detektorja uporabljate kot oznacevalno

lokacijo, referencirajte zadnji del detektorja za vrednost
kompenzacije meritve.

Vzdrzevanje in nega

+ Ko laserja ne uporabljate, ocistite zunanje sestavne dele z
vlazno krpo, obriSite laser z mehko in suho krpo do suhega in
nato shranite laser v Skatlo za opremo, ki je prilozena.

Za Ciscenje laserja NIKOLI ne uporabljaijte topil.

Laserja nikoli ne shranjujte pod -10 “C ali na ve¢ kot 40 “C.
Pogosto preverite, ali je laser pravilno umerjen, saj boste s tem
zagotovili vecjo tocnost dela.

Preverjanje umerjenosti in ostala vzdrzevalna popravila lahko
opravijo servisni centri STANLEY.

228




Specifikacije

Laser

RL 600

RL 600L

RL700L

RL750L-G

Natancnost vodoravnega
vrtenja:
*pri 20°C

+/-2,2mm @30m

+/-2,2mm @30m

+-1,5mm @30m

+-1,5mm @30m

*pri 20°C

Natanénost navpicnega vrtenja:

+/-3,0mm @30m

+/-3,0mm @30m

+/-3,0mm @30m

+/-3,0mm @30m

Natanénost navpicnice do pike
navzgor:
*pri 20°C

+-4,4mm @30m

+-4,4mm @30m

+/-3,0mm @30m

+-3,0mm @30m

Natanénost navpicnice do pike
navzdol:
*pri20°C

Se ne uporablja

Se ne uporablja

+/-8,7mm @30m

+/-8,7mm @30m

Obmocje kompenzacije:

50

5

50

50

Obmocje nagiba:

+10 % (dvojna os)

+10 % (dvojna os)

+10 % (dvojna os)

+10 % (dvojna os)

* pri 20°C (sobna temperatura)

Minimalni korak nagiba: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(44 mm @ 25m). (4,4 mm @ 25 m). (44 mm @ 25m). (44 mm@ 25m).

Obmocje skeniranja: 10°/45°/90° +20 % | 10°/ 45°/90° +20 % | 10°/45°/90° +20 % | 10°/ 45°/ 90° +20 %
Premer velikosti delovanja z <600 m <600 m <600m <600 m
detektorjem:
Cas izravnave: < 30 sekund < 30 sekund < 30 sekund < 30 sekund
Hitrost vrtenja: 0/150/300/600 vrtlj./ | 0/150/300/600 vrtlj./ | 0/150/300/600 vrtlj./ | 0/150/300/600 vrtlj./

min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 %

Razred laserja:

Razred 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Razred 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Razred 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Razred 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Valovna dolzina laserja:

630nm - 680nm

630nm - 680nm

630nm - 680nm

510nm - 530nm
630nm - 680nm

shranjevanja:

Cas delovanja: 230 ur 240 ur 240 ur 230 ur
Cas polnjenja: Se ne uporablja <T7ur <Tur <Tur
Vir napajanja: 2x alkalni D celici Litij-ionska baterija Litij-ionska baterija Litij-ionska baterija
Stopnja zasCite IP: P54 P66 1P66 P66
Razpon temperature delovanja: | -10°C ~ +40 °C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Razpon temperature -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40 °C -10°C ~ +40°C
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Daljinski upravljalnik

Tip: Infrardece

Obmogje delovanja v notranjosti: 15m

Vir napajanja: 2 x AA bateriji (alkalni)
Detektor

Natancnost poravnave (visoka) <1mm

Natancnost poravnave (nizka) <2mm

Sirina sprejemnega okna laserja: 55 mm

Polmer delovnega dosega: =300 m

Natancnost viale z mehurci: 3°/2mm

Cas delovanja: 20h

Izklop samodejnega napajanja (Ce signal ni zaznan) 10 min

Vir napajanja: 2xAA

Stopnja zascite IP: P66

Razpon temperature delovanja: -10° C do +50° C (+14° F do +122° F)

Razpon temperature shranjevanja: -25° C do +70° C (-13° F do +158° F)
Opombe




CbAabpxaHue

« E

Ha

0M2080PHO 3a UHCMPYMeHMa omaoeaps 3a moea,
ecuyku nompebumenu da pabupam u da cnazsam

Me3u UHCMPYKUUU.

BHUMAHUE:

[lokamo na3epHusim UHCMpymMeHm € 8 excroamayus,
0Oa ce 8HUMaga 0a He ce uanazam oyume Ha
U3bYEEHEMO Ha N1a3epHuSsl ITbY. M3naczaHemo Ha
N1a3epeH 1Tby 3 NPOOBIXUMENEH Nepuod om epeme

* Knasuamypa u ceemoduodHu namnu
+ BesonacHocm 3a 6amepusima

* Bamepuu u MowHoCM

* Ynompe6a Ha akcecoapume

* WU3kn./Bkn. Ha nasepa

A

* Mery Ha nposepka Ha u Moxe Oa 6bde oNacHo 3a oyuMe eu.

KanuGpupatie BHUMAHHE

+ Pa6oma ¢ nasepa A g

. 3 C HAKOU 0mM KOMNIEKMUMe N1a3epHU UHCMPYMeHMU ce
Yy Ha ynp

docmassam oquna. Tosa HE ca cepmucbuyuparu
npednasku o4una. Tesu cmbkna ce usnonsgam CAMO
3a nodobpssare Ha 8UOUMOCMMA Ha NTb4a 8 No-Apka
cpeda uru Ha No-20/1eMu Pa3CmOsHUS OM N1a3epHus
U3MOYHUK.

3ANA3ETE TE3U UHCTPYKLIUK

. Ynompe6a Ha demekmopa
* [Moddpwxka u 2puxa
* Cneyucgpukayuu

BesonacHocT Ha noTpebuTens

[lebuHuLmnTe NO-40MY ONUCBAT HUBOTO HA CEPUO3HOCT 3a
BCska curHanHa ayma. Mons, npoyeTeTe pbkoBOACTBOTO U
BHMMaBaiTe 3a Te3u CUMBONN.

A
A
A

3ABENEXKA: Mokassa npakmuka Kosimo He e cebp3aHa ¢
NUYHU HapaHsi8aHUsi U KOSIMO, ako He ce usbezHe, Moxe 0a
dosede Ao UMyWECMBEHU Wemu.

MPERYNPEXOEHUE:

CnedHume emuKemu ca NoCMaseHu Ha auume
nlasepHu P , 32 0a 8U UHGhopmupam 3a
nasepHus Knac 3a sawe ydobcmeo u 6eaonacHocm.

OIMACHOCT: [Toka3sga HeMuHyemo onacHa cumyayus,
Kosimo aKo He ce usbezHe, Moxe 0a 0ogede 00 cMbpm
UNU CEPUO3HO HapaHsBaHe.

NPEAYNPEXLQEHUE: Mokassa edHa nomeHuyuanHo

onaca cumyayusi, KOSmo, ako He ce usbezHe, 6u Mo2o
0a dosede 00 cMbPM UMU CEPUO3HU HapaHsBaHUS.

FMHT77446 — RL600 —

A®CER

V=

TYPE1 v STANLEYTOOLS eu

Made In China

BHUMAHME: [Nokasea edHa nomeHyuanHo onacHa
cumyayusi, Kosimo, ako He ce u3beeHe, Moxe da dosede
00 MUHUMaTHU Unu CpedHU HapaHsI8aHUs.

FMHT77449 — RL60OL —

A® CE&

TTYPEY waow STANLEYTOOLS eu

FMHT77447 — RL700L —

A®CES

5VIT TYPET vy STANLEYTOOLS 0

AKO UMaTe HsIKaKBK BBMNPOCK MU KOMEHTapU OTHOCHO
TO3V UNKM APYTM MHCTPYMEHTY Ha Stanley, otuaeTe Ha http://
www.2helpU.com.

A MPELRYNPEXOEHUE:

Mp ¢ pasbuy 8CUYKU
Hecna3saremo Ha npedynpexdeHusima u ykasaHusma e
moga pbkogodcmeo, Moxe da dosede A0 CepUOHU
mpasmu.

3AMA3ETE TE3U UHCTPYKLIUK

5VIT TYPET vy STANLEYTOOLS 0

Mads in China

EtvkeTa Ha BawmsT nasep MOXe [a BKIto4Ba CriegHuTe

CUAMBONM.
A ﬂPE,q}’ﬂPE)K,qEHME Cumson 3Hauenne
) Npo! 8cuyku MHCmpykyuu 3a v Bonta
u Pt 0 3a npody m "
npedu da uznonssame mo3u npodykm. /luyemo, m nvsata
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+ He pabomeme ¢ nasepa 8 6nusocm do deya u He um
0Oa 20 uanonseam. Tosa Moxe da dosede 0o

Cumson 3Hayenve

Nno3eo.
& MpegynpexzeHue 3a nasepa
HM [bmkuHa Ha BbHaTa B HAHOMETPH

2 Knac 2 nasep

NPENYMPEXAEHME: NASEPHA
PAIVALINS. HE MMEANTE
HAMPABO B ITbYA. Krtac 2

na3epeH npoayKT.

NPERYNPEXOEHUE

W3naeaHe Ha nasepHama paduayus. He pasenobsgalime
U He npoMeHsime HUBOMO Ha 1asepa. B Hezo Hama
yacmu, koumo Mozam 0a ce cepsuaupam om
nompebumensi. Toga Moxe 0a dosede 00 cepuo3HO
yBpexOaHe Ha 3peHuemo.

A

He pabomeme ¢ nasepa 6 ekcno3usHa ammocehepa, kamo
Hanpumep 0 Ha I me4HoCMU, 2a308e
unu npax. To3u uHcmpymeHm Moxe da npoussede UckpU,
Kkoumo mozam da nodnansm npax unu U3napeHus.
Cnxparsigalime nasepa daneye om docmbna Ha deya u
0Opyeu HeobyyeHu nuya. /lasepume ca onacHu 8 pbuyeme Ha
HeobyyeHu nompebumenu.
+ Cey i 0 Ha P TPSIBBA da ce
u3ebpLIEa CaMO OM K8aNUHUYUPaHU NUYa. Cepeuaupal—«e
unu noddpbXKKa, KOUMO Ce U3Bhf om
nepcoHan moxe da dogede 00 HapaHssaHus. 3a 6a

f Hall-€ do sac UeHMBP Ha
Stanley omudeme Ha http://www.2helpU.com.
He u3nc (ime ol P Kamo meneckon
unu mpan3um 3a enedare Ha asepHusi by. Tosa Moxe 0a
dosede 00 CepUO3HO yBpexOaHe Ha 3peHuemo.
He nocmassitime nasepa 8 no3uyusi, 8 KOMO HAKOLU MOXe
HapoyHo unu He da eneda OUPekmHo 8 na3epHusm nby. Toea
Moxe da dosede 00 CepuO3HO yapexdaHe Ha 3peHuemo.
He pasnonaeaiime nasepa e 6usocm do ompassieawa
NOBBPXHOC, KOSAMO MoXe 0a ompa3u 1a3epHUSM by
KbM 04ume Ha HsKkol. Toga Moxe da dosede G0 cepuo3HO
yBpexdaHe Ha 3peHuemo.
Chbxpansisalime nasepa daneye om docmbna Ha deya u
Opyeu HeobydeHu nuya. Jlasepume ca onacHu 8 pbyeme Ha
HeobyyeHu nompebumenu.
Wsknioyeme nasepa, kozamo He e 8 ynompeba. Ako
ocl nasepa cey pucka om
OUPEKMHO 83UPaHe 8 N1a3ePHUS JTbY.
Hukoz2a, no HukaKkbe HayuH He NpoMeHsilime nasepa.
pomsaHama Ha uHcmpymeHma moxe da dogede 00 OnacHo
U3NazaHe Ha 1a3epHO TbYEHUE.
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CepUO3HO yepexdaHe Ha 3peHuemo.
+ He lime u He lime npedynpec
emukemu. Ako emukemume ca omcmpaxexu, nompebumers
unu Gpyeu npuckcmeawu Mozam no HesHumarue da ce
u3fIoxam Ha paduayus.
TMocmaseme nasepa cmabUIHO Ha pagHa nogbpXHocM. AKO
na3epbm nadHe, Moxe da ce nomyyam nospedu 8 nasepu uu
CEPUO3HU HapaHABaHUS.

JlnyHa 6e3onacHocT

+ bvdeme Hawpek, 8HUMasalime kakeo npasume u 6b0eme
pasymHU, kozamo pabomume ¢ enekmpouHcmpymeHma. He
usnonssatime ypeda, okamo cme U3MOPEHU unu cme nod
6/1UsHUE Ha HAPKOMUUU, ankoxo unu ekapemea. EOuH mue
pascesHocm npu paboma ¢ UHcmpymeHma Moxe da dogede
00 CEPUO3HU HapaHs8aHUS.

W3nonzeatime nuyHu npednasHu cpedcmea. BuHazu Hoceme
3awuma 3a o4ume. B 3agucumocm om paGomHume ycrosus,
u3non3saxemo Ha 3auumHo obopydsare kamo macka
cpeuwy npax, Henme3aawu ce pabomHu obyeku, mebpda
warnka u 3awuma 3a ciyxa, Moxe 0a Hamasnu eseHmyanHu
HapaHsi8aHus..

Ynotpeba n rpuxa 3a MUHCTPYMeHTa

Cnedsatime uHcmpykyuume 6 pasdena Mod0pbxka u epuxa
om mosa pbkogodcmeo. M3non3sare Ha HeodobpeHU Yacmu
unu Hecnaseare Ha uHcmpykyuume 3a [oddpbxka U epuxa
moxe 0a cb3dade puck om mokog ydap unu mpasma.

KnaBMaTypa n cBetoguogHun
namnu
Knasuatypa

3a no3oBaBaHe Ha KnaBuaTypata u CBeTOAUOAHUS AuChNen,
sxte Gurypa ©D (RL 600 1 RL 600L) unu Gurypa @
(RL 700L v RL 750L-G).

©
@
©

Kntou 3a BKJ1./U3KI1. Ha 3axpaHBaHeTO

Kntou 3a BKI./M3KI1. npu npeaynpexae-
HUe 3a HaKNoH

Kntoy 3a pexxum ckaHupaHe
Camo 3a RL 700L v RL 750L-G.




ByTOH 3a pb4eH HakKnoH

®

@
®
CeeToguoamu

CBeToauop 3a 3axpaHBa- _:(_D O
HeTo

[MocTosiHHO 3eneHo

Kntou 3a ckopocTTa Ha BbpTeHe
Crpenka Harope (06paTHO Ha YacCOBHM-
KoBaTa CTpenka)

CTtpenka Hagony (Mo Nocoka Ha 4acoB-
HUKOBaTa cTpernka)

+ [TbnHo 3apexnaHe.
. 3aB'prIJeH0 aBTOMATUYHO
WU3paBHsBaHe.

Murauo 3eneHo * J1a3epHuAT HCTPYMEHT ce
camoH1BenMpa.

Hactpoiika 3a npeaynpexaexue
npu HaKMoH B kanubpupate wunn
no noapasbupate.

Mwratwo YepeeHo + Cnaba 6atepus.
MocTosiHHO YepBeHo  * BaTepusita ce Hyxaae oT
RL 600L, RL 700L 3apexpaaHe, u3nckea ce
nRL750L-G €NeKTPUYECKO 3axpaHBaHe.
+ 3abaBsHe Ha ropelua/ctyneHa
GaTepust unm 0TKa3 Ha kreTka.
JlasepbT MOXe fja ce ynpasnsisa ¢
ajanTopHo 3axpaHBaHe.

=0

* Pvyen pexum BKII. (3K,
aBTOMATUYHO HUBENMPaHE).

CeeToaMOA 33 MOLHOCT U : =l
cBeToauop 3a puueH pexum % =10

CeeToamoq 3a pbyeH
pexum

Murato YepeeHo

CeeToaumog 3a npegynpex-
AeHue NpU HaKMNoH

-®

MocTosHHO YepBeHo  * BKIH4EHO NpeaynpexaeHue npu

Muraiwo YepeeHo * HeHuBenupah.

X/Y n3bop Ha cBeToauon

HaKMoH
X0,
vOO ‘

AnTepHaTMBHO * /13BbH 0bxBaTa Ha KOMneHcaLusTa
MUraLLm 3eneHo n Ha 13paBHsiBaHe.
4YepBeHo

[MocTosHHO 3eneHo  + PerynupaHe Ha HaknoHa Ha octa X.

[MocTosHHO YyepBeHo ¢ Pel’y]’lMpaHe Ha HaknoHa Ha ocTa Y.

+ OcTa X Ha MaKcuManHo AonycTum
HaKIIOH B PEXVM Ha HaKOoH.

+ PerynupaHe Ha pexuma Ha
kanubpupaHe Ha octa X.

Murawo 3eneHo

+ Octa Y Ha MaKc1manHo onycTuMm
HaKIIOH B PEXVM Ha HaKIOH.

+ PerynupaHe Ha pexuma Ha
kannbpupaHe Ha ocTa Y.

Muraio YepseHo

BesonacHocT 3a GaTepusaTa

RL 600 ce 3axpaHBa OT ankanHu 6arepuu.

RL 600L, RL 700L n RL 750L-G ce 3axpaHBaT OT NUTUEBO-MOHHA
Garepus.

A

MPERYIPEXEHYE:

npodykma, Pbkosodcmeo 3a nasepHa 6esonacHocm u
Prkogodcmeo 3a besonacHocm Ha 6amepusima.
MPEQYNPEXOEHNE:

b uac 3a

A

mo2am 0a ce nospedsim, ako ca enaxHu. Bunaeu
chxpansisalime u 3apexdalime UHCMPYMEHMa Ha Cyxo U

NOKpUMO MscMo.
Q Bunazu ] f J no
Ha [ (+ u =) MapKuf Ha
f u 060opyor He lime cmapu u
Hosu puu. Ci U I no edHo u
CBU0 8peMe ¢ HO8U Gamepuu om Cbujama Mapka u
8ud.
Q NMPEAYNPEXAEHUE:
mozam da d unu usmexam u

f p
Moz2am Oa npuyuHsim HapaHsieaHe unu noxap. 3a da
Hamanume mo3u puck:

3a da ce Hamanu puckbm om HapaHseakxe, nompebumensm
mpsbea da npoyeme pbkogodcmeomo Ha nompebumens Ha
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BrumamenHo credgalime 8CUYKU UHCMPYKYUU U
npedynpexdeHus Ha emukema u onakoskama Ha
6amepusima.

He cmecsaiime xumukanume Ha 6amepuume.

He uaxebpnsiime 6amepuume 8 02bH.

[Lpwxme 6amepuume daneye om deya.

Csaneme b6amepuume, ako ycmpoticmeomo Hsma 0a 6b0e
1U3N0M138aHO 8 NPOJBITKEHUE Ha HAKOMKO Meceua.

He donupatime knemume Ha 6amepuume, 3a 0a usbeeHeme
KbCO CbedUHeHUe.

He 3apexdalime 6amepuu 3a edHokpamHa ynompeba.
BefHara MaxHeTe U3TOLLEHUTe BaTepui 1 r1 U3XBbpreTe
Cropezl MECTHUTE HOPMaTVBY.

Kpait Ha none3Hus xuBoT

HE uaxsbpnsiiTe T031 NPOAYKT ¢ G1UTOBUTE OTNAABLM.

BWUHATW naxewpnisitte 6atepunTe cnopes MeCcTHUTE
pasnopenbu.

MONS, PELMKIUPAWNTE B CLOTBETCTBHE C MECTHUTE
pa3nopenty 3a cbbupaHe 1 06e3BpexaaHe Ha ENeKTPUIECKN 1
€MeKTPOHHY OTNadbLy criope/ AVpeKTVBaTa 3a U3XBbPIsHE Ha
€MEKTPUYECKO U eNEKTPOHHO obopyasaHe WEEE.

EO peknapauus 3a CbOTBETCTBUE
HupektnBa 3a pagno o6opyasaHe

Cce

C: ce pot nasep Stanley Fatmax
FMHT77446, FMHT77449 FMHT77447, FMHT77448

Stanley feknapupa, Ye CaMOHVBENMPALLWST CE POTALMOHEH
nasep Stanley Fatmax FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 e B cvotBeTcTMe ¢ [Ipektusa 2014/53/EC n
BCUYKM MPUMOXMMY U3UCKBAHUS Ha AvpekTUBITE Ha EC.

TTBbIHUSAT TEKCT Ha AeknapaLusiTa 3a CboTBETCTBME Ha EC Moxe
na 6bae nsnckara ot Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Benrus unu Moxe fja ce Hamepu Ha
creaHus uHTepHeT agpec: www.2helpU.com.

TbpceHe Mo HOMep Ha MPOAYKT ¥ THM, OCOYEHM Ha Tabenkara
C AaHH.
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Stanley Tools aeknapupa, ye Mapkuposkata "CE" e npunoxera
KbM TO31 NPOAYKT B cboTBETCTBHE C [IupekTBa 93/68 / ENO 3a
mapkuposkaTa "CE".

Toav npoaykT otroBaps Ha IEC/EN60825-1:2014.

bartepuu n mowHocT
MoHTax Ha 6aTepusiTa

MoHTax Ha GaTepusTa Ha NasepHUAT

WHCTPYMEHT

RL 600

Bux ®urypa ®D

HarucHeTe kanaka Ha OTAeneHeTo 3a GaTepuuTe, Kato ro
NMb3HETE HaBbH.

MoHTupaiiTe Be HOBM D kneTbuHYM Gatepun. OpueHTupaiite
GaTepuTe NPaBuUIHO, KOraTo 1 MOCTaBHUTE B NA3epHUN
VHCTPYMEHT.

3apaBo 3aTBOPETE U 3aKMO4ETE Karnaka Ha OTAENeHUeTo Ha
6GatepusTa.

MoHTax Ha GaTepusiTa Ha AUCTAHLUMOHHOTO

ynpaBneHue

RL 600L, RL 700L n RL 750L-G

Bux ®urypa @2

OTBOpeTe OTAeneHneTo Ha 6a'repmma, KaTo oTKn4uTe
Kanaka.

Mocrasete Age Hoan AA 6aTepum. OpueHTupaiiTe
6aTepumTe NpaBUnHo, KOraTo rv NOCTaBuTE B NasepHus
MHCTPYMEHT.

3apaBo 3aTBOPETE U 3aKMO4eETE Kanaka Ha OTAENeHUeTo Ha
GarepusTa.

MonTax Ha baTepusTa Ha feTekTopa

Bux durypa ©@

OtBopeTe oTAENEHNeTO Ha 6atepusTa, kaTo MoBarHeTe
Kanaka Ha 6atepusTa.

Mocrasete aBe Hoau AA Gatepun. OpueHTupaitte
6GaTepunTe NpaBUMHO, KOraTo r1 NOCTaBUTE B Na3epHUs
MHCTPYMEHT.

30paBo 3aTBOPETE U 3aKIlioyeTe Karnaka Ha OTAENeHNeTo Ha
6atepusTa.




MPERYNPEXOEHNE:

ObbpHeme gHUMaHUe Ha MapKkuposkama (+) u (-) Ha
Obpxada Ha Gamepusma 3a NPagUHOMO NOCMassHe Ha
6amepusima. bamepuume mpsibea da 6b0am om cbuus
mun u kanayumem. He usnonasaiime kom6urauus om
6amepuu ¢ p oc!

3apexpaHe Ha NMMTUEBO-NOHHATA

Gatepus
RL 600L, RL 700L u RL 750L-G
Bux Gurypa B

BuiodeTe 3apsiHOTO 3axpaHBaHe/3axpanBalLusT ajantep B
3APSBHYA KaK Ha 11a3EPHIUS MHCTPYMEHT.

BknioyeTe 3apspHOTO YCTPOICTBO / 3axpaHBalLys ajantep B
enextpudecky koHTakT (110 V unn 220 V) ¢ noaxoasiy wencen.
CaeToanoabT #12O LLe CBETHE B YePBEHO MO Bpeme Ha
3apexaHeTo.

Ocrasete 6atepusiTa fia Ce 3apeau 3a OKomo 7 yaca, 3a fa
AOCTUTHE MbITHO 3apexaaHe.

CaetoanopbT #=O wwe caeTHe 3EMNEHO, korato
3apeXaaHeTo MPUKMIoUM.

Koraro GaTepusita € HambHO 3ape/ieHa, U3Ko4eTe 3apsigHoTo
YCTPOVCTBO/3aXPAHBALLMST AAANTEP OT Na3ePHUS UHCTPYMEHT
11 OT €NEKTPUYECKUST KOHTAKT.

MPEAYNPEXOEHNE: 3apexdatime nasepa camo ¢
npedc { adanmep. M3nc

Ha Opye 8ud 3apsidHo ycmpolicmeo Moxe da dosede 0o
nospeda u/unu HapaHseanxe.

Pabota cbe 3apexnalu/3axpaHBaLy
apantep

Ta3epHUST MHCTPYMEHT MOXe Al paboTy, 4OKATO € BKIK4EH B
3apSIHOTO YCTPOVCTBO/3aXPaHBALLWAT apanTep.

OYHKUVMTE 1 KOHTPOMUTE Ha NTa3EPHUST MHCTPYMEHT Ca ChlLuTe,
KaKTo koraTo, ako He € BKNIOYeH B afantepa 3a sapexaaxe/
3axpaHBaHe.

Ynotpe6a Ha akcecoapuTe

BHUMAHME: He ¢ { D P

6e3 Had30p 8bPXY akcecoapa, 6e3 da ce 3ameeHanu
HaNbITHO MOHMaXHUS 8UHM. AKO He 20 Hanpasume, moga
moxe da dosede 00 nadare U nospexdaHe Ha N1asepHus
UHCMpyMeHM.

MonTaxHa ckoba

RL 700L u RL 750L-G

Bux Durypa ®

BEJIEXKA:

+ Hati-0obpama npakmuka e 0a Obp)ume nasepHus
UHCMpYMeHm ¢ e0Ha pPbka, K02amo nocmassme unu
u3saxdame J1a3epHUS UHCMPYMEHM OM akcecoap.

Tpu no3uyuoHupaHe Had yenma, Yacmu4Ho 3ameaHeme
MoHmaxHusim euHm 5/8 "-11, nodpaeHeme nasepHus
UHCMPYMEHM u cned moea 3amezHeme U3UsT0 MOHMaXHUS
8uHm 5/8"-11.

MocTaBeTe 3apaBo MOHTaXHaTa ckoba C MOMOLLTa Ha eauH

OT CriefiHUTe MeToaM:

+ OkayeTe MOHTaxXHaTa ckoba Ha CTeHaTa C MomoLLTa Ha
[Aynkata TMn kiovanka (Gurypa BQ).

+ TpukpeneTe MoHTaXHaTa ckoba kbM pbba Ha TaBaH, kato
u3nonssate ckobata 3a TasaH (Ourypa ).

+ M3nonaBalite MOHTaxHaTa Aynka TUN Krioyanka
(®urypa @) c Beeku CHBMECTUM aKcecoap.

OpWvieHTHpaiiTe MOHTaXHaTa NOBBPXHOCT Ha ckobaTa Taka,
e Aa e NpubnM3nTENHO XOPU3OHTaNHa.

MoHTUpaiiTe efHa OT TouKUTE 3a 3aKpenBaHe Ha nasepHus
UHCTPYMeHT (Ourypa (D) KbM MOHTaxXHMS BUHT 5/8 "1 Ha

ckoBara, v 3aTerHeTe saTsraloto konde (Gurypa ED).

/3nonaBaiite HAKOS OT CTIEHUTE YaCTM BbPXY MOHTaXHaTa
ckoba, 3a ja perynupare no-HaTaTbK Mo3nLMATa Ha
Na3epHS MHCTPYMEHT.

+ KonyeTo 3a BepTukanHo perynupaxe Ha uHata
HacTpoika (Purypa BXG) npemectsa nasepHara
cUcTeMa Harope v Hajlony no BepTUKanHaTa TpaekTopus.
BepTukanHo perynupaHe Ha konyeTo 3a 3akriouBaHe
(durypa B®) 3akpensa BEPTUKANHOTO NOMOXEHHE.
POTaLMOHHUAT KOHEKTOP 3a (OUHO perynupatqe

(durypa B)D) 3aBbpTa NAEPHUAT UHCTPYMEHT.
KonyeTo 3a perynupae Ha HakroHa Ha cTeHata

(durypa BX®) perynupa brbra Mexay MoHTaxHaTa
ckoba v cTeHara.

MoHTax Ha TPMHOXHMKa

Bux ®urypa K

/36epeTe MsCTO 3a TPUHOXHMKA 61130 A0 LieHTbpa
Ha n3bpaHaTa 30Ha, kbaeTo Hma Aa 6bae GyTHaT unn
pa3MecTeH.

y/:l'bJ'I)KeTe KpakaTta Ha TPUHOXHWKA, ako e HeOﬁXOﬂMMO.
PerynMpaﬁTe Kpakata, Taka 4Ye rnaeara Ha TPMHOXHUKA Aa e
MOYTN XOPU30HTanHa.
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MoHTupaiiTe efiHa OT ToukUTe 3a 3akpernBaHe Ha NasepHus
uHCTpyMeHT (durypa (D) KbM TPUHOXHMKA, KATO U3NOMN3BaTe
MOHTaXeH BUHT 5/8 "-11, cnep ToBa 3aTerHeTe MOHTaXHUS
BIHT.

LleneBa kapTa
Bux ®urypa ©

Hsikon nasepHi kOMNNEeKTH BKMIOYBAT Na3epHa Lienesa kapra,
KOSITO Momara 3@ HaMUPaHETO 1 MapKIPaHETO Ha N1a3epHist

by, Lienesata kapta nogobpsisa BUAUMOCTTa Ha NasepHust
TTbY, KOTaTO MbYBLT Npecuya kapTata. Kaprata e Mapkvpata Cbe
CTaHAAPTHM 1 METPUYHN Ckanu. [la3epHUAT MbY npemnHasa npes
YepBeHaTa Wy 3eniexaTa nnactMaca v 0Tpassiea OTpassiBalara
TeHTa oT oBpaTHaTa cTpaHa. MarHuTbT B ropHaTa YacT Ha
KapTaTa e KOHCTpyupaH Taka, 4e [a ibpXu Lienesara kapta

Ha TaBaHHI Pency Unu cToMaxeHm 6onToe, 3a fia onpeaent
no3nLMuTE Ha BepTUKanaTa 1 paHuHata. 3a Hav-fobpa
e(peKTBHOCT Npy 13NON3BaHe Ha Lienesata kapTa npeaHara
4acT Ha kapTata TpsibBa Aa e obbpHaTa KbM Bac.

Ouuna 3a noacuneaHe Ha nasepa
Bux ®urypa )

Hsikom NasepHu KOMNIeKTW BKMOYBAT O4MNa 3a NoAcKUNBaHe Ha
nasepa. Tean o4nna nofobpsiBaT BUAUMOCTTA Ha Na3epHMs by
Npu fipka CBETNNHA UMW Ha ABATU PA3CTOAHUSA, KOraTo nasepbT
C€ W3Non3Ba 3a BbTPELUHN NPUNOXeHNs. Tean 04nna no NpUHLMN
He ca Heobxoaumm 3a paboTa ¢ nasepa.

BHUMAHME:

Tesu oyuna He ca odobpeHu no ANSI npednasHu o4una u
He mpsibea da ce uanonasam npu paboma c opyeu
uHCmpymermu. Te3u o4una He npednassam om
QUPEKMHOMO HaBNU3aHE Ha NTa3ePHUSAM NTbY 8b6
sawiume o4u.

BHUMAHUE:

3a da Hamanume pucka om CepuUO3HU HapaHABaHUS,
HuKoza He 2nedalime AUPEKMHO 8 N1a3ePHUS JTbY, CbC
unu 663 mesu oyuna.

A

U3kn./Bkn. Ha na3epa

W3bepete rnaaka, nnocka, pasHa noBbPXHOCT, 3a Aa
nocTasuTe nasepa.

B 3aB1CIMOCT OT XenaHoTO NpUoXeHue, NocTaeTe nasepa
Xopu3oHTanHo (durypa ®) unu septukanto (durypa B).

Hatucrere (@) 6yToHa, 3a Aa BKMIoYMTE Na3epHus
VUHCTPYMEHT.
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JlasepbT 3ano4sa Aa ce camoHuBenvpa. o Bpeme Ha
CaMOHMBENMpaHeTo # O CBETOANOAA NPUMUTBA B
3ENEHO, potauponHusT nasep (durypa BXD) npumursa,
nla3epbT BepTUKanHa ropHa Touka (Gurypa AX) npumurse,
a nasepbT BepTUKanHa AonHa Touka (Purypa AD) e
crabuneH (ako e HanuyeH).

Korato npoueaypata 3a aBToMaTu4HO HUBENNUpaHe
3aBbpLum, #O ceeToanoabT ceetsa 3EMNEHO,
POTALVOHHUAT Na3ep Ce 3aBbPTa Ha MOCTIEAHUTE HACTPOTKA
Ha 00./MIH., Nasepa BepTUKaInHa ropHa Touka e cTabuneH u
na3epa BepTiKanHa [OMHa TOUKa (aKo e HanuyeH) ocTasa
cTabuneH.

BENEXKA: PexumbT Ha aBTOMATU4YHO HUBENUPaHE Ha
Na3ePHIUAT MHCTPYMEHT MOXE Aa KOMMEHCHPa HepasHa
MOBBPXHOCT 10 5°. AKO Na3ePHUSIT UHCTPYMEHT He e
3paBHeH Ha HuBo ot 5°, 3ENEHUAT -e:a2 O caeToanos
1 YEPBEHVAT % 0= O caetoamon npumursar
nocneaosatento. Moctasete nasepHusi IHCTPYMEHT B
pamkuTe Ha 5° 1 No3BoneTe 4a Ce 3aBbpLUM ABTOMATUYHOTO
HUBENMPaHe.

ABTOMATUYHOTO HUBENMpaHe U3paBHABa XOPU3OHTATHO
Ha pOTaUMOHHUAT nasep u HaCTpOﬁBa nasepa BepTukanHa
ropHa To4YKa ¥ nasepa BepTukanHa 4onHa Tovka (aKO

e HaJ'IM‘{eH), nepneHanKynapHo Ha paBHUHaTa Ha
POTAUMOHHUAT nasep.

U3BbpLiBaHe Ha npoBepka Ha

TOYHOCTTa U KanubpupaHe

BEJIEXKA:

+ Jla3epHusim UHCMpyMeHmM e 3aneyamat U kanubpupaH e
3a800a ¢ onucaHume MoYHOCMU.

Tpenopnyea ce Oa ce U3BLPLIL NPOBEPKA Ha KarubpupaHemo
npedu ynompeba.

Yeepeme ce, Ye 1a3epHUSM UHCMPYMEHM e ocmakxain
docmambyHO 8peme 3a U3ebpLUSaHe Ha agmoMamuyHa
Hacmpotika (< 30 cekyHOu), npedu nposepkama Ha
Kkanubpuparemo.

TlasepHusim uHcmpymeHm mpsibea da ce nposepsisa
PpedosHo, 3a Oa ce 2apaHmupa He208ama MoYHOCM, 0COBEHO
3a NPEYU3HU OChOPMIEHUS.

XOpVI30HTaJ1Ha npoBepka
Bux ®urypa ©

Harnacete Na3epHUAT MHCTPYMEHT Ha TPUHOXHWK Ha 20m
0T CTeHara, kaTo cTpaHaTa "+ X" e o6bpHaTa KbM CTeHaTa

(ourypa OD).




Brntoyete 3aXpaHBaHETO Ha NasepHUA UHCTPYMEHT.
OcraBete Na3epHUAT UHCTPYMEHT Ha ABTOMaTU4HO
HUBENUpaHe 1 ce yBepeTe, Ye Nnas3epsbT Ce BbPTU.

Mapkupaitte pechepeHTHa Touka "D1" , KbaeTo nasepHata
TIMHKUS Ce NOSIBSIBA Ha CTeHaTa. AKO e HanuyeH,
13non3BaiTe [eTeKTop, 3a fia HaMepuTe NO-NECHO MTbYbT.

Pa3xnabete Na3epHUAT UHCTPYMEHT OT TPUHOXHMKa U
3aBbpTETE Na3epHUs MHCTPYMEHT Ha 180°. CTpaHarta
"-X" Tps6Ba Aa e 0B bpHaTa kbM cTeHata (durypa ©Q@).
Mapkupaitte pechepeHTHa Touka "Dy", KbaeTo nasepHara
NMHVS Ce NOSIBSBA Ha CTEHaTa.

M3mepeTe BepTUKANHOTO Pa3cTosHME MeXay
pecepenTHuTe Touk "D1" 1 "Dy" (durypa OB)).

Axo paactosHueTo ot "D1" [0 "D2" € < 2,0 MM, He e
HeobxoguMo kanubpupane.

RL 600 1 RL 600L
Ako pascTosHueTo ot "D1" o "D2" e = 3 MM, Torasa e
HeoBXxoauMo kanubpupaxe.

RL 700L v RL 750L-G

Axo paacTosiueTo oT "D4" fo "Dp" € 2 2 Mm, ToraBa e
HeoBXxoaumo kanubpupaxe.

3apbpTeTe nasepa Ha 90°. Moetopete cTonki M no [ 3a
Y-octa. 3ameHete "+X" ¢ "+Y" u "-X" ¢ "-Y" (durypa ©@).

Xopu3oHTanHo kanudpupaxe

Bux ®urypa ©

3aBbpTeTe Nasepa Ha CbluaTa MouLys kaTo CTbrkara
Ha npoLieaypara o npoBepka Ha XOpu3oHTanara (Cbe
cTpaHata "+ X" ofbpHaTa kbM CTeHaTa).

]

Mpv M3KII04eH NasepeH MHCTPYMEHT, HaTUCHETE U
sagpwxre (B knioda, nocneasaro ot kioda @).

]

Ocsobopete @) Kniova v POAbIKETE Aa AbPXUTE Kloua
3a 2 3 cekyHam.
Ocsobogere kniova (B

28

CeetoanoanT (@) npumursa 3ENEHO, koraTo nasepHuaT
MHCTPYMEHT € B PeXiM Ha kanubpupae X-ocTa.

Axo e HeobxozuMo, perynupaitte X-0cTa, kaTo U3nonaeare
kniowa @) v kntova @ 3a wapassiare Ha ibva Do,

Dy € To4Ta Ha NOMOBMH Pa3cTosHME OT ToukuTe D1 1

Dy, oT6ensizanu no Bpeme Ha npoeepkata Ha X-ocTa
(¢urypa ©3)).

BENEXKA: HatvckaHeTo Ha kova @) vnm kniova

@ Haxnans octa ¢ 0,01° (4,4 um @ 25 ). durypa O
UNKCTPUPA KaK KIIOYOBETE ChbC CTPENKM BIUAAT Ha BCSKA OC.

Hatvcrete oTHOBO Kniova (@), 3a fa HacTpowTe X-ocTa n
NPOAbIKETE KbM PerynupaHeTo Ha Y-octa. CBetoavoasT
:50(Q) npummrea YEPBEHO, KoraTo NasepHUsT MHCTPYMEHT
€ B peXum Ha kanubpupare Y-ocTa.

3aBbpTeTe Nasepa Ha Cbllata noanuuus Kato CTbrkarta
Ha npoLieaypara no NpoBepka Ha XOpu3oHTanara (Cbe
cTpaHata "+ Y" obbpHaTa KbM CTeHaTa).

AKo € HeoBXoAuMo, perynuparite Y-0CTa, Kato uanonsare
knioua @) v knioda @ 3a uspasHsisare Ha mbua Do Do

€ T04Ta Ha MoNoByH pascTosiHue o ToukuTe Dy v Dy,
oTGensi3any no Bpeme Ha nposepkara Ha Y-ocTa.

=

HatvcHete otHoBO Kriioya (@), 3a Aa HacTpowTe Y-ocTa i
13nesTe OT pexuma Ha kanubpupaxe.

Cera HacTpoIikUTe Ha OCUTE Ca 3anaseHi. PexuMbT Ha
kanubpupate e 3K, 1 nasepHUST MHCTPYMEHT 3anoysa
aBTOMATUYHO HUBENMPaHe.

TosTopeTe NpoLeaypara no Xopu3oHTanHara npoBepka, 3a
Za NOTBLPAWTE Aan KanuBpUpaHETo € YCrewHo.

AKo nlasepHUSIM UHCMPYMEHM 8Ce ouje He MoXe 0a
6bde f cned nf Ha npoyedyp
3a kanubpupaxe, usnpameme s1a3epa 8 OMoOPU3UPaH

Cepeu3eH UEeHMbP 3a PEMOHM.

Pabota c nasepa

Tl KaTo Na3epHUAT MHCTPYMEHT € UHCTPYMEHT C BUCOKa
TOYHOCT, 33 NPEANOYUTAHE € M3NOMN3BAHETO Ha YCTPONCTBOTO
3a AUCTaHLWMOHHO YNpaBneHue (ako e HanmyHo), koraTo e
Bb3MOXHO.

KopurupaHe Ha npeaynpexaeHue
32 HakaHsiHe

(He e HanuyHO B pbY4eH pexum)

AKo Nna3epbT € pasMecTeH o BpeMe Ha paboTa, CBETOAMOALT

3a npeaynpexaeHne 3a HaknoH 0@ C€ NPOMEHs OT NOCTOSAHHO
YepBeHO Ha MUralLo YepBeHo, a NasepbT cnupa fa ce BbpTh

1 3anoysa Aa mura. (MpeaynpexaeHneTo 3a HaknatsHe e
BKITIOYEHO Mo NMoApasbupaHe, koraTo NasepHUSIT UHCTPYMEHT
13N13a OT 3aBOAa-NPOU3BOANTEN.)

KopurvpaHe Ha npedynpexaeHue 3a HaknaHsiHe:

TpoBepeTe NasepHus MHCTPYMEHT, 3a fia Ce yBEpUTE, Ye &
M0CTaBeH MPaBumHO.

Hatvcrere knioda (@), 3a aa npexactpoute
NpeaynpexXHeHNeTo 3a HaKNaHsHe.
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ABTOMATUYHOTO HYBETMpaHE Ha Nla3epa e 3anouHe Aa ce 3abenexka: Korato peUHUST PeXuM € akTuBupaH,
BbPTM. poTaLyioHHaTa nasepHa paBHyHa 0CTaBa (KCHpaHa no

OTHOLUEHWE Ha NA3ePHHs UHCTPYMEHT.
MpoBepeTe MoAPABHSIBAHETO Ha J1A3EPHIS MHCTPYMEHT C

OpUIVHANHaTa Lef. PBYHUST PEXIM Ce yKadBa upe3 MUraHe Ha YepBeHNsT
% = O ceetoguoa.
MU3knioyBaHe Ha 3abenexka: ABTOMATUYHOTO HUBENMPAHE € M3KMIOYEHO B
npeaynpexpeHneTo 3a HaknaHsaHe PBUeH pexim.
(He e Hanu4HO B pbYeH pexum) J1a3epHIUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa Ce HacTPOW PbYHO Ha
BCEKV BB

BkritoueTe na3epHust MHCTPYMEHT V1 M34akaliTe fia 3aBbpLUy

HatucHete 1 sappwie kniova (@) 3a 2 2 cekyHau, 3a Aa
ABTOMATUYHOTO HUBENMpaHe. ap ® yHOM, 33 Jy

M3KIIOUUTE PBYHUST PEXUM. J1a3EPHUST MHCTPYMEHT MOXe

HarucHere kniova @). Aa Gb/ie NoCTaBeH PbYHO NOA BCAKAKLB brbil.
CseToaumoza 3a npeaynpexaeHe npu HaknoH o@)
ce npometst oT nocTosiHHo YEPBEHO a0 uaknioueH M3|10]'|3BaHe Ha p'b‘-IeH pe)KMM I1pVI
CBETOAVOA.
HaKNoH

3a [1a BKII04MTE OTHOBO NPeayNpEXaeHNeTo npu
HaKnasHe, HaTucHeTe kioda @). PBYHUST peXuM Ny HaKMOH No3BonsiBa Ha noTpebuTens aa
perynupa HaknoHa Ha BbpTALWAT ce nasep B X-ocTa u Y-ocTa

npOMﬂHa Ha HaCTpOﬁKaTa no B XopusoHTanHa (durypa ®) unm sepTvkanta (Purypa B)

no3NLWs.

noppas6upaHe 3a npegynpexaeHue
NpU HaKnaHsHe

TIPM V3KTIOYEHO 3aXpaHBaHe, HATUCHETE U 3appbxTe °@)
Knioya, nocneasaHo ot kioda @).

OceoBogeTe ABaTa Krliova.

AKo CBETOAMOABT 3a NMpe/yNpexaeHme 3a HaKMoHa e
BKIKOYEH (YepBeH), HacTpoitkaTa no noppasdupatqe 3a
npeaynpexaeHue 3a HakMoH e BKMOYEHa. AKO MHAMKATOPBT
33 HaKITOH € M3KITKYEH, HacTpoiikaTa no noppasbupate 3a
NPeAyNPEXAEHE 3a HAKMOH e U3KITK4eHa.

ﬂaGepHMﬂT WHCTPYMEHT 3anoysa C aBTOMaTU4HO HUBENUpaHe.

I'IoaTopeTe rOpHUTE CTHIKK, 3a Aa BKIIO4MTE/M3KNI0YMTE
HacTpolikaTa 3a npefynpexaeHie 3a Haknoa.

W3non3BaHe Ha PBbYEH pexum

PBYHUST peXUM N03BONSIBA NA3EPHUST MHCTPYMEHT Aa 6bze
NOCTaBEH NPV pasniniHm briu. flasepbT He ce camoHmBenvpa

V1 npeaynpexaeHneTo 3a HaknatsHe e U3KI. Moxexe
aBTOMATU4HOTO HuBenvpaHe e U3KJL., mbybT He e rapaHTipaHo
13PaBHEH.

Cnep kaTo BKNOYMTE Na3epHus Npubop, HaTUCHETe U
3appwxTe Knioda (@) 3a = 2 cekyHav, 3a aa BKI/M3KN.
PBUHUSA PEXUM.
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Korato 3axpaHBaHeTo e BKI1., HaTiCHeTe BeAHbX Kiioya
. PBYHMAT pexum ce BKioysa, ykasaHo ot muraly YEPBEH
% =10 cBETOANOA. ABTOMATUYHOTO HUBENUPaHe

€ U3KIKYEHO U NPe/lyNPEXAEHUETO 3a HaKNaHsHe e
M3KITIOHEHO.

CaeToavoanT 3a uadop Ha X/Y e noctosiHHo 3ENEH i2@)
, KOITO yKa3Ba, 4e perynupaxeTo Ha X-0cTa € akTMBHO. Ako
perynupaHeTo Ha X-0cTa He e HeoBXoAMMo, NpofbIKkeTe
koM Crbnka Bl

Hatvcrere knioa @), 3a aa perynupare Harope X-ocTa.
Hatvcrere kniova @), 3a aa perynupare Hagony X-ocTa.
durypa M nniocTpupa kak @) 1 @ BANAAT Ha BCska OC.

BENEXKA: 3agnpkareto Ha @ unn @ Haaony HaknaHs
nocTostHHO ocTa. [poMsiHaTa Ha HUBOTO Ha HaKIoHa

ce yBenuyasa c BpemeTo. Hatuckaneto Ha @) nm @
Be[HbX, HacTpoiea Haknoxa ¢ 0,01°.

CBeToanoabT 3a u3bop Ha X/Y (@) we mura 3ENEHO,
KoraTo e IOCTUrHaT MakCUManHUAT bbil Ha HaKNoHa. Ocra
HAMa f1a Ce NPEMeCTV NoBeye B nocoka X.

HatucHere oTHoo kniova (), 3a ga HacTpowTe X-0cTa v ga
aKTVIBMpaTe perynmpaxeTo Ha Y-ocTa.

CseTtoaunoabT 3a 3bop Ha X/Y e noctosHHo YEPBEH
2o(8) 1 yka3Ba, Ye perynupaHeTo Ha Y-0cTa e akTueHo. Ako
perynupaHeTo Ha Y-0cTa He e HeoBX0AnMO, NpoabIXeTe
kbm Cronka .




HatucHere kniova @), 3a 4a perynupare Harope Y-0cTa. ckopocT. Crief kaTo HaTUCHeTe Haaony KIkY Che CTpenka
HarucHere kniova @), 3a fa perymupate Hagony Y-ocTa. 3a HSKONKO CekyHAW, No3nLNATa 3a HeyTpanHa ckopoct
durypa O wniocTpupa kak @) it @ BAMAST Ha BCAKA OC. npumurea 3 MbTY 1 Crief ToBa ce 3aBbpTa No-6bp3o. EaHo

HaTUCKaHe Ha KoY CbC CTPerka Lie 3aBbpTy HeyTpanHara

BENEXKA: 3agbpxarero Ha @ vnv @ Hagony Haknaks CKOpOGT G 0.5°.

NOCTOSHHO OCTa. npOMﬂHaTa Ha HBOTO Ha HaKroHa
ce yBenuyasa ¢ BpemeTo. Hatickareto Ha @ i @ durypa () uniocTpupa ToBa, Kak Krlloa CbC CTPenka Bnse
BE[HBX, HACTpoVBa Haknowa ¢ 0,01°. Ha BbPTEHETO Ha HeyTpanHaTta ckopocT.

Bl CaetonvonnT 3a usbop Ha X/Y @) wje mura YEPBEHO,
KOraTo & [oCTATHAT MakCAManHuAT brun Ha Haknora, Ocra /I3MON3BAHE Ha pexuMa 3a

HAMa Aa ce nNpemecTy noseye B nocoka Y. CKaHMpaHe

BN Hatvcwere othoeo kniowa @), 3a ga HacTpouTe Y-ocTa.

CaeToanoabT 3a uaop Ha X/Y (@) ce uskniousa. RL 700L u RL 750L-G

PexvMBT Ha CKaHupaHe orpaHuyaBa npoekuusiTa Ha
X-ocTa u Y-octa 06ra Ca HACTPOBHM Ha PBYHO PETYIPAHH  poTa oS nagep A0 AKATEH BB Ha CKAHMPAHE I
HakIoHw. MaronssaiiTe nasepa B phueH PexM 3a HAKIOH.  nosgonsBa Ha NOTPEGUTENA PLYHO A PETYNIMpA MOSNLSTA HA
3a [la U3KNKYMTE pexiMa Ha PbYEH HaKIOH, HaTUCHETe CkaHupaHeTo.
1 sappwxte @) 3a = 2 cekyHau. Korato phyHUAT pemm
e M3KN. % =00, ceeToaMoABT CMpa Aa Mura v
Na3ePHUST MHCTPYMEHT 3aroyHa ia Ce CaMOHMBENMpa.

Hatvcrere knioda &), 3a aa NpemMUHeTe Npes HanuuHuTe
BITW Ha ckaHupaHe (10°/45°/90°).

Wanonssaiire knioua @), 3a fa 3aBbPTUTE CKaHMPaHETO
06paTHO Ha YacoBHVKoBaTa CTpenka. Vanonssaiite
Knioua @), 3a ja 3aBBPTUTE CKAHMPAHETO N0 MOCOKA Ha
4aCoBHMKOBATa CTperka.
BENEXKA: Ypes sagbpxare Haony Ha kiiod @) uiv kioy
@ Lue 3aBbPTUTE NPOALIKUTENHO CkaHupaHeTo. Cren
KaTo HaTUCHETE HaAoNy KoY CbC CTPENKa 3a HAKONKO

BENEXKA: 3a aa npesknioysate Mexay XOPU3OHTAIHO 1
BEPTUKaNHO MOMOXEHNE, Na3epHUAT UHCTPYMEHT TpﬂﬁEa Aa
Ce U3KMIoYM, A Ce MPeMeCTyt 1 Crief ToBa /la Ce BKIIUM B
HOBa Nnosnuyus.

CwmsHa Ha CKOpPOCTTa Ha BLPTEHE

HaTuckeTe knioda 3a ckopocTTa Ha Bbprere @), 3a fa CeKyHaM, MI03ULSITA 33 CKAHVPaHE NPUMMTBa 3 TbTV 1 creq
NpemMuHeTe Npes HaCTPOVKUTE Ha HaMMYHUTE CKOPOCTU OT Hail- TOBa Ce 3aBbPTA N0-GbP30. EHO HATUCKaHE Ha KoY CbC
o
GbpaaTa 710 Hail-GaBHaTa, 10 HeyTpanHa. CTpenka Lue 3aBbpTH ckaHupaHeTo ¢ 2,0°,
®urypa () uniocTpupa ToBa, kak Knioya Che CTpenka snusie
Hanwuutm ckopoctn Ha BbPTEHETO Ha CKaHWPaHETo.
|°5-/M“”: 600 | 300 | 150 | 0 (HeyTpanka) HatucHere kniova €@, 3a a U3KTIowMTe pexuma Ha
CKaHMpaHe ¥ ce BbPHETE KbM NOCTIEAHNTE U3M0N3BaHy
HaCTPOKM Ha CKOPOCTTA.
W3non3BaHe Ha HeyTpaneH pexum P P
PeXuMbT 3a HeyTpanHa CkopoCT Crupa 3aBbpTaHeTo Ha y|10T e6a Ha
BPTALYS Ce N1a3ep v No3BONsBa Ha NOTpeGuUTeNs Aa perynmpa p
PBYHO Brbiia Ha HeyTpanHarta ckopocT. AUCTAHLUMOHHOTO y|'| pa BIileHue
Wanonasarire kriova @), 3a 4a NpemuHeTe KbM RL 600L, RL 700L v RL 750L-G
HacTpOWKuTe 3a HeyTpanKara ckopocr (0 06./miH.). BCUUKI HANMUHM (hYHKLIVM 11 PEXVIMIA Ca OCTBITHY Ypes
W3nonsgaiite kntova @, 3a [1a 3aBbPTUTE HEyTpanHata 6yTOHMTe Ha AUCTaHUMOHHOTO ynpasieHue, C U3KMtoYeHre
CKOPOCT 0BPATHO Ha YacoBHMKoBaTa cTpenka. Manonssaiite  Ha BKIT./M3KI. Ha npeaynpexaieHneTo 3a HaknaxsHe
Knto4a @, 3a [1a 3aBLPTUTE HEeyTpanHata cKopocT no ¥ BKIIOYBAHETO Ha Na3epHIUs MHCTPYMEHT. (MlasepHusT
110COKa Ha 4acOBHYKOBaTa CTperika. VHCTPYMEHT MOXe A Ce MKITHouM.)

BENEXKA: Upes sagbpxate Hagony Ha ko @) wimn
Koy @ Lue 3aBbPTUTE NPOABITKUTENHO HeyTpanHaTa
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YnoTtpe6a Ha geTekTopa

ﬂeTeKTOpLT no3eonsABa Ha HOTpeGMTeﬂR Aa onpegenu
MeCTOMOMOXEHWETO Ha Na3epa, Korato pasCTosHUETO Un
YCnoBusATa Ha OCBETNEHWE NPABAT Nasepa TpyAeH 3a BuxaaHe

KnaBMaTypa Ha AeTeKTopa

@ Kntou 3a BKIN./U3KI1. Ha 3axpaHBaHeTO

Kniou 3a BUCOKa/HMCKa TOUHOCT

CBeToAMOAHM NKOHKM Ha AeTeKTopa

OTKpUT nasep - PedepeHTHa NUHIS, No-BUCOKA
0T nasepHusi mbY. MpemecTeTe AeTekTopa B Nokasa-
HaTa nocoka (Hagony).

OTKpUT nasep - PedepeHTHa NUHIS, No-HI1CKka
0T nasepHusi mbY. MpemecTeTe AeTekTopa B nokasa-
HaTa nocoka (Harope).

Kntouy 3a cuna Ha 3BYyKa Ha BUCOKOro-
Boputensa

OTKpUT nasep - PechepeHTHaTa NMHUSA Ha efHa
NMHUS C pethepeHTHOTO HUBO Ha Na3epHUAT NTbY.

3BykoB curHan - Cunex/Mex/3arnyuieH.

Rl U

M3Kn.
y ~
= HacTtpoiika Ha HUCKa TO4YHOCT
A
M ~
= HacTpoiika Ha BUCOKa TOYHOCT
A

HacTpoiika Ha feTekTopa

(Bemekmopbm moxe da ce u3noa3ea PLYHO UNU ¢
donbHUmenHa ckoba, 3a da MoHmupa demexkmopa Ha
usmepeamerneH npbm, npbyka unu nodobex npedmem)
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MoHTMpaHe Ha ckobaTa BbpXy AeTeKTopa
Bux durypa OD

Hacouete ckobata Ha AETeKTOopa, KaTo 13nonssate 0Teopa
3a noapasHABaHe.

3aTerHeTe 3akpenBalLysT BUHT.

MoHTupaHe Ha cko6a Ha u3MepBaTeneH

NpBT, NPBbYKa UNnu ﬂOAOGeH npeamer
Bux durypa Q@

Pasxnabete konyeTo 3a 3atsraHe.

NE

MocTaBeTe Ha U3MepBaTeneH npbT, NpbYKa U nofoGeH
npepmer.

3arTerHeTe KonyeTo 3a 3aTsraHe, 3a Aa tukcuparte ckobara.

>l

Korato nocragsite usmepeateneH npbr, pasxnabete
cko6ara, 3a A4 N03BOIWTE MONLMOHVPaHE Harope/Haaony.

=

KoraTo n3mepBaTenHusT MpbT He € OTKPUT, 3aTerHeTe
OTHOBO KONYETO, 3a Aia 3aKpenuTe AeTeKTopa.
MpoyeTeTe no3uumsTa, NokasaHa Ha pbba Ha ckobara Ha
Namepsarentus npT (Gurypa ©D).

Pa6oTa ¢ geTekTopa

(Buxme O Ha )7
uHduKkayuu no epeme Ha paboma,

3a

BkniouBaHe Ha geTekTopa

+ HarucHere kniova (@), 3a Aa BKiownTe AeTextopa.

+ Korato e BkmtoyeH, Lenust LCD ekpaH MOMEHTamHO Lie
nokaxe BCU4KI MKOHKY (M3nonaBaiiTe TOBa, 3a Ja Ce yBepuTe,
e LCD ekpaHa paGoT npaBumHo).

* Hatvicrete 1 saapbxTe ktova @) 3a 2 2 cexyHau, 3a Aa
M3KNIYMTE [eTeKTopa.

BENEXKA: [leTekTopbT aBTOMATUYHO LLE Ce U3KMIo4M, ako He
OTKpve NnasepeH by A0 10 MuHyTY. 3a Aa ro BKIIOYUTE OTHOBO,
HaTicHeTe kniova @).

CBeTBaHe Ha cBeTOAMOAa Ha AeTeKTopa
+ Korato fetekTopa e BKrio4eH, HatucHere kniova @), 3a fa
BKI1./M3KI. cBeTeHeTo Ha cBeToAMOA.

BENEXKA: OcBeTneH1eTo aBTOMaTUYHO LU Ce UK
cnen 60 CekyHAW, KOraTo He Ce OTKpUE NasepeH MbY Ui He e
HaTUCHAT Krlkou.




PerynupaHe Ha TOYHOCTTa Ha AeTeKTOpa

+ Koraro e BKrioueH, HaTucHeTe Kriova () 3a 4a npeskiiounTe
HacTpolikara 3a TouHocT mexay BUCOKA n HUCKA.

+ Hacrpoitkata 3a To4HoCT no nofpa3sbupare e BUCOKA.

BENEXKA: Vanonasaiite HacTpoitkute 3a BUCOKA ToyHoCT,

Korato:

+ Hacrpoitkute 3a BUUCOKA TouHOCT He € Heobxoauma.

+ He moxe aa ce nonyun cTabunHo peiepeHTHO HUBO Nopaam
B1GpaLN.

+ TonnuHHaTa Mbrma npeyyt Ha NasepHus by.

HacTpoiiBaHe Ha cunaTa Ha 3Byka Ha
BUCOKOTOBOPUTENA Ha fieTekTopa

+ Korato e BknioyeH, HaTvcHeTe Knioda (%), 3a Aa npesKiiounTe
HacTpoiikuTe 3a cuna Ha 3Byka (BUCOK/MEK/ATMYLLEH).

+ Korato e BKrto4eH, HacTpolikiTe Ha 3Byka no noapasbupaxe e
HacTpoeH Ha BUCOK.

OTKpuBaHe Ha pedhepeHTHO HUBO

[lokaTo e BKrto4eH, nocTaBeTe AeTeKTopa Tam, KbaeTo ce
NPOEKTMPa NasepHUT by,

V3nonaBaiite TpLOMYKITE C MeXypyeTa Ha eTekTopa
(®urypa ©(@), nopabpxKaTe paBHIHa Ha HUBOTO.

MocTaBeTe nposopelja 3a npuemate Ha nasepa

(durypa ©(3) KbM U3TOUHMKA Ha NTA3EPHUAT ITbY.
MposopeL{bT 3a Mpremake TpsGBa Aa e Ha NuLe B pamkuTe
Ha 40° OT M3TOYHMKa Ha nasepa

M3nonssaitTe ukoHuTe "MasepHo pasnosHasaHe" Ha
LCD ekpaHa, 3a ja noapaBHuTe PedepeHTHaTa nuHMs
(durypa ©D) ¢ nasepHys by,

BENEXKA: Ako cunata Ha 3Byka Ha BUCOKOrOBOpUTENS €
BKI1. (BUCOK/MEK), 3ByKoBMST cUrHan ChlLo noanomara
32 U3paBHABaHe Ha AeTekTopa. Bbp3nsaT nosTapsLy ce 3Byk
rloKa3sa Ha fieTekTopa, Ye Tpsibea Aa ce pemecTt Haaony.
BaBHuAT noBTapsiLL ce 3ByK Nokassa, Ye AeTekTopa Tpsibea
[na ce npemecTy Harope. CTabUNHUAT 3BYK NOKa3Ba, Ye
Na3epHUAT by e noppasHer ¢ PedepenTHaTa KNS Ha
JAeTekTopa.

MoppasHeH ¢ PecbeperTHata
CrabuneH ToH AP bep

NnHna
Bbp3 nosTapsy lpemecteTe aeTekTopa
ce 3ByK Hagony
baseH noeTapsiLy lMpemectete aeTekTopa
ce 3ByK Harope

Korato nasepbT e uspasHeH ¢ PechepeHTHaTa nuHug,
otBenexete Tasu NONLMS.

BENEXKA: Ako ropHaTa YacT Ha jeTekTopa ce u3nornasa
KaTo MSICTO 3a MapkvpaHe, 0GbpHeTe e KbM 3aAHaTa
CTpaHa Ha [IeTeKTopa 3a CTOMHOCTTa Ha KOMMEHCALMATA Ha
“3mepBaHeTo.

Moaapbxka U rpuxa

+ Koraro nasepa He e B ynoTpe6a, MouncTeTe BLHLIHUTE
4acTy ¢ Mokpa Kbpria, 3bbplueTe nasepa ¢ Meka Kbpria,

3a [1a CTe CUrypHM, Ye € CyX, 1 Crief TOBA ro ChXpaHeTe B
npefocTaBeHara kyTusi.

HWKOTA He u3non3salite pa3TBopy 3a NO4MUCTBaHE Ha
nasepa.

He cbxpaHsiBaiite nasepa npu Temnepatypa nog -10°C unm
Hap 40°C.

3a fla ocurypuTe TOYHOCTTa Ha Baluata paboTa, Yecto
npoBepsiBaliTe Nasepa 3a NpaBunHo kanubpupanxe.
MpoBepku Ha kanuGpaLysiTa v Apyrv NonpaBKM1, CBbP3aHM C
nofApbKKkaTa MOXe Aa Ce U3BbPLIAT B CEPBU3HUTE LIEHTPOBE
Ha STANLEY.
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Cneundmkauymum NazepeH MHCTPYMEHT

RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G
TOYHOCT Ha XOPU3OHTANHOTO +-2,2 MM @30 M +-2,2 Mm @30 M +-1,5 MM @30 M +-1,5 MM @30 M
BLPTEHE:
*npu 20°C
TOYHOCT Ha BEPTUKAITHOTO BbPTEHE: +-3,0 Mm @30 M +-3,0 Mm @30 M +/-3,0 Mm @30 M +-3,0 Mm @30 M
*npn20°C
TO4HOCT Ha ropHaTa To4ka Ha oTBeca +-4.4 um @30 M +-4.4 vm @30 M +-3,0 Mm @30 M +-3,0 Mm @30 M
*npn20°C
TO4HOCT Ha fioNHaTa To4Ka Ha oTBeca N/A NA +/-8,7 MM @30 M +-8,7 MM @30 m
*npu 20°C
O6xBaT Ha koMneHcaLpsiTa: 5° 5° 5° 5°
O6xBaT Ha HakroHa: +10% (aBoitHa oc) +10% (aBoitHa oc) +10% (nBoitHa oc) +10% (nBoitHa oc)
MUHIUMAIHO YBENMYEHME Ha HaKMOHa: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4 MM @ 25 m). (4,4 MM @ 25m). (4,4 Mm@ 25 m). (44 Mm@ 25 m).
O6x8aT Ha CKaHupaHe: 10°/ 45°/ 90° +20% 10°/45°/ 90° +20% 10°/ 45°/ 90° +20% 10°/ 45°/ 90° +20%
[nameTsp Ha paboTHUAT 0bxBat ¢ <600 m <600m <600 m <600 m
[AeTexTop:
Bpeme Ha n3paBHsBaHe: <30 cex. <30 cex. <30 cek. <30 cex.
CKOpOCT Ha BbpTeHe: 0/150/300/600 06./MWH. 0/150/300/600 06./MuH. | 0/150/300/600 06./muH. | 0/150/300/600 06./MIH.
- 10% - 10% - 10% - 109
* np 20°C (craiva Tewneparype) +-10% +-10% +-10% +-10%
Knac Ha nasepa: Knac2<1,0mB (IEC Knac 2 < 1,0 mB (IEC Knac2<1,0 mB (IEC Knac2<1,0mB (IEC
60825-1:2014) 60825-1:2014) 60825-1:2014) 60825-1:2014)
[bmkuHa Ha nasepHara BbiHa: 630 HM/680 HM 630 HM/680 HM 630 HM/680 HM 510 HW/530 HM
630 HW/680 HM
Bpewme Ha pabora: 230 vaca 240 yaca 240 yvaca 230 vaca
Bpewme Ha npesapexzjane: N/A <7vaca <7vaca <7vaca
V13TO4HMK Ha 3axpaHBaHe: 2x D-kneTbyHm ankantu | Jlutueso-ionHa G6atepust | Nutueso-fioHHa 6atepusi | Nutueso-iioHHa Gatepus
IP knac: P54 P66 P66 IP66
[nanasoH Ha paboTHata -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Temneparypa:
[vanasoH Ha Temnepatypara npu -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
CbXpaHeHue:
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[ucTaHunoHHO ynpaBnexue

Tun:
O6BxaBT Ha paboTaTa Ha 3akpuTo:
3TO4HMK Ha 3axpaHBaHe:

DetekTop

TouHoCT Ha U3paBHsiBaHe (Bucoka)

To4HOCT Ha U3paBHsiBaHe (Hucka):

LiupuHa Ha npo3opeLia Ha Na3epHUAT Mpuem:
Papuyc Ha paboThus obxear:

TouHoCT Ha TpbOUYKaTa ¢ MexypyeTa:

Bpeme Ha pabota:

ABTOMaTUYHO M3KNoYBaHe (6e3 3aceyeH curHan):
/13TO4HIK Ha 3axpaHBaHe:

IP knac:

[InanasoH Ha paboTHaTa Temnepatypa:
[lnanasoH Ha TemnepaTypata npu CbXpaHeHue:

3abenexku

VHdbpayepseH
15m
2 x AA 6aTepuu (ankanHu)

<1mm

<2Mm

55 Mm

>300m

3°/2 Mm

20 yaca

10 muH

2xAA

1P66

-10° C po +50° C (+14° F po +122° F)
-25° C po +70° C (-13° F o +158° F)




Cuprins

* Siguranta utilizatorului

* Tastatura si LED-uri

* Siguranta acumulatorului
* Baterii si alimentare

* Utilizarea accesoriilor

* Pornirea/oprirea laserului
* Verificarea preciziei si calibrarea
* Operarea laserului

* Utilizarea telecomenzii

» Utilizarea detectorului

+ Intretinerea si ingrijirea

* Specificatii

Siguranta utilizatorului

Definitiile de mai jos descriu nivelul de importanta al fiecarui
cuvant de semnalizare. Va rugdm sa cititi manualul i sa fiti
atentj la aceste simboluri.

A
A
A

OBSERVATIE: Indica o practica necorelata cu vatamarea
corporald care, daca nu este evitatd, poate determina daune
asupra bunurilor.

PERICOL: Indica o situatie periculoasa imediata care,
dacé nu este evitatd, va determina decesul sau
vétamarea grava.

AVERTISMENT: Indicé o situatie potential periculoasa
care, dacd nu este evitatd, ar putea determina decesul
sau vatimarea grava.

ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care,
dacé nu este evitatd, poate determina vatamari minore
sau medii.

Dacd aveti orice intrebari sau comentarii despre aceasta
unealta sau orice unealta Stanley, vizitati site-ul http://
www.2helpU.com.

AVERTISMENT:

Cititi si intelegeti toate instructiunile. Nerespectarea
avertizérilor si a instructiunilor din acest manual poate
conduce la vétamari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

A AVERTISMENT:
Cititi cu atentie toate instructiunile de siguranta si
manualul produsului inainte de a utiliza produsul.
Persoana responsabilé de produs trebuie sa se asigure
ca toti utilizatorii infeleg si respecta aceste instructiuni.
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ATENTIE:

Atunci cand unealta laser este in functiune, avei grija s&
nu va expuneti ochii la fasciculul laser emis. Expunerea
la un fascicul laser pentru o perioada lungé de timp
poate fi periculoasa pentru ochii dumneavoastra.

ATENTIE:

Unele seturi de unelte laser contin si ochelari. Acestia
NU sunt ochelari de protectie certificati. Acesti ochelari
sunt utilizati NUMAI pentru a imbunatéti vizibilitatea
fasciculului in mediile cu luminozitate mai mare sau la
distanta mai mare fata de sursa laser.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

AVERTISMENT:

Urmétoarele etichete sunt plasate pe uneltele dvs. laser
pentru a va informa cu privire la clasa laserului pentru
confortul si siguranta dvs.
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Eticheta de pe nivela laser poate include urmatoarele simboluri.

Simbol Descriere
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& Avertisment privind nivela laser
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Simbol Descriere

AVERTISMENT: RADIATIE LASER.
NU PRIVITIIN FASCICULUL

LASER. Produs laser clasa 2.

ATENTIE

Expunere radiatie laser. Nu demontai si nu modificafi
nivela laser. Induntru nu exista componente ce pot fi
reparate de cétre utilizator. Acest fapt poate conduce la
vatamarea grava a ochilor.

Nu operati laserul in atmosfere explozive, cum ar fi in
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflamabile. Aceasta
unealté poate genera scantei ce pot aprinde pulberile sau
vaporii.

Nu péstrati laserul inactiv la indeména copiilor si a altor
persoane neinstruite. Laserele sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

Operatiile de service asupra uneltei TREBUIE sé fie
efectuate de catre personal de reparatii calificat. Reparatiile
sau servisarea efectuate de personal necalificat pot cauza
vatamari. Pentru a localiza cel mai apropiat centru de service
Stanley vizitati http://www. 2helpU.com.

Nu utilizati instrumente optice precum un telescop sau un
nivelmetru pentru a vizualiza fasciculul laser. Acest fapt poate
conduce la vdtamarea grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul intr-o pozitie ce poate determina pe
oricine s& priveascd intenionat sau neintentionat in fasciculul
laser. Acest fapt poate conduce la vatdmarea grava a ochilor.
Nu pozitionati laserul langé o suprafata reflectanta ce poate
reflecta fasciculul laser spre ochii cuiva. Acest fapt poate
conduce la vatdmarea gravé a ochilor.

Nu péstrati laserul inactiv la indeména copiilor si a altor
persoane neinstruite. Laserele sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

Oprifi laserul atunci cand nu este utilizat. Lasarea laserului
pornit méreste riscul de a privi in fasciculul laser.

Nu modificafi in niciun fel laserul. Modificarea uneltei poate
conduce la expunerea periculoasa la radiatii laser.

Nu operati laserul in apropierea copiilor $i nu permiteti copiilor
sd utilizeze laserul. Acest fapt poate conduce la vatdmarea
gravé a ochilor.

Nu indepartati si nu deteriorati etichetele de avertizare. in
cazul indepartarii etichetelor, utilizatorul sau alte persoane se
pot expune involuntar la radiatji.

Pozitionati stabil laserul pe o suprafata orizontald. Dacé
laserul cade, acesta se poate deteriora sau pot s& apara
vatamari grave.

Siguranta corporalad

« Fiti precauti, fifi atenti la ceea ce faceli si faceti uz de regulile
de bun simf atunci cand operati laserul. Nu utilizati laserul
atunci cand sunteti obosii sau cand va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de neatentie
in timpul operarii laserului poate conduce la vatamari
corporale grave.

Utilizati echipamentul de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. In functie de conditiile de lucru,
utilizarea echipamentului de protectie, cum ar fi masca de
praf, incaltdmintea de protectie antiderapanta, castile si
dispozitivele de protectie pentru urechi, va reduce vétdmarea
personala.

Utilizarea si ingrijirea uneltei

+ Urmati instructiunile din sectiunea Intretinerea si ingrijirea
din acest manual. Utilizarea pieselor neautqrizate sau
nerespectarea instructiunilor din sectiunea Intrefinerea si
ingrijirea pot reprezenta un risc de electrocutare sau rénire.

Tastatura si LED-uri

Tastatura

Pentru a afla mai multe despre tastatura si ecranul LED,
consultati figura © (RL 600 gi RL 600L) sau figura ©Q2
(RL 700L si RL 750L-G).

Tastd PORNIT/OPRIT

Tasta PORNIRE / OPRIRE mod inclinare

Buton pentru modul Scan
Numai la modelele RL 700L si RL 750L-G.

Tasta mod inclinare manuala
Viteza de rotatie
Tasta sageata sus (rotire spre stanga)

Tasta sageata jos (rotire spre dreapta)

©
@
©
@
@
@
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LED-uri

LED alimentare

w20

Verde constant + Incarcare completa.

« Autonivelare completa.

* Unealta laser este in autonivelare.
« In setare implicita de avertizare
mod de calibrare si/sau inclinare.

Verde intermitent

Rosu intermitent + Baterie descarcata.

+ Bateria necesita a fi reincarcata,
alimentarea cu energie necesara.

Rosu constant
RL 600L, RL 700L,

& RL750L-G + Intarziere acumulator cald/fierbinte
sau baterie defectd. Laserul poate
fi actionat cu ajutorul adaptorului de
alimentare.

LED manual W =10

Rosu intermitent + Mod manual PORNIT (Autonivelare

OPRITA).

LED-ul de alimentare si
LED-ul manual

Alternativ verde si rosu* Tn afara intervalului de compensare

intermitent nivelare.
@

« Avertizare inclinare PORNITA.

+ in afara nivelului.
X0,

* Axa X regleaza modul de inclinare.

LED avertizare inclinare

Rosu constant

Rosu intermitent

X/Y selectare LED

Verde constant

Rosu constant + Axa Y regleaza modul de inclinare.

+ Axa X la nivelul maxim in modul
de inclinare.
« Axa X regleaza modul de calibrare.

Verde intermitent

+ Axa Y la nivelul maxim fn modul
de inclinare.
+ Axa'Y regleazd modul de calibrare.

Rosu intermitent
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Siguranta acumulatorului
Modelul RL 600 este alimentat de baterii alcaline.

Modelele RL 600L, RL 700L si RL 750L-G sunt alimentate de
o baterie de tip Li-ion.

A
A

A

AVERTISMENT:

Pentru a reduce riscul de vatamare, utilizatorul trebuie
84 citeascd Manualul utilizatorului, Manualul privind
siguranta laserului, cat si Manualul privind siguranfa
acumulatorului.

AVERTISMENT:

Bateria i incarcétorul / adaptorul de alimentare pot fi
deteriorate in caz de umezeala. Depozitali si incarcafi
intotdeauna unealta intr-un loc uscat si acoperit.

Introduceti intotd corect ii
respectand polaritatea (+ si-), asa cum este marcata
pe §i pe echip t. Nu bi

acumulatorii vechi cu cei noi. Inlocuiti toate bateriile
in acelasi timp cu altele noi de aceeasi marca si
acelasi tip.

AVERTISMENT:

Acumulatorii pot exploda sau pot prezenta scurgeri
i pot cauza vatamari sau incendii. Pentru a reduce
acest risc:

Respectati cu atentie toate instructiunile si avertizérile de pe
eticheta bateriei si de pe ambalaj.

Nu combinati continutul bateriilor.

Nu aruncati acumulatorii in foc.

Nu péstrati acumulatorii la indeméana copiilor.

Scoateti acumulatorii in cazul in care nu utilizafi dispozitivul
timp de céteva luni.

Nu scurtcircuitati bornele bateriei.

Nu incércati bateriile de unica folosinta.

Scoatetj imediat acumulatorii consumatj si eliminatj-i conform
normelor locale.

Sfarsitul perioadei de viafa

NU aruncatj acest produs fmpreuna cu deseurile menajere.

INTOTDEAUNA eliminati acumulatorii conform cu normele
locale.

VA RUGAM SA RECICLATI in conformitate cu prevederile
locale pentru colectarea si eliminarea deseurilor electrice §i
electronice din Directiva WEEE.




Declaratie de conformitate CE
Directiva privind echipamentele radio

C€

Laser autonivelant rotativ Stanley Fatmax

FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Prin prezenta, Stanley declara ca produsul Laser autonivelant
rotativ Stanley Fatmax FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 este in conformitate cu Directiva 2014/53/UE si cu
toate cerintele aplicabile ale directivei UE.

Putetj solicita textul complet al Declaratjei de conformitate

UE de la Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgia. De asemenea, acesta este disponibil pe
adresa urméatoare de Internet: www. 2helpU.com.

Cautati dupa Produs sau Numar tip indicate pe placuta de
identificare.

Stanley Tools declara ca marcajul CE a fost aplicat pe acest
produs in conformitate cu Directiva CE 93/68/EEC privind
marcajele.

Acest produs este conform cu IEC/EN60825-1:2014.

Baterii si alimentare
Instalarea bateriei

Instalarea bateriei uneltei laser

RL 600

Consultatj figura ®1

Apasati pe capacul compartimentului pentru acumulatori si
glisatj spre exterior.

Instalati doud baterii noi de tip D. Asezati acumulatorii in
pozitia corectéd cand fi introduceti in unealta laser.

inchidetj si blocatj i siguranta capacul compartimentului
pentru acumulatori.

Instalarea bateriei telecomenzii

RL 600L, RL 700L si RL 750L-G

Consultati figura @@

Deschideti compartimentul pentru acumulatori prin
desfacerea capacului.

Instalati doua baterii noi tip de AA. Asezati acumulatorii in
pozitia corecta cand fi introducetj in unealta laser.

Tnchidetj si blocat in siguranta capacul compartimentului
pentru acumulatori.

Instalarea bateriei detectorului
Consultati figura ©2
Deschideti compartimentul pentru acumulatori prin ridicarea
capacului deschis al bateriei.
Instalati doua baterii noi tip de AA. Asezati acumulatorii in
pozitia corecta cand i introduceti in unealta laser.
Tnchidetj si blocat in siguranta capacul compartimentului
pentru acumulatori.
AVERTISMENT:
Acordati o atentie deosebita marcajelor (+) si (-) ale
suportului bateriei pentru introducerea corespunzétoare
a bateriei. Bateriile trebuie sa fie de acelasi tip si
capacitate. Nu utilizati o combinatie de baterii cu diferite
capacitati rdmase.

Incarcarea bateriei de tip Li-ion

RL 600L, RL 700L si RL 750L-G

Consultati figura ®@

Conectatj incarcatorul / adaptorul de alimentare in mufa de
incarcare a uneltei laser.

Conectatj incarcatorul / adaptorul de alimentare in priza de
alimentare (110 V sau 220 V) cu borna adecvata.
LED-ul =0 se va aprinde ROSU in timpul incarcarii.

Lésati acumulatorul sa se incarce timp de aproximativ 7 ore
pentru a ajunge la incarcare completa.
LED-ul #=O se va aprinde VERDE in timpul incarcarii.

Cand bateria este incarcata complet, deconectatj

incarcétorul / adaptorul de alimentare de la uneltele laser si
de la priza de alimentare.

AVERTISMENT: Incércati laserul doar cu adaptorul de
alimentare furnizat. Utilizarea oricarui alt tip de
incarcétor poate duce la vatamari corporale $i/ sau la
vatamari personale.
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Operarea cu incarcatorul / adaptorul
de alimentare

Unealta laser poate opera in timp ce este conectatd la
incarcator / adaptor de alimentare.

Functjile si comenzile uneltei laser sunt aceleasi ca atunci
cand nu este conectata la incarcatorul / adaptorul de
alimentare.

Utilizarea accesoriilor

ATENTIE: Nu ldsati unealta laser nesupravegheata pe
un accesoriu faré a strange complet surubul de montare.
Daca nu reusiti sa faceti acest lucru, ar putea duce la
caderea uneltei laser si la deteriorarea acesteia.

Suportul de fixare
RL 700L §i RL 750L-G
Consultati figura ©

OBSERVATIE:

+ Cea mai bund practica este sa sprijiniti unealta laser cu o singurd
mana cand plasafi sau scoateti unealta laser dintr-un accesoriu.

+ Dacd pozitionali peste o {intd, strangeti partial montura surubului
de 5/8"-11, aliniati unealta laser si apoi strangeti complet montura
surubului de 5/8"-11.

Plasatj siguranta suportului de montare utilizand una din

urmatoarele metode:

+ Asezati suportul de montare de pe un perete utilizand slotul
pentru cheie (Figura @@).

+ Atagati suportul de montare pe 0 margine de plafon folosind
clema grilei de plafon (Figura ©3)).

« Utilizati elementul de fixare a cheii (Figura @®) cu orice
accesoriu compatibil.

Orientati suprafata de montare a suportului astfel incat sa fie
aproximativ orizontald.

Montati unul din punctele de atasare ale uneltei laser
(Figura (D) la surubul de fixare al bratului de 5/8"-11 si
strangeti butonul de strangere (Figura @)

Utilizatj oricare din urmatoarele parti pe suportul de montare
pentru a ajusta pozitia uneltei laser.

+ Butonul de reglaj fin pe verticalé (Figura B/®) migca
laserul in sus si Tn jos pe directia verticala. Butonul de reglaj
blocare pe verticala (Figura ()®) asigura pozifia verticala.

+ Butonul de reglaj fin rotativ (Figura /@) roteste unealta
laser.

+ Butonul de reglaj al inclinérii peretelui (Figura G®)
regleaza unghiul dintre suportul de montare si perete.
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Trepiedul
Consultatj figura ®

Alegeti o locatie pentru trepied langa centrul zonei de
interes, unde nu va fi deranjat.

Extindetj picioarele trepiedului dupa cum este necesar.
Reglati picioarele astfel incat capul trepiedului sé fie
aproximativ orizontal.

Montati unul dintre punctele de prindere ale uneltei laser
(Figura (D) pe trepied folosind un surub de fixare de
5/8"-11, apoi strangeti surubul de fixare.

Cardul finta
Consultatj figura ©

Unele seturi laser includ un card tintd pentru acesta, spre

a ajuta la localizarea si marcarea fasciculului laser. Cardul

tinta imbunatateste vizibilitatea fasciculului laser pe masura ce
fasciculul trece peste card. Cardul este marcat cu scale standard
si metrice. Fasciculul laser trece prin plasticul rogu sau verde

si reflectd banda reflectorizanta pe partea din spate. Magnetul
din partea de sus a cardului este conceput pentru a tine cardul
tinta pe sinele de plafon sau la elementele de fixare din otel
pentru a determina pozitjile pentru fir de plumb i niveld. Pentru
a obtine cele mai bune performante atunci cand utilizatj cardul
tinta, partea frontala a cardului trebuie sa fie orientaté spre
dumneavoastra.

Ochelarii pentru imbunatatirea vizibilitatji
liniei laser
Consultati figura (O

Anumite kit-uri laser includ ochelari pentru imbunatétirea
vizibilitatji liniei laser. Acesti ochelari imbunatatesc vizibilitatea
fasciculului laser in conditii de lumind puternica sau pentru
distantele lungi, atunci cand laserul este utilizat pentru aplicatii in
interior. Acesti ochelari nu sunt necesari pentru operarea laserului

ATENTIE:

Acesti ochelari nu sunt ochelari de protectie omologati si
nu trebuie purtati atunci cand operati alte unelte. Acesti
ochelari nu impiedica fasciculul laser de a patrunde in
ochii dumneavoastra.

ATENTIE:

Pentru a reduce riscul de vatamare corporald grava, nu
priviti niciodata direct in fasciculul laser, chiar daca purtati
sau nu acesti ochelari.




Pornirealoprirea laserului

Alegeti o suprafatd neteda, plana, pentru a plasa laserul.

in functie de aplicatia dorita, pozitionati laserul pe orizontald

(Figura ®) sau pe verticala (Figura ®).

Apésat tasta @) pentru a PORNI unealta laser.
Laserul incepe autonivelarea. In timpul autonivelarii

LED-ul #=O lumineaza verde intermitent, laserul
rotativ (Figura @) lumineaza intermitent, punctul firului
cu plumb al laserului in sus (Figura B@) lumineaza
intermitent, si punctul firului cu plumb al laserului in jos
(Figura ®®) lumineaza constant (daca este disponibil).

Cand procedura de autonivelare este terminata, LED-ul
*=20 devine VERDE constant, laserul rotativ se roteste
la ultima setare RPM folosita, punctul firului cu plumb al
laserului in sus este constant si punctul firului cu plumb al
laserului in jos (daca este disponibil) rdmane constant.

OBSERVATIE: Modul de nivelare automata al uneltei
laser poate compensa o suprafatd neregulata de pana la
5°. Daca unealta laser nu este la un nivel de 5°, LED-ul
252 O VERDE si LED-ul % =10 ROSU se aprind
intermitent. Repozitionati unealta laser in limita de 5° si
permitet finalizarea automata a nivelarii.

Autonivelarea pune la nivel planul laserului rotativ si
stabileste punctul firului cu plumb al laserului in sus i
punctul firului cu plumb al laserului in jos (dacé este
disponibil) perpendicular pe planul rotativ al laserului.

Verificarea preciziei gi
calibrarea
OBSERVATIE:

Uneltele laser sunt sigilate si calibrate in fabricé la preciziile
specificate.

Se recomanda efectuarea unei verificari de calibrare inainte
de utilizare.

Asigurati-va ca permiteti uneltei laser un timp suficient de
autonivelare (<30 secunde) inainte de verificarea calibrarii.
Unealta laser trebuie verificata regulat pentru a-i asigura
precizia, mai ales pentru aplicatiile precise.

Verificarea orizontala
Consultatj figura ©

Setati unealta laser pe un trepied la 20 m de perete, cu

partea ,+X" indreptata spre perete (Figura @ (D).

PORNITI unealta laser. Permiteti uneltei laser s&
autoniveleze i asiguratj-va ca laserul se roteste.

Marcatj un punct de referintd ,D1” unde linia laser apare
pe perete. Daca este disponibil, utilizati un detector pentru
a localiza mai usor fasciculul.

Desfacetj unealta laser de pe trepied si rotiti unealta laser
cu 180°. Partea ,-X" trebuie sa fie indreptatd acum spre
perete (Figura ©@(@). Marcatj un punct de referinta ,Dy"
unde linia laser apare pe perete.

Méasurati distanta verticala dintre punctele de referintd ,D1”
si ,D2".(Figura ©®)).

Daca distanta de la ,D1" la D" este < 2.0 mm, calibrarea
nu este solicitata.

RL 600 si RL 600L

Dacé distanta de la ,D1" la ,D2" este = 3 mm, atunci
calibrarea este necesara.

RL 700L si RL 750L-G

Daca distanta de la ,D1” la D" este = 2 mm, atunci
calibrarea este necesara.
Rotiti laserul cu 90 qe grade. Repetatj pasii de la il pana
516 ] pentru axa Y. Inlocuiti ,+X" cu ,+Y”" si ,-X" i ,-Y”
(Figura ©@).

Calibrarea orizontala
Consultatj figura ©

EE =

Rotiti laserul in aceeasi pozitie ca la pasul il din verificare
orizontald (cu partea ,+X" indreptata spre perete).

Cu unealta laser PORNITA, apasati si mentinetj apasata
tasta @) urmata de tasta @©).

Eliberatj tasta @) si mentinetj apasaté tasta @) timp de = 3
secunde.

Eliberatj tasta @)

LED-ul :22(@) lumineaza intermitent verde cand unealta
laser se afld in axa X din modul de calibrare.

Daca este necesar, reglatj axa X utilizand tasta @) si tasta
@ pentru a alinia fasciculul Do, Do este la jumatatea
distantei dintre punctele D1 si D stabilite in timpul verificarii
axei X (Figura ©®).

OBSERVATIE: Apasand tasta @) sau tasta @ se inclind
axa cu 0.01° (4.4 mm @ 25 m). Figura M ilustreaza modul
in care tastele sagetj afecteaza fiecare axa.
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Apasati tasta (@) din nou pentru a seta axa X i pentru
a trece la ajustarea axei Y. LED-ul :2(@) lumineaza
intermitent ROSU cénd unealta laser se afla in axa Y din
modul de calibrare.

Bl Rotii laserul in aceeasi pozitie ca la pasul Il din verificarea
orizontald (cu partea ,+Y" indreptata spre perete).

Bl Dac este necesar, reglati axa Y utilizand tasta @ si tasta
@ pentru a alinia fasciculul Do, Dy este la jumatatea
distantei dintre punctele D1 si Dy stabilite in timpul verificarii
axei Y.

Apasati tasta () din nou pentru a seta axa Y si pentru
a trece la iesi din modul de calibrare.

Setarile de axa sunt acum salvate. Modul de calibrare este
OPRIT, iar unealta laser incepe autonivelarea.

Repetati procedura de verificare orizontala pentru
a determina dacd a avut succes calibrarea.

Daca unealta laser inca nu poate fi calibrata dupa ce ati
urmat procedura de calibrare, trimiteti unealta laser intr-
un centru de service autorizat pentru reparatii.

Operarea laserului

Deoarece unealta laser este o unealta de inalta precizie, este
de preferat sa folositi telecomanda (dacé exista) ori de céte ori
este posibil.

Corectarea unei avertizari de
inclinare

(Indisponibila in modul manual)

Daca laserul este deranjat in timpul functionarii, LED-ul de
avertizare de inclinare @) se schimba de la ROSU constant
la ROSU intermitent si laserul se opreste din rotire si incepe sa

lumineze intermitent. (Avertizarea inclinrii este pornita in mod
prestabilit atunci cand unealta laser paraseste producatorul.)

Pentru corectarea unei avertizéri de inclinare:

Verificati unealta laser pentru a va asigura cd aceasta este
pozitionata corect.

Apésat tasta @) pentru a reseta avertizarea de inclinare.
Autonivelarea laserului incepe atunci sa se roteasca.
Verificatj alinierea uneltei laser cu tinta originala.
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Oprirea avertizarii de inclinare

(Indisponibila in modul manual)

Porniti unealta laser si asteptati ca autonivelarea sa se
finalizeze.

Apésati tasta @).

LED-ul de avertizare de inclinare o@) se schimba din
ROS$U constant in stins.

Pentru a reporni LED-ul de avertizare de inclinare, apasati
tasta @).

Schimbarea setarii iniiale

a avertizarii de inclinare

Cu unealta laser PORNITA, apsati si mentinetj apésata
tasta =@ urmata de tasta @).

Eliberatj ambele taste.

Daca LED-ul de avertizare de inclinare este PORNIT (rosu),
setarea implicita Avertizare de inclinare este PORNITA.
Daca LED-ul de avertizare de inclinare este PORNIT,
setarea implicita Avertizare de inclinare este OPRITA.

Unealta laser incepe autonivelarea.

Repetati pasii de mai sus pentru a comuta setarea PORNIT/
OPRIT Avertizare de inclinare.

Utilizarea modului manual

Modul manual permite ca unealta laser s fie plasata intr-un
interval de unghiuri. Laserul nu autoniveleaza si avertizarea
de inclinare este setata OPRITA. Deoarece autonivelarea este
OPRITA, fasciculul nu este in mod garantat nivelat.

Dupa pornirea uneltei laser, apasati si mentineti apasata
tasta @) timp de = 2 secunde pentru a PORNI/ OPRI
modul manual.

Noté: Cand modul manual este activat, laserul rotativ
raméne fixat in raport cu unealta laser.

Modul manual este indicat prin LED-ul % c=a (O ROSU
intermitent.

Noté: Autonivelarea este OPRITA in modul manual.

Unealta laser poate fi pozitionata manual in orice unghi.

>l

Apésatj si mentinetj apasat tasta @) timp de = 2 secunde
pentru a OPRI modul manual. Unealta laser incepe
autonivelarea.




Utilizarea modului de inclinare
manual

Modul manual de inclinare ii permite utilizatorului s regleze
inclinarea laserului rotativ pe axa X si pe axa Y la o pozitie
orizontal (Figura ®) sau verticalé (Figura B)).

Atunci cand este pornit, apasat tasta (@ o daté. Modul
manual pornit este indicat prin LED-ul {% t=a(0) ROSU
intermitent. Autonivelarea este OPRITA si Avertizarea de
inclinare este dezactivata.

LED-ul de selectare X/Y VERDE aprins constant :-@)
indica faptul ca reglarea axei X este activa. Daca reglarea
axei X nu este solicitatd, continuati cu pasul 5.1

Apésatj tasta @) pentru a regla axa X in sus. Apasatj tasta
@ pentru a regla axa X in jos. Figura M ilustreaza modul
in care @) si @ afecteaza fiecare axa.

OBSERVATIE: Tinand apasat @ si @, inclinatj continuu
axa. Rata schimbarii de inclinare creste in timp. Apasand
@ sau @ o data se ajusteaza inclinatja cu 0,01°.

LED-ul de selectare X/Y (@) va lumina VERDE intermitent

atunci cand unghiul de inclinare maxim este atins. Axa nu
se va mai migca in directia X.

Apasati tasta (@) din nou pentru a seta axa X si pentru
a activa ajustarea axei Y.

[ LED-ul de selectare X/Y ROSU aprins constant :22(@) indica

faptul ca reglarea axei Y este activa. Daca reglarea axei
Y nu este solicitatd, continuati cu pasul 9.}

Apasatj tasta @) pentru a regla axa Y in sus. Apasatj tasta
@ pentru a regla axa Y in jos. Figura O ilustreaza modul
in care @ si @ afecteaza fiecare axa.

OBSERVATIE: Tinand apasat @ si @, inclinatj continuu
axa. Rata schimbarii de inclinare creste in timp. Apasand
@ sau @ o data se ajusteaza inclinatja cu 0,01°.

Bl LED-ul de selectare X/Y w20(Q) va lumina ROSU intermitent
atunci cand unghiul de inclinare maxim este atins. Axa nu
se va mai migca in directia X.

Bl Apasati tasta @) din nou pentru a regla axa Y. LED-ul de
selectare X/Y %@ se opreste.

Axa X si axa Y sunt acum setate pe pante ajustate manual.
Utilizatj laserul in modul de inclinare manuala.

Pentru a OPRI modul de inclinare manual, tineti apasat
@ timp de = 2 secunde. Cand modul manual este OPRIT,
LED-ul % =10 se opreste din luminarea intermitents si
unealta laser incepe autonivelarea.

OBSERVATIE: Pentru a schimba intre pozitijle orizontale i
verticale, unealta_a laser trebuie sa fie OPRITA, repozitionata
si apoi PORNITA in pozitia noua.

Schimbarea vitezei de rotatie

Apasalj tasta de viteza a rotatiei @ pentru a trece prin setarile
de viteza disponibile, de la cea mai rapida pana la cea mai
lentd la Spot.

Viteze disponibile
600 | 300 [ 150 [ ospoy

[ rew:

Utilizarea modului Spot

Modul Spot opreste rotatia laserului rotativ i permite
utilizatorului sé regleze manual unghiul ,Spot”.

Utilizatj tasta @ pentru a trece la setarea Spot (0 RPM).

Utilizatj tasta @) pentru a roti Spot-ul spre stanga. Utilizati
tasta @) pentru a roti Spot-ul spre dreapta.

OBSERVATIE: Tinand apasata tasta @) sau tasta @

, aceasta va roti Spot-ul continuu. Dupa ce tinetj apasata
o tasta sageata pentru cateva secunde, Spot-ul lumineaza
intermitent de 3 ori si apoi se roteste cu o viteza mai mare.
O singurd apasare a unei taste sageata va roti Spot-ul cu
0,5°.

Figura ) ilustreaza modul in care tastele sageata
afecteaza rotatia modului Spot.

Utilizarea modului Scan

RL 700L si RL 750L-G

Modul Scan limiteaza proiectia laserului rotativ la un unghi de

scanare setat si permite utilizatorului sa regleze manual pozitia

scanarii.

Apésatj tasta &) pentru a trece prin unghiurile disponibile
ale modului Scan (10°/45°/90°).

Utilizaj tasta @) pentru a roti scanarea spre stanga. Utilizatj
tasta @ pentru a roti scanarea spre dreapta.

OBSERVATIE: Tinand apasata tasta @) sau tasta @),
scanarea se va roti continuu. Dupa ce tineti apasata o tasta
sageatd pentru cateva secunde, Scan lumineaza intermitent
de 3 ori i apoi se roteste cu o viteza mai mare. O singura
apasare a unei taste sageata va roti Scan cu 2.0°.

Figura ) ilustreaza modul in care tastele sageata
afecteaza rotatia Scan.
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Apasatj tasta @) pentru a opri modul Scan si reveniti la
ultima setare a vitezei utilizate.

Utilizarea telecomenzii

RL 600L, RL 700L si RL 750L-G

Toate functiile si modurile disponibile sunt accesibile prin
intermediul tastelor de pe telecomanda, cu exceptia trecerii la

PORNIREA / OPRIREA avertizarii de inclinare si alimentarea
uneltei laser. (Unealta laser poate fi oprita.)

Utilizarea detectorului

Detectorul fi permite utilizatorului sa determine locatia laserului
atunci cand distanta sau conditiile de iluminare fac ca laserul s&
fie dificil de vazut

Tastatura detector

@ Tasta PORNIT/OPRIT
@ Tasta precizie ridicata/redusa

Pictograme detector LCD

Laser detectat - Linia de referinta mai mare
decat fasciculul laserului. Deplasatj detectorul pe
directia afisata (in jos).

Laser detectat - Linia de referinta mai mica

decat fasciculul laserului. Deplasatj detectorul pe
directia afigaté (in sus).

Tasta volum difuzor

Laser detectat - Linia de referinta mai mare
decét fasciculul laser.

Volum sonerie - Puternic / Slab / Sunet anulat.
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Setare precizie redusa

Setare precizie crescuta

>lq Plid

Configurare detector

(Detectorul poate fi folosit in mana sau cu clema optionala
pentru a fi montat pe o tija de masurare, un element de
extensie sau un obiect similar)

Clema de montare detector

Consultatj figura @D

Ghidati clema pe detector folosind orificiul de aliniere.
Strangeti surubul de fixare .

Montarea clemei la un element de extensie
sau la un obiect similar

Consultatj figura @@

Slabiti butonul de strangere.

Plasatj pe un element de extensie sau un obiect similar.
Strangeti butonul de strangere pentru a fixa clema.

Cand localizatj nivelul de referinta, slabiti clema pentru

a permite pozitionarea in sus / in jos.

Cand se gaseste un nivel de referintd, strangeti din nou
butonul pentru a fixa detectorul. Cititi pozitia afisata pe linia
de referinta (Figura ©(D) de pe marginea clemei.

EENE

]

Operarea detectorului

(Consultati Descrierea tastaturii si LCD-ului pentru indicatii
in timpul operarii)

Pornirea detectorului

Apasat tasta @) pentru a PORNI detectorul.

Atunci cand este PORNIT, intregul ecran LCD va afisa
momentan toate pictogramele (Utilizati acest lucru pentru
a asigura functionarea corecté a ecranului LCD).

Apésalj si mentinetj apasata tasta (@) timp de 2 secunde
pentru a opri detectorul.

OBSERVATIE: Detectorul se va opri automat dupa ce nu
a detectat un fascicul laser timp de 10 minute. Pentru a reporni
din nou, apasatj tasta @).




lluminarea detectorului LCD

+ Cand detectorul este PORNIT, apasatj tasta @) pentru
a PORNI/ OPRI iluminarea LCD.

OBSERVATIE: Iluminarea se va opri automat dupa 60 de
secunde de la detectarea fasciculului laser sau prin apasarea
unei taste.

Reglarea preciziei detectorului

+ Atunci cand este PORNIT, apasati tasta & pentrua comuta
setarea de precizie intre INALTA si REDUSA.
+ Setarea prestabilita a preciziei este INALTA.

OBSERVATIE: Utilizatj setarea de precizie REDUSA atunci

cénd:

+ Setarea de precizie INALTA nu este necesara.

+ Un nivel stabil de referinta nu poate fi obtinut din cauza
vibratjilor.

+ Valul de caldura interfereaza cu fasciculul laser.

Ajustarea volumului din difuzorul
detectorului

+ Atunci cand este pornit, apasatj tasta @) pentru a comuta intre
setarile de volum (PUTERNIC / SLAB / SUNET ANULAT).

+ Atunci cand este PORNIT, setarea implicita a volumului este
setata la PUTERNIC.

Detectarea nivelului de referinta

Atunci cand este PORNIT, pozitionati detectorul acolo unde
este proiectat fasciculul laser.

Utilizatj nivela cu bula a detectorului (Figura ©@) pentru
amentine un nivel plan.

Indreptati fereastra de receptie a laserului (Figura ©®)
spre sursa fasciculului laser. Fereastra de receptie
a laserului trebuie sa faca fata la 40° de sursa laserului

PN Utilizati pictogramele ,Detectate prin laser” de pe LCD
pentru a alinia linia de referinta (Figura ©(D) cu fasciculul

laser.

OBSERVATIE: Daca volumul difuzorului este PORNIT
(PUTERNIC / SLAB}), un ton auditiv ajuté de asemenea la
alinierea detectorului. Un semnal sonor rapid semnaleaza
ca detectorul trebuie mutat in jos. Un semnal sonor incet
semnaleaza ca detectorul trebuie mutat in sus. Un ton
constant indica faptul ca fasciculul laser este aliniat cu linia
de referinta de pe detector.

Tonul constant Aliniat cu linia de referinta

Tonul de avertizare
rapid

Tonul de avertizare
lent

Mutatj detectorul in jos

Mutatj detectorul in sus

Cand laserul este aliniat cu linia de referintd, marcati acea
pozitie.
OBSERVATIE: Dacé partea superioara a detectorului
este utilizatd ca loc de marcare, referentiati partea din
spate a detectorului pentru valoarea de compensare
a masuratorii.

* . - A “nn

Intretinerea si ingrijirea

Atunci cand laserul nu este utilizat, curatati partile exterioare

cu o carpa umeda, stergeti laserul cu o carpa uscatd moale

pentru a va asigura ca este uscat si apoi depozitatj- in

cutia sa.

Nu utilizatj NICIODATA dispozitive cu aer comprimat pentru

curatarea laserului.

Nu depozitatj laserul la temperaturi mai mici de -10°C sau mai

mari de 40°C.

Pentru a asigura precizia operatjunilor efectuate, verificati

periodic calibrarea laserului.

+ Verificarea calibrarii si alte reparatii de intretinere pot fi
efectuate de centrele de service STANLEY.
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Specificatii

Unealta laser

RL 600

RL 600L

RL700L

RL750L-G

Precizia rotirii pe orizontala:
*la20°C

+/-2,2mm@30 m

+/-22mm@30 m

+/-1,5mm@30 m

+/-1,5mm@30 m

Precizia rotiri pe verticala:
*la20°C

+/-3,0mm@30 m

+/-3,0mm@30 m

+/-3,0mm@30 m

+/-3,0mm@30 m

Precizia punctului firului cu

+/-4,4 mm@30 m

+/-4,4 mm@30 m

+/-3,0mm@30 m

+/-3,0mm@30 m

detectorul:

plumb in sus:

*la20°C

Precizia punctului firului cu N/A N/A +/-8,7mm@30m | +/-87 mm@30m

plumb in jos:

*la20°C

Intervalul de compensare: 5° 5° 5° 5°

Intervalul de inclinatje: +10% (axa dubld) +10% (axa dubla) +10% (axa dubla) +10% (axa dubld)

Crestere minima a inclinatiei: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m).

Intervalul de scanare: 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45° 90° +20%

Diametrul de lucru cu >600m >600m >600m >600m

Timpul de nivelare:

<30 secunde

<30 secunde

< 30 secunde

<30 secunde

Viteza de rotatje:
*la 20°C (temperatura camerei)

0/150/300/600 rpm
+-10%

0/150/300/600 rpm
+-10%

0/150/300/600 rpm
+-10%

0/150/300/600 rpm
+-10%

Clasa laser:

Class 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Class 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Class 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Class 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Lungime de unda laser:

630nm - 680nm

630nm - 680nm

630nm - 680nm

510nm - 530nm
630nm - 680nm

Timp de functionare:

> 30 ore

240 ore

=40 ore

=30 ore

Timp de reincarcare:

N/A

<Tore

<T7ore

<7ore

Sursa de alimentare:

2x baterii tip D

Acumulator Li-lon

Acumulator Li-lon

Acumulator Li-lon

depozitare:

alcaline
Clasificare IP: P54 P66 1P66 P66
Interval temperatura de -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
functionare:
Interval temperaturd de -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Telecomanda

Tip:
Interval de vizibilitate la interior:
Sursa de alimentare:

Infrarosu
15m
2 x baterii tip AA (Alcaline)

Detector

Precizie nivelare (crescutd) >1mm
Precizie nivelare (redusa): >2mm
Latimea ferestrei de receptie a laserului: 55 mm
Raza de lucru: 2300 m
Precizie nivela cu bula: 3°/2mm
Timp de functionare: 20h
Oprire automat (fara detectarea semnalului): 10 min
Sursa de alimentare: 2xAA
Clasificare IP: P66

Interval temperatura de functionare:
Interval temperatura de depozitare:

-10° C péana la +50° C (+14° F pana la +122° F)
-25° C péna la +70° C (-13° F pané la +158° F)




Sisukord

* Kasutaja ohutus

* Klaviatuur ja mérgutuled

* Patareide ohutus

* Patareid ja toide

* Tarvikute kasutamine

* Laseri sisse- ja véljaliilitamine
* Tapsuse kontrollimine ja kalibreerimine
* Laseri kasutamine

* Kaugjuhtimispuldi kasutamine
* Detektori kasutamine

* Hooldus ja korrashoid

* Tehnilised andmed

Kasutaja ohutus

Allpool toodud maéaratlused kirjeldavad iga marksona olulisuse
astet. Palun lugege juhendit ja poorake tahelepanu nendele
slimbolitele.

A
A
A

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega, kuid
mis véib pohjustada varalist kahju.

OHT! Tahistab téenéolist ohuolukorda, mis juhul, kui
seda ei véldita, [oppeb surma voi raske
kehavigastusega.

HOIATUS! Téhistab voimalikku ohuolukorda, mis juhul,
kui seda ei véldita, voib Ioppeda surma voi raske
kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab véimalikku ohuolukorda, mis
Jjuhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda kerge voi
keskmise raskusastmega kehavigastusega.

Kui teil on selle véi méne muu Stanley téoriista kohta
kiisimusi v6i kommentaare, minge aadressile http:/
www.2helpU.com.

ETTEVAATUST!

Laserseadme kasutamise ajal tuleb hoiduda laserikiire
suunamisest silma. Pikemat aega silma suunatud
laserikiir voib pohjustada silmakahjustusi.
ETTEVAATUST!

Méne laserseadmega on kaasas kaitseprillid. Need EI
OLE sertifitseeritud kaitseprillid. Neid prille kasutatakse
AINULT kiire ndhtavuse parandamiseks ereda valguse
kées voi laseri allikast kaugemal.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES
HOIATUS!

Laserseadmel on jérgmine silt, et laseri klass oleks teile
mugavalt ja ohutult néha.

77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5V TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Laseri sildil vdivad olla jargmised simbolid.

HOIATUS! Siimbol Téhendus
Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale selgeks. v Vol
Kéesolevas juhendis toodud hoiatuste ja juhiste ———
eiramine voib I6ppeda raskete kehavigastustega. mw Milivatid
HOIDKE NEED JUHISED ALLES A Laserit puudutav hoiatus
nm Lainepikkus nanomeetrites
A Hourus! / 2 Laseriiass 2
ne foole kasutamist lugege ohutusjuhised ja HOIATUS! LASERIKIRGUS
kasutusjuhenvdvIaheIEPaneIlkult I4bi. Sel{g mslrumgndl & LA;ER @ ARGE VAADAKE OTSE KIIRE
eest vastutav inimene peab tagama, et kéik kasutajad SUUNAS. 2. klassi laserseade.

saaksid nendest juhistest aru ning jérgiksid neid.
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HOIATUS!

Laserikiirgusega kokkupuute oht. Arge vétke laserioodi
lahti ega muutke selle ehitust. Selle sees pole
kasutajapoolset hooldust vajavaid osi. See voib

pohjustada raskeid sil justusi.

Arge kasutage laserit plahvatusohtlikus keskkonnas, néiteks
tuleohtlike vedelike, gaaside voi tolmu ldheduses. See todriist
voib tekitada sédemeid, mis véivad tolmu voi aurud siiiidata.
Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja véljadppeta
isikutele kattesaamatus kohas. Oskamatutes kétes voivad
laserid olla véga ohtlikud.

Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont véi hooldus véib Ioppeda
kehavigastustega. Lahima Stanley teeninduskeskuse leiate
aadressilt http://www. 2helpU.com.

Arge kasutage laserikiire vaatamiseks optilisi vahendeid,
néiteks teleskoopi véi luupi. See v6ib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi véib tahtlikult voi
tahtmatult laserikiirde vaadata. See voib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit peegeldava pinna lahedale, mis véib
peegeldada laserikiire kellelegi silma. See voib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja véljadppeta
isikutele kéttesaamatus kohas. Oskamatutes kétes voivad
laserid olla véga ohtlikud.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vélja. Kui jétate laseri vélja
lilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab laserikiire suunas.
Arge kunagi muutke laseri ehitust mis tahes moel. Seadme
ehituse muutmine voib pohjustada kokkupuute ohtliku
laserikiirgusega.

Arge kasutage laserit laste lsheduses ega laske lastel seda
kasutada. See voib pohjustada raskeid silmakahjustusi.

« Arge Idage ega rikkuge hoi: ilte. Kui sildid on
eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine end teadmatusest
kiirgusohtu seada.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
timberkukkumisel voivad tagajérjeks olla laseri kahjustused
Ja kehavigastused.

Isiklik ohutus

« Séilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage laserit
méistlikult. Arge kasutage laserit vésinuna ega alkoholi,
narkootikumide voi arstimite moju all olles. Kui laseriga
té6tamise ajal tihelepanu kas voi hetkeks hajub, voite saada
raskeid kehavigastusi.

+ Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille.
Turvavarustus (nt toll k, libisevad turvajal:
kaitsekiiver ja korvaklapid) véhendab olenevalt
tootingimustest tervisekahjustuste ohtu.

Tooriista kasutamine ja hooldamine

+ Jérgige kdesoleva juhendi peatiikis ,Hooldus ja korrashoid”
toodud juhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine voi
hoolduse ja korrashoiu juhiste mittejérgimine voib pohjustada
elektriléégi voi vigastuste ohtu.

Klaviatuur ja margutuled

Klaviatuur

Klaviatuuri ja LED-niidikut vaadake jooniselt ©(1 (RL 600
ja RL 600L) véi jooniselt €)@ (RL 700L ja RL 750L-G).

Toiteklahv

Kalde hoiatuse sisse- ja véljaliilitamise
klahv

Skaneerimisreziimi klahv
Ainult RL 700L ja RL 750L-G.

Manuaalse kaldereziimi klahv
Poorlemiskiiruse klahv
Ulemine nooleklahv (vastupéeva)

Alumine nooleklahv (paripaeva)

©
@
@
@
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Mérgutuled

Toite méargutuli : ImlQ)

Roheline tuli pdleb ~ + Laadimine on I6ppenud.
+ Automaatne loodimine on I&pule
viidud.
Roheline tuli vilgub  + Toimub laserseadme automaatne
loodimine.
« Toimub kalibreerimine ja/voi kalde
vaikehoiatuse seadistamine.

Punane tuli vilgub + Aku on tiihi.

Punane tuli pdleb * Aku vajab laadimist, vaja on
RL 600L, RL 700L toiteallikat.
jaRL750L-G + Kuumarkiilma aku laadimiskaitse
v6i akuelemendi rike. Laserit saab
kasutada adapteritoitega.

Kasireziimi margutuli W =20

Punane tulivilgub ~ + KasireZiim sisse liilitatud
(automaatne loodimine vélja
lilitatud).

Toite margutuli ja kisirezii-  ®12(
mi margutuli % =00

Roheline ja punane tuli+ Loodimise
vilguvad vaheldumisi  kompensatsioonivahemikust véljas.

Kalde hoiatuse méargutuli O@

Punane tuli poleb « Kalde hoiatus aktiveeritud.

Punane tuli vilgub « Loodist véljas.
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XIY valiku margutuli 580

Roheline tuli pleb  + X-telje reguleerimine kaldereZiimis.

Punane tuli péleb * Y-telje reguleerimine kalderezZiimis.

Roheline tuli vilgub  + X-telje maksimaalne lubatud kalle
kaldereziimis.
+ X-telje reguleerimine
kalibreerimisreziimis.

* Y-telje maksimaalne lubatud kalle
kaldereziimis.

* Y-telje reguleerimine
kalibreerimisreziimis.

Punane tuli vilgub

Patareide ohutus

RL 600 tootab leelispatareidega.
RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G to6tavad liitiumioonakuga.

Q HOIATUS!
Vigastusohu véhendamiseks tuleb lugeda labi seadme
kasutusjuhend ning laseri ja aku ohutusjuhend.

A HOIATUS!
Niiskus véib akut ja laadimis-/toiteadapterit kahjustada.
Hoidke ja laadige seadet alati kuivas kohas ja mitte
lageda taeva all.

A Paigaldage patareid alati 6igesti, jérgides seadmel ja
patareidel olevaid pooluste téhiseid (+ ja-). Arge
kasutage korraga vanu ja uusi patareisid. Vahetage
koik patareid korraga sama tootja ja sama tiiipi
patareide vastu.

A HOIATUS!
Patareid voivad plahvatada, lekkida voi pohjustada
i i ja tulekahju. Selle ohu véhendamisek
toimige jérgmiselt.

+ Jérgige hoolikalt kbiki juhiseid ja hoiatusi patarei méargistusel
Jja pakendil.

+ Arge kasutage erinevate kemikaalidega patareisid.

Arge visake patareisid tulle.

Hoidke patareisid lastele kéttesaamatus kohas.

Kui te ei kasuta seadet mitme kuu véltel, votke patareid vélja.

Arge liihistage patareide klemme.

Arge laadige iihekordseid patareisid.

Eemaldage tiihjad patareid kohe ja vabanege neist kohalike

eeskirjade kohaselt.




Jéatmete korvaldamine

ARGE visake seadet olmejatmete hulka.

Patareid tuleb ALATI kdrvaldada vastavalt kohalikele
eeskirjadele.

Vastavalt WEEE direktiivile tuleb seade SUUNATA RINGLUSSE
kooskdlas elekri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kogumist ja
kéitlemist reguleerivate kohalike eeskirjadega.

EU vastavusdeklaratsioon
Raadioseadmete direktiiv

Ce

Stanley Fatmaxi iseloodiv poordlaser

FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley kinnitab kdesolevaga, et Stanley Fatmaxi iseloodiv
poordlaser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/FMHT77448
vastab direktiivile 2014/53/EL ja kdigi kohaldatavate ELi
direktiivide nduetele.

ELi vastavusdeklaratsiooni tervikteksti saab kiisida aadressilt
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgium, samuti leiate selle jargmiselt internetiaadressilt:
www.2helpU.com.

Otsige andmesildile margitud toote- ja tiiibinumbri jérgi.

Stanley Tools kinnitab, et sellele tootele on kantud CE-mérgis
vastavalt CE-mérgise direktiivile 93/68/EMU.

See toode vastab IEC/EN60825-1:2014 nduetele.

Patareid ja toide

Patareide paigaldamine

Laserseadme patareide paigaldamine

RL 600

Vt joonist ®D

Vajutage patareipesa katet ja tdmmake see valja.

Paigaldage kaks uut D-patareid. Paigaldage patareid
laserseadmesse diget pidi.

Sulgege ja lukustage patareipesa kate kindlalt.

Kaugjuhtimispuldi patareide paigaldamine
RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G

Vt joonist @@

Avage patareipesa, vabastades katte riivi.

Paigaldage kaks uut AA-tiilipi patareid. Paigaldage patareid
laserseadmesse Giget pidi.

Sulgege ja lukustage patareipesa kate kindlalt.

Detektori patareide paigaldamine

Vt joonist ©2

Avage patareipesa, kergitades avamiseks katet.

Paigaldage kaks uut AA-tiilipi patareid. Paigaldage patareid

laserseadmesse diget pidi.

Sulgege ja lukustage patareipesa kate kindlalt.
HOIATUS!
Jalgige tahelepanelikult patareipesas olevaid mérgistusi
(+) ja (), et paigutada patareid Gigesti. Patareid peavad
olema samatiiibilised ja sama pingega. Arge kasutage
patareisid, millel on alles jéénud erinevad laengud.

Liitiumioonaku laadimine

RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G

Vt joonist ®@

Uhendage laadimis-/toiteadapteri pistik laserseadme
laadimispesasse.

Uhendage laadimis-/toiteadapter sobiva pistikupesaga
(110 V v6i 220 V).

Laadimise ajal pdleb PUNANE mérgutuli #=0.

Tais laadimiseks laske akul laadida umbes 7 tundi.
Kui laadimine on I6pule joudnud, siittib ROHELINE
margutuli 0.

Kui aku on téis laetud, eemaldage laadimis-/toiteadapter
laserseadmest ja pistikupesast.

HOIATUS! Kasutage laseri laadimiseks ainult
kaasasolevat toiteadapterit. Mis tahes muud tiiiipi laadija
kasutamine voib I6ppeda kahjustuste ja/voi
kehavigastustega.
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Kasutamine laadimis-/
toiteadapteriga

+ Laserseadet saab kasutada ka laadimis-/toiteadapteriga
lihendatuna.

+ Laserseadme funktsioonid ja juhtseadmed téotavad
samamoodi nagu siis, kui seade ei ole laadimis-/
toiteadapteriga ihendatud.

Tarvikute kasutamine

ETTEVAATUST! Arge jétke alusele asetatud laserseadet
Jjérelevalveta, kui laserseade pole korralikult alusele
kinnitatud. Vastasel korral véib laserseade kukkuda ja
tosiselt viga saada.

Kandur

RL 700L ja RL 750L-G

Vt joonist ()

MARKUS!

o L let alusele pai
laserseadet (ihe kdega toetada.

+ Sihtmérgi kohale positsioneerides kinnitage osaliselt 5/8"-11
keermega kinnitus, joondage laserseade ja seejérel kinnitage
5/8"-11 keermega kinnitus Iplikult.

voi sellelt tuleks

Paigaldage kandur kindlalt, kasutades Uhte jargmistest
meetoditest:

+ Riputage kandur kinnitusava abil seina kiilge (joonis ®@).
+ Kinnitage kandur laekarkassi klambri abil lae serva kiilge

(joonis BA).
+ Kasutage kinnitusauku (joonis (@) mis tahes sobiva
tarvikuga.

Suunake kinnituspind nii, et see oleks enam-vahem
horisontaalne.

Paigaldage (ks laserseadme kinnituspunktidest (joonis (D)
kanduri 5/8"-11 kinnituskruvi killge ja kinnitage pingutusnupp

(joonis ED).

Laserseadme asendi téiendavaks reguleerimiseks kasutage
kanduril Uinte jérgmistest osadest.

+ Vertikaalse peenhaalestusnupuga (joonis B®)
liigutatakse laserit vertikaalsuunas tiles ja alla. Vertikaalse
reguleerimise lukustusnupp (joonis E®) fikseerib
vertikaalse asendi.

Péérlemise peenhaélestusnupuga (joonis E@)
podratakse laserseadet.

Seina kalde reguleerimisnupuga (joonis B®)
reguleeritakse kanduri ja seina vahelist nurka.
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Statiivile paigaldamine
Vt joonist K

Asetage statiiv huvipakkuva piirkonna keskele, kus sellele
otsa ei komistata.

Vajadusel pikendage statiivi jalgu. Reguleerige jalgu nii, et
statiivi pea paikneks enam-vahem horisontaalselt.

Paigaldage iiks laserseadme kinnituspunktidest (joonis (D)
statiivi killge, kasutades 5/8"-11 kinnituskruvi ning seejérel
pingutage kinnituskruvi.

Sihtmérgi kaart
Vt joonist ©

Mbned laserikomplektid sisaldavad laseri sihtmargi kaarti, mis
aitab leida ja margistada laserikiire asukohta. Sihtméargi kaart
parandab laserikiire nagemist kui kiir letab kaarti. Kaart on
markeeritud standard- ja meetermdddustikus. Laserikiir 1abib
punase voi rohelise plastiku ja peegeldub tagakiljel olevalt
reflektorteibilt. Kaardi laosas asuva magnetiga saab kinnitada
kaardi laekarkassi voi teraspoltide kiilge, et méaarata vertikaalset
ja horisontaalset asendit. Sihtmérgi kaardi optimaalseks
kasutamiseks peaks kaardi esikiilg olema suunatud teie poole.

Laseri véimendusprillid

Vt joonist @

Mbne laserseadme komplekti kuuluvad laserivéimendusprillid.
Need prillid parandavad laserikiire néhtavust siseruumides
pika vahemaa puhul v6i ereda valguse kaes. Neid prille ei ole
laseriga tootamiseks tingimata vaja.

A ETTEVAATUST!

Need prillid ei ole ANSI néuete kohaselt heakskiidetud
kaitseprillid ja neid ei tohi kasutada teiste todriistadega
tédtades. Prillid ei hoia &ra laserikiire silma tungimist.

ETTEVAATUST!

Et véhendada raskete vigastuste ohtu, &rge kunagi
vaadake laserikiirde ei prillidega ega ilma.

A

Laseri sisse- ja valjalulitamine

Valige laseri paigutamiseks sile, tasane ja loodis pind.

Sdltuvalt soovitud rakendusest asetage laser horisontaalselt
(joonis ®) véi vertikaalselt (joonis B)).

Laserseadme sisseliilitamiseks vajutage klahvi @).

Toimub laseri automaatne loodimine. Automaatse loodimise
ajal vilgub ROHELINE margutuli #=0O, pdérdlaser




(joonis BXD) vilgub, tlemine laseritépp (joonis BX@)
vilgub ja alumine laseritapp (joonis B3) piisib paigal (kui
see on olemas).

Kui automaatne loodimine on 1dpule jéudnud, sittib
ROHELINE méargutuli =0, pdordlaser podrleb viimati
valitud pocérlemiskiirusel, Glemine laseritépp plsib paigal ja
alumine laseritapp (kui see on olemas) jaab paigale.

MARKUS! Laserseadme vaikeseadistusega automaatne
loodimisreziim véimaldab kompenseerida ebatihtlast pinda
kuni 5° vorra. Kui laserseade ei ole 5° ulatuses loodis,
vilguvad vaheldumisi ROHELINE -#-2= (O JA PUNANE
margutuli % =1 (0. Paigutage laserseade uuesti 5°
piiresse ja oodake, kuni automaatne loodimine on I6pule
joudnud.

Automaatse loodimise kaigus looditakse pédrdlaseri
tasapind ja seatakse Ulemine punktlaser ja alumine

punktlaser (kui see on olemas) pdérdlaseri tasapinnaga risti.

Tapsuse kontrollimine ja

kalibreerimine
MARKUS!

Laserseade on tehases pitseeritud ja maératud tipsusega
kalibreeritud.

Enne kasutamist soovitatakse kalibreerimist kontrollida.
Enne kalibreerimiskontrolli andke laserseadmele piisavalt
aega automaatseks loodimiseks (< 30 sekundiit).
Laserseadme tépsust tuleb regulaarselt kontrollida, eriti
tépsete plaanide korral.

Horisontaalne kontroll
Vt joonist ©
Asetage laserseade statiivil 20 m kaugusele seinast, nii et

+X-iga killg on suunatud seina poole (joonis @@).

Lilitage laserseade sisse. Laske laserseadmel end

automaatselt loodida ja veenduge, et laser péorieb.

Mérgistage vordluspunkt D1 kohas, kus laserijoon ilmub

seinale. Vdimalusel kasutage detektorit, mille abil on kiirt
kergem leida.

Vabastage laserseade statiivi kiiljest ja pddrake laserit

180°. X-kiilg peaks niilid olema suunatud seina poole
(joonis ©(2). Mérgistage vordluspunkt Dy kohas, kus
laserijoon iimub seinale.

Mddtke &ra vordluspunktide D1 ja Do vaheline vertikaalne

kaugus (joonis ©®).

Kui D1 ja D2 vaheline kaugus on < 2,0 mm, ei ole
kalibreerimine vajalik.
RL 600 ja RL 600L
Kui D1 ja D2 vaheline kaugus on = 3 mm, siis on vajalik
kalibreerimine.
RL 700L ja RL 750L-G
Kui D1 ja D7 vaheline kaugus on = 2 mm, siis on vajalik
kalibreerimine.

Poorake laserit 90°. Korrake punkte [l kuni [ Y-teljega.
Sisestage +X asemel +Y ja -X asemel -Y (joonis ©@)).

Horisontaalne kalibreerimine
Vt joonist ©

BE B N

Péorake laser samasse asendisse angu horisontaalse
kontrollimise protseduuri punktis il (+X-iga kiilg on
suunatud seina poole).

Kui laserseade on vilja lilitatud, hoidke all klahvi (@) ja
seejérel klahvi @).

Vabastage klahv @) ja hoidke klahvi (@) veel = 3 sekundit
all.

Vabastage klahv @).

Kui laserseade on X-teljel kalibreerimisreziimis, vilgub
ROHELINE mérgutuli (@).

Vajadusel reguleerige X-telge, kasutades klahvi @) ja
klahvi @ kiire joondamiseks punktiga Do, D on X-telje
kontrollimisel méaratud punktide D1 ja D2 vahekauguse
keskpunkt (joonis ©@®).

MARKUS! Klahvi @) voi @) vajutamisel kallutatakse telge
0,01° vrra (4,4 mm @ 25 m). Joonisel W on naidatud,
kuidas nooleklahvid telgi mgjutavad.

Vajutage uuesti klahvi (@), et seadistada X-telg ja jétkata
Y-telje seadistamisega. Kui laserseade on Y-teljel
kalibreerimisreziimis, vilgub PUNANE mérgutuli o @).

Pdorake laser samasse asendisse nagu horisontaalse
kontrollimise protseduuri punktis lifl (+Y-iga kiilg on
suunatud seina poole).

Vajadusel reguleerige Y-telge, kasutades klahvi @ ja
klahvi @ kiire joondamiseks punktiga Do, Do on Y-telje
kontrollimisel méaratud punktide D1 ja D vahekauguse
keskpunkt.

Y-telje seadistamiseks ja kalibreerimisreZiimist valjumiseks

vajutage uuesti klahvi (@).
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Telgede seadistused on niiiid salvestatud.
Kalibreerimisreziim on valja liilitatud ja laserseade alustab
automaatset loodimist.

Korrake horisontaalse kontrollimise protseduuri, et selgitada
vélja, kas kalibreerimine &nnestus.

Kui pérast kalibreerimisprotseduuri jérgimist ei
onnestu laserseadet ikkagi kalibreerida, saatke see

p I volitatud

Laseri kasutamine

Kuna laserseade on tappisinstrument, on igal véimalusel
soovitatav kasutada kaugjuhtimispulti (kui see on olemas).

Kalde hoiatuse korrigeerimine

(Pole saadaval kasireziimis)

Kui laserit t60 ajal hairitakse, hakkab PUNANE kalde hoiatuse
margutuli o@) vilkuma, laseri pdérlemine lakkab ja laser hakkab
vilkuma. (Tehasest tulles on laserseadme kalde hoiatus vaikimisi
aktiveeritud.)

Kalde hoiatuse parandamine:

Kontrollige, kas laserseade on diges asendis.
Kalde hoiatuse lahtestamiseks vajutage klahvi @).
Seejérel hakkab laseri autolood podrlema.

Kontrollige laserseadme joondust esialgse sihtmargiga.

Kalde hoiatuse valjaliilitamine

(Pole saadaval késireziimis)

Liilitage laserseade sisse ja oodake, kuni automaatne
loodimine I6pule jéuab.

Vajutage klahvi @).
Kalde hoiatuse PUNANE mérgutuli o@) lilitub vélja.
Kalde hoiatuse uuesti sisseliilitamiseks vajutage klahvi @).

Kalde hoiatuse vaikeseadistuse
muutmine

Kui seade on valja liilitatud, vajutage klahvi «@) ja hoidke
seda all, seejarel vajutage klahvi é

Vabastage molemad klahvid.
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Kui kalde hoiatuse margutuli péleb (punane), on kalde
hoiatus vaikimisi sisse liilitatud. Kui kalde hoiatuse margutuli
ei pdle, on kalde hoiatus vaikimisi vélja lilitatud.

Laserseade alustab automaatset loodimist.

Kalde hoiatusse sisse-/valjaliilitamiseks korrake eespool
toodud samme.

Kasireziimi kasutamine

Kasireziim voimaldab laserseadet paigutada mitme nurga
alla. Laser ei loodi end automaatselt ja kalde hoiatus on vélja
llitatud. Kuna automaatne loodimine on vélja liilitatud, ei ole
tagatud, et kiir on loodis.

Pérast laserseadme sisselilitamist hoidke klahvi @)
késireziimi sisse-/valjaliilitamiseks = 2 sekundit all.

Markus! Kui késireziim on aktiveeritud, plsib péordlaser
laserseadme suhtes kindlal tasapinnal.

Kasireziimi néitab vilkuv PUNANE mérgutuli % c=a 0.

Mérkus! Automaatne loodimine on késireziimis VALJA
LULITATUD.

Laserseadme saab kasitsi paigutada mis tahes nurga alla.

Kasireziimi valjaliilitamiseks hoidke klahvi @) = 2 sekundit
all. Laserseade alustab automaatset loodimist.

Manuaalse kaldereziimi kasutamine

Manuaalne kaldereZiim vdimaldab kasutajal reguleerida
podrdlaseri kallet X-teljel ja Y-teljel horisontaalses (joonis ) vdi
vertikaalses (joonis ®) asendis.

Kui seade on sisse lillitatud, vajutage iiks kord klahvi (@
. Késireziim liilitub sisse, mida naitab vilkuv PUNANE
margutuli % = (O). Automaatne loodimine ja kalde
hoiatus on vélja liilitatud.

P&lev ROHELINE X/Y valiku margutuli :-@) néitab,
et X-telje reguleerimine on aktiveeritud. Kui X-telje
reguleerimine pole vajalik, jatkake punktiga 5.8

X-telje llespoole reguleerimiseks vajutage klahvi @). X-telje
allapoole reguleerimiseks vajutage klahvi @. Joonisel )
on néidatud, kuidas @) ja @ telgi mdjutavad.
MARKUS! Hoides klahvi @) vai @ all, muutub telje kalle
pidevalt. Kalde muutumise kiirus suureneb aja jooksul.
Vajutades klahvi @) voi @ iiks kord reguleeritakse kallet
0,01° vorra.




M Maksimaalse kaldenurga saavutamisel hakkab vilkuma
ROHELINE X/Y valiku mérgutuli :s(@). Telg i liigu X
suunas enam edasi.

Vajutage uuesti klahvi (@), et seadistada X-telg ja
aktiveerida Y-telje seadistamine.

[l Polev PUNANE X/Y valiku mérgutuli (@) néitab, et Y-telje
reguleerimine on aktiveeritud. Kui Y-telje reguleerimine pole
vajalik, jétkake punktiga .

Y-telje tilespoole reguleerimiseks vajutage klahvi @). Y-telje
allapoole reguleerimiseks vajutage klahvi @. Joonisel )
on néidatud, kuidas @) ja @ telgi majutavad.

MARKUS! Hoides klahvi @) voi @ all, muutub telie kalle
pidevalt. Kalde muutumise kiirus suureneb aja jooksul.
Vajutades klahvi @) voi @) (iks kord reguleeritakse kallet
0,01° vorra.

Bl Maksimaalse kaldenurga saavutamisel hakkab vilkuma
PUNANE X/Y valiku margutuli :s2@). Telg ei ligu Y suunas
enam edasi.

Y-telje seadistamiseks vajutage veelkord klahvi (@.
XIY valiku margutuli 2@ kustub.

X-telje ja Y-telje kalle vastab niiiid kasitsi tehtud
seadistusele. Kasutage laserit manuaalses kaldereziimis.

Manuaalse kaldereziimi valjaliilitamiseks hoidke klahvi
@ = 2 sekundit all. Kui késireziim liilitatakse vélja, siis
margutule % =0 vilkumine lakkab ja laserseade
alustab automaatset loodimist.

MARKUS! Horisontaalse ja vertikaalse asendi
vahetamiseks tuleb laserseade valja lulitada, imber
paigutada ja seejarel uues asukohas sisse lilitada.

Poorlemiskiiruse muutmine

Vajutage podriemiskiiruse klahvi @), et likuda kiirusevalikute
vahel kiireimast aeglaseimani ja punktreZiimini.

Saadaolevad kiirused
600 | 300 [ 150 [ ofpunky

| p/min:

Punktreziimi kasutamine

Punktreziimis peatatakse podrdlaseri podriemine ja
voimaldatakse kasutajal punkti nurka kasitsi reguleerida.

Klahviga (@ saate liikuda punkti seadistusele (0 p/min).

Klahviga @) saate podrata punkti vastupéeva. Klahviga @
saate poorata punkti paripaeva.

MARKUS! Klahvi @) voi @ all hoides podratakse punkti
pidevalt. Kui olete nooleklahvi mitu sekundit all hoidnud,
vilgub punkti funktsioon 3 korda ja hakkab seejérel kiiremini
pddrlema. Nooleklahvi lks kord vajutades pddratakse punkti
0,5°.

Joonisel ™) on naidatud, kuidas nooleklahvid mjutavad
punkti podriemist.

Skaneerimisreziimi kasutamine

RL 700L ja RL 750L-G

Skaneerimisreziim piirab podrdlaseri projektsiooni maaratud
skaneerimisnurga vrra ja véimaldab kasutajal skaneerimise
asukohta kasitsi reguleerida.

Saadaolevate skaneerimisnurkade (10°/45°/90°)
kuvamiseks vajutage klahvi ©.

Klahviga saate poérata skanni @ vastupéeva. Klahviga @
saate poorata skanni paripaeva.
MARKUS! Klahvi @) v6i @ all hoides pooratakse skanni
pidevalt. Kui olete nooleklahvi mitu sekundit all hoidnud,
vilgub skanni funktsioon 3 korda ja hakkab seejérel kiiremini
pddrlema. Nooleklahvi Uks kord vajutades pdcratakse
skanni 2,0°.
Joonisel ) on naidatud, kuidas nooleklahvid mjutavad
skanni poorlemist.

Skaneerimisreziimi valjalilitamiseks ja viimati kasutatud
kiirusele naasmiseks vajutage klahvi @.

Kaugjuhtimispuldi
kasutamine
RL 600L, RL 700L ja RL 750L-G

Kaugjuhtimispuldi klahvidega saab kasutada kdiki olemasolevaid
funktsioone ja reziime, vélja arvatud kalde hoiatuse sisse-/
véljaliilitamine ja laserseadme sisseliilitamine. (Laserseadme
saab valja lilitada.)

Detektori kasutamine

Detektor voimaldab kasutajal maérata laseri asukoha, kui
kauguse v6i valgustingimuste téttu on laser halvasti nahtav

263



Detektori klaviatuur

@ Toiteklahv
@ Suure/véikse tapsuse klahv
Kolari helitugevuse klahv

Detektori LCD ikoonid

= Laser tuvastatud — vordlusjoon kdrgemal kui
W laserikiir. Liigutage detektorit néidatud suunas (alla).

A Lasertuvastatud - vordlusjoon madalamal kui

. '3serikii. Liigutage detektorit néidatud suunas (iles).

Laser tuvastatud — vordlusjoon laserikiire
vordlustasemega Uhel joonel.

o))

U[] Sumisti helitugevus — tugev/nérk/summutatud.

VALJA
LULITATUD

v

= Viikese tapsuse seadistus

A

v

=  Suure tapsuse seadistus

A

Detektori seadistamine

(Detektorit saab kasutada kées hoides véi valikvarustusse
kuuluva klambriga, mille abil paigaldatakse detektor
modtevarda, posti vms eseme kiilge)

Klambri paigaldamine detektori kiilge
Vt joonist O

Asetage klamber joondusava abil detektori kiilge.
Pingutage kinnituskruvi.
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Klambri paigaldamine horisontaalse lati,
posti vms eseme kiilge

Vtjoonist ©@

Vabastage pingutusnupp.

Paigaldage horisontaalse lati, posti vms eseme kiilge.
Klambri kinnitamiseks pingutage pingutusnuppu.

EENE

Vérdlustaseme otsimisel vabastage klamber, et saaksite
seda lles- vdi allapoole nihutada.

=

Kui vordlustase on leitud, keerake detektori kinnitamiseks
uuesti nuppu. Viaadake joonisel ndidatud asendit klambri
vrdlusjoone poolses servas (joonis ©@).

Detektori kdsitsemine

K renl k id naidikuid vt ki
ekraani kirjeldustest)

ija LCD-

Detektori sisseliilitamine

« Detektori sisseliilitamiseks vajutage Klahvi @).

+ Sisselilitamisel kuvatakse LCD-ekraanil korraks kdik ikoonid
(kontrollige selle abil, kas LCD t36tab korralikult).

+ Detektori véljaliilitamiseks hoidke klahvi @) 2 2 sekundit all.

MARKUS! Detektor lillitub automaatselt valja, kui 10 minuti

jooksul ei tuvastata laserikiirt. Uuesti sissellitamiseks vajutage

klahvi @).
Detektori LCD valgustus

+ Kui detektor on sisse lulitatud, vajutage LCD valgustuse
sisse- voi valjalilitamiseks klahvi @).

MARKUS! Valgustus liilitub automaatselt valja, kui 60 sekundi
jooksul ei tuvastata laserikiirt v6i ei vajutata tihtki klahvi.

Detektori tédpsuse reguleerimine

« Kui seade on sisse liilitatud, vajuta_ge klahvi @ et valida
tapsuse seadistuseks SUUR voi VAIKE.

+ Vaikimisi on valitud SUUR tapsus.

MARKUS! Valige VAIKE tapsus, kui:

+ SUURE tépsuse seadistust ei ole vaja.

+ Vibratsiooni t6ttu ei saa saavutada stabiilset vordlustaset.
+ Kuumusest tingitud vine takistab laserikiire levikut.




Detektori kolari helitugevuse reguleerimine

Kui seade on sisse lilitatud, vajutage helitugevuse
seadistuste valimiseks klahvi @) (TUGEV/NORK/
SUMMUTATUD).

Kui seade on sisse lilitatud, on helitugevuse seadistuseks
vaikimisi TUGEV.

Vérdlustaseme kindlakstegemine

Kui seade on sisse liilitatud, asetage detektor kohta, kuhu
on projitseeritud laserikir.

Kasutage detektori mulliviaale (joonis ©(2) horisontaalse
tasapinna sailitamiseks.

Suunake laseri vastuvdtuaken (joonis ©(@) laserikiire allika
poole. Vastuvtuaken peab paiknema laseri allika suhtes
kuni 40° all

Vérdlusjoone joondamiseks laserikiirega kasutage LCD
laseri tuvastamise ikoone (joonis ©@).

MARKUS! Kui kalari heli on sisse liilitatud (TUGEV/
NORK), aitab helisignaal samuti detektorit joondada. Kiire
piiksumine naitab, et detektorit tuleb nihutada allapoole.
Aeglane piiksumine néitab, et detektorit tuleb nihutada
llespoole. Pidev toon naitab, et laserikiir on joondatud
detektoril oleva vordlusjoonega.

Pidev toon Joondatud vérdlusjoonega
Kiire pilksumine Liigutage detektorit allapoole
Aeglane piksumine Liigutage detektorit tilespoole

Kui laser on vérdlusjoonega kohakuti, mérkige see asukoht.
MARKUS! Kui detektori (ilaosa kasutatakse

mérgistuskohana, votke mddtmiskompensatsiooni vaartuse
vérdlusaluseks detektori tagakiilg.

Hooldus ja korrashoid

Kui laserit ei kasutata, puhastage selle vélimised osad niiske
lapiga, plihkige laser pehme lapiga kuivaks ja seejérel pange
see kaasasoleva karbiga hoiule.

ARGE KUNAGI kasutage laseri puhastamiseks lahusteid.
Arge hoidke laserit temperatuuril alla ~10 “C ega iile 40 °C.
T60 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid véivad teha ainult
STANLEY volitatud teeninduskeskused.
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Tehnilised andmed

Laserseade

* temperatuuril 20 °C
(toatemperatuuril)

RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G
Horisontaalne podrlemistapsus: | +2,2mm @ 30 m +22mm@30m +,5mm@30m +,5mm@30m
* temperatuuril 20 °C
Vertikaalne poorlemistapsus: +3,0mm@30m +3,0mm@30m +3,0mm@30m +3,0mm@30m
* temperatuuril 20 °C
Ulemise laseritapi tipsus: +#Amm@30m +44mm@30m +3,0mm@30m +3,0mm@30m
* temperatuuril 20 °C
Alumise laseritapi tapsus: - - +8,7mm@ 30 m +8,7mm @30 m
* temperatuuril 20 °C
Kompenseerimisulatus: 5° 5° 5° 5°
Kalde vahemik: +10% (kahel teljel) | +10% (kahel teljel) | +10% (kahel teljel) | +10% (kahel teljel)
Kalde minimaalne samm: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(4,4 mm @ 25 m) (44mm @ 25m) (44 mm@ 25m) (4,4 mm @ 25 m)

Skaneerimisvahemik: 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90° £20% | 10°/45°/ 90° £20%
Téoraadiuse labimodt <600m <600 m <600 m <600 m
detektoriga:
Loodimisaeg: < 30 sekundit < 30 sekundit < 30 sekundit < 30 sekundit
Pddrlemiskiirus: 0/150/300/600 p/min | 0/150/300/600 p/min | 0/150/300/600 p/min | 0/150/300/600 p/min

+10% +10% +10% +10%

Laseri klass:

Klass 2<1,0mW
(IEC 60825-1:2014)

Klass 2< 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Klass 2< 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Klass 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Laseri lainepikkus: 630-680 nm 630-680 nm 630-680 nm 510-530 nm
630-680 nm
Téoaeg: = 30 tundi =40 tundi > 40 tundi =30 tundi
Laadimisaeg: - <7 tundi <7 tundi <7 tundi
Toiteallikas: 2x D-tiilipi leelis- Liitiumioonaku Liitiumioonaku Liitiumioonaku
patareid
IP-klass: IP54 1P66 IP66 P66
Toodtemperatuuri vahemik: -10°C ~+40 °C -10°C ~+40°C -10°C ~+40°C -10°C ~+40 °C
Sailitustemperatuuri vahemik: -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C -10°C~+40°C
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Kaugjuhtimispult

Tuidip: Infrapuna

Téoraadius siseruumides: 15m

Toiteallikas: 2 x AA-patareid (leelis)
Detektor

Loodimistépsus (suur) <1mm

Loodimistépsus (véike): <2mm

Laseri vastuvtuakna laius: 55 mm

Téoraadius: 2300 m

Mulliviaali tpsus: 3°/2mm

Tooaeg: 20h

Automaatne valjaliilitus (kui signaali ei tuvastata): 10 min

Toiteallikas: 2xAA

IP-klass: P66

Toéotemperatuuri vahemik: —10 °C kuni +50 °C (+14 °F kuni +122 °F)

Séilitustemperatuuri vahemik: —25 °C kuni +70 °C (-13 °F kuni +158 °F)
Mérkused




B A

Saturs

* Lietotaja drosiba

* Tastatiira un gaismas diozu indikatori
* Akumulatoru drosiba

* Akumulatori un jauda

* Piederumu lietosana

* Lazera ieslégsana un izslégsana

* Precizitates parbaude un kalibréSana
* Lazera ekspluatacija

* Talvadibas pults lietoSana

* Detektora lietosana

* TiriSana un apkope

* Tehniskie dati

Lietotaja drosiba

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet So rokasgramatu un
pieversiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

A
A
A

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negist
ievainojumus, bet, ja to nenovérs, var radit materialos
zaudejumus.

BISTAMI! Norada draudo$u bistamu situaciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovérs, var iestaties nave vai gut
smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, var git nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.

Ja jums ir jautajumi vai komentari par $o vai citiem Stanley
instrumentiem, apmeklgjiet vietni http://www.2helpU.com.

UZMANIBU!

Ekspluatéjot lazera instrumentu, ievérojiet piesardzibu,
lai izstarotais lazera stars nebitu vérsts tieSi acTs.
ligsto$a lazera stara iedarbiba var bat acim kaitiga.
UZMANIBU!

Dazu lazera instrumentu komplektos ir ieklautas brilles.
Tas NAV sertificétas aizsargbrilles. STs brilles paredzétas
TIKAI lazera stara redzamibas uzlabo$anai spilgtas
gaismas apstaklos vai lielos attalumos no lazera avota.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS
BRIDINAJUMS!

Jasu értibam un dro$ibai uz lazera instrumentiem ir
markéjums, kura noradita informacija par lazera klasi.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

FMHT77449 — RL60OL —

A®CESD

5V TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Lazera markéjuma var bat $adi apzimgjumi.

BRIDINAJUMS! Apziméjums Nozime

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek "

PR [ s \ Volti

ievéroti turpmak bridinajumi un noradijumi, var ——

gait smagus ievainojumus. mw Milivati

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS A Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros

BRIDINAJUMS!

Pirms izstradajuma lietodanas rapigi izlasiet drosibas
noradijumus un izstradajuma rokasgramatu. Par
izstradajumu atbildigajai personai jaripéjas par to, lai
visi lietotaji izprastu un ievérotu Sos noradijumus.
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2 2. klases lazers
BRIDINAJUMS! LAZERA
STAROJUMS. NESKATIETIES
TIESI STARA! 2. Klases lazera
izstradajums.




BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet un
neparveidojiet lazera imenradi. Lietotajam nav
paredzéts patstavigi veikt detalu remontu. Citadi var gat
smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vidé, pieméram,
viegli uzliesmojosu $kidrumu, gazu vai puteklu tuvuma. Sis
instruments var radit dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus
vai izgarojumu tvaikus.
Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un

acitam personam a vieta. Lazeri ir bistami
neapmacitu lietotaju rokas.
Instrumenta remonts un apkope JAVEIC tikai kvalificétiem
remonta specialistiem. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informaciju par
tuvako Stanley apkopes centru mekigjiet vietné http://
www. 2helpU.com.
Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem Iidzekliem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var gt smagus acu
ievainojumus.
Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka citas personas
varétu apzinati vai nejausi skatities lazera stara. Citadi var gat
Smagus acu ievainojumus.
Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acis.
Citadi var gt smagus acu ievainojumus.
Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un
neapmacitam personam nepieejama vieta. Lazeri ir bistami
neapmacitu lietotaju rokas.
Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.
Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot
instrumentu, var izraisit bistamu lazera radiacijas starojumu.
Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bémi, k& arT nelaujiet
bérmiem darboties ar lazeru. Citadi var giit smagus acu
ievainojumus.
Nedrikst nopemt vai sabojat bridinajuma markéjumu. Ja
bridinajuma markéjumi ir nonemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.
Novietojiet lazeru stabili uz lfdzenas virsmas. Ja lazers nokrit,
var gat smagus ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

Personiga drosiba

* Lazera lietoSanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jis
darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
Pat viens mirklis neuzmanibas 7 lazera ekspluatacijas laika
var izraislt smagus ievainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus. Vienmér valkajiet
acu aizsargus. Attiecigos apstaklos lietojot aizsardzibas
Iidzeklus, pieméram, putekju masku, aizsargapavus ar
neslidosu zoli, aizsargkiveri vai ausu aizsargus, mazinas risks
gat ievainojumus.

Instrumenta lieto$ana un apkope

+ levérojiet §is rokasgramatas sadala Tirisana un apkope
sniegtos noradijumus. Lietojot neatlautas detalas vai
neievérojot sadala TiriSana un apkope sniegtos noradijumus,
var rasties elektriskas stravas trieciena vai ievainojuma risks.

Tastatiira un gaismas diozu
indikatori
Tastatlra

Tastatiiras un gaismas diozu indikatoru displeja izkartojums
redzams ©(). attéla (RL 600 un RL 600L) vai ©(2. attéla
(RL 700L un RL 750L-G).
Barosanas ieslégSanas/izslégsanas
taustins

Sagazuma bridinajuma ieslégSanas/
izslegSanas taustins

Skenésanas rezima taustins
Tikai RL 700L un RL 750L-G

Manuala slipuma rezima taustins

Rotacijas atruma taustins

Augsupejosa virziena bultina (pretéji
pulkstenraditaja virzienam)

Lejupejosa virziena bultina (pulkstenra-
ditaja virziena)
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Gaismas diozu indikatori

Barosanas gaismas diozu

indikators e O

Deg zala krasa « Uzlade pabeigta.

« Automatiska lTmenoSana pabeigta.

* Notiek lazera instrumenta
paslimenosana.

* Notiek kalibréSana un/vai
iestatits noklusgjuma sagazuma
bridinajums.

Mirgo zala krasa

Mirgo sarkana krasa + Zems akumulatora uzlades lTmenis.

Deg sarkana krasa
RL 600L, RL 700L,
RL 750L-G

+ Jauzlade akumulators, japievieno
barosanas avotam.

+ Karsta/auksta akumulatora uzlades
atlik$anas vai bojati elementi.
Ar lazeru var stradat, ja pievieno
barosanas avotam.

Manuala rezima gaismas
diozu indikators

% =0

Mirgo sarkana krasa * leslegts manualais rezims (izslegta

paslimenosana).

Gan barosanas, gan manu-
ala rezima gaismas diozu
indikators

Parmainus mirgo zala « Nav imeno$anas kompensacijas

XIY izveles gaismas diozu
indikators

« X ass regulé$ana slipuma rezima.

Deg zala krasa

Deg sarkana krasa ¢ Y ass regulé$ana slipuma rezima.

Mirgo zala krasa + X ass maksimali pieJaujamaja
slipuma.

+ X ass reguléSana kalibrésanas
rezima.

* Y ass maksimali pieJaujamaja
slipuma.

+ Y ass regulésana kalibrésanas
rezima.

Mirgo sarkana krasa

Akumulatoru drosiba

Modelis RL 600 darbojas ar sarmu akumulatoriem.
Modeli RL 600L, RL 700L un RL 750L-G darbojas ar litija
jonu akumulatoru.

BRIDINAJUMS!

Lai mazinatu ievainojuma risku, jaizlasa izstradajuma
lietoSanas rokasgramata, lazera dro$ibas rokasgramata
un akumulatoru dro$ibas rokasgramata.

Q BRIDINAJUMS!
Ja akumulators un uzlades/barosanas adapters ir mitri,
tiem var rasties bojajumi. Instruments jauzglaba un
Jjauzlade sausa un nosegta vieta.
a un inst

Q Ak latori jaievieto pareizi, i
un -), kas atziméta uz ak [

érojot polaritati (+

Sagazuma bridinajuma gais-
mas diozu indikators

un sarkana krasa diapazona.
o @

* leslégts sagazuma bridinajums.

Deg sarkana krasa

Mirgo sarkana krasa + Nav nolimenots.
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j laicigi lietotus ar
Jjauniem. Tie visi ir ja ina vienlaicigi un jaai
ar jauniem ta pasa zimola un veida akumulatoriem;

A BRIDINAJUMS!

Akumulatori var eksplodét vai tiem var rasties
noplide, tadéjadi izraisot ievainojumus vai
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:

rapigi ievérojiet visus noradijumus un bridingjumus, kas
noraditi uz akumulatora markéjuma un iepakojuma;
nelietojiet vienlaicigi dazadu kimisko sastavu akumulatorus;
akumulatoru nedrikst sadedzinat;

uzglabajiet ak latorus bérniem nepieejama vieta.

Jja instruments netiek lietots vairakus ménesus, iznemiet
akumulatorus;

* neizraisiet akumulatora spailu Tssavienojumu;

* neuzladgjiet vienreiz lietojamu akumulatoru;




« tuksi akumulatori nekavéjoties jaiznem un no tiem jaatbrivojas
atbilstigi vietgjiem noteikumiem;

Kalpo$anas laika beigas
NEIZMETIET $o instrumentu sadzives atkritumos.

VIENMER atbrivojieties no akumulatoriem atbilstigi vietgjiem
noteikumiem.

Nododiet OTRREIZEJAI PARSTRADE atbilstigi vietjiem
noteikumiem par elektrisko un elektronisko atkritumu savak$anu
un iznicinaanu, ka noradits EEIA direktiva.

]
EK atbilstibas deklaracija

Radioiekartu direktiva

C€

Stanley Fatmax paslimenojoss rotacijas lazers
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Ar $o Stanley apliecina, ka Stanley Fatmax paslimenojoss
rotacijas lazers FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 atbilst Direktivas 2014/53/ES un visu piemérojamo
ES direktivu prasibam.

Pilnu ES atbilstibas deklaracijas tekstu var pieprasit, rakstot
uz adresi: Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgija, vai lejupieladéjot no $adas timekla vietnes:
www.2helpU.com.

Meklgjiet péc izstradajuma un ievadiet numuru, kas noradits
instrumenta plaksnité.

Stanley Tools apliecina, ka CE markéjums pieskirts $im
instrumentam saskana ar CE markgjuma direktivu 93/68/EEK.

Sis instruments atbilst EC/ENG0825-1:2014.

Akumulatori un jauda
Akumulatoru ievietoSana

Akumulatoru ievietoSana lazera instrumenta

RL 600

Sk. ®@. attélu.

Piespiediet un izstumiet ara akumulatoru nodalijuma vacinu.

levietojiet divus jaunus D izméra akumulatorus. levietojiet
akumulatorus pareizi lazera instrumenta.

Ciesi aizveriet un nofikséjiet akumulatoru nodalfjuma
vacinu.

Akumulatoru ievieto$ana talvadibas pulfi

RL 600L, RL 700L un RL 750L-G

Sk. @2. attélu.

Atveriet akumulatoru nodalijuma vacinu.

levietojiet divus jaunus AA akumulatorus. levietojiet
akumulatorus pareizi lazera instrumenta.

Ciesi aizveriet un nofiksgjiet akumulatoru nodaljjuma
vacinu.

Akumulatoru ievietoSana detektora
Sk. ©@. attélu.

Paceliet un atveriet akumulatoru nodalTjuma vacinu.

levietojiet divus jaunus AA akumulatorus. levietojiet
akumulatorus pareizi lazera instrumenta.

Ciesi aizveriet un nofikséjiet akumulatoru nodalijuma
Vvacinu.
BRIDINAJUMS!
levietojiet akumulatorus pareizi, pemot véra akumulatoru
nodalljuma (+) un (-) atzimes. Jalieto vienada veida un
elektriskas ietilpibas akumulatori. Nelietojiet vienlaicigi
Jjaunus akumulatorus ar nolietotiem.

Litija jonu akumulatora uzladesana

RL 600L, RL 700L un RL 750L-G

Sk. Q. attélu.

lespraudiet uzlades/baro$anas adaptera spraudni lazera
instrumenta uzlades ligzda.

lespraudiet uzlades/baro$anas adapteru piemérota
baro$anas kontaktligzda (110 V vai 220 V).
Uzlades laika #=O gaismas diozu indikators deg
SARKANA krasa.
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Lai akumulatoru pilniba uzladétu, tas jauzlade aptuveni
7 stundas.

Pabeidzot uzladi, #=0O gaismas diozu indikators deg
ZALA krasa.

Kad akumulators ir pilniba uzladéts, atvienojiet uzlades/
baro$anas adapteru no lazera instrumenta un baro$anas
kontaktligzdas.

BRIDINAJUMS! Lazera uzladésanai lietojiet tikai
komplektacija ieklauto baro$anas adapteru. Ja tiek
lietots cita veida ladétajs, var izraisit bojajumus un/vai
ievainojumus.

Darbinasana ar uzlades/barosanas
adapteru

+ Lazera instrumentu var darbinat ar uzlades/baroSanas
adapteru, kas pievienots baro$anas kontaktligzdai.

+ Neatkarigi no ta, vai lazera instruments pievienots adapteram
vai ne, ta funkcijas un vadamiba neatskiras.

Piederumu lietoSana

UZMANIBU! Neatstajiet lazera instrumentu bez
uzraudzibas, ja tas novietots uz piederuma un montazas
skrave nav lidz galam pievilkta, citadi lazera instruments
var nokrist un gat bojajumus.

UzstadiSanas kronsteins
RL 700L un RL 750L-G
Sk. ©. attélu.

PIEZIME.

+ Uzstadot lazera instrumentu uz piederuma vai nonemot no ta,
ieteicams ar vienu roku atbalstit lazera instrumentu.

* Jalazera instrumentu novieto virs mérka, dalgji pievelciet
5/8"-11 montazas skrivi, savietojiet lazera instrumentu un tad
Iidz galam pievelciet 5/8"-11 montazas skravi.

Stingri piestipriniet uzstadisanas krondteinu kada no Seit

minétajiem veidiem.

« Piekariet uzstadiSanas kronsteinu pie sienas, izmantojot
montazas caurumu (B@. att.).

« Piestipriniet uzstadisanas kronsteinu pie griestu malas,
izmantojot griestu rezga skrivspiles (H)@. att.).

« Piestipriniet pie saderiga piederuma, izmantojot
stiprinajumatveres (B@. att.).

Novietojiet kronsteina montazas virsmu aptuveni horizontali.
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Pieskravéjiet vienu no lazera instrumenta stiprinajumvietam
((. att.) pie kronsteina 5/8"-11 montazas skrives un
pievelciet stiprinajumkioki (BX(D. att.).

Lai regulétu lazera instrumenta poziciju, izmantojiet $adus
montazas kronsteina paligrikus.

Ar vertikalas precizas reguleganas kloki (B)®). att.)

lazers tiek parvietots augsup un lejup pa vertikali. Ar

vertikalas reguléanas blokésanas kloki (H)®. att.) tiek

nofikséta vertikala pozicija.

Ar rotacijas precizas reguléanas kloki (H)®). att.) tiek

pagriezts lazera instruments.

Ar sienas sagazuma reguléanas kloki (H)®). att.) tiek

reguléts lenkis starp montazas kronsteinu un sienu.

Uzstadi$ana uz trijkaja
Sk. ®. attélu.

Novietojiet trijkaji tuvu méridanas zonas vidum, kur tas
netrauces.

Vajadzibas gadijuma izpletiet trijkaja kajas. Noregulgjiet
kajas ta, lai trijkaja galva batu aptuveni horizontali.

Pieskravéjiet vienu no lazera instrumenta stiprinajumvietam
(. att) pie trijkaja, izmantojot 5/8"-11 montazas skravi, un
tad pievelciet montazas skravi.

Merka karte
Sk. ©. attélu.

Dazu lazeru komplektacija ieklauta mérka karte, kas palidz
noregulét un atzimét lazera staru. Mérka karte uzlabo lazera
stara redzamibu, kad tas krusto karti. Kartei ir gan metriska,
gan collu skala. Lazera stars virzas cauri sarkanai vai zalai
plastmasas virsmai un tiek atstarots ar atstarojosa parklajuma
palidzibu, kas atrodas kartes aizmuguré. Mérka kartes
augdpuseé iestradatais magnéts paredzéts tas piestiprinasanai
pie griestu Skérsstiena vai terauda spraisliem, lai nolimenotu
gan horizontali, gan vertikali. Lai panaktu maksimalo efektivitati,
turiet mérka karti ta, lai kartes priekSpuse batu vérsta pret jums.

Brilles ar palielinamiem stikliem lazera
saskatiSanai

Sk. . attélu.

Dazu lazeru komplektacija ieklautas brilles ar palielinamiem
stikliem lazera saskati$anai. Brilles uzlabo lazera stara
redzambu spilgtas gaismas apstaklos vai lielos attalumos, ja ar
instrumentu strada telpas. Lai stradatu ar lazera instrumentu,
nav obligati jalieto §Ts brilles.




A L_JZMANI'BU!
Sis nav standartam ANS| atbilstigas aizsargbrilles, un
tas nedrikst valkat, stradajot ar citiem instrumentiem.
Brilles neaizsarga acis no lazera stara.

A UZMANIBU!
Lai mazinatu smaga ievainojuma risku, nedrikst skatties
tiesi lazera stara — ne ar brillem, ne bez tam.

Lazera ieslégSana un
izslegSana
Novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un gludas virsmas.

Novietojiet lazeru horizontali (@. att.) vai vertikali (B). att.)
atkariba no veicama darba specifikas.

Nospiediet (®) taustinu, lai ieslégtu lazera instrumentu.

Tiek sakta lazera paslimenosana. PaslimenoSanas procesa
laika #=O gaismas diozu indikators mirgo ZALA krasa,
mirgo rotécijas lazera gaismas diozu indikators (B(D. att.),
mirgo vertikalais augs&jais punkts (B, att.) un deg
vertikalais apaksgjais punkts (ja ir) (). att.).

Kad paslimeno$ana ir pabeigta, #=O gaismas diozu
indikators deg ZALA krasa, rotacijas lazers roté ar atrumu,
kas atbilst pedéjoreiz iestatitajam, deg vertikalais aug$ejais
punkts un vertikalais apakséjais punkts (ja ir).

PIEZIME. Lazera paslimenosanas rezims var
kompensét nelidzenu virsmu [idz 5°. Ja lazera
instruments nav nolimenots 5° robezas, parmainus
mirgo #E= () ZALAIS gaismas diozu indikators un

% =00 SARKANAIS gaismas diozu indikators.
Parvietojiet lazera instrumentu 5° robezas, lai varétu
pabeigt paslimeno$anu.

Paslimenosanas funkcija izlidzina rotacijas lazera plakni

un iestata vertikalo aug$éjo punktu un vertikalo apak$ejo
punktu (ja ir) perpendikulari rotacijas lazera plaknei.

Precizitates parbaude un
kalibresana

PIEZIME.

Lazera instruments ir ripnica noslégts un kalibréts lidz
noteiktajai precizitatei.

Pirms darba ieteicams parbaudit kalibraciju.

Pirms kalibracijas parbaudes janogaida pietiekami ilgs
laiks (< 30 sekundes), lidz pabeigta lazera instrumenta
paslimenodana.

+ Lazera instruments regulari japarbauda, lai nodrosinatu ta
precizitati, it Tpasi precizu izkartojumu gadijuma.

Horizontala parbaude
Sk. ©. attélu.

Uzstadiet lazera instrumentu uz trijkaja 20 m attaluma no
sienas t, lai “+X” puse bitu vérsta pret sienu (O(D. att.).

leslédziet lazera instrumentu. Nogaidiet, [idz pabeigta
lazera instrumenta paSlimeno$ana, un sakta lazera rotacija.

Atziméjiet atsauces punktu “D1” vietd, kur lazera lnija
projicéta uz sienas. Lai vieglak atrastu staru, izmantojiet
detektoru, jair.

Atbrivojiet lazera instrumentu no trijkaja un pagrieziet lazera
instrumentu par 180°. “-X” pusei tagad jabtit vérstai pret
sienu (0. att.). Atzimgjiet atsauces punktu “Dy” vieta, kur
lazera linija projicéta uz sienas.
|zmériet vertikalo attalumu starp atsauces punktiem “D4” un
Dy’ (OB. att).
Ja attalums starp “D1” un “D2” ir < 2,0 mm, kalibré$ana nav
javeic.
RL 600 un RL 600L

Ja attalums starp “D1” un “D2” ir = 3 mm, kalibré$ana

ir javeic.
RL 700L un RL 750L-G

Ja attalums starp “D1" un “Dg” ir = 2 mm, kalibréSana

ir javeic.
Pagrieziet lazeru par 90°. Lai kalibrétu Y asi, atkartojiet

darbibu. Aizstajiet “+X" ar “+Y” un “-X" ar “-Y”

(O@. att).

Horizontala kalibrésana
Sk. ©. attélu.

Pagrieziet lazeru pozicija, kas minéta horizontalas
parbaudes procesa il darbiba (kad “+X” puse vérsta pret
sienu).

Izsledziet lazeru un turiet nospiestu @) taustinu, pec tam art
©) taustinu.

Atlaidiet @) taustinu un vél = 3 sekundes turiet nospiestu
taustinu.

Atlaidiet (@) taustinu.

Kad lazera instrumentam aktivizéts X ass kalibréSanas
rezims, :2(@) gaismas diozu indikators mirgo ZALA krésa.
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A Vajadzibas gadijuma noregulgjiet X asi, izmantojot
@ taustinu un @ taustinu, lai ass sakrit ar Do, Dy ir
viduspunkts starp punktiem D1 un D, kas atrasts X ass
parbaudes procesa (O®. att.).

PIEZIME. Nospiezot @) taustinu vai @) taustinu, tiek
palielinats ass slipums par 0,01° (4,4 mm pie 25 m).
Skatiet 0. attélu, kura noradits, ka bultinas iespaido katru
asi.

Vélreiz nospiediet (@) taustinu, lai iestatitu X asi un saktu
Y ass regulé$anu. Kad lazera instrumentam aktivizéts X ass
kalibrésanas rezims, (@) gaismas diozu indikators mirgo
SARKANA krasa.

Bl Pagrieziet lazeru pozicija, kas minéta horizontalas
parbaudes procesa i darbiba (kad “+Y” puse vérsta pret
sienu).

9] Vajadzibas gadijuma noreguléjiet Y asi, izmantojot
@ taustinu un @ taustinu, lai ass sakit ar Do Do ir
viduspunkts starp punktiem D4 un D, kas atrasts Y ass
parbaudes procesa.

Veélreiz nospiediet (J) taustinu, lai iestatitu Y asi un izietu no
kalibré$anas rezima.

Asu iestatijumi ir saglabati. KalibréSanas rezims ir izslégts,
un tiek sakta lazera instrumenta paslimeno$ana.

Atkartojiet horizontalo parbaudi, lai noteiktu, vai kalibrésana
noritgjusi veiksmigi.

Ja lazera instrumentu neizdodas kalibrét ar
kalibrésanas procesa palidzibu, nogadajiet lazera
instrumentu pilnvarota apkopes centra, lai to salabotu.

Lazera ekspluatacija

Ta ka lazera instruments ir precizijas instruments, vienmér
iespéju robezas ieteicams lietot talvadibas pulti (ja ir).

Sagazuma bridinajuma novérsana

(Nav pieejams manualaja rezima)

Ja darba laika lazers tiek izkustinats, sagazuma bridinajuma

gaismas diozu indikators_c@ vairs nedeg SARKANA krasa,

bet sak mirgot SARKANA krasa, un lazers partrauc rotét un

sak mirgot. (Sagazuma bridinajuma funkcija ir ripnica pec

nokluséjuma ieslégta.)

Sagazuma bridinajuma novérdana

Parbaudiet lazera instrumentu, vai tas ir pareizi novietots.

Nospiediet (@) taustinu, lai atiestatitu sagazuma
bridinajumu.
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Tiek sakta lazera paslimenosana.
Parbaudiet, vai lazera instruments sakrit ar sakotn&jo mérki.
Sagazuma bridinajuma izslégSana
(Nav pieejams manualaja rezima)
leslédziet azera instrumentu un nogaidiet, Iidz pabeigta
paslimenosana.
Nospiediet @) taustinu.

indikators o@), kas dega SARKANA krasa.

Lai no jauna ieslégtu sagazuma bridinajuma funkciju,
nospiediet (@) taustinu.

Tiek izslegts sagazuma bridinajuma gaismas diozu

Sagazuma bridinajuma

nokluséjuma iestatijuma maina

Izsledziet Iazeru un turiet nospiestu o(@) taustinu, péc tam
art (@) taustinu.

Atlaidiet abus taustinus.

Ja sagazuma bridinajuma gaismas diozu indikators
ir ieslégts (sarkana krasa), nokluséjuma sagazuma
bridinajuma funkcija ir izslégta. Ja sagazuma bridinajuma
gaismas diozu indikators ir izslégts, nokluséjuma sagazuma
bridinajuma funkcija ir ieslégta.

Tiek sakta lazera instrumenta paslimenoSana.

Lai ieslégtu vai izslegtu sagazuma bridinajuma funkciju,
veiciet iepriek$ minéto procesu.

Manuala rezima lietoSana

Manualaja rezima lazera instrumentu var novietot dazados
lenkos. Netiek veikta lazera padlimenosana, un sagazuma
bridinajums ir izslegts. Ta ka paslimenosana ir izslégta, stars var
nebdt noreguléts TmenT.

leslédziet lazera instrumentu un > 2 sekundes turiet
nospiestu (@) taustinu, lai ieslégtu vai izslégtu manualo
reZimu.

Piezime. Ja manualais rezims ir akfivs, rotacijas lazera
plakne paliek nemainiga attieciba pret lazera instrumentu.

Par manualo rezimu liecina % =10 gaismas diozu
indikators, kas mirgo SARKANA krasa.

Piezime. Padlimeno$ana ir izslégta manualaja rezima.

Lazera instrumentu var manuali novietot jebkura lenk.




BN Laiizslegtu manualo reZimu, 2 2 sekundes turiet nospiestu X un'Y ass tagad ir manuali reguléta slipuma. Lietojiet
(@) taustinu. Tiek sakta lazera instrumenta paslimenosana. lazeru manualaja slipuma rezima.

= = v— . v Lai izslegtu manualo slipuma rezimu, 2 2 sekundes turiet
Manuala sllpuma rezima lietoSana nospiestu @) taustinu. Kad manualais rezims ir izslagts,

Manualaja slipuma rezima lietotajs var regulét rotacijas lazera % =10 gaismas diozu indikators parsta] mirgot, n tiek
ja siip ) g ! sakta lazera instrumenta paslimenos$ana.

Xun'Y ass slipumu gan horizontali (®. att.), gan vertikali

(®. att.). PIEZIME. Lai horizontalo poziciju nomainitu pret vertikalo
s . o o un otradi, lazera instruments jaizslédz, japarvieto un tad no
leslédziet lazera instrumentu un vienreiz nospiediet jauna jaiesladz jaunaja pozicifa.

(@ taustinu. Tiek aktivizéts manualais rezims, par ko liecina

% =10 gaismas diozu indikators, kas mirgo SARKANA = _a = .
krasa. PaslimenoSana un sagazuma bridinajums ir izslégti. ROtaCljaS atruma ma'ﬂa

Ja X/Y izvéles gaismas diozu indikators (@) deg ZALA Spiediet rotacijas atruma taustinu @, lai mainitu pieejamos
krasa, X ass regulésana ir aktivizéta. Ja X ass nav jaregulé, ~ atruma iestatijumus, sakot no atraka un beidzot ar lénako un
parejiet uz Bl darbibu. punkta rezimu.

Nospiediet @ taustinu, lai regulétu X asi uz augsu.

Nospiediet @ taustinu, lai regulgtu X asi uz leju. Pieejamie airumi

Skatiet (. attelu, kura noradits, ka @) un @ iespaido [wgmn [ 600 [ 300 [ 150 [ o(punkty)
katru asi.
PIEZIME. Turot nospiestu @) vai @), tiek vienmerigi Punkta rezima lietoSana

palielinats asu slipums. P&c briza palielinas slipuma mainas
atrums. Vienreiz nospiezot @) vai @), slipums tiek izmainits ~ Punkta rezima tiek apturéta lazera rotacija, un lietotajs var
par0,01°. manualu noregulét punkta lenki.

Sasniedzot maksimalo slipuma lenki, X/Y izvéles gaismas Ar @ taustinu atrodiet punkta rezimu (0 apgr./min).
diozu indikators :8=(@) mirgo ZALA krasa. Asis netiek

panvietotas talak X virziend Ar @ taustinu grieziet punktu pretéji pulkstenradtaja

virzienam. Ar @) taustinu grieziet punktu pulkstenraditaja
Vélreiz nospiediet (@) taustinu, lai iestatitu X asi un saktu virziena.

¥ ass reguiéSanu. PIEZIME. Turot nospiestu @) vai @ taustinu, punkts

A Jaxy izvéles gaismas diozu indikators 1@ deg tiek vienmérigi griezts. Kad bultina ir nospiesta vairakas
SARKANA krasa, Y ass regulésana ir aktivizéta. Ja Y ass sekundes, punkts 3 reizes nomirgo un tad sak griezties
nav jaregulé, parejiet uz [l darbibu. atrak. Vienreiz nospiezot un atlaizot bultinu, punkts tiek
Nospiediet @) taustinu, lai regulétu Y asi uz augsu. pagriezts par 0,5°.
Nospiediet @ taustinu, lai regulétu Y asi uz leju. Skatiet (). attélu, kura noradits, ka bultinas iespaido punkta
Skatiet M. attalu, kura noradits, ka @ un @ iespaido rotaciju.
katru asi.
PIEZIME. Turot nospiestu @) vai @), tiek vienmerigi Skenésanas rezima lietosana

palielinats asu slipums. P&c briza palielinas slipuma mainas
atrums. Vienreiz nospiezot @) vai @), slipums tiek izmainits RL 7??" un RI:;ISPLTG ) L o e
par 0,01°. Skenésanas rezima tiek ierobezota lazera projekcija noteikta
' lenkT, un lietotajs var manualu noregulét skenésanas diapazonu.
Bl sasniedzot maksimalo slipuma lenki, X/Y izvéles gaismas o _ o _ .
diozu indikators =(@) mirgo SARKANA krasa. Asis netiek Nospiediet ) taustinu, lai mainitu pieejamos skenésanas

parvietotas talak Y virziena. lenkus (10°/45°/90°).
Bl Valreiz nospiediet (@) taustinu, lai iestatitu Y asi. Tiek A taustinu grieziet skenésanas lenki preteji
izslégts X/Y izvéles gaismas diozu indikators :2e(@). pulkstenraditaja virzienam. Ar @ taustinu grieziet

skenésanas lenki pulkstenraditaja virziena.
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PIEZIME. Turot nospiestu @) vai @ taustinu, skené$anas
lenkis tiek vienmérigi griezts. Kad bultina ir nospiesta
vairakas sekundes, skenéSanas lenkis 3 reizes nomirgo
un tad sak griezties atrak. Vienreiz nospiezot un atlaizot
bultinu, skenésanas lenkis tiek pagriezts par 2,0°.

Skatiet (N). attélu, kura noradits, ka bultinas iespaido
skenésanas lenka rotaciju.

Nospiediet ® taustinu, lai izslégtu skené$anas rezimu un
atgrieztos pédgjoreiz iestatitaja atruma.

Talvadibas pults lietoSana

RL 600L, RL 700L un RL 750L-G

Ar talvadibas pults taustiniem var regulét visas funkcijas un
rezimus, iznemot sagazuma bridinajuma ieslégsanulizslégsanu
un lazera instrumenta ieslégsanu. (Toties ar to var izslégt lazera
instrumentu.)

Detektora lietoSana

Detektors palidz noteikt lazera atra$anas vietu, ja apgaismojuma
vai attaluma dé| lazera staru ir griti saskatit.

Detektora tastatiira
Baros$anas ieslégSanasl/izslegsanas
taustins

Augstas/zemas precizitates taustins

Skalrupa skaluma taustins

Detektora Skidro kristalu displeja
ikonas

-
v
m =

Lazera stars atrasts: atsauces linija ir augstak
par lazera staru. Parvietojiet detektoru noraditaja
virziena (uz leju).

Lazera stars atrasts: atsauces IMija ir zemak
par lazera staru. Parvietojiet detektoru noraditaja
virziena (uz augsu).

Lazera stars atrasts: atsauces linija sakrit ar
lazera stara atsauces limeni.
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oh)

Skanas signala skalums: skal$, mérens,

uq izslegts.
OFF
A4
E Zemas precizitates iestatijums
v
: Augstas precizitates iestatijums

Detektora uzstadisana

(Detektoru var turét roka vai ar specialu skavu piestiprinat
§ )

ie staba vai idziga priek
p ) p

Skavas piestiprinasana pie detektora
Sk. O@D. attélu.

Uzstadiet skavu uz detektora ta, lai sakristu ar savieto$anas
atveri.

Pievelciet stiprinajuma skravi.

Skavas uzstadi$ana uz nivelésanas latas,

staba vai tamlidziga prickSmeta
Sk. O@. attelu.

Atbrivojiet stiprinajumkloki.

M=

Novietojiet uz niveléSanas latas, staba vai tamlidziga
priekSmeta.

Pievelciet stiprinajumkloki, lai nofiksétu skavu.

> ]

MekIgjot atsauces Tmeni, atbrivojiet skavu un parvietojiet uz
augsu vai leju.

=

Kad atsauces [imenis ir atrasts, vélreiz pievelciet
stiprinajumkloki un nostipriniet detektoru. Nolasiet poziciju,
kas noradita skavas malas atsauces Iiija (O. att.).

Detektora ekspluatacija

(Darba laika skatiet norades tastatiras un Skidro kristalu
displeja aprakstos.)




Detektora ieslégSana

Nospiediet (@) taustinu, lai ieslégtu detektoru.

leslédzot detektoru, Skidro kristalu displeja uzreiz tiek
attélotas visas ikonas (izmantojiet to, lai parbauditu, vai $kidro
kristalu displejs darbojas pareizi).

Lai izslégtu detektoru, = 2 sekundes turiet nospiestu

@ taustinu.

PIEZIME. Detektors tiek automatiski izslégts, ja 10 mindtes
neuztver lazera staru. Lai ieslégtu, nospiediet (@) taustinu.

Detektora Skidro kristalu displeja

apgaismojums

+ Kad detektors ir ieslggts, nospiediet (®) taustinu, lai ieslégtu
vai izslégtu Skidro kristalu displeja apgaismojumu.

PIEZIME. Apgaismojums tiek automatiski izslégts, ja
60 sekundes neuztver lazera staru vai nav nospiests neviens
taustins.

Detektora precizitates reguléSana

+ lesladziet detektoru un nospiediet &2) taustinu, lai mainitu
precizitati no AUGSTAS uz ZEMU un otradi.

+ Noklusgjuma iestatijums ir AUGSTA precizitate.

PIEZIME. Izmantojiet ZEMAS precizitates iestatijumu $ados

gadijumos.

+ Janav vajadzibas pec AUGSTAS precizitates iestatfjuma.

+ Ja vibracijas dé&| nevar noteikt stabilu atsauces limeni.

+ Jakarstuma dé| virmo gaiss un traucé lazera staram.

Detektora skalruna skaluma regulé$ana

+ lesledziet detektoru un nospigdiet taustinu, lai mainitu
skaluma iestatrjumus (SKALS, MERENS, IZSLEGTS).

+ lesledzot noklusgjuma skaluma iestatijums ir SKALS.

Atsauces limena noteik§ana

leslédziet detektoru un novietojiet tur, kur projicéts lazera
stars.

Izmantojiet detektora gaisa pislisus (O@. att.), lai
saglabatu horizontalu plakni.

Pavérsiet lazera uztversanas lodzinu (©@®. att.) pret lazera

stara avotu. Uztver$anas lodzinam jabat 40° robezas no
lazera avota.

lzmantojiet 8kidro kristalu displeja ikonas “lazera stars
atrasts”, lai savietotu atsauces liniju (©O. att.) ar lazera
staru.

PIEZIME. Ja skalruna skalums ir ieslegts (SKALS,
MERENS), detektora regulé$anu un savietosanu pavada
skanas signals. Atri, Tsi signali liecina, ka detektors
japarvieto uz leju. Léni, Tsi signali liecina, ka detektors
japarvieto uz augsu. Nepartraukts signals liecina, ka lazera
stars sakrt ar detektora atsauces [Miju.

Nepartraukts signals Sakrit ar atsauces [iniju

Atri, Tsi signali Parvietojiet detektoru uz leju

Leni, Tsi signali Parvietojiet detektoru uz augsu

Atzimgjiet punktu vieta, kur lazera stars sakrit ar detektora
atsauces ITniju.

PIEZIME. Ja detektora augspusi izmanto ka atzimé$anas
vietu, izmantojiet detektora aizmuguri ka atsauci mérfjumu
kompensacijas vértibai.

TiriSana un apkope

Kad lazers netiek lietots, ar mitru lupatinu notiriet argjas
virsmas, tad ar mikstu, sausu lupatinu noslaukiet lazeru
pilntba sausu, péc tam uzglabajiet lazeru piederumu karba,
kas ieklauta komplektacija.

Lazeru NEDRIKST tirit ar $kidinatajiem.

Lazeru nedrikst glabat temperatira, kas zemaka neka -10 “C
vai augstaka neka 40 ‘C.

Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet lazera
kalibraciju.

Kalibrésanas parbaudi un citus apkopes darbus var veikt
STANLEY apkopes centros.
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Tehniskie dati Lazera instruments

RL 600 RL 600L RL 700L RL750L-G

Horizontalas rotacijas precizitate: | +/-2,2 mm pie 30 m +/-2,2 mm pie 30 m +/-1,5 mm pie 30 m +/-1,5 mm pie 30 m
*pie 20 °C

Vertikalas rotacijas precizitate: +/-3,0 mm pie 30 m +/-3,0 mm pie 30 m +/-3,0 mm pie 30 m +/-3,0 mm pie 30 m
*pie 20 °C
Vertikala augéja punkta +-4,4 mm pie 30 m +/-4,4 mm pie 30 m +/-3,0 mm pie 30 m +/-3,0 mm pie 30 m
precizitate:
*pie 20 °C
Vertikala apak$gja punkta N/A N/A +-8,7mmpie30m | +/-8,7 mm pie 30 m
precizitate:
*pie 20 °C
Kompensécijas diapazons: 5° 5° 5° 5°
Slipuma diapazons: +10 % (divas asis) +10 % (divas asis) +10 % (divas asis) +10 % (divas asis)
Minimalais slipuma gajiens: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4 mm pie 25 m). (4,4 mm pie 25 m). (4,4 mm pie 25 m). (4,4 mm pie 25 m).
SkenéSanas diapazons: 10°/45°/90° £20 % | 10°/45°/90° £20 % | 10°/45°/90° £20 % | 10°/45°/90° £20 %
Darbibas diapazona diametrs ar <600 m <600m <600 m <600 m
detektoru:
LimenoSanas laiks: <30 sekundes <30 sekundes < 30 sekundes <30 sekundes
Rotacijas atrums: 0/150/300/600 apgr./ | 0/150/300/600 apgr./ | 0/150/300/600 apgr./ | 0/150/300/600 apgr./
* pie 20 °C (istabas temperatira) min +/-10 % min +/-10 % min +/-10 % min +/-10 %
Lazera klase: 2. klase < 1,0 mW 2. klase 1,0 mW 2. klase 1,0 mW 2. klase < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014)
Lazera stara vilpu garums: 630 nm un 680 nm 630 nm un 680 nm 630 nm un 680 nm 510nm un 530nm
630 nm un 680 nm
Darbibas laiks: > 30 stundas > 40 stundas 240 stundas > 30 stundas
Uzlades laiks: N/A 27 stundas 27 stundas =7 stundas
Baro3anas avots: 2 gab. D izméra Litija jonu akumula- Litija jonu akumula- Litija jonu akumula-
sarma akumulatori tors tors tors
IP aizsardzibas limenis: P54 IP66 P66 P66
Darba temperatiras diapazons: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Uzglabasanas temperatras -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
diapazons:
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Talvadibas pults

Veids: Infrasarkanais sensors

Darba diapazons telpa: 15m

Barosanas avots: 2 gab. AA akumulatori (sarma)
Detektors

Limenosanas precizitate (augsta) <1mm

Limenosanas precizitate (zema): <2mm

Lazera uztverSanas lodzina platums: 55 mm

Darba diapazona radiuss: 2300 m

Gaisa paslida precizitate: 3°/2mm

Darbibas laiks: 20h

Automatiska izslég8ana (kad netiek uztverts signals): 10 min

Baro3anas avots: 2 gab. AA

IP aizsardzibas limenis: P66

Darba temperatiras diapazons: No -10 °C lidz +50 °C (no +14 °F lidz +122 °F)

Uzglaba$anas temperatras diapazons: No -25 °C lidz +70 °C (no -13 °F lidz +158 °F)
Piezimes




Turinys

* Naudotojo sauga

* Klaviatiira ir $viesos diodai

* Maitinimo elementy sauga

* Maitinimo elementai ir maitinimas

* Priedy naudojimas

* Lazerinio nivelyro jjungimas / iSjungimas
* Tikslumo patikra ir kalibravimas
* Lazerinio nivelyro naudojimas

* Nuotolinio valdymo pultelio

* Detektoriaus naudojimas

+ Techniné ir bendroji prieziira

* Specifikacijos

Naudotojo sauga

o

Toliau pateiktos apibréZtys apibtdina kiekvieno signalinio Zodelio

grieztuma, Perskaitykite $j naudotojo vadova ir atkreipkite
démesj | Siuos simbolius.

A
A
A

PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusiq situacija, kurios
nei$vengus galima padaryti materialinés Zalos.

PAVOJUS! Nurodo kylancia pavojingq situacija, kurios
neisvenge Zasite arba rimtai susizalosite.

ISPEJIMAS! Nurodo potencialia pavojinga situacija,
kurios neiSvengus galima Zti arba sunkiai susizaloti.
ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingq situacija,

kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
sunkiai susizaloti.

Jeigu turite kokiy nors klausimy arba komentary dél Sio ar
kurio nors kito ,,Stanley“ jrankio, eikite  http://www.2helpU.
com.

[SPEJIVIAS!

Perskaitykite ir i$siaiSkinkite visas instrukcijas. Jei
bus nesilaikoma Siame vadove pateikty jspéjimy ir
nurodymu, gali kilti rimto susizalojimo pavojus.

ISSAUGOKITE $IAS INSTRUKCIJAS

ISPEJIMAS!

ATSARGIAIl

Kai kuriy lazeriniy jrankiy komplekte pateikiami akiniai.
Tai NERA sertifikuoti apsauginiai akiniai. Sie akiniai skirti
TIK pagerinti spindulio matomuma $viesioje aplinkoje
arba didesniu atstumu nuo lazerio Saltinio.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

ISPEJIMAS!

Jasy patogumui ir saugai uZtikrinti ant lazeriniy jrankiy
uZklijuotos toliau nurodytos etiketés, kuriose nurodyta
lazerio saugos klase.

FMHT77446 — RL600 —

A®CESD

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77443 — RL60OL —

A® €S

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

Mads in China

FMHT77447 — RL700L —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

( \ e[ ] madeinchina

Ant $io lazerinio nivelyro esancioje etiketéje gali bt pavaizduoti
toliau nurodyti simboliai.

Simbolis Reiksmeé

V Voltai

mW Milivatai

& |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

Prie$ pradédami naudotis gaminiu, atidZiai perskaitykite
saugos instrukcijas ir gaminio vadova. Uz § prietaisg
atsakingas asmuo privalo uZtikrinti, kad visi naudotojai
suprasty $ias instrukcijas ir jomis vadovautysi.

ATSARGIAI!

Kol veikia lazerinis jrankis, saugokite akis nuo lazerio
spindulio. llgai zidrint | lazerio spindulj, gali bati pakenkta
akims.

280

|SPEJIMAS! LAZERIO
SPINDULIUOTE. NEZIUREKITE
TIESIAI | SPINDUL. 2 Klasés
lazerinis gaminys.

A




[SPEJIMAS

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite ir
nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje néra daliy,
kuriy priezidros darbus galéty atlikti pats naudotojas.
Kitaip gali biti sunkiai suZalotos akys.

Nenaudokite lazerinio nivelyro sprogiojoje aplinkoje, pvz.,

kur yra liepsniyjy skyséiy, dujy arba dulkiy. Sis jrankis gali
generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés arba garai.
I8jungta lazerj laikykite vaikams ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Neparengty naudotojy rankose
lazeriniai nivelyrai kelia pavojy.

[rankio priezitira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés prieZitros darbus
atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susiZaloti.
Informacijos apie artimiausi ,Stanley“ serviso centrq rasite
http:/fwww. 2helpU.com.

Nenaudokite optiniy jrankiy, pvz., teleskopy ar teodolity,
norédami pamatyti lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys.

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas nors tycia
ar netycia galéty pazidréti tiesiai | lazerio spindulj. Kitaip gali
bati sunkiai suzalotos akys.

Nenustatykite lazerio $alia atspindincio pavirsiaus, kuris
galéty atspindéti lazerio spindulj ir nukreipti ji | kieno nors akis.
Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.

I8jungta lazerj laikykite vaikams ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Neparengty naudotojy rankose
lazeriniai nivelyrai kelia pavojy.

Nenaudojama lazerinj nivelyra reikia isjungti. Palikus jjungta
lazerj, padidéja pavojus pazidréti  jo spindulj.

Jokiais badais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus jrankj,
galima gauti pavojingq spinduliuotés doze.

Nenaudokite lazerinio nivelyro, jei netoliese yra vaiky, ir
neleiskite vaikams naudotis lazeriniu nivelyru. Kitaip galima
sunkiai susizaloti akis.

Nenuimkite ir negadinkite jspéjamujy etikeciy. Pasalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali netycia gauti
spinduliuotés doze.

Padékite lazerj ant lygaus pavirsiaus. Jei lazeris nukris, jis gali
bati apgadintas arba kas nors gali bati rimtai suZalotas.

Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriu, bakite budris, Zidrékite, kq darote ir
vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio budami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirkq nukreipus démesj, dirbant su lazeriu, galima sunkiai
susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada naudokite
akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant | darbo aplinka,
apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauké, apsauginiai batai
neslystanciu padu, Salmas ir klausos apsaugos priemonés
sumazina pavojy susizaloti.

Irankio naudojimas ir priezitra

+ Vadovaukités $io naudotojo vadovo skyriuje , Techniné
ir bendroji prieZitra“ pateiktais nurodymais. Naudojant
neleistinas dalis arba nesilaikant techninés ir bendrosios
priezidros nurodymu, gali kilti elektros smagio arba
susizalojimo pavojus.

Klaviatira ir Sviesos diodai
Klaviatira

Klaviatirros ir Sviesos diody ekrano iliustracija pateikiama
©®@ pav. (RL 600 ir RL 600L) bei ©@ pav. (RL 700L ir
RL 750L-G).

©

ljungimo / iSjungimo klavisas

Pokrypio jspéjimo jjungimo / iSjungimo
klavisas

Skleidimo rezimo klavisas

Tik RL700L ir RL 750L-G.

Rankinio nuolydzio rezimo klaviSas

Apsuky klavisas

Rodyklés klavisas ,,aukstyn* (pries
laikrodzio rodykle)

Rodykliy klavisas ,,zemyn“ (pagal laikro-
dzio rodykle)

®
@
®
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Sviesos diodai

Maitinimo $viesos diodas : ImlQ)
Svietia zalia spalva  + |krauta.
« Automatinio isilyginimo procedtra
atlikta.

Mirksi Zalia spalva  + |rankis vykdo automatinio
isilyginimo proceddra.

+ Vlykdoma kalibravimo ir (arba)
numatytoji pokrypio jspéjimo
sarankos procedira.

Mirksi raudona spalva * Senka akumuliatorius.

Sviecia raudona * Reikia jkrauti akumuliatoriy arba

spalva prijungti maitinimo $altinj.
RL600L, RL700L  « Karsto / Salto akumuliatoriaus delsa
ir RL 750L-G arba akumuliatoriaus skyriaus

gedimas. Lazerinj nivelyra gali
maitinti adapteris.

Rankinio rezimo Sviesos
diodas w ‘EO

Mirksi raudona spalva * [jungtas rankinis rezimas
(automatinio i8silyginimo funkcija
i$jungta).

2 Iml@)

% =0

Maitinimo ir rankinio rezimo
Sviesos diodai

Pakaitomis mirksi Zalia* Nepatenka { i8silyginimo
ir raudona spalvomis  kompensacijos diapazona.

X/Y pasirinkimo Sviesos
diodas

« X aSies nustatymo nuolydzio

Svietia zalia spalva

rezimas.
Svietia raudona « Y asies nustatymo nuolydzio
spalva rezimas.

Mirksi Zalia spalva ~ + X a$is nuolydZio rezimu nustatyta |
maksimaly leisting nuolydj.

+ X asies nustatymo kalibravimo
rezimas.

Y asis nuolydzio rezimu nustatyta |
maksimaly leisting nuolydj.

+ Y asies nustatymo kalibravimo
rezimas.

Mirksi raudona spalva *

Maitinimo elementy sauga
RL 600 maitinamas Sarminiais maitinimo elementais.
RL 600L, RL 700L ir RL 750L-G yra maitinami licio jony
akumuliatoriumi.

A ISPEJIMAS!
Siekdamas sumazinti pavojy susiZaloti, naudotojas turi
perskaityti gaminio naudotojo, lazerio saugos ir
akumuliatoriaus saugos vadovus.

Q ISPEJIMAS!
Akumuliatoriui ir jkrovimo / maitinimo adapteriui kenkia

drégmé. [rankj batinai sandéliuokite ir jkraukite tik
sausoje, uzdengtoje vietoje.

Pokrypio jspéjimo Sviesos
diodas

®

Sviegia raudona
spalva

+ Pokrypio jspéjimas jjungtas.

Mirksi raudona spalva ¢ Neislyginta.
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A Visuomet tinkamai jdékite maitinimo elementus,
atsizvelgdami | polius (+ ir -), paZymétus ant
maitinimo el y ir jrenginio. N lokite vienu
metu ir seny, ir naujy maitinimo elementy. Pakeiskite
visus maitinimo elementus naujais tos pacios
markés ir tipo maitinimo elementais.

A ISPEJIMAS!

Maitinimo elementai gali sprogti, i$ jy gali iStekéti
skyscio ir suZaloti arba sukelti gaisra. Kaip sumazinti
§i pavojy:

Atidziai vadovaukités visais maitinimo o etiketéje ir

pakuotéje pateiktais jspéjimais bei nurodymais.

Nemaisykite skirtingos chemijos maitinimo elementy.

Nemeskite maitinimo elementy | ugnj.

Laikykite maitinimo el

vietoje.

vaikams nepasiekiamoje




Jei prietaisas nebus naudojamas kelis ménesius, iSimkite i$ jo
maitinimo elementus.

Nesujunkite elementy kontakty trumpuoju jungimu.
Nejkraukite vienkartiniy maitinimo elementu.

I8naudotus maitinimo elementus tuoj pat iSimkite ir iSmeskite,
vadovaudamiesi vietos istatymais.

Eksploatacijos pabaiga

NEISMESKITE io gaminio kartu su buitinémis atliekomis.
BUTINAI utilizuokite maitinimo elementus laikydamiesi vietos
reglamenty.

ATIDUOKITE PERDIRBTI, vadovaudamiesi vietoje galiojanciais
reikalavimais dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky
surinkimo ir utilizavimo (pagal EE|A direktyva).

_—
EB atitikties deklaracija

Radijo rysio jrangos direktyva

€

wStanley Fatmax“ iSsilyginantis rotacinis lazerinis nivelyras
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

,Stanley” pareiskia, kad ,Stanley Fatmax" i8silyginantis rotacinis
lazerinis nivelyras FMHT77446 /| FMHT77449 | FMHT77447 |
FMHT77448 dera su direktyva 2014/53/ES ir visais taikomais ES
direktyvos reikalavimais.

Visa ES atitikties deklaracijos teksta galima uzsisakyti adresu:
,Stanley Tools*, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgium (Belgija) arba atsisiusti i$ ¢ia: www.2helpU.com.
Atlikite paieska pagal vardinéje ploksteléje nurodyta gaminj ir
tipo numer;.

,Stanley Tools* pareiskia, kad CE Zenklas $iam gaminiui
taikomas pagal CE Zenklinimo direktyva 93/68/EEB.

Sis gaminys atitinka IEC/EN60825-1:2014.

Maitinimo elementai ir
maitinimas
Maitinimo elementy jdéjimas

Kaip jdéti maitinimo elementus i lazerinj

jrankj

RL 600

Zr. ®D pav.

Paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtelj ir
nustumkite jj.

|dékite du naujus D formato maitinimo elementus. Dédami {
lazerinj jranki, tinkamai orientuokite maitinimo elementus.

Saugiai uzdarykite ir uzrakinkite maitinimo elementy skyrelio
dangtelj.

Kaip jdéti maitinimo elementus j nuotolinio

valdymo pultelj

RL 600L, RL 700L ir RL 750L-G

2r. G pav.

Atskleskite dangtelj ir atidarykite maitinimo elementy skyrel].

|dékite du naujus AA formato maitinimo elementus. Dédami
{ lazerinj jrankj, tinkamai orientuokite maitinimo elementus.

Saugiai uzdarykite ir uzrakinkite maitinimo elementy skyrelio
dangtelj.

Kaip jdéti maitinimo elementus j detektoriy
2r. ©@ pav.

Atidarykite maitinimo elementy skyrelj, pakeldami maitinimo
elementy dangtelj.

|dékite du naujus AA formato maitinimo elementus. Dédami
{lazerinj jranki, tinkamai orientuokite maitinimo elementus.

Saugiai uzdarykite ir uzrakinkite maitinimo elementy skyrelio

dangtelj.
A ISPEJIMAS!

Atkreipkite démesj | maitinimo elementy laikiklio Zymas

(+) ir (<), kad tinkamai jdétuméte maitinimo elementus.
Maitinimo elementai turi bati vienodo tipo ir talpos.
Nenaudokite skirtingo talpos likucio maitinimo elementy
derinio.
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Kaip jkrauti li¢io jony akumuliatoriy

RL 600L, RL 700L ir RL 750L-G

2r. ®@ pav.

Prijunkite {krovimo / maitinimo adapterio kistuka prie
lazerinio jrankio jkrovimo lizdo.

Prijunkite jkrovimo / maitinimo adapteri prie tinkamo elektros
lizdo (110 V arba 220 V).
|kraunant $viecia RAUDONAS =0 $viesos diodas.

Palikite prijungta akumuliatoriy mazdaug 7 valandas, kad
bty visiskai jkrautas.
[krovus isijungia ZALIAS #&0 $viesos diodas.

Kai akumuliatorius bus visiskai jkrautas, atjunkite jkrovimo /
maitinimo adapteri nuo lazerinio jrankio ir elektros lizdo.

c ISPEJIMAS! [kraukite lazerinj nivelyr tik pateiktu

maitinimo adapteriu. Jei naudosite bet kokio kito tipo
ikroviklj, galite apgadinti jrangq ir (arba) susizaloti.

Jkrovimo / maitinimo adapterio
naudojimas

+ Lazerinj rank galima naudoti prijungta prie {krovimo /
maitinimo adapterio.

+ Lazerinio jrankio funkcijos ir valdymo elementai nepriklauso
nuo to, ar jis prijungtas prie jkrovimo / maitinimo adapterio.

Priedy naudojimas
ATSARGIAI! Nepalikite lazerinio jrankio ant priedo be
priezidros, iki galo neprisuke montavimo sraigto.
Priesingu atveju lazerinis jrankis gali nukristi ir sugesti.

Montavimo laikiklis
RL 700L ir RL 750L-G
Zr. @ pav.
PASTABA.
+ Montuojant ant priedo ar nuimant nuo jo, geriausia prilaikyti
lazerinj jrankj viena ranka.
+ Jei ketinate nustatyti virs taikinio, i dalies priverzkite
5/8-11 col. sriegio [tvara, sulygiuokite lazerinj jrankj ir tada iki
galo priverzkite 5/8-11 col. sraigtinj jtvara.
Saugiai nustatykite montavimo laikiklj, taikydami vieng i$ $iy
metody:
+ Uzkabinkite montavimo laikiklj ant sienos, naudodamiesi
rakto akute (B)@ pav.).

284

« Pritvirtinkite montavimo laikikl prie luby krasto,
naudodami lubinj verzikli (E)® pav.).
+ Naudokite itvara su rakto akute ()@ pav.) su visais
derangiais priedais.
Orientuokite laikiklio montavimo pavirSiy taip, kad jis baty,
mazdaug horizontalus.

UZkabinkite viena i$ lazerinio rankio tvirtinimo tasky,
(( pav.) ant laikiklio 5/8-11 col. montavimo sraigto ir
prisukite priverzimo rankenéle (BXD pav.).

Naudodami toliau nurodytas montavimo laikiklio dalis,
papildomai pakoreguokite lazerinio jrankio padét].

« Tiksliojo reguliavimo vertikaliai rankenélé (E)®) pav.)
judina lazerinj nivelyra vertikaliu bégeliu aukstyn ir
Zemyn. Reguliavimo vertikaliai uzrakinimo rankenélé
(B)® pav.) fiksuoja vertikaliaja padétj.

Tiksliojo sukimo rankenélé (H)@ pav.) suka lazerin
franki.

Pokrypio sienos atzvilgiu reguliavimo rankenélé
(E)® pav.) nustato kampa, tarp montavimo laikiklio ir
sienos.

Trikojo jtvaras

Zr. ® pav.

Parinkite trikojui vieta netoli dominancio ploto centro, kur jis
niekam netrukdyty.

Pagal poreikj iStraukite trikojo kojas. Nustatykite kojas taip,
kad trikojo galvuté bty nustatyta apytiksliai horizontaliai.

5/8-11 col. montavimo sraigtu prisukite vieng i$ lazerinio
irankio tvirtinimo tasky ((D pav.) prie trikojo, tada priverzkite
montavimo sraigta.

Taikinio kortelé
2r. © pav.

Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose pateikiama lazerio
taikinio kortelé, skirta padéti surasti ir pazyméti lazerio spindulj.
Taikinio kortelé pagerina lazerio spindulio matomuma, kai
spindulys eina vir$ kortelés. Korteléje suzymétos standartiné ir
metriné skalés. Lazerio spindulys pereina per raudona arba Zalig
plastika ir atsispindi nuo atspindinCios juostelés atvirkstinéje
puséje. Kortelés virSuje esantis magnetas yra skirtas laikyti
tiksline kortele ant lubiniy bégeliy arba plieniniy statrams¢iy, kad
baty galima nustatyti vertikalia ir horizontalig padétis. Taikinio
kortele geriausia naudoti nukreipus priekine dalj | save.




Lazerio spindulio matomuma gerinantys
akiniai
Zr.Q pav.
Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose pateikiami lazerio
spindulio matomuma gerinantys akiniai. Sie akiniai pagerina
lazerio spindulio matomuma esant itin rySkiam apSvietimui arba
dideliu atstumu, kai lazerinis nivelyras naudojamas patalpoje.
Norint eksploatuoti lazerin nivelyra, Sie akiniai nebatini.
ATSARGIAI!
Tai néra ANSI patvirtinti apsauginiai akiniai ir ju nederéty
nesioti dirbant su kitais jrankiais. Sie akiniai neapsaugo
jasy akiy nuo lazerio spindulio.
ATSARGIAI!
Siekdami sumazinti rimto susiZalojimo pavojy, niekada
nezitirékite tiesiai | lazerio spindulj (su Siais akiniais ar be
Ju-
Lazerinio nivelyro jjungimas /
iSjungimas
Lazeriniam nivelyrui pastatyti pasirinkite glotny ir plokscig
pagrinda.
Atsizvelgdami | pageidaujama naudojimo sritj, nustatykite

lazerinf nivelyra horizontaliai (® pav.) arba vertikaliai
(® pav).

Paspauskite klavisa @) lazeriniam irankiui jjungti.

>~ ]

Lazerinis nivelyras pradeda automatinio issilyginimo
procedra. Automatinio i$silyginimo metu $viesos diodas
00 mirksi ZALIA spalva, kartu mirksi besisukantis
lazerio spindulys (A pav.) ir statmenasis aukstyn
nukreiptas lazerio taskas (A2 pav.), o statmenasis zemyn
nukreiptas lazerio taskas (A ) pav., jei yra) $viecia.

Atlikus automatinio i$silyginimo procedira, Sviesos diodas
#=0 ima $viesti ZALIA spalva, lazerio spindulys sukasi
pirmiau naudotomis apsukomis, statmenasis aukstyn
nukreiptas lazerio taskas ima Sviesti, o statmenasis zemyn
nukreiptas lazerio taskas (jei yra) lieka Sviesti.

PASTABA. Lazerinio jrankio numatytojo automatinio
i8silyginimo rezimas gali kompensuoti iki 5° nelygumo
pokrypj. Jei lazerinis jrankis pakreipiamas didesniu nei

5° kampu, ima pakaitomis mirkséti ZALIAS &3O

ir RAUDONAS % t=n1(O) $viesos diodai. Perstatykite
lazerin jranki taip, kad jis nebtty pakreiptas didesniu nei 5°
kampu, ir palaukite, kol pasibaigs automatinio isilyginimo
proceddra.

Automatinio isilyginimo metu ilyginama besisukancio
lazerio spindulio plokstuma, o statmenasis aukstyn
nukreiptas lazerio taskas ir statmenasis zemyn nukreiptas
lazerio taSkas (jei yra) nustatomi statmenai besisukancio
lazerio spindulio plok$tumai.

Tikslumo patikra ir

kalibravimas

PASTABA.

Lazerinis jrankis biina uzsandarinamas ir sukalibruojamas
gamykloje nurodytam tikslumui pasiekti.

Pries pradedant naudoti, rekomenduojama atlikti kalibruotés
patikra.

Prie kalibruotés patikra duokite lazeriniam jrankiui
pakankamai laiko automatiskai isilyginti (<30 sek.).
Lazerinj jrank] reikéty tikrinti reguliariai, siekiant uztikrinti jo
tiksluma, ypac — dirbant su tiksliais planais.

Horizontalumo patikra
Zr. © pav.

Nustatykite lazerinj jrankj ant trikojo, 20 metry atstumu nuo
sienos, nukreipe ,+X* pusg | sieng (O pav.).

ljunkite lazerinj jranki. Leiskite lazeriniam jrankiui
automatiskai iSsilyginti ir jsitikinkite, kad lazerio spindulys
sukasi.

Pazymékite atskaitos taskq ,D1", kuriame ant sienos
matoma lazerio spindulio linija. Jei turite, panaudokite

detektoriy, kad baty lengviau aptikti spinduli.
Atlaisvinkite lazerinj jrank] nuo trikojo ir pasukite 180°
kampu. Pusé su ,-X" dabar turi bati atsukta | sienq
(©@ pav.). Pazymékite atskaitos taska ,Dp", kuriame ant
sienos matoma lazerio spindulio linija.
ISmatuokite vertikalujj atstuma tarp atskaitos tasky D" ir
D" (O®) pav.).
Jei atstumas nuo ,D1* iki ,D2“ < 2,0 mm, vadinasi, kalibruoti
nereikia.
RL 600 ir RL 600L
Jei atstumas nuo D1 iki ,D2* 2 3 mm, vadinasi,
kalibruoti bitina.
RL 700L ir RL 750L-G
Jei atstumas nuo ,D4“ iki ,D2“ = 2 mm, vadinasi,
kalibruoti batina.
Pasukite lazerinj nivelyra 90° kampu. Pakartokite
Zingsnius su Y asimi. Pakeiskite ,.+X* | "+Y*, 0 ,-X“ [ ,-Y*

(0@ pav.).
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Kalibravimas horizontaliai
2r.© pav.

g N

2 ER

Pasukite lazerinj nivelyra | ta pacia padéti kaip
horizontaliosios patikros proceddros KM Zingsnyje (puse su
,+X“ nukreipkite | siena).

Kai lazerinis {rankis i§jungtas, paspauskite ir palaikykite
klavisa @ ir tada klavisa @).

Atleiskite klavisa @) ir laikykite toliau klavisa (@
> 3 sekundes.

Atleiskite klavisa @).

Lazeriniam jrankiui veikiant X asies kalibravimo rezimu,
mirksi ZALIAS $viesos diodas Q).

Jei bitina, sureguliuokite X a klavisu @) ir klavisu @

, kad sulygiuotuméte spinduli su Dg. Do - tai pusiaukelés
taskas tarp tasky D1 ir Do, pazyméty X asies patikros metu
(O® pav.).

PASTABA. Spaudziant klavisa @) arba @, asis
pakreipiama 0,01° kampu (4,4 mm esant 25 m atstumui).
O pav. iliustruojama, kaip rodykliy klavisai veikia kiekvieng
adj.

Paspauskite klavisq (@) dar karta, kad nustatytuméte X asj,
ir teskite Y asies reguliavimo procedra, Lazeriniam jrankiui
veikiant Y aSies kalibravimo rezimu, mirksi RAUDONAS
$viesos diodas o (@).

Pasukite lazerinj nivelyra | ta pacia padétj kaip
horizontaliosios patikros procedros M Zingsnyje (puse su
,+Y* nukreipkite | siena).

Jei btina, sureguliuokite Y asj klavisu @) ir klavisu @), kad
sulygiuotuméte spindul su Do, Do - tai pusiaukelés taskas
tarp tasky D1 ir Dy, pazyméty Y asies patikros metu.

Paspauskite klavisq (@) dar karta, kad nustatytuméte Y asj,

ir iSeikite i$ kalibravimo rezimo.
ASies nuostatos jraSomos. Kalibravimo reZimas i§jungiamas

ir lazerinis jrankis pradeda automatinio i$silyginimo
proceddra.

Pakartokite horizontaliosios patikros procedira, kad
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nustatytuméte, ar sukalibruota sékmingai.

Jei, atlikus kalibravimo procediira, lazerinis jrankis
vis dar nesukalibruotas, isiyskite jj  jgaliotajj serviso
centrq remontui.

Lazerinio nivelyro naudojimas

Kadangi lazerinis jrankis yra tikslusis prietaisas, esant galimybei
rekomenduojama naudoti nuotolinio valdymo pultelj.

Pokrypio jspéjimo koregavimas

(Rankiniu rezimu nesitiloma)

Jei veikiantis lazerinis nivelyras sujudinamas, pokrypio jspéjimo

$viesos diodas (@) pakinta i§ dvieciancio RAUDONO | mirksint]

RAUDONA, tada lazerio spindulys nustoja suktis i pradeda

mirkséti. (Kai lazerinis jrankis i§siunc¢iamas i§ gamyklos, pokrypio

ispéjimas biina jjungtas pagal numatytaja saranka.)

Kaip pakoreguoti pokrypio jspéjima:

|sitikinkite, kad lazerinis jrankis nustatytas tinkamai.

Paspauskite klavisa @), kad nustatytuméte pokrypio
ispéjima i$ naujo.

Lazerinis nivelyras automatiskai isilygina ir pradeda suktis
lazerio spindulys.

Patikrinkite lazerinio jrankio sulygiavima su pradiniu tiksliniu
objektu.

Pokrypio jspéjimo iSjungimas
(Rankiniu rezimu nesitiloma)

ljunkite lazerinj jrank{ ir palaukite, kol bus uzbaigta
automatinio iSsilyginimo procedara.

Paspauskite klavisa @)

RAUDONAS pokrypio jspéjimo $viesos diodas @)
i8sijungia.

>l

=

Norédami vél jjungti pokrypio {spéjima, paspauskite klavisa

Pokrypio jspéjimo numatytosios

nuostatos keitimas

Kai lazerinis jrankis iSjungtas, paspauskite ir palaikykite
klavisg (@), tada paspauskite klavisa @).

Atleiskite abu Klavisus.

Jei pokrypio jspéjimo viesos diodas $viecia (raudonas),
vadinasi, numatytoji pokrypio jspéjimo nuostata yra jjungta.
Jei pokrypio jspéjimo viesos diodas nesviecia, vadinasi,
numatytoji pokrypio jspéjimo nuostata yra ijungta.




Lazerinis jrankis pradeda automatinio i$silyginimo
proceddra.

Pakartokite pirmiau nurodytus Zingsnius, kad jjungtuméte
arba iSjungtuméte jspéjimo nuostata.

Rankinio rezimo naudojimas

Rankinis rezimas leidzia nustatyti lazerinj jranki jvairiais kampais.
Lazerinis nivelyras automatiskai neissilygina, be to, pokrypio
ispéjimas bina i§jungtas. Kadangi automatinio issilyginimo

liunge lazerinj jrankj, paspauskite ir palaikykite klavisa (@)
> 2 sekundes, kad jjungtuméte arba i$jungtuméte rankinj
rezima.
Pastaba. Kai aktyvuotas rankinis rezimas, besisukancio
lazerio spindulio plok$tuma lieka fiksuota lazerinio jrankio
atzvilgiu.

Rankinis rezimas indikuojamas mirksin¢iu RAUDONU
% =0 $viesos diodu.
Pastaba. Rankiniu rezimu automatinio isilyginimo funkcija
bina i$jungta.

Lazerinj {rankj galima rankiniu badu nustatyti bet kokiu
kampu.

Paspauskite ir palaikykite klavisa @) 2 2 sekundes, kad
iSjungtuméte rankinj rezima. Lazerinis jrankis pradeda
automatinio issilyginimo procedura.

Rankinio nuolydzio rezimo
naudojimas

Rankinis nuolydZio rezimas leidzia naudotojui nustatyti rotacinio
lazerinio nivelyro nuolydj X aSyje ir Y asyje horizontaliai (® pav.)
arba vertikaliai (B) pav.).

liunge irenginj, viena karta paspauskite klavisa (@. |sijungia
rankinis rezimas, apie ka informuoja mirksintis RAUDONAS
% =10 $viesos diodas. I$jungiama automatinio
i8silyginimo funkcija ir pokrypio jspéjimas.

Nuolat $vieciantis ZALIAS X/Y pasirinkimo $viesos diodas
x2o(@ rodo, kad aktyvi X asies koregavimo funkcija. Jei
X asies koreguoti nereikia, eikite { [l zingsnj.

Paspauskite klavisa @), kad pakoreguotuméte X agj
aukstyn. Paspauskite klavisq @), kad pakoreguotuméte
X a§j zemyn. M pav. iliustruojama, kaip @) ir @) veikia
kiekvieng asj.

PASTABA. Laikant @) arba @ nuspausta, asis kreipiama
nuolat. NuolydZio keitimo sparta laikui bégant didéja. Vieng
karta paspaudus @) arba @), nuolydis pakoreguojamas

0,01°.

Pasiekus maksimaly nuolydzio karppa, XIY pasirinkimo
$viesos diodas (@) ima mirkséti ZALIA spalva. Asis X

kryptimi daugiau nebejudés.

Paspauskite klavisa (@) dar karta, kad nustatytuméte X as{

ir aktyvuotuméte Y asies koregavimo funkcija.

[ Nuolat dvieciantis RAUDONAS X/Y pasirinkimo $viesos
diodas (@) rodo, kad aktyvi Y asies koregavimo funkcija.
Jei Y asies koreguoti nereikia, eikite { IEl zingsnj.

Paspauskite klavisa @), kad pakoreguotuméte Y asj
aukstyn. Paspauskite klavisa @, kad pakoreguotuméte
Y a§j zemyn. M pav. iliustruojama, kaip @ ir @ veikia
kiekvieng asj.
PASTABA. Laikant @) arba @ nuspausta, asis kreipiama
nuolat. NuolydZio keitimo sparta laikui bégant didéja. Vieng
karta paspaudus @) arba @), nuolydis pakoreguojamas

0,01°.

B Pasiekus maksimaly nuolydZio kampa, X/Y pasirinkimo
$viesos diodas (@ ima mirkséti RAUDONA spalva. Asis

Y kryptimi daugiau nebejudés.

Bl Paspauskite klavisa @) dar karta, kad nustatytuméte Y asj.
XIY pasirinkimo $viesos diodas =) i$sijungia.

Dabar X ir Y aSys nustatytos rankiniu badu koreguoti
nuolydj. Naudokite lazerinj nivelyra rankiniu nuolydzio

rezimu.

Norédami iSjungti rankini nuolydzio rezima, paspauskite
ir palaikykite @) = 2 sekundés. I§jungus rankinj rezima,
$viesos diodas "% =10 nustoja mirkseéti ir lazerinis
[rankis pradeda automatinio i8silyginimo procedra.

PASTABA. Norint sukeisti horizontalia ir vertikalig padétis,
reikia isjungti lazerin jrankj, perstatyti | kita vietq ir ten

{jungti.

Sukimosi greicio keitimas

Paspauskite sukimosi greicio klavisa @), kad ciklu pakeistuméte
pasiekiamas greicio nuostatas nuo greiciausios per léciausia

iki tasko.
Galimos apsukos
Aps/ | g9 300 150 | 0 (taskas)
min.:
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Tasko rezimo naudojimas

Tasko rezimu lazerio spindulio sukimasis stabdomas ir
naudotojas gali rankiniu badu nustatyti tasko kampa.

Klavisu @ suraskite tasko nuostata (0 aps./min.).

Klavisu @) pasukite taska pries laikrodzio rodykle. Klavisu
@ pasukite taska pagal laikrodzio rodykle.

PASTABA. Laikant klavisa @) arba @) nuspausta, taskas
sukamas nepertraukiamai. Paspaudus ir palaikius rodyklés
klavi$a kelias sekundes, taskas 3 kartus sumirksi ir ima
suktis sparciau. Viena karta paspaudus rodyklés klavisa,
taskas pasukamas 0,5° kampu.

() pav. iliustruojama, kaip rodykliy klavisai veikia tasko
sukimasi.

Kaip naudotis skleidimo rezimu

RL 700L ir RL 750L-G

Skleidimo rezimas riboja besisukancio spindulio projekcija tam
tikru nustatytu skleidimo kampu ir leidzia naudotojui rankiniu
bidu nustatyti skleidimo padétj.

Paspauskite klavisa &), kad ciklu pakeistuméte
pasiekiamus skleidimo kampus (10° / 45° / 90°).

Klavisu @) pasukite skleisting pries laikrodzio rodykle.

Klavisu @ pasukite skleisting pagal laikrodZio rodykle.
PASTABA. Laikant klavisa @) arba @) nuspausta,
skleistiné sukama nepertraukiamai. Paspaudus ir palaikius
rodyklés klavisa kelias sekundes, skleistiné 3 kartus
sumirksi ir ima suktis sparciau. Viena kartg paspaudus
rodyklés klavisa, skleistiné pasukama 2,0° kampu.
@ pav. iliustruojama, kaip rodykliy klavisai veikia skleistinés
sukimasi.
Paspauskite klavisa @, kad i§jungtuméte skleistinés rezima
ir grazintumeéte paskuting naudotg greicio nuostata.

Nuotolinio valdymo pultelio

naudojimas
RL 600L, RL 700L ir RL 750L-G

Visos funkcijos ir rezimai pasiekiami nuotolinio valdymo pultelio
klavisais, i§skyrus pokrypio jspéjimo {jungima / i§jungima ir
lazerinio {rankio jjungima. (Lazerinj {rankj galima i$jungti.)
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Detektoriaus naudojimas

Detektorius leidzia naudotojui pamatyti lazerio spindulj, kai dél
didelio atstumo arba ap$vietimo salygy tai sunku padaryti.

Detektoriaus klaviatiira

@ ljungimo / iSjungimo klavisas
@ Didelio / mazo tikslumo klavisas
Garsiakalbio garsumo klaviSas

Detektoriaus LCD ekrano

piktogramos

wmmw Lazerio spindulys aptiktas — atskaitos linija
W auksdiau uz lazerio spindul. Perkelkite detektoriy.

parodyta kryptimi (zemyn).

Lazerio spindulys aptiktas — atskaitos linija

Zemiau uz lazerio spindulj. Perkelkite detektoriy

parodyta kryptimi (aukstyn).

Lazerio spindulys aptiktas — atskaitos linija
sutampa su lazerio spindulio atskaitos lygiu.

o))

Zirzeklio garsumas — didelis / mazas /

q nutildyta.

v
A
-
r—
I

Nesviecia
v
E Mazo tikslumo nuostata
v
: Didelio tikslumo nuostata

Detektoriaus saranka

Detektoriy galima naudoti rankoje arba, naudojantis
pasirinktiniu verZikliu, galima sumontuoti ant matavimo
strypo, stulpo ar panasaus objekto.




Verziklio montavimas ant detektoriaus
2r. O pav.

Naudodamiesi lygiavimo kiauryme, uzspauskite verziklj ant
detektoriaus.

Priverzkite fiksavimo sraigta.

Detektoriaus tikslumo nustatymas

+ |jungdami paspauskite klavisa &), kad parinktuméte tikslumo
nuostata (didelis arba mazas).
+ Numatytasis tikslumas - HIGH (didelis).

PASTABA. Nuostatg LOW (mazas) naudokite, kai:

+ Nereikia didelio (HIGH) tikslumo.

Verziklio montavimas ant lygio strypo, stulpo
ar panasaus objekto

7r. O@ pav.

Atlaisvinkite priverzimo rankenéle.

Pridékite prie lygio strypo, stulpo ar panasaus objekto.
Prisukite priverzimo rankenéle, kad uzfiksuotuméte verziklj.

leSkodami atskaitinio lygio, atlaisvinkite verziklj, kad
galétumeéte pakelti arba nuleisti jrenginj.

Surade atskaitinj lygj, priverzkite rankenéle, kad
uzfiksuotuméte detektoriy. Perskaitykite pozicija verziklio
kraste esancioje atskaitos linijoje (O pav.).

Detektoriaus naudojimas

Natidnd:

i jrenginiu, Zr. klaviatiros ir LCD ekrano
aprasus, kur nurodytos indikacijos.

Detektoriaus jjungimas
Paspauskite klavisa @), kad jjungtuméte detektoriy.
ljungus jrenginj, LCD ekrane trumpam parodomos visos
piktogramos (tokiu bdu galima patikrinti, ar LCD ekranas
veikia tinkamai).

Paspauskite ir palaikykite klavisa @) = 2 sekundes, kad
i8jungtuméte detektoriy.

+ Dél vibracijos nepavyksta nustatyti tikslaus atskaitos lygio.
+ Lazerio spindulio sklidima trikdo kaitros migla.

Detektoriaus garsiakalbio garsumo
nustatymas

+ ljunge paspauskite klavisa @), kad perjungtuméte garsumo
nuostatas (LOUD (didelis) / SOFT (mazas) / MUTE
(nutildyta)).

+ Kai jrenginys jjungiamas, pagal numatytaja saranka
parenkama garsumo nuostata LOUD (didelis).

Atskaitos lygio aptikimas
Nustatykite {jungta detektoriy toje vietoje, kur

projektuojamas lazerio spindulys.

Kas ilaikytumeéte lyguma, naudokités detektoriaus
burbuliniais gulsciukais (©@) pav.).

Nukreipkite lazerio spindulio priémimo langel; (©O®) pav.)
{ lazerio spindulio $altinj. Priémimo langelis turi bati
nustatytas 40° laipsnio kampo diapazone lazerio spindulio

Saltinio atzvilgiu.

Naudodamiesi LCD ekrane pateiktomis aptikto lazerio
spindulio piktogramomis, sulygiuokite atskaitos linija
(©@ pav.) su lazerio spinduliu.

PASTABA. Jei garsiakalbio garsumas neisjungtas

PASTABA. Detektorius automatiskai isijungs, jei 10 minuiy,
neaptiks jokio lazerio spindulio. Norédami vél jjungti,
paspauskite klavisa @).

Detektoriaus LCD ekrano apSvietimas

+ |junge detektoriy, paspauskite klavisa @), kad jungtuméte
LCD ekrano ap3vietima.

PASTABA. Apsvietimas automatiskai issijungia po 60 sekundziy,
jei irenginys neaptinka lazerio spindulio arba nepaspaudziama

jokio klaviso.

(nustatyta LOUD (didelis) arba SOFT (mazas)), papildomai
pasigirsta tonas, padedantis sulygiuoti detektoriy. Spartus
pypséjimo tonas reiskia, kad detektoriy reikia nuleisti
Zemyn. Létas pypséjimo tonas reiSkia, kad detektoriy reikia
pakelti aukstyn. Nepertraukiamas tonas reiskia, kad lazerio
spindulys sulygiuotas su detektoriaus atskaitos linija.

Nepertraukiamas Sulygiuota su atskaitos linija
tonas
Spartus pypséjimo Nuleiskite detektoriy Zemyn
tonas
Létas pypséjimo tonas | Pakelkite detektoriy aukstyn
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Kai lazerio spindulys bus sulygiuotas su atskaitos linija,
pazymékite tq vieta.
PASTABA. Jei detektoriaus virSus naudojamas kaip
Zyméjimo vieta, matavimo kompensacijai panaudokite
detektoriaus nugaréle.

Techniné ir bendroji priezitra
Kai lazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna Sluoste,
tada nusluostykite lazeri minksta sausa $luoste, kad jis

tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazerj pateiktoje
komplekto dézutéje.

Lazeriniam nivelyrui valyti niekada nenaudokite tirpikliy.
Nelaikykite lazerinio nivelyro Zemesnéje nei—10 “C arba
aukstesnéje nei 40 ‘C temperatdroje.

Norédami, kad rodmenys bty tikslis, daznai tikrinkite, ar
lazeris yra tinkamai sukalibruotas.

Kalibravimo patikras ir kitus techninés priezidros bei remonto
darbus gali atlikti STANLEY serviso centro specialistai.
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Specifikacijos

Lazerinis jrankis

RL600

RL 600L

RL700L

RL750L-G

*esant 20 °C

Horizontaliojo sukimosi tikslumas:

+/-2,2 mm esant 30 m

+/-2,2 mm esant 30 m

+/-1,5 mm esant 30 m

+/-1,5 mm esant 30 m

Vertikaliojo sukimosi tikslumas:
*esant 20 °C

+/-3,0 mm esant 30 m

+/-3,0 mm esant 30 m

+/-3,0 mm esant 30 m

+/-3,0 mm esant 30 m

Aukstyn nukreipto statumo tasko
tikslumas:
*esant 20 °C

+/-4,4 mm esant 30 m

+/-4,4 mm esant 30 m

+/-3,0 mm esant 30 m

+/-3,0 mm esant 30 m

Zemyn nukreipto statumo tasko N.d. N.d. +-8,7 mmesant 30 m | +/-8,7 mm esant 30 m
tikslumas:
*esant 20 °C
Kompensavimo diapazonas: 5° 5° 5° 5°
Nuolydzio diapazonas: +10 % (dvi adys) +10 % (dvi adys) +10 % (dvi adys) +10 % (dvi adys)
Minimalus nuolydZio Zingsnelis: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°

(44 mmesant25m). | (4,4 mmesant25m). | (4,4 mmesant25m). | (4,4 mm esant25m).
Skleistinés diapazonas: 10°/45°190° +20 % | 10°/45°/90° +20% | 10°/45°/90°+20% | 10° 45°/90° +20 %
Darbinio diapazono skersmuo su <600 m <600m <600m <600m
detektoriumi:
18silyginimo trukmeé: < 30 sekundziy < 30 sekundziy <30 sekundziy < 30 sekundziy
Apsukos: 0/150/300/600 aps./ | 0/150/300/600 aps./ | 0/150/300/600 aps./ | 0/150/300/600 aps./
* esant 20 °C (kambario min. +/-10 % min. +/-10 % min. +/-10 % min. +/-10 %
temperattiroje)

Lazerio klasé:

2Klasé <1,0mW

2klasé <1,0mW

2klasé <1,0mW

2Kklase <1,0mW

(IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) | (IEC 60825-1:2014) (IEC 60825-1:2014)
Lazerio bangos ilgis: 630-680 nm 630-680 nm 630-680 nm 510-530 nm
630-680 nm
Veikimo trukmeé: =30 val. 240 val. 240 val. =30 val.
|krovimo trukmé: N.d. <7val <T7val <Tval
Maitinimo $altinis: 2x D formato $arminiai Licio jony akumu- Licio jony akumu- Licio jony akumu-
maitinimo elementai liatorius liatorius liatorius
IP klasé: IP54 IP66 IP66 IP66

Veikimo temperatdiros intervalas:

Nuo -10 °C iki +40 °C

Nuo -10 °C iki +40 °C

Nuo -10 °C iki +40 °C

Nuo -10 °C iki +40 °C

Sandéliavimo temperattiros
intervalas:

Nuo-10 °C iki +40 °C

Nuo-10 °C iki +40 °C

Nuo -10 °C iki +40 °C

Nuo -10 °C iki +40 °C
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Nuotolinio valdymo pultelis

Tipas: Infraraudonujy spinduliy

Veikimo nuotolis patalpoje: 15m

Maitinimo $altinis: 2 x AA formato maitinimo elementai (Sarminiai)
Detektorius

18lyginimo tikslumas (didelis) <1mm

18lyginimo tikslumas (mazas) <2mm

Lazerio spindulio priémimo langelio plotis: 55 mm

Veikimo diapazono spindulys: =300 m

Burbulinio gulsciuko tikslumas: 3°/2mm

Veikimo trukmé: 20 val.

Automatinis i$jungimas (neaptikus signalo): 10 min.

Maitinimo Saltinis: 2xAA

IP klasé: 1P66

Veikimo temperatiros intervalas: Nuo -10 °C iki +50 °C (14-122 °F)

Sandéliavimo temperatiros intervalas: Nuo —25 °C iki +70 °C (nuo 13 °F iki +158 °F)
Pastabos




Icindekiler

* Kullanici Giivenligi

« Tus Takimi ve LED'ler

* Pil Giivenligi

« Bataryalar ve Giig

* Aksesuarlarin Kullaniimasi

* Lazerin Acilmasi/Kapatilmasi

* Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyon islemi
* Lazerin Galistiriimasi

* Uzaktan Kumandanin Kullaniimasi
* Detektériin Kullaniimasi

* Bakim ve Onarim

« Teknik Ozellikler

Kullanici Giivenligi

Asagidaki tanimlar her isaret sozctigu ciddiyet derecesini
gosterir. Ltfen kilavuzu okuyunuz ve bu simgelere dikkat ediniz.

A
A
A

iKAZ: Engellenmemesi halinde maddi hasara neden olabilecek,
yaralanma ile iliskisi olmayan durumlari gosterir.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek ¢ok yakin bir tehlikeli
durumu gésterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gésterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta
dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gosterir.

Bu iiriin veya herhangi bir Stanley aleti hakkinda soru

isinina maruz kalmasi gézleriniz agisindan tehlikeli
olabilir.

DIKKAT:

Bazi lazer alet kitlerinde gézliikler bulunmaktadir. Bunlar
onaylanmig giivenlik gozliikleri DEGILDIR. Bu gézliikler
SADECE daha parlak ortamlarda veya lazer

kay Jan daha uzak lerde iginin
goriindirligand artirmak igin kullanilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

UYARI:

Lazer cihazlari tizerinde bulunan asagidaki etiketler,
kullanim kolayligi ve giivenliginiz igin Grdiniin lazer
sinifiyla ilgili sizi bilgilendirmek amaciyla yerlestirimistir.

FMHT77446 — RL600 —

A®CER

3VIT TYPET v STANLEYTOOLS eu

[ | I —

FMHT77449 — RL60OL —

A®CED

5V TYPET v STANLEYTOOLS 0

Made in China

FMHT77447 — RL700L —

A® €

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77448 — RL750L.G —

Mads in China

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

veya yorumlariniz varsa http://lwww.2helpU.com ad
ziyaret edin.

UYARI:

Tiim talimatlari okuyun ve anlamaya ¢alisin. Bu
kilavuzda yer alan uyari ve talimatlara uyulmamasi ciddi
yaralanma ile sonuglanabilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

UYARI:

Bu driinii kullanmadan dnce Giivenlik Talimatlari ve
Uriin Kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun. Bu aletten
sorumlu kigi tiim kullanicilarin bu talimatlar okudugu ve
bunlara uydugundan emin olmalidir.

DIKKAT:

Lazer cihazi kullanilirken gozlerinizin yayilan lazer
Iginina maruz kalmamasina dikkat edin. Uzun sire lazer

| Y — T

Lazerinizin (izerinde bulunan etiket agagidaki sembolleri
icerebilir.

Sembol Anlami

\ Volt

mW Miliwatt

& Lazer Uyarisi

nm Nanometre olarak dalga boyu

2 Sinif 2 Lazer

UYARI: LAZER RADYASYONU.
ISINA I__DOGRU BAKMAYIN. Sinif 2
Lazer Urlinii.
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UYARILazer Radyasyona Maruziyet. Lazer tesviyesini
s6kmeyin veya degistirmeyin. Iginde kullanici tarafindan
onarilabilecek herhangi bir para yoktur. Ciddi g6z
yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Lazeri, yanici sivilar, gazlar ve tozlarin bulundugu yerler gibi
tehlikeli ortamlarda calistirmayin. Bu alet, toz veya dumanlar
ategleyebilecek kivilcimlar gikartir.

Kullanilmayan bir lazeri ¢ocuklarin ve egitim almamig
kisilerin erisemeyecedi bir yerde saklayin. Lazerler, egitimsiz
kullanicilarin elinde tehlikelidir.

Alet servis bakiminin egitimli bakim personeli tarafindan
yapilmasi ZORUNLUDUR. Egitimli olmayan personel
tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanmalara neden
olabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini 6grenmek igin
http://www. 2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer 1gini goriintiilemek igin teleskop veya takeometre

gibi optik aletleri kull yin. Ciddi goz yaral:
sonuglanabilir.

Lazeri, kimsenin kasitli ya da kasitsiz bir sekilde dogrudan
lazer i1sinina bakabilecedi bir konuma yerlestirmeyin. Ciddi
90z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Lazeri, lazer 1gininin herhangi birinin gézlerine yansitma
yapabilecegi bir yiizeyin yakinina yerlestirmeyin. Ciddi g6z
yaralanmastyla sonuglanabilir.

Kullanilmayan bir lazeri ¢ocuklarin ve egitim almamig
kisilerin erisemeyecedi bir yerde saklayin. Lazerler, egitimsiz
kullanicilarin elinde tehlikelidir.

Kullanilmadigi zaman lazeri kapatin. Lazeri kontrolsiiz
birakmak lazer 1ginina bakma riskini artirir.

Lazer tizerinde kesinlikle higbir degisiklik yapmayin. Alet
tizerinde degisiklik yapilmasi tehlikeli lazer radyasyonuna
maruz kalmayla sonuglanabilir.

Lazeri gocuklarin yakininda galigtirmayin veya gocuklarin
lazeri galistirmasina izin vermeyin. Ciddi g6z yaralanmas! ile
sonuglanabilir.

Uyan etiketlerini gikarmayin veya okunmaz hale getirmeyin.
Etiketler ¢ikarilirsa, kullanici ya da bagkalar yanlislikla
radyasyona maruz kalabilir.

Lazeri diiz bir yiizeye saglam sekilde konumlandirin. Lazer
diserse, hasar gérebilir veya ciddi yaralanmalar meydana
gelebilir.

Kisisel Giivenlik

Lazeri kullanirken her zaman dikkatli olun, yaptiginiz ise
yogunlasin ve sagduyulu davranin. Lazeri yorgunken veya
ilag ya da alkoliin etkisi altindayken kullanmayin. Lazeri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi fiziksel yaralanmayla
sonuglanabilir.
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+ Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gozliik takin.
Calisma kosullarina bagli olarak, toz maskesi, kaymayan
emniyet ayakkabilari, sapka ve kulaklik gibi koruyucu ekipman
giyerek kisisel yaralanmalari azaltabilirsiniz.

Alet Kullanimi ve Bakimi

+ Bu kilavuzun Bakim ve Onarim bélimiindeki talimatlari
uygulaymn. izin verilmeyen pargalarin kullaniimas veya Bakim
ve Onarim bélimiindeki talimatlara uyulmamast elektrik
carpmasi veya yaralanma tehlikesi yaratabilir.

Tus Takimi ve LED'ler
Tus Takimi

Tus takimi ve LED ekrani gérmek icin bkz. Sekil ©1
(RL 600 ve RL 600L) veya Sekil ©@ (RL 700L ve RL 750L-

Giig ACIK/KAPALI Tusu

Egim Uyanisi AGIK/KAPALI Tusu

Tarama Modu Tusu
Sadece RL 700L ve RL 750L-G.

Manuel Egim Modu Tusu
Do6nme Hizi Tusu
Yukari Ok Tusu (saat yoniiniin tersi)

Asagi Ok Tusu (saat yoniinde)

POEOCOE® °




LED'ler

Giig LED'i A=l

X/Y Se¢gme LED'i

Sabit Yesil * Sarj islemi tamamland.
+ Otomatik Seviye Ayarlama

Tamamlandi.

Yesil Yanip Séniyor  « Lazer Aleti Otomatik Seviye
Ayarliyor.
« Kalibrasyon ve/veya Varsayilan

Egim Uyari Ayari.
Kirmizi Yanip Séniiyor « Diistik Pil Seviyesi.

Sabit Kirmizi « Pilin yeniden sarj edilmesi
RL 600L, RL 700L gerekiyor, giig kaynag gerekli.
ve RL750L-G + Sicak/Soguk pil gecikmesi veya
pil arizasi. Lazer adaptor giicii ile
caligtirilabilir.
Manuel LED % =00
Kirmizi Yanip Soniiyor « Manuel Modu AGIK (Otomatik
Seviye Ayarlama KAPALI).

Gii¢ LED'i ve Manuel LED'i

Doniistimli Olarak
Yesil ve Kirmizi Yanip
Séniiyor

+ Seviye Dengeleme Araligi Diginda.

Egim Uyar LED'i

®

Sabit Kirmizi « Egim Uyarisi AGIK.

Kirmizi Yanip Séniyor « Seviye disi.

Sabit Yesil
Sabit Kirmizi

Yesil Yanip Soniyor  « X Ekseni, EGim Modunda
Maksimum izin Verilen Egimde.
+ X Ekseni Kalibrasyon Ayarlama
Modu.

* Y Ekseni, E§im Modunda
Maksimum Izin Verilen Egimde.

* Y Ekseni Kalibrasyon Ayarlama
Modu.

+ X Ekseni Egim Ayarlama Modu.
+ Y Ekseni Egim Ayarlama Modu.

Kirmizi Yanip Séniiyor

Pil Guivenligi
RL 600, alkalin pillerle galigir.
RL 600L, RL 700L ve RL 750L-G, bir Li-iyon pille ¢aligir.

A UYARI:

Yaralanma riskini en aza indirmek igin drdne ait Kullanim
Kilavuzunu, Lazer Giivenligi Kilavuzunu ve Pil Giivenligi
bilgilerini okuyun.

UYARI:

Pil ve sarj/glic adaptérii nemden zarar gérebilir. Aleti

daima kuru ve kapall bir yerde saklayin ve sarj edin.

A Pil ve cihaz i isar kutuplara (+ ve -)
dikkat ederek pilleri daima dogru yerlestirin. Eski ve

yeni pilleri birlikte kullanmaymn. Tiim pilleri ayni tip

ve markaya sahip pillerle ayni anda degistirin.

Q UYARI:
Piller patlayabilir veya sizinti yapabilir ve yaralanma
veya yangina neden olabilir. Bu riski azaltmak igin:

Pil etiketi ve ambalaji iizerindeki talimat ve uyarilarin timiine
dikkatli bir sekilde uyun.

Pil kimyasallarini birbiriyle karistirmayin.

Pilleri atese maruz birakmayin.

Pilleri gocuklarin erisemeyecedi yerlerde saklayin.

Cihaz birkag ay boyunca kullaniimadiginda pillerini ¢ikartin.
Pil terminallerine kisa devre yaptirmayin.

Tek kullanimlik pilleri sarj etmeyin.

Bogalmis pilleri hemen gikarin ve yerel yasalara gore imha
edin.
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Kullanim Omriiniin Sonu
Bu driinii ev atiklari ile birlikte ATMAYIN.
Pilleri DAIMA yerel yasalara uygun sekilde atin.

LUTFEN elektrikli ve elektronik atiklarin toplanmasi ve
atilmasiyla ilgili WEEE Yonetmeligine uygun yiiriirlikteki yerel
mevzuatlar dogrultusunda geri doniisiim saglayin.

—
AT Uygunluk Beyanati

Radyo Ekipmanlari Yonergesi

C€

Stanley Fatmax Otomatik Seviye Ayarlamali Doner Lazer
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley, isbu belgeyle Stanley Fatmax Otomatik Seviye
Ayarlamali Doner Lazer FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447
/ FMHT77448'in 2014/53/EU Direktifine ve yiiriirliikteki tim AB
direktiflerinin sartlarina uygun oldugunu beyan eder.

AB uygunluk beyanatinin tam metni Stanley Tools, Egide
Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Belgium adresinden
istenebilir veya asagidaki internet adresinde mevcuttur:
www.2helpU.com.

isim plakasi (izerinde belirtilen Uriin ve Tip Numarasi ile arama
yapin.

Stanley Tools bu iriindeki CE Isaretinin, CE Isareti Yénetmeligi
93/68/EEC uyarinca uygulandigini beyan eder.

Bu driin IEC/EN60825-1:2014 ile uyumludur.

Bataryalar ve Gii¢

Pilin Yerlestirilmesi

Lazer Aleti Pilin Yerlestirilmesi

RL 600

Bkz. $ekil &1

Pil bélmesi kapagina basin ve kaydirarak agin.

ki adet D tipi yeni pili takin. Lazer aletine yerlestirirken pil
dogru yonde konumlandirin.

Pil bolmesi kapagini sikica kapatin ve kilitleyin.
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Uzaktan Kumanda Pilin Takilmasi

RL 600L, RL 700L ve RL 750L-G

Bkz. Sekil @@

Kapag kaydirarak pil bélmesini agin.

ki adet AA tipi yeni pili takin. Lazer aletine yerlestirirken pili
dogru yonde konumlandirin.

Pil bélmesi kapagini sikica kapatin ve kilitleyin.

Detektor Pilinin Yerlestiriimesi

Bkz. Sekil ©@

Kapag kaldirarak pil bolmesini agin.

ki adet AA tipi yeni pili takin. Lazer aletine yerlestirirken pili

dogru yonde konumlandirin.

Pil bdlmesi kapagini sikica kapatin ve kilitleyin.
UYARI:
Pilin dogru takilmast igin pil haznesindeki (+) ve (-)
isaretlerine ¢ok dikkat edin. Piller ayni tip ve kapasitede
olmalidir. Farkl kapasitelere sahip pilleri birlikte
kullanmayin.

Li-iyon Pilin Sarj Edilmesi

RL 600L, RL 700L ve RL 750L-G

Bkz. Sekil @

Sarj/giic adaptriiniin fisini lazer aletinin sarj girisine takin.

Sarj/glic adaptoriinii uygun fis girisine sahip elektrik prizine
(110 V veya 220 V) takin.
*=20 LED' sarj sirasinda KIRMIZI yanar.

Tam sarj seviyesine ulagmak icin pili yaklasik 7 saat sarj
edin.
Sarj tamamlandiinda #=O LED'i YESIL yanar.

Pil tamamen sarj oldugunda, sarj/giic adaptériinii lazer
aletinden ve elektrik prizinden gikarin.
UYARI: Lazeri sadece (irinle birlikte verilen glig
adaptdriiyle sarj edin. Baska tiirde bir sarj aleti
kullanmak hasara ve/veya fiziksel yaralanmaya neden
olabilir.

Sarj/Gii¢ Adaptorii ile Caligtirma

+ Lazer aleti sarj/gii¢ adaptoriine takiliyken calistirilabilir.

+ Lazer aletinin fonksiyonlari ve kumandalari, sarj/gii
adaptériine takili olmadiginda olanla aynidir.




Aksesuarlarin Kullaniimasi

DIKKAT: Lazer aletini, montaj vidasini tamamen
stkmadan bir aksesuar tizerinde kontrolsiiz sekilde
birakmayin. Aksi halde lazer aleti diisebilir ve hasar
gorebilir.

Montaj Braketi

RL 700L ve RL 750L-G

Bkz. Sekil ©

NOT:

« Lazer aletini bir aksesuara yerlegtirirken veya ¢ikartirken aleti
tek elle desteklemek en dogru uygulamadir.

* Bir hedefin iizerine konumlandiriliyorsa, 5/8"-11 vidali
baglantiyr kismen sikin, lazer aletini hizalayin ve ardindan
5/8"11 vidall baglantiyi tamamen sikin.

Montaj Braketini asagidaki yontemlerden birini kullanarak

saglam bir sekilde konumlandirin:

+ Anahtar Deligi Yuvasini kullanarak Montaj Braketini bir
duvardan asin (Sekil B@).

+ Tavan Izgarasi Kelepgesi kullanarak Montaj Braketini bir
tavan kenarina takin (Sekil ©@).

+ Anahtar Deligi montaj elemanini (Sekil /@) herhangi
bir uyumlu aksesuar ile kullanin.

Braket montaj yiizeyini, yaklasik yatay olacak sekilde
yonlendirin.

Lazer aracinin baglanti noktalarindan birini (Sekil (D)
braketin 5/8"-11 montaj vidasina takin ve sikma digmesini

sikin (Sekil @D).

Lazer aletinin konumunu daha ince ayarlamak igin Montaj

Braketindeki asagidaki pargalardan herhangi birini kullanin.

« Dikey ince Ayar Diigmesi (Sekil @®) lazeri dikey hatta
yukari ve asagi hareket ettirir. Dikey Ayar Kilidi Digmesi
(Sekil ©®) dikey konumu sabitler.

+ Déner ince Ayar Diigmesi (Sekil ()) lazer aletini
dondrr.

« Duvar Egim Ayar Diigmesi (Sekil (H)®) Montaj Braketi
ve duvar arasindaki agly! ayarlar.

Tripod Montaiji

Bkz. Sekil ®

Tripod igin, ilgili bolgenin merkezine yakin kimsenin
gecerken dokunmayacag bir yer segin.

Tripod ayaklarini gereken sekilde uzatin. Ayaklari tripod
kafasi neredeyse yatay olacak sekilde ayarlayin.

Lazer aracinin baglanti noktalarindan birini (Sekil (D) bir
5/8"-11 montaj vidas! kullanarak tripoda monte edin ve
ardindan montaj vidasini sikin.

Hedef Karti
Bkz. Sekil ©

Bazi lazer kitlerinde, lazer isinini bulmaya ve isaretlemeye
yardimel olmak igin bir Lazer Hedef Karti mevcuttur. Hedef kart,
15In kartin Gzerinden gegerken lazer isininin gorindrligini
artirr. Kart, standart ve metrik dlgeklerle isaretlenmistir. Lazer
isint kirmizi veya yesil plastikten geger ve arka taraftaki
yansitici banttan yansir. Kartin Ustiindeki miknatis, dikey ve
yatay konumlari belirlemek icin hedef karti tavan raylarina veya
celik saplamalara tutturmak tizere tasarlanmistir. Hedef Karti
kullanirken en iyi performans saglamak icin kartin 6n yiizii size
dontik olmalidir.

Lazer Gii¢lendirme Gozliikleri

Bkz. Sekil @

Bazi lazer kitlerinde Lazer Giiglendirme Gozliikleri meveuttur.
Bu gozliikler, lazer isini bina i¢i uygulamalari igin kullanildiginda,
parlak 1sik kosullarinda veya uzun mesafelerde isinin
gorlinmesini saglar. Lazeri ¢alistirmak igin bu gozliiklere gerek
yoktur

DIKKAT:

Bu gozliikler ANSI onayli koruyucu gozliik degildir ve
diger aletlerle ¢aligirken kullanimamalidir. Bu gézliikler
lazer 1sininin gézlerinize girmesine engel olmaz.
DIKKAT:

Ciddi yaralanma riskini azaltmak igin, asla bu gozliikle
veya gozliiksiiz olarak lazer iginlarina dogrudan
bakmayin.

Lazerin Agilmasi/Kapatiimasi

Lazeri yerlestirmek igin engebesiz, diiz ve dengeli bir zemin
segin.

N

Istenilen uygulamaya bagli olarak, lazeri yatay olarak
(Sekil ®) veya dikey olarak (Sekil ®) konumlandirin.

Lazer aletini galigtirmak igin @) tusuna basin.

>l

Lazer Otomatik Seviye Ayarlama yapar. Otomatik SEviye
Ayarlama sirasinda #=O LED'i YESIL yanip scner,
déner lazer (Sekil BXD) yanip soner, Gekil Yukari Nokta
lazer (Sekil (@) yanip sdner ve Gekill Asagi Nokta lazer
(Sekil BXD) sabit kalir (eger mevcutsa).
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Otomatik Seviye Ayarlama prosedrii tamamlandiginda A Eger "D ve "Dy" arasindaki mesafe < 2,0 mm ise,

w30 LEDY sabit YESIL renge déner, déner lazer en son kalibrasyon gerekmez.

kullanilan RPM ayarinda déner, Gekiil Yukari Nokta lazer RL 600 & RL 600L

sabittir ve Cekill Asagi Nokta lazer (eger mevcutsa) sabit

kalir. Eger "D1" ve "Dy" arasindaki mesafe = 3 mm ise,

kalibrasyon gereklidir.
NOT: Lazer aletinin varsayilan Otomatik Seviye Ayarlama yon g

modu 5°'ye kadar diiz olmayan bir yiizeyi telafi edebilir. RL 700L ve RL 750L-G
Lazer aleti 5° dahilinde diiz degilse, YESIL :#2=2 O LED Eger "D1" ve "Dy" arasindaki mesafe = 2 mm ise,
ve KIRMIZI % =10 LED doniistimli olarak yanip kalibrasyon gereklidir.

soner. Lazer aletini 5° dahilinde yeniden konumlandirin ve

Otomatik Seviye Ayarlamanin tamamlanmasini bekleyin. Lazeri 90° dondrtn. Y ekseni igin [l ve Bl aras: admlar

tekrarlayin. "+X" segenegini "+Y" ile ve "-X" segenegini "-Y"

Otomatik Seviye Ayarlama, doner lazerin diizlemini belirler ile degistirin (Sekil ©@).
ve ekl Yukari Nokta lazeri ve Cekil Asagi Nokta lazeri
(varsa) doner lazer diizlemine dik olarak ayarlar. Yatay Ka"brasyon
. . Bkz. Sekil ©
Dogru I u k KontrOIU ve Lazeri, Yatay Kontrol prosediriintin El adimi ile ayni
Kal i brasyon |§|em| konuma gefirin (*+X tarafi duvarin karsisina gelecek
sekilde).
fVOT. Lazer aleti KAPALI olacak sekilde, dnce (&) tusuna ve

Lazer aleti fabrikada mihiirlenir ve belirl dogruluk
degerlerine kalibre edilir.

ardindan (@) basin ve basili tutun.

« Kullanmadan énce bir kalibrasyon kontroliinin yapiimas @ tusuna basmay birakin ve (3 tusuna 2 3 saniye
tavsiye edil siireyle basili tutmaya devam edin.

« Lazer aletinin kalibrasyon kontroliinden 6nce Otomatik Seviye tusunu serbest birakin
A/yarlama (<30 saniye) igin yeterli zaman biraktigindan emin Lazer aleti X ekseni Kalibrasyon modundayken @)
own. » ) LED' YESIL yanip soner.

* Lazer aleti, 6zellikle hassas durumlar igin dogruluktan emin . -
olmak iizere diizenli olarak kontrol edilmelidir. B Gerekirse @ tusunu ve @ tusunu kulanarak X eksenini

ayarlamak suretiyle 1 Do jle hizalayin. Do , X ekseni

kontrolii sirasinda olugan D ve D2 noktalarinin tam
BYk?tSanI gontrOI ortasidir (Sekil ©®).

NOT: @) tusu veya @ tusuna basildiginda eksen egimi

Lazer aletini duvara bakan "+X" tarafi duvardan 20 m ° ; .
e o . 0,01° (4.4 mm @ 25 m) kayar. Sekil ™ ok tuslarinin her bir
mesafede bir tripod lizerine yerlestirin (Sekil ©D). eks eni( nasil etk?e digi ni)gés);erir,s s

Lazer aletini caligtirin. Lazell' aletinin Qtorjgtikll??viye ) X eksenini ayarlamak ve Y ekseni ayarina gegmek iin
Ayarlama yapmasini bekleyin ve lazerin dondiginden emin tusuna tekrar basin. Lazer aleti Y ekseni Kalibrasyon
olun. modundayken (@) LED' KIRMIZI yanip séner.

Lazer izgisinin duvarda goriindigu bir referans noktasini Bl Lazeri, Yatay Kontrol prosediriniin [ adim ile ayni

"D4" isaretleyin. Varsa, 1sini daha kolay bulmak igin bir konuma getirin (“+Y" tarafi duvarin karsisina gelecek
detektSr kullanin. sekilde)

Lazer aletini tripoddan gevsetin ve aleti 180° déndiiriin. 9.}
X" tarafi simdi duvara dénik olmalidir (Seki ©@). Lazer ayarlamak surefiyle 1sini D e hizaiayin. Do , Y ekseni
cizgisinin duvarda gériindigu bir referans noktasini "D2" kontroli sirasinda olusan D1 ve Dy noktalarnin tam
isaretleyin. ortasidir (Sekil [1).

Bl Referans noktalari "D1" ve "Dy" arasindaki dikey mesafeyi

dlgiin (Sekil ©@).

Gerekirse @) tusunu ve @ tusunu kullanarak Y eksenini
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Y eksenini ayarlamak ve Kalibrasyon Modundan gikmak igin
(@ tusuna tekrar basin.
Eksen ayarlari artik kaydedilir. Kalibrasyon Modu KAPANIR
ve lazer aleti Otomatik Seviye Ayarlamaya baslar.
Kalibrasyonun bagarili olup olmadigini belirlemek igin Yatay
Kontrol prosedriinii tekrarlayin.

Lazer aleti Kalit prosediiriinii uy
sonra halen kalibre edilemiyorsa, lazer aracini onarim
igin Yetkili Servis Merkezine génderin.

Lazerin Galigtiriimasi

Lazer aleti yliksek hassasiyetli bir cihaz oldugu igin, mimkinse
(ve varsa) uzaktan kumandanin kullaniimasi tercih edilir.

Bir Egim Uyarisinin Diizeltilmesi

(Manuel Modda mevcut degildir)

Galisma sirasinda lazer konumu bozulursa, Egim Uyari LED'i
@) stirekli yanan sabit KIRMIZI renkten yanip sénen KIRMIZI'ya
déner, lazer dénmeyi durdurur ve yanip sénmeye baglar. (Lazer
aleti fabrika ¢ikiginda, E§im Uyarisi varsayilan olarak agiktir.)

Bir Egim Uyarisini diizeltmek igin:

Dogru yerlestirildiginden emin olmak igin lazer aletini kontrol
edin.

Egim Uyanisini sifilamak igin @) tusuna basin.

Lazer Otomatik Seviye Ayarlama yapar ve ardindan donmeye
baslar.

Lazer aletinin orijinal hedefle hizasini kontrol edin.

Egim Uyarisinin Kapatilmasi

(Manuel Modda mevcut degildir)

Lazer aletini galistirin ve Otomatik Seviye Ayarlama isleminin
tamamlanmasini bekleyin.

®)tusuna basin.
Sabit KIRMIZI renkte yanan Egim Uyari LED'i o@) stner.
Egim Uyarisini yeniden agin ve @) tusuna basin.

Egim Uyarisi Varsayilan Ayarinin

Degistirilmesi

Lazer aleti KAPALI konumdayken, nce =@ tusuna ve
ardindan @) basin ve basili tutun.

Her iki tusu da birakin.

Egim Uyari LED'i AGIK (kirmizi) ise, varsayilan Egim
Uyarisi ayari AGIK konumdadir. Egim Uyari LED'i KAPALI
ise, varsayilan Egim Uyarisi ayari KAPALI konumdadir.
Lazer aleti Otomatik Seviye Ayarlamaya baslar.

Egim Uyarisi ayarinda AGIK/KAPALI arasinda gegis
yapmak icin yukaridaki adimlari tekrarlayin.

Manuel Modun Kullaniimasi

Manuel Mod, lazer aletinin bir dizi agida yerlestiriimesini saglar.
Lazer Otomatik Seviye Ayarlama yapmaz ve Egim Uyarisi
KAPALI olarak ayarlanir. Otomatik Seviye Ayarlama KAPALI
oldugu icin 1sinin tam diiz oldugu garanti edilemez.

Lazer aleti galistirdiktan sonra, Manuel Modu ACIK /
KAPALI konuma getirmek igin @) tusuna > 2 saniye basin
ve basili tutun.

Not: Manuel Mod etkinlestirildiginde, doner lazer diizlemi
lazer aletine gére sabit kalir.

Aletin Manuel Modda oldugu yanip sénen KIRMIZI

% = O LED ile gsterilir.

Not: Manuel Modda, Otomatik Seviye Ayarlama KAPALI
konumdadir.

Lazer aleti herhangi bir agida manuel olarak
konumlandrilabilir.

=

Manuel Modu KAPALI konuma getirmek igin @) tuguna =
2 saniye basin ve basili tutun. Lazer aleti Otomatik Seviye
Ayarlamaya baglar.

Manuel Egim Modunun Kullaniimasi

Manuel Egim Modu, doner lazerin kullanicinin X eksenindeki ve
Y eksenindeki egimini yatay (Sekil ®) veya dikey (Sekil B) bir
konumda ayarlayabilmesini saglar.

Alet calistirildiginda () tusuna bir kez basin. Aletin Manuel
Modda caligtig yanip sonen KIRMIZI % c=a O LED
ile gosterilir. Otomatik Seviye Ayarlama KAPALI ve Egim
Uyarisi devre digidir.

Sabit YESIL renkte X/Y Segme LED'i 2o(@) X ekseni
ayarinin etkin oldugunu gdsterir. X ekseni ayari gerekli
degilse, Adim Bl ile devam edin.

X eksenini yukari ayarlamak igin @) tusuna basin. X
eksenini asag! ayarlamak icin @ tusuna basin. Sekil W) @
ve @ tuslarinin her bir ekseni nasil etkiledigini gdsterir.
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NOT: @ veya @ tuslarina basili tutulmasi ekseni siirekli
asagl egimde hareket ettirir. EGim degisikligi orani zamanla
artar. @ veya @ tusuna bir kez basilmasi egimi 0,01°
degistirir.
Maksimum egim agisina ulagildiginda X/Y Se¢me LED'i
1@ YESIL renkte yanip soner. Eksen X yoniinde daha
fazla hareket etmez.

X eksenini ayarlamak ve Y ekseni ayarini etkinlestirmek igin

tusuna tekrar basin.

[ Sabit KIRMIZI renkte X/Y Segme LED'i @) Y ekseni
ayarinin etkin oldugunu gdsterir. Y ekseni ayari gerekli
degilse, Adim Elile devam edin.

Y eksenini yukari ayarlamak igin @) tusuna basin.
Y eksenini asagi ayarlamak igin @ tusuna basin. Sekil )

@) ve @ tuslarinin her bir ekseni nasil etkiledigini gosterir.

NOT: @ veya @ tuslarina basili tutulmasi ekseni siirekli
asag! egimde hareket ettirir. EGim degisikligi orani zamanla
artar. @ veya @ tusuna bir kez basilmasi egimi 0,01°
degistirir.
B Maksimum egim agisina ulagildiginda X/Y Segme LED'i
w2o(@) KIRMIZI renkte yanip séner. Eksen Y yoniinde daha
fazla hareket etmez.

BN Y eksenini ayarlamak igin @) tusuna yeniden basin.
XIY Segme LED'i (@ soner.

X ekseni ve Y ekseni artik manuel ayarli egimlere
ayarlanmigtir. Lazeri Manuel E§im Modunda kullanin.

Manuel Egim Modunu KAPALI konuma getirmek igin, @
tusuna = 2 saniye basili tutun. Manual Mod kapandiginda,

% = O LED artik yanip sénmez ve lazer aleti Otomatik

Seviye Ayarlamaya baglar.

NOT: Yatay ve dikey konumlar arasinda gegis yapmak
icin lazer aleti KAPALI konuma getirilmeli, yeniden
konumlandiriimali ve ardindan yeni yerinde AGIK konuma
getirilmelidir.

Déniis Hizinin Degistirilmesi

Mevcut hiz ayarlar arasinda en hizli ve en yavas Nokta
arasinda gegis yapmak igin Donme Hizi Tuguna ¢® basin.

Mevcut Hizlar

DEV/

DAK: 600

300 150 0 (Nokta)
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Nokta Modunun Kullaniimasi

Spot modu, déner lazerin dénmesini durdurur ve kullanicinin
"Nokta" agisini manuel olarak ayarlamasina izin verir.

Nokta ayarina gegmek igin @ tugunu kullanin (0 DEV/
DAK).

Noktay! saat yéniiniin tersine dndtirmek igin @) tusunu
kullanin. Noktay! saat ydniinde déndiirmek iin @ tusunu
kullanin.

NOT: @) veya @ tusuna basiimasi Noktay! sirekli olarak
déndiirecekdir. Birkag saniye boyunca bir ok tusunu basili
tuttuktan sonra, Nokta 3 kez yanip séner ve daha hizli

bir sekilde doner. Bir ok tusuna her basis noktayi 0.5°
déndirir.

Sekil ) ok tuglarinin Nokta déniisiinii nasil etkiledigini
gosterir.

Tarama Modunun Kullaniimasi

RL 700L ve RL 750L-G

Tarama Modu, doner lazerin projeksiyonunu belirlenen tarama
agisina sinirlar ve kullanicinin tarama konumunu manuel olarak
ayarlamasina olanak tanir.

tusuna basarak mevcut Tarama agilari arasinda
(10°/45°190°) gegis yapabilirsiniz.

Taramay! saat ydniiniin tersine déndiirmek icin @) tusunu
kullanin. Taramay! saat yoniinde déndiirmek igin @) tusunu
kullanin.

NOT: @) veya @ tusuna basiimas Taramay! sirekli olarak
donduirecektir. Birkag saniye boyunca bir Ok Tusunu basili
tuttuktan sonra, Tarama 3 kez yanip soner ve daha hizli bir
sekilde doner. Bir Ok Tusuna her basis Taramayi 2.0° dondirdr.

Sekil N ok tuslarinin Tarama déniisiinii nasil etkiledigini
gosterir.

Tarama Modunu kapatmak ve en son kullanilan hiz ayarina
dénmek igin @ tusuna basin.

Uzaktan Kumandanin

Kullaniimasi
RL 600L, RL 700L ve RL 750L-G

Egim Uyanisini AGIK/KAPALI arasinda degistirmek ve lazer aletini
ACIK duruma getirmek disinda, tim kullanilabilir fonksiyonlara ve
modlara Uzaktan Kumandadaki tuslar tizerinden erisilebilir. (Lazer
aleti kapatilabilir.)




Detektoriin Kullaniimasi

Detektor, mesafe veya isiklandirma kosullarinin lazer gériistini
zorlastirdiginda, kullanicinin lazerin konumunu belirlemesini
saglar

Detektor Tus Takimi

@ Gli¢ ACIK/IKAPALI Tusu
Yiiksek/Diigiik Hassasiyet Tusu
Hoparlér Ses Tusu

Detektor LCD Simgeleri

Lazer Algilandi - Referans Cizgisi Lazer
Isinindan Daha Yiksek. Detektori Gosterilen Yonde
(Asagi) hareket ettirin.

Lazer Algilandi - Referans Cizgisi Lazer
Isinindan Daha Algak. Detektorii Gosterilen Yonde
(Yukar) hareket ettirin.

| b«

Lazer Algilandi - Referans Gizgisi Lazer Isini
Referans Seviyesi ile Ayni Hatta.

o))

Uyan Ses Siddeti - Yiiksek/Diisiik/Sessiz.

KAPALI

Diisiik Hassasiyet Ayari

> 1< rliq

Yiiksek Hassasiyet Ayari

Detektor Ayar

(Detektor, elde veya onu bir 6lgme ¢ubuguna, direge veya
benzer bir cisme monte etmek igin istege bagl kelepgeyle
kullanilabilir)

Kelepgenin Detektore Monte Edilmesi
Bkz. Sekil ©D

Hizalama deligini kullanarak kelepgeyi detektdre yonlendirin.

Sabitleme vidasini sikin.

Kelepgenin Nivelman Mirasi, Direk veya

Benzeri Nesneye Monte Edilmesi
Bkz. Sekil ©Q@

Sikma topuzunu gevsetin.

NE

Nivelman mirasi, direk veya benzeri nesnenin lizerine
koyun.

Kelepceyi sabitlemek igin sikma topuzunu sikin.

>l

Referans seviyesini tespit ederken, yukari/asagi
konumlamaya izin vermek iin kelepgeyi gevsetin.

=

Referans seviyesi bulundugunda, Detektdrii sabitiemek
igin topuzu tekrar sikin. Kelepgenin kenarindaki Referans
Gizgisinde (Sekil ©D) gésterilen konumu okuyun.

Detektoriin Calistiriimasi

(Cals aki gostergeler igin Tus Takimi ve LCD
Agiklamalari béliimiine bakin)

Detektoriin Agilmasi

+ Detektdrii calistirmak igin @) tusuna basin.

+ ACIK oldugunda, tiim LCD anlik olarak tim simgeleri
gosterecektir (LCD'nin dogru calistigindan emin olmak igin
bunu kullanin).

+ Detektrii KAPALI konuma getirmek igin (@) tuguna = 2
saniye basin ve basili tutun.

NOT: Detektor 10 dakika boyunca bir lazer isini tespit

etmediginde otomatik olarak kapanir. Yeniden calistirmak icin

@ tusuna basin.

Detektor LCD Aydinlatmasi

+ Detektor agik konumdayken LCD aydinlatmasini agmak/
kapatmak igin @) tusuna basin.

NOT: Bir lazer isini tespit etmeden veya herhangi bir tusa

basmadan 60 saniye gegtikten sonra aydinlatma otomatik olarak
kapanir.
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Detektor Hassasiyetinin Ayarlanmasi

+ Alet caligirken HIGH (YUKSEK) ve LOW (DUSUK) hassasiyet
ayari arasinda gegis yapmak igin &) tusuna basin.

+ Varsayllan hassasiyet ayari HIGH (YUKSEK) konumdur.

NOT: Asagidaki durumlarda LOW (DUSUK) hassasiyet ayarini

kullanin:

+ HIGH (YUKSEK) hassasiyet ayarina gerek olmadiginda.

« Titresimler nedeniyle sabit bir referans seviyesi elde
edilemediginde.

+ Isidan dolayl nem buhari lazer iginiyla karistiginda.

Detektor Hoparlor Sesinin Ayarlanmasi

* ACIK oldugunda, ses ayarlar (LOUD (YUKSEK)/SOFT
(DUSUK)MUTE (SESSIZ)) arasinda gegis yapmak igin
tusuna basin.

+ AGIK oldugunda, varsayilan ses ayari LOUD (YUKSEK)
konumundadir.

Referans Seviyenin Tespit Edilmesi

ACIK oldugunda, detektdrii lazer isininin yansitildig
konuma getirin.

Tam diiz bir diizlemi korumak igin detektdriin kabarcik
siselerini (Sekil ©@) kullanin.
Lazer alim penceresini (Sekil ©() lazer 1sini kaynag§ina

dogru yoneltin. Alma penceresi lazer kaynaginin 40°
dahilinde olmalidir

LCD Uzerindeki "Lazer Algilandi" simgelerini kullanarak
Referans Gizgisini (Sekil ©D) lazer isini ile hizalayin.

NOT: Hoparlériin sesi agik ((LOUD (YUKSEK)/SOFT
(DUSUK)) ise, bir uyari sesi detektdriin hizalanmasina
yardimel olur. Hizli bip sesi, detektériin asagiya dogru
hareket ettirilmesi gerektigini belirtir. Yavas bip sesi,
detektorlin yukariya dogru hareket ettiriimesi gerektigini
belirtir. Sabit bir ton, lazer 1sininin detektor Gzerindeki
Referans Cizgisi ile hizalandigini gosterir.

Sabit Ton Referans Cizgisi ile ayni hizada
Hizli Bip Sesi Detektorii Asagiya Hareket Ettir
Yavas Bip Sesi Detektorl Yukariya Hareket Ettir
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Lazer Referans Cizgisi ile ayni hizada oldugunda konumunu
isaretleyin.
NOT: Detektorlin st bir isaretieme yeri olarak
kullaniliyorsa, 6lgtim telafi degeri igin detektdriin arkasina
bakin.

Bakim ve Onarim

+ Lazer kullanimadiginda, dis kisimlarini hafif islak bir bezle
temizleyin, kuru oldugundan emin olmak igin lazeri yumusak
ve kuru bir bezle silin ve ardindan lazeri triinle birlikte gelen
takim kutusuna koyun.

Lazeri temizlemek igin ASLA gozlicii kullanmayin.

Lazer tinitenizi -10°C alti veya 40°C iizeri sicakliklarda
muhafaza etmeyin.

Caligsmalarinizin dogrulugunu korumak igin lazerin dogru
kalibre edildiginden emin olmak amaciyla sik sik kontrol edin.
Kalibrasyon kontrollerinin yani sira diger bakim ve onarim
isleri STANLEY servis merkezleri tarafindan yapilabilir.




*20°C'de (oda sicaklig)

dak +/- %10

dak +/- %10

dak +/- %10

Teknik Ozellikler Lazer Aleti
RL 600 RL 600L RL 700L RL750L-G
Yatay Déner Isin Hassasiyeti: +/-2.2mm @30m +/-2.2mm @30m +/-1.5mm @30m +-1.5mm @30m
*20°C'de
Dikey Doner Isin Hassasiyeti: +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m
*20°C'de
Cekail Yukari Nokta Hassasiyeti: | +/-4.4mm @30m +-4.4mm @30m +/-3.0mm @30m +/-3.0mm @30m
*20°C'de
Cekil Asagi Nokta Hassasiyeti: Yok Yok +/-8.7mm @30m +-8.7mm @30m
*20°C'de
Telafi Araligi: 5° 5° 5° 5°
Egim Araligi: +%10 (cift eksen) +%710 (cift eksen) +%10 (cift eksen) +%10 (cift eksen)
Minimum Egim Artigi: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m). (4,4mm @ 25m).
Tarama Aralii: 10°/45°/90° £%20 | 10°/45°/90° £%20 | 10°/45°/90° £%20 | 10°/45°/ 90° +%20
Detektér ile Calisma Araligi <600 m <600 m <600 m <600 m
Capt:
Seviye Ayarlama Siiresi: <30 saniye <30 saniye < 30 saniye < 30 saniye
Dénme Hizi: 0/150/300/600 dev/ | 0/150/300/600 dev/ | 0/150/300/600 dev/ | 0/150/300/600 dev/

dak +/- %10

Lazer Sinifi:

Sinif 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Sinif 2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Sinif2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Sinif2 < 1.0mW
(IEC 60825-1:2014)

Lazer Dalga Boyu:

630nm - 680nm

630nm - 680nm

630nm - 680nm

510nm - 530nm
630nm - 680nm

Calisma Siiresi: =30 saat =40 saat > 40 saat > 30 saat
Sarj Siresi: Yok <7 saat <7 saat <7 saat
Gili¢ Kaynag: 2x D-tip alkalin pil Li-iyon Pil Li-iyon Pil Li-iyon Pil

IP Derecesi: P54 P66 P66 1P66
Galisma Sicaklik Araligi: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Saklama Sicaklik Araligi: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
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Uzaktan Kumanda

Tip: Kizil étesi

Kapali Alan Menzili: 15m

Glig Kaynagi: 2 x AAPil (Alkalin)
Detektor

Seviye Ayarlama Hassasiyeti (Yiiksek) <1mm

Seviye Ayarlama Hassasiyeti (DUstk): <2mm

Lazer Alim Penceresi Genisligi: 55 mm

Calisma Araligi Capr: 2300 m

Kabarcik Sisesi Hassasiyeti: 3°/2mm

Calisma Stiresi: 20 saat

Otomatik Kapanma (Hig Sinyal Algilanmadiginda): 10 dakika

Gli¢ Kaynagi: 2xAA

IP Derecesi: P66

Calisma Sicaklik Aralig: -10° Cila +50° C (+14° F ila +122° F)

Saklama Sicaklik Araligi: -25° Cila +70° C (-13° Fila +158° F)
Notlar




Sadrzaj OPREZ:

Dok je laser ukljucen, pazite da ne izlazete oCi laserskoj

« Sigurnost korisnika zraci. Dulje izlaganje laserskoj zraci moZe biti opasno za
* Tipkovnica i LED lampice €.

* Sigurnost baterije OPREZ:

* Baterije i napajanje A Naocale se isporucuju u nekima od kompleta laserskog

« Uporaba pribora
* Uklju¢ivanje/isklju¢ivanje lasera
* Obavljanje provjere to¢nosti i kalibracije

alata. One NISU certificirane kao sigurnosne naocale. Te
se naocale upotrebljavaju SAMO za poboljsanje

vidljivosti zrake u svijetlijim okruzenjima ili na vecim
 Uporaba lasera

o .y udaljenostima od izvora lasera.
* Uporaba daljinskog upravijaca N
* Uporaba detektora SACUVAJTE OVE UPUTE

* Odrzavanje i njega UPOZORENJE:
* Specifikacije .
P Y A Na laserskim alatima nalaze se sljedece oznake

S ig urn OSt k 0 ri sn i k a § podacima o klasi lasera za prakticnost i sigurnost.

FMHT77446 — RL600 —

A® €S

3V TYPET v STANLEYTOOLS 0

[ \ st ] wacemncnm

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih
upozorenja. Procitajte priruénik i obratite paZnju na ove simbole.

Q OPASNOST: Oznacava neposrednu rizicnu okolnost
koja Ce, ako se ne izbjegne, rezultirati ozbiljnim
ozljedama ili smréu.

A UPOZORENJE: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost
koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati ozbiljnim
ozljedama ili smrcu.

Q OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost koja,

ako se ne izbjegne, moZe rezultirati manjim ili srednje
te$kim ozljedama.

FMHT77449 — RL60OL —

A®CES

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

FMHT77447 — RL700L —

A® €S

VT TYPET v STANLEYTOOLS 0

| Y — T

NAPOMENA: Oznacava praksu koja nije vezana uz osobne
ozliede koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati ostecenjem
imovine.

FMHT77448 — RL7S0L.G —

A®CER

5VIT TYPET v STANLEYTOOLS 0

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom ili nekom

drugom Stanley alatu, posjetite http://www.2helpU.com. / i m— T
UPOZORENJE: Oznake na alatu mogu sadrzavati sliedece simbole.
Procitajte i proucite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa navedenih u nastavku moze Simbol Znadenje
rezultirati strujnim udarom, pozarom ifili ozbiljnim v ol
ozljedama.

. mW milivati
SACUVAJTE OVE UPUTE
& Upozorenje o laseru

A UPOZORENJE: nm Valna duljina u nanometrima
Prije upotrebe proizvoda paZzijivo procitajte sve 2 Laser klase 2
Sigurnosne upute i Prirucnik proizvoda. Osoba UPOZORENJE: LASERSKO
odgovorna za proizvod mora provjeriti razumiju li svi ZRAGENJE Né GLEDAJTE
korisnici ove upute i pridrZzavaju i ih se. U ZRAKU. Laserski proizvod

klase 2.
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UPOZORENJE
Izlaganje laserskom zracenju. Lasersku libelu nemojte
rastavijati ni modificirati. Unutar uredaja nema dijelova
koje bi korisnik mogao popraviti. Mogu nastati ozbiljna
oStecenja vida.

Laser ne koristite u eksplozivnom okruzenju, kao Sto je blizina
zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Ovaj alat stvara iskre
koje mogu zapaliti praSinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece

i drugih nestrucnih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo strucno osoblje. Popravci,
servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih osoba mogu
rezultirati ozljedama. Da biste pronasi najbliZi servis za
Stanley, posjetite http://www.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opticka pomagala
kao $to su teleskopi ili dalekozori. Mogu nastati ozbiljna
ostecenja vida.

Laser ne postavijajte na mjestima na kojima bi netko mogao
gledati u lasersku zraku. Mogu nastati ozbilina ostecenja vida.
Laser ne postavijajte u blizini reflektirajucih povrsina koje bi
lasersku zraku mogle reflektirati prema necijim ocima. Mogu
nastati ozbiljna o$tecenja vida.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece

i drugih nestrucnih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje lasera
ukljucenim povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

Ni na koji nacin ne mijenjajte uredaj. Izmjena alata moze
rezultirati izlaganjem opasnom laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite djeci da ga
koriste. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja. Ako se
oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu se izloZiti
zracenju.

Cvrsto postavite laser na ravnu povrsinu. Ako laser padne,
moZe doci do ostecenja lasera ili teSke ozljede.

Osobna sigurnost

* Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup. Ne
koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola
ili lijekova. Trenutak nepaznje tiiekom rada s uredajem moZe
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite opremu za osobnu zastitu. Uvijek koristite zastitu

za o¢i. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna oprema kao Sto je
maska protiv prasine, neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga

i zastita sluha smanjit ¢e mogucnost ozljeda.
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Upotreba i Guvanje alata

Slijedite upute u odlomku Odrzavanje i njega u ovom
prirucniku. Upotreba neodobrenih dijelova ili nepridrzavanje
odlomka OdrZavanje i njega mogu uzrokovati strujni udar
ili ozljede.

Tipkovnica i LED lampice
Tipkovnica

Da referencirate tipkovnicu i LED zaslon, pogledajte sliku
©®® (RL 600 i RL 600L) ili sliku ©@ (RL 700L i RL 750L-G).

Tipka za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCI-
VANJE

Tipka za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVA-
NJE upozorenja o naginjanju

©
@

Tipka nacina rada sa skeniranjem
Samo 700L i 750L-G.

Tipka nacina rada s ruénim nagibom

&

&

@
@

Tipka brzine okretanja
Tipka sa strelicom gore (u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu)

Tipka sa strelicom dolje (u smjeru
kazaljke na satu)




LED lampice

: Iml@)

LED lampica za napajanje

Postojana zelena * Punjenje zavrseno.
* Automatsko poravnavanje

zavrseno.

Treptajuca zelena « Laserski alat obavlja automatsko
poravnavanje.
« U kalibraciji ifili zadanoj konfiguraciji

upozorenja o naginjanju.
Treptajuca crvena + Slaba baterija.

Postojana crvena
RL 600L, RL 700L
iRL 750L-G

+ Bateriju treba ponovno napuniti,
potrebno je napajanje.

+ Odgoda vruce/hladne baterije ili
zakazivanje celije. Laser moze
raditi na napajanje adaptera.

% =0

* Rucni nacin rada ukljucen
(automatsko poravnavanje
iskljuceno).

LED lampica za ru¢ni naéin
rada

Treptajuca crvena

LED lampica za odabir X/Y 580

LED lampica za napajanje
i LED lampica za ruéni nacin

L=10)
% =20

rada

Naizmjeni¢no * Izvan dosega kompenzacije
treptajuca zelena poravnavanja.

i crvena

LED lampica upozorenja
0 naginjanju

®

Postojana crvena « Upozorenje o naginjanju ukljuceno.

Treptajuca crvena « Nije poravnato.

Postojana zelena + Nacin rada s nagibom za

prilagodavanje osi X.

Postojana crvena + Nacin rada s nagibom za

prilagodavanje osi Y.

Treptajuta zelena + Os X na maksimalnom dopustenom
nagibu u nacinu rada za nagib.
+ Nacin rada s kalibriranjem za
prilagodavanje osi X.
Treptajuca crvena + Os Y na maksimalnom dopustenom

nagibu u nacinu rada za nagib.
+ Nacin rada s kalibriranjem za
prilagodavanje osi Y.

Sigurnost baterije

RL 600 napaja se alkalnim baterijama.

RL 600L, RL 700L i RL 750L-G napajaju se litij-ionskom
baterijom.

UPOZORENJE:

Da biste smanijili rizik od ozljeda, procitajte prirucnik za
upotrebu proizvoda, prirucnik o sigurnosti lasera

i sigurnosni prirucnik za baterije.

UPOZORENJE:

Baterija i adapter za punjenje/napajanje mogu ostetiti
ako padnu dolje. Uvijek ¢uvajte i punite alat na suhom
i prekrivenom mjestu.

A
A
A

Pazljivo se pridrzavajte svih uputa i upozorenja na oznaci
baterije i na ambalazi.

Ne mijeSajte baterije razlicitog kemijskog sastava.
Baterije nemojte bacati u vatru.

Baterije drZite izvan dosega djece.

Izvadite baterije ako se uredaj nece upotrebljavati nekoliko
mjeseci.

Kontakte baterije nemojte kratko spajati.

Nemojte puniti baterije koje za to nisu predvidene.
Prazne baterije odmah uklonite i zbrinite prema lokalnim
propisima.

Baterije uvijek pravilno umetnite pazeci na oznake
polariteta (+ i -) na bateriji i uredaju. Ne mijesajte
stare i nove baterije. Sve stare baterije istodobno
zamijenite novim baterijama iste marke i vrste.

UPOZORENJE:
Baterije mogu eksplodirati, iscuriti i uzrokovati
ozljede ili pozar. Da biste smanjil te rizike:
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Zavrsetak vijeka trajanja

NE bacajte ovaj proizvod u ku¢ni otpad.

UVIJEK Zzbrinite baterije u skladu s lokalnim zakonom.
UVIJEK RECIKLIRAJTE u skladu s lokalnim odredbama
o prikupljanju i odlaganju elektriénog i elektronickog otpada
i u skladu s direktivom WEEE.

Deklaracija o uskladenosti EZ-a
Direktiva o radijskoj opremi

C€

Stanley Fatmax samonivelirajuci rotacijski laser
FMHT77446, FMHT77449, FMHT77447, FMHT77448

Stanley ovime izjavljuje da je Stanley Fatmax samonivelirajuci
rotacijski laser FMHT77446/FMHT77449/FMHT77447/
FMHT77448 u skladu s Direktivom 2014/53/EU i svim
primjenjivim zahtjevima direktiva EU-a.

Cijeli tekst Izjave o uskladenosti EU-a moZete zatraZiti od tvrtke
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ili ga moZzete pronaci na sljedecoj internetskoj stranici:
www.2helpU.com.

Trazite prema broju proizvoda i broju tipa na nazivnoj plogici.
Stanley Tools izjavljuje da je oznaka CE primijenjena na ovaj
proizvod u skladu s Direktivom o ozna¢avanju oznakom CE
93/68/EEZ.

Ovaj je proizvod u skladu s normom IEC/EN60825-1:2014.

Baterije i napajanje
Ugradnja baterija
Ugradnja baterija za laserski alat

RL 600
Pogledaite sliku ©.

Pritisnite poklopac pretinca za baterije i gurnite ga van.

Ugradite dvije nove baterije s D ¢elijom. Pravilno usmjerite
baterije kada ih postavljate u laserski alat.

HR Cursto zatvorite i blokirajte poklopac pretinca za baterije.
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Ugradnja baterije za daljinski upravljac

RL 600L, RL 700L i RL 750L-G

Pogledaijte sliku @2.

Otvorite odjeljak za baterije tako da deblokirate poklopac.

Ugradite dvije nove AA baterije. Pravilno usmierite baterije
kada ih postavijate u laserski alat.

Cursto zatvorite i blokirajte poklopac pretinca za baterije.

Ugradnja baterija detektora

Pogledajte sliku ©2.

Otvorite odjeljak za baterije tako da podignete i otvorite
poklopac za baterije.

Ugradite dvije nove AA baterije. Pravilno usmierite baterije
kada ih postavljate u laserski alat.

Cursto zatvorite i blokirajte poklopac pretinca za baterije.
UPOZORENJE:
Budite vrlo oprezni u slucaju oznaka drzaca baterija (+)
i (-) za odgovarajuce umetanje baterija. Baterije moraju
biti istog tipa i kapaciteta. Ne upotrebljavajte kombinaciju
baterija s razlicitim preostalim kapacitetima.

Punjenje litij-ionske baterije
RL 600L, RL 700L i RL 750L-G
Pogledaite sliku ©@.

Utaknite adapter za punjenje/napajanje u utor za punjenje
na laserskom alatu.

Utaknite adapter za punjenje/napajanje u strujnu uticnicu
(110 Vil 220 V) s odgovarajucom uticnicom utikaca.
LED lampica #=O svijetli CRVENO za vrijeme punjenja.
Pustite da se baterija puni otprilike 7 sati da postigne puni
kapacitet.
LED lampica #&=O svijetli ZELENO kada je punjenje
zavrseno.

Kada je baterija potpuno napunjena, izvucite adapter za
punjenje/napajanje iz laserskog alata i strujne uticnice.

UPOZORENJE: Punite laser samo isporucenim
adapterom za punjenje. Uporaba druge vrste punjaca
moZze dovesti do o$tecenja i/ili ozljede.




Uporaba adaptera za punjenje/
napajanje

+ Laserski alat moZze raditi dok je utaknut u adapter za punjenje/
napajanje.

« Funkcije i upravijaci laserskog alat isti su kao i kada on nije
utaknut u adapter za punjenje/napajanje.

Uporaba pribora

OPREZ: Ne ostavijajte laserski alat bez nadzora na
priboru bez potpunog zatezanja montaznog vijka. Ako to
ne ucinite, moZe doci do pada laserskog alata i nastanka
Stete.

Montazni nosa¢

RL 700L i RL 750L-G

Pogledaite sliku ().

NAPOMENA:

Najbolje je poduprijeti laserski alat jednom rukom kada
postavijate laserski alat na pribor ili ga uklanjate s njega.
Ako ga postavijate iznad cilja, djelomicno zategnite nosa¢
vijka 5/8"-11, poravnajte laserski alat, a zatim potpuno
zategnite nosac vijka 5/8"11.

Cvrsto postavite montazni nosac uporabom sliedecih

metoda:

+ Objesite montazni nosac na zid uz pomoc¢ utora za otvor
(slika BQ).

« Pricvrstite montazni nosa¢ na rub stropa uz pomo¢
stezaljke reSetke stropa (slika @®)).

« Upotrijebite nosaé za otvor (slika B@)) s uskladenim
priborom.

Usmierite povrsinu nosaca tako da bude otprilike
vodoravna.

Ugradite jednu od pricvrsnih tocaka laserskog alata (slika
(D) na montazni vijak 5/8"-11 nosaca i zategnite zateznu
rugicu (slika GD).

Upotrijebite jedan od sljedecih dijelova na montaznom

nosacu da dodatno prilagodite polozaj laserskog alata.

+ Rugica za fino okomito prilagodavane (slika ©®)
pomice laser gore i dolje po okomitoj vodilici. Rucica za
blokadu okomitog prilagodavanja (slika B®) u¢vrécuje
u okomitom polozaju.

+ Rugica za fino rotacijsko prilagodavanje (slika @)
okrece laserski alat.

+ Rugica za prilagodavanje nagiba zida (slika ©®)
prilagodava kut izmedu montaznog nosaca i zida.

Nosac tronosca
Pogledaite sliku K.

Odaberite mjesto za tronozac blizu sredista podrucja
interesa u kojem nece postojati smetnje.

Po potrebi prosirite noge tronosca. Prilagodite noge
tronosca tako da glava trono$ca bude otprilike vodoravna.

Ugradite jednu od priévrsnih tocaka laserskog alata
(slika (D) na tronoZac uz pomoé montaznog vijka 5/8"11
i zategnite montazni vijak.

Ciljna kartica
Pogledajte sliku ©.

Neki kompleti lasera ukljuuju ciljnu karticu lasera kao pomo¢
u utvrdivanju poloZaja i oznacavanju laserske zrake. Ciljna
kartica povecava vidljivost laserske zrake kako zraka prelazi
preko kartice. Kartica je oznacena standardnim i metrickim
liestvicama. Laserska zraka prolazi kroz crvenu ili zelenu
plastiku i reflektira se s refleksijske vrpce na obrnutoj strani.
Magnet na vrhu kartice dizajniran je kako bi drzao ciljnu karticu
na stropne vodilice ili ¢eliéne ¢avle za odredivanje uspravnih

i ravnih poloZaja. Za najbolje znacajke pri uporabi ciljne kartice
prednii dio kartice treba gledati prema vama.

Naocale za pojacanje lasera
Pogledajte sliku .

Neki laserski kompleti ukljucuju naocale za pojacanje lasera.
Te naocale pobolj$avaju vidljivost laserske zrake u uvjetima
bljestave svjetlosti ili na velike udaljenosti kada se laser
upotrebljava u unutradnjem prostoru. Te naocale nisu potrebne
za upravljanje laserom.

OPREZ:

Te naocale nisu odobrene sigurnosne naocale u skladu
s normom ANSI i ne trebaju se nositi dok radite s drugih
alatima. Te naoCale ne sprjeCavaju ulazak laserske zrake
u oci.

OPREZ:

Da smanjite opasnost od teske ozljede, nikada ne
gledajte izravno u lasersku zraku s tim naocalama ili bez
njih.

A
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Ukljuéivanje/iskljucivanje
lasera

Odaberite glatku, ravnu povrsinu da postavite laser.

Ovisno o Zeljenoj primjeni, postavite laser vodoravno (slika
®)) ili okomito (slika B).
Pritisnite tipku (@) da ukljugite laserski alat.

Laser pokrece automatsko poravnavanje. Za vrijeme
automatskog poravnavanja LED lampica =0

treperi ZELENO, rotacijski laser (slika ®®) treperi,

laser tocke uspravnosti gore (slika X)) treperi i laser
tocke uspravnosti dolje (slika ) je postojan (ako je
raspoloziv).

Kada zavrsi postupak automatskog poravnavanja, LED
lampica %= O postaje postojano ZELENA, rotacijski
laser se okrece na posliednjoj upotrebljavanoj postavci okr/
min, laser tocke uspravnosti gore je postojan i laser tocke
uspravnosti dolje (ako je raspoloZiv) ostaje postojan.
NAPOMENA: Zadani nacin automatskog poravnavanja
laserskog alata moze kompenzirati neravnu povrsinu do
5°. Ako laserski alat nije u okviru 5°, ZELENA LED lampica
252 (O i CRVENA LED lampica % t=a (0 naizmjeniéno
trepere. Ponovno postavite laserski alat u okviru 5°

i omogucite da zavrsi automatsko poravnavanje.
Automatsko poravnavanje poravnava ravninu rotacijskog
lasera i postavlja laser tocke uspravnosti gore i laser tocke
uspravnosti dolje (ako je raspoloziv) okomito u odnosu na
ravninu rotacijskog lasera.

Obavljanje provjere toénosti

i kalibracije

NAPOMENA:

Laserski alati hermeticki je zatvoren i kalibriran u tvornici na
navedene tocnosti.

Preporucuje se obavijanje provjere kalibracije prije uporabe.
Svakako osigurajte laserskom alatu dovoljno viemena da
obavi automatsko poravnavanje (< 30 sekundi) prije provjere
kalibracije.

Laserski alat trebate redovito provjeravati da osigurate
njegovu tocnost, a posebno precizni raspored.

Vodoravna provjera

Pogledaijte sliku ©.

Postavite laserski alat na tronozac 20 m od zida tako da
"+X" gleda u zid (slika @D).
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Ukljuite laserski alat. Osigurajte da laserski alat obavi
automatsko poravnavanje i pazite da se laser okrece.
Oznacite referencijsku tocku "D1" na mjestu na kojem se
laserska linija pojavijuje na zidu. Ako je raspoloziv detektor,
upotrijebite ga da lakSe odredite polozaj zrake.

Otpustite laserski alat s tronosca i okrenite laserski alat

za 180°. Strana "-X" sada treba gledati u zid (slika ©@).
Oznacite referencijsku tocku "D2" na mjestu na kojem se
laserska linija pojavljuje na zidu.

Izmierite okomitu udaljenost izmedu referencijskih tocki "D1"
i"Dy" (slika ©®)).

Ako je udaljenost "D1" od "D2" < 2,0 mm, nije potrebna
kalibracija.

RL 600 i RL 600L

Ako je udaljenost "D1" od "D2" = 3 mm, potrebna je
kalibracija.

RL 700L i RL 750L-G
Ako je udaljenost "D1" od "D2" = 2 mm, potrebna je
kalibracija.

Okrenite laser za 90°. Ponovite korake od [l do [l za os
Y. Zamijenite "+X" s "+Y" i "-X" s "-Y" (slika ©@).

Vodoravna kalibracija
Pogledaite sliku ©.

EEa

Okrenite laser u isti polozaj kao u koraku [ postupka
vodoravne provjere (sa stranom "+X" prema zidu).

Pri iskljugenom laserskom alatu pritisnite i drzite tipku @),
a nakon toga tipku @).

Pustite tipku @) i nastavite drzati tipku (@) = 3 sekunde.

Pustite tipku ().

LED lampica :82(@) treperi ZELENO kada se alat nalazi
u nacinu rada s kalibriranjem osi X.

Po potrebi prilagodite os X tipkom @) i tipkom @ da
poravnate zraku s DDy je na pola tocke izmedu tocki D+
i D2 utvrdenih provjerom osi X (slika ©®).

NAPOMENA: Pritiskom na tipku @) ili tipku @ dobivate
nagib osi od 0,01° (4,4 mm @ 25 m). Slika M prikazuje
kako tipke sa strelicom utje¢u na svaku os.

Ponovno pritisnite tipku (2 da postavite os X i nastavite

s prilagodavanjem osi Y. LED lampica =@ treperi
CRVENO kada se alat nalazi u nacinu rada s kalibriranjem
osiY.




Bl Okrenite laser u isti polozaj kao u koraku [l postupka
vodoravne provjere (sa stranom "+Y" prema zidu).

Po potrebi prilagodite os Y tipkom @ i tipkom @ da
poravnate zraku s Do, Do je na pola tocke izmedu tocki D4
i Dy utvrdenih provjerom osi Y.

Ponovno pritisnite tipku (@) da postavite os Y i napustite
nacin rada s kalibriranjem.

Sada su postavke osi pohranjene. Nacin rada
s kalibriranjem je iskljucen i laserski alat zapoCinje
automatsko poravnavanje.

Ponovite postupak vodoravne provjere da utvrdite je li
kalibracija bila uspjesna.

Ako se laserski alat i dalje ne moze kalibrirati nakon
sljedeceg postupka kalibracije, posaljite laserski alat
u ovlasteni servisni centar na popravak.

Uporaba lasera

Buduci da je laserski alat visokoprecizni instrument, bolje je
upotrijebiti daljinski upravija¢ (ako je isporucen) kada je to
moguce.

Ispravak upozorenja o naginjanju
(Nije raspolozivo u ruénom nacinu rada.)

Ako laser ima smetnje za vrijeme rada, LED lampica upozorenja
o naginjanju =@) mijenja se iz postojane CRVENE u trepereéu
CRVENU i laser se prestaje okretati i zapocinje treperiti.

(Upozorenje o naginjanju ukljuéeno je kao zadana postavka
kada laserski alat napusti proizvodaca.)

Da ispravite upozorenje o naginjanju:

Provjerite laserski alat da osigurate da je ispravno
pozicioniran.

Pritisnite tipku @) da ponistite upozorenje o naginjanju.

Laser obavlja automatsko poravnavanje i zapocinje se
okretati.

BN Provjerite poravnatost laserskog alata s izvornim ciliem.
Isklju¢ivanje upozorenja

0 naginjanju

(Nije raspolozivo u ruénom nacinu rada.)

Ukljuite laserski alat i pricekajte da zavrsi automatsko
poravnavanje.

Pritisnite tipku @).

LED lampica upozorenja o naginjanju o@) mijenja se iz
postojane CRVENE u iskljucenu.

Da ponovno ukljucite upozorenje o naginjanju, pritisnite
tipku @.

Prebacivanje na zadanu postavku
upozorenja o naginjanju

Pri uklju¢enom laserskom alatu pritisnite i drZite tipku @),
a nakon toga tipku @).

Pustite obje tipke.

Ako je LED lampica upozorenja o naginjanju ukljucena
(crvena), zadana postavka upozorenja o naginjaju je
ukljucena. Ako je LED lampica naginjanja iskljucena,
zadana postavka upozorenja o naginjaju je iskljucena.
Laserski alat zapocinje automatsko poravnavanje.

Ponovite gornje korake da ukljucite/iskljucite postavku
upozorenja o naginjanju.

Uporaba ruénog nacina rada

Rucni nacin rada omogucuje da se laserski alat postavi

u veliki broj kutova. Laser obavlja automatsko poravnavanje

i upozorenje o naginjanju postavlja se na isklju¢eno. Buduci da
je automatsko poravnavanie iskljuceno, ne jam¢i se da je zraka
poravnata.

Nakon ukljucivanja laserskog alata pritisnite i drZite tipku @)

na 2 2 sekunde da ukljucite/iskljucite ru¢ni nacin rada.

Napomena: Kada se aktivira ruéni nacin rada, ravnina
rotacijskog lasera ostaje fiksirana u odnosu na laserski alat.

Ruéni nacin rada oznacava se treperecom CRVENOM LED
lampicom % =01 0.

Napomena: Automatsko poravnavanije je iskljuéeno
u ru¢nom nacinu rada.

Laserski alat moze se ru¢no postaviti u bilo koji kut.

=83

Pritisnite i drzite tipku (@) na = 2 sekunde da ukljucite/
iskljucite ruéni nacin rada. Laserski alat zapocinje
automatsko poravnavanje.
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Uporaba ruénog nacina rada
s nagibom

Ruéni nacin rada s nagibom omogucuije korisniku da prilagodi
nagib rotacijskog lasera na osi X i osi Y u vodoravnom (slika ®)
ili okomitom (slika ®)) polozaju.

Kada je ukljugen, jedanput pritisnite tipku @). Ruéni nagin
rada ukljuCuje se i oznacava treperecom CRVENOM
LED lampicom % t=z1(0). Automatsko poravnavanje je
isklju¢eno i upozorenje o naginjanju je deaktivirano.

Postojana ZELENA LED lampica za odabir X/Y (@
oznacava da je prilagodavanje osi X aktivno. Ako nije
potrebno prilagodavanie osi X, nastavite s korakom 5.8

Pritisnite tipku @) da prilagodite os X prema gore. Pritisnite
tipku @ da prilagodite os X prema dolje. Slika & prikazuje
kako @ i @ utjetu na svaku 0s.

NAPOMENA: Ako drzite @) ili @) dolje, os se kontinuirano
naginje. Brzina promjene nagiba mijenja se s vremenom.
Ako jedanput pritisnete @) ili @), prilagodava se nagib za
0,01°.

LED lampica za odabir X/Y (@) treperi ZELENO kada
se postigne maksimalni kut nagiba. Os se dalje ne pomice
u smjeru X.

Ponovno pritisnite tipku () da postavite os X i aktivirate
prilagodavanije osi Y.

B Postojana CRVENA LED lampica za odabir X/Y 2@
oznacava da je prilagodavanje osi Y aktivno. Ako nije
potrebno prilagodavanje osi Y, nastavite s korakom EA.

Pritisnite tipku @) da prilagodite os Y prema gore. Pritisnite
tipku @ da prilagodite os Y prema dolje. Slika & prikazuje
kako @ i @ utjetu na svaku 0s.

NAPOMENA: Ako drzite @) ili @) dolje, os se kontinuirano
naginje. Brzina promjene nagiba mijenja se s vremenom.
Ako jedanput pritisnete @) ili @), prilagodava se nagib za
0,01°.

Bl LED lampica za odabir X/Y @) treperi CRVENO kada
se postigne maksimalni kut nagiba. Os se dalje ne pomice
u smjeru Y.

Bl Ponovno pritisnite tipku (@) da postavite os Y. LED lampica
za odabir X/Y (@) se iskljucuje.

Os Xios Y sada su postavljene na ru¢no prilagodene
nagibe. Upotrijebite laser u ruénom nacinu rada s nagibom.

Da isklju¢ite ruéni nacin rada s nagibom, pritisnite i drzite
@) na = 2 sekunde. Kada se iskljuéi ruéni nacin rada, LED
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lampica % =a () prestaje treperiti i laserski alat zapocinje
automatsko poravnavanje.

NAPOMENA: Da se prebacujete izmedu vodoravnih

i okomitih poloZaja, laserski alat mora se iskljuciti, ponovno
pozicionirati, a zatim ukljuciti u novom polozaju.

Promjena brzine okretanja

Pritisnite tipku brzine okretanja (® da prodete kroz raspolozive
postavke brzine od najvece do najmanje na tocku.

Raspolozive brzine
600 | a00 [ 150 [ ootka)

| okr/min:

Uporaba nacina rada s tockom

Nacin rada s tockom zaustavlja okretanje rotacijskog lasera
i omogucuje korisniku da ruéno prilagodi kut za "tocku".

Upotrijebite tipku €2 da dodete na postavku tocke (0 okr/
min).

Upotrijebite tipku @) da okrecete totku u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu. Upotrijebite tipku @) da okrecete tocku
u smjeru kazaljke na satu.

NAPOMENA: Ako drzite tipku @) dolje ili tipku @), totka ¢e
se kontinuirano okretati. Nakon drzanja tipke sa strelicom
dolje nekoliko sekundi tocka treperi triput, a zatim se okrece
na vecoj brzini. Jedno pritiskanje tipke sa strelicom okrece
tocku za 0,5°.

Slika O prikazuje kako tipke sa strelicom utjeéu na
okretanje tocke.

Uporaba nacina rada sa
skeniranjem

RL 700L i RL 750L-G

Nacin rada sa skeniranjem ograni¢ava projiciranje rotacijskog

lasera na postavljeni kut skeniranja i omogucuje korisniku da

ruéno prilagodi polozaj skeniranja.

Pritisnite tipku &) da prodete kroz raspolozive kutove
skeniranja (10°/45°/90°).

Upotrijebite tipku @) da okre¢ete skeniranje u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu. Upotrijebite tipku @ da
okrecete skeniranje u smjeru kazaljke na satu.

NAPOMENA: Ako drzite tipku @) dolje ili tipku @),
skeniranje ¢e se kontinuirano okretati. Nakon drzanja tipke




sa strelicom dolje nekoliko sekundi skeniranje treperi triput,
a zatim se okrece na vecoj brzini. Jedno pritiskanje tipke sa
strelicom okrece skeniranje za 2,0°.

Slika ) prikazuje kako tipke sa strelicom utje¢u na
okretanje skeniranja.

Pritisnite tipku (@ da isklju¢ite nacin rada sa skeniranjem
i vratite se na posljednju upotrebljavanu postavku brzine.

Uporaba daljinskog

upravljaca
RL 600L, RL 700L i RL 750L-G

Sve raspolozive funkcije i nacini rada pristupacni su tipkama

na daljinskom upravljacu uz iznimku ukljucivanja/iskljucivanja
upozorenja o naginjanju i ukljuéivanja laserskog alata. (Laserski
alat moze se iskljuciti.)

Uporaba detektora
Detektor omogucuije korisniku da utvrdi mjesto lasera kada
udaljenost ili uvjeti osvjetlienja otezavaju vidljivost lasera.
Tipkovnica detektora
Tipka za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCI-
VANJE
Tipka za visoku/nisku to¢nost

Tipka glasnoée zvuénika
lkone LCD-a detektora
wmmw Laser detektiran - referencijska linija visa od
W |aserske zrake. Pomaknite detektor u prikazanom
\4 smjeru (dolje).
A Laser detektiran - referencijska linija niza od
mm laserske zrake. Pomaknite detektor u prikazanom
A smjeru (gore).
Laser detektiran - referencijska linija poravnata

s referencijskom ravninom laserske zrake.

o))
od

Glasnoca zujala - glasno/meko/uti$ano.

Iskljuéeno
v
E Postavka niske tocnosti
v
: Postavka visoke to¢nosti

Konfiguracija detektora

(Detektor se moZe upotrebljavati u ruci ili s opcij
stezaljke za postavijanje na mjernu Sipku, stup ili slican
predmet.)

Ugradnja stezaljke na detektor
Pogledajte sliku ©@.

Vodite stezaljku na detektor uz pomoc¢ otvora za
poravnanje.

Zategnite fiksirajuci vijak.

Montaza stezaljke na Sipku za poravnavanje,
stup ili sli¢an predmet

Pogledajte sliku ©@.

Otpustite zateznu rucicu.

Postavite na Sipku za poravnavanje, stup ili sli¢an predmet.

Zategnite zateznu rucicu da pricvrstite stezaljku.

EENE

Kada utvrdite referencijsku ravninu, otpustite stezaljku da
omogucite pozicioniranje gore/dolje.

=

Kada utvrdite referencijsku ravninu, ponovno zategnite
rucicu da ugvrstite detektor. Ocitajte polozaj prikazan na
rubu referencijske linije (slika ©@) stezaljke.
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Uporaba detektora

(Pogledajte opise tipkovnice i LCD-a za oznake za vrijeme
rada.)

Ukljucivanje detektora

+ Pritisnite tipku (@) da ukljugite detektor.

+ Kada se ukljugi, cijeli LCD trenutno prikazuje sve ikone
(upotrijebite to da osigurate da LCD pravilno radi).

+ Pritisnite i drZite tipku (@) na = 2 sekunde da iskljucite
detektor.

NAPOMENA: Detektor se automatski iskljucuje kada 10 minuta

ne zabiljeZi lasersku zraku. Da ga ponovno ukljucite, pritisnite

tipku @).

Osvijetljavanje LCD-a detektora
+ Kada je detektor ukljugen, pritisnite tipku @) da ukljucite/
iskljucite osvjetlienja LCD-a.

NAPOMENA: Osvijetljenje se automatski iskljucuje nakon 60
sekundi ako ne zabiljezi lasersku zraku ili ako nema pritiska
na tipku.

Prilagodavanje to¢nosti detektora

+ Kada se ukljuéi, pritisnite tipku &) da zadate postavku
tocnosti izmedu VISOKO i NISKO.

+ Zadana postavka tocnosti je VISOKO.

NAPOMENA: Upotrijebite postavku tocnosti NISKO kada:

+ Postavka to¢nosti VISOKO nije potrebna.

+ Ne moZe se posti¢i stabilna referencijska ravnina zbog
vibracija.

+ Toplinska maglica ometa lasersku zraku.

Prilagodavanje glasnoce zvuénika detektora

+ Kada se uklju¢i, pritisnite tipku (@) da prodete kroz postavke
glasnoce (GLASNO/MEKO/UTISANO).

+ Kada se uklju¢i, zadana postavka glasnoce postavljena je
na GLASNO.

Detektiranje referencijske ravnine

Dok je ukljucen, postavite detektor na mjesto projiciranja
laserske zrake.

Upotrijebite libele s mjehuri¢ima na detektoru (slika ©@)
da zadrZite poravnatost.

Usmierite prozor prijama lasera (slika ©(@) prema izvoru
laserske zrake. Prozor prijama mora biti u okviru 40° od
izvora lasera.

Upotrijebite ikone "Laser detektiran" na LCD-u da poravnate
referencijsku liniju (slika ©@) s laserskom zrakom.

NAPOMENA: Ako je glasnoca zvuénika ukljucena
(GLASNO/MEKO), zvucni ton takoder pomaze pri
poravnavanju detektora. Brzi zvuéni ton signalizira da
detektor morate pomaknuti dolje. Spori zvu¢ni ton signalizira
da detektor morate pomaknuti gore. Postojani ton oznacava
da je laserska zraka poravnata s referencijskom linijom na
detektoru.

Poravnato s referencijskom
linijom
Pomakni detektor dolje

Trajni ton

Brzi zvucni ton

Spori zvuéni ton

Pomakni detektor gore

Kada se laser poravna s referencijskom linjjom, oznacite taj
polozaj.
NAPOMENA: Ako se vrh detektora upotrebljava kao mjesto
za oznacavanie, referencirajte straznji dio detektora za
mjerenje vrijednosti kompenzacije.

Odrzavanje i njega

+ Kada se laser ne upotrebljava, oistite vanjske dijelove
vlaznom krpom, obrisite laser mekom suhom krpom da ga
osusite, a zatim spremite laser u isporucenu kutiju za komplet.
NIKADA ne upotrebljavajte otapala za ¢id¢enje lasera.

Ne Cuvajte laser na temperaturama nizima od -10 °C ili vi§ima
0d 40 °C.

Da zadrZite toénost rada, Cesto provjeravajte laser da
osigurate da je pravilno kalibriran.

Provjere kalibracije i druge radove odrzavanja i popravaka
mogu obaviti STANLEY servisni centri.




Specifikacije Laserski alat
RL 600 RL 600L RL700L RL750L-G

Tocnost vodoravne rotacije: +/-2,2mm @30 m +/-2,2mm @30 m +-1,5mm @30 m +-1,5mm @30 m
*na20°C

Tocnost okomite rotacije: +/-3,0 mm @30 m +/-3,0 mm @30 m +-3,0mm @30 m +/-3,0 mm @30 m
*na20°C

Tocnost tocke uspravnosti gore: | +/-4,4 mm @30 m +-4,4 mm @30 m +-3,0mm @30 m +/-3,0 mm @30 m
*na20°C

Tocnost tocke uspravnosti dolje: | Ne primjenjuje se Ne primjenjuje se +-8,7mm @30 m +-8,7 mm @30 m
*na20°C

Raspon kompenzacije: 5° 5° 5° 5°

Raspon nagiba:

+10 % (dvojna os)

+10 % (dvojna os)

+10 % (dvojna os)

+10 % (dvojna os)

Minimalno stupnjevanje nagiba: 0,01° 0,01° 0,01° 0,01°
(4,4 mm @ 25 m). (4,4 mm @ 25 m). (4,4 mm @ 25 m). (4,4 mm @ 25 m).

Raspon skeniranja: 10°/45°/90° 20 % | 10°/45°/ 90° £20 % | 10°/45°/ 90° £20 % | 10°/ 45°/ 90° £20 %
Promjer radnog raspona <600 m <600m <600 m <600 m
s detektorom:
Vrijeme poravnavanja: < 30 sekundi < 30 sekundi < 30 sekundi < 30 sekundi
Brzina okretanja: 0/150/300/600 okr/ | 0/150/300/600 okr/ | 0/150/300/600 okr/ | 0/150/300/600 okr/

min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 % min +/- 10 %

*na 20 °C (sobna temperatura)

Klasa lasera:

Razred 2<1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Razred 2 < 1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Razred 2 <1,0 MW
(IEC 60825-1:2014)

Razred 2<1,0 mW
(IEC 60825-1:2014)

Valna duljina lasera:

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

630 nm - 680 nm

510 nm - 530 nm
630 nm - 680 nm

Vrijeme rada:

> 30 sati

> 40 sati

240 sati

> 30 sati

Vrijeme ponovnog punjenja:

Ne primjenjuje se

<7 sati

<7 sati

<7 sati

lzvor napajanja:

Dvije alkalne s D

Litij-ionska baterija

Litij-ionska baterija

Litij-ionska baterija

celijom
IP oznaka: 1P54 IP66 P66 P66
Raspon radne temperature: -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
Raspon temperature -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C -10°C ~ +40°C
skladistenja:
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Daljinski upravljaé

Tip: Infracrveni

Unutradnji raspon rada: 15m

Izvor napajanja: 2 AAbaterije (alkalne)
Detektor

Tocnost poravnavanja (visoka) <1mm

Tocnost poravnavanja (niska): <2mm

Sirina prozora prijama lasera: 55 mm

Polumijer radnog raspona: =300 m

Tocnost libele s mjehuri¢ima: 3/2mm

Vrijeme rada: 20h

Automatsko iskljucivanje (bez zabiljezenog signala): 10 min

Izvor napajanja: 2xAA

IP oznaka: P66

Raspon radne temperature: od -10 °C do +50 °C (od +14 °F do +122 °F)

Raspon temperature skladistenja: od -25 °C do +70 °C (od -13 °F do +158 °F)
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